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BAB I

PENDAHULUAN

1.1. Pandangan Umum

Pada masa pembangunan dewasa ini bahwa bidang industri harus mampu
membawa perubahan —perubahan fundamental dalam struktur ekonomi indonesia
sehingga produksi nasional yang berasal dari sektor industri semakin besar .

Selanjutnya diamanatkan bahwa proses industrialisasi hasur mampu
mendorong berkembangnya industri sebagai penggerak utama laju ekonomi dan
perluasan lapangan kerja Hal in1 berarti bahwa industnalisasi merupakan instrumen
yang harus mampu menginformasi sektor-sektor pertanian, pertambangan dan energi,
perhubungan dan industri lainnya menjadi sektor yang makin produktif. Maka
pembangunan industri yang menghasilkan mesin dan peralatan industri harus
berkembang dan diarahkan secara bertahap dapat memenuhi kebutuhan dalam negeri
akan mesin dan peralatan industri.

Kebutuhan akan mesin dan peralatan ini akan semakin bertambah dengan
meningkatnya kebutuhan akan komponen-komponen dan peralatan teknik yang
menunjang industri permesinan sebagai salah satu gerak pembangunan seperti
kendaraan bermotor, kereta api, pesawat terbang dan industri perkapalan.

Dalam pelaksanaan dan pengembangan serta peningkatan produksi

komponen-komponen permesinan, baik dalam pembuatan mesin baru maupun dalam
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Kegiatan rekondisi banyak hal yang harus dibenahi/ditingkatkan baik sistem produksi

dan ketrampilan tenaga kenja.

1.2. Masalah dan Perencanaan

Untuk menunjang kemajuan di bidang industri seperti yang telah dijelaskan
diatas, maka diperlukan sarana dan prasarana yang memadai .Salah satunya sarana
yang dibutuhkan pekerjaan yang menggunakan mesin perkakas.

Mesin perkakas mempunyai bermacam-macam bentuk dan kegunaan yang
disesuaikan dengan pekerjaan yang dihasilkan .Dengan adanya mesin perkakas maka
pengggunaan tenaga manusia dapat dikurangi dan juga dapat menghasilkan hasil
vang lebih teliti dan lebih cepat dan juga dapat membuat bermacam-macam jenis
pekerjaan .

Dengan perkembangan teknologi dewasa ini nyang pesat, dimana penggunaan
mesin perkakas begitu afaktif di gunalen untuk mengolah berbagai macam pekerjaan
vang mengolah berbagai macam pekerjaan yang mengolah bahan baku menjadi bahan
yang siap pakai sehingga mesin perkakas dimana sekarang itu begitu dominan

dipergunakan di pabrik-pabrikyang sudah maju.

1.3. Batasan Masalah
Untuk menghasilkan baja yang siap pakai diperoleh dengan cara pengerolan
Dalam pengerjaan pengerolan diperlukan satu alat yang dinamakan Roll Mill.Roll

Mill sebuah alat yang mampu membentuk logam sesuai dengan bentuk yang
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