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BABI

呻 AEULUAN

l.1.  Latar Belakang Keria Praktek

Latar Belakang diadakan Kqia Praktek cP)ini ialah sebagai realisasi

untuk melihat secara nyata bagaimana dunia keJa Sesunggllhnya9 agar dapat

melnilk kcsiapan dalaln menghadapi dunia profesionalitas sesuai dengan bidang

yang digeluti oleh setiap mahasiswap halini tlah mettadi kebuman bagi

mahasiswa png akan te31m ke dunia keJa.

Pengalalnan keja merupakan salah satu bentuk dari pe、 iapan mahasiswa

untuktttm kC dunia ktta.Tanpa pengalaman k可 ちmahasiswa yang telah lulus

akansul■ menyesuab diri dengan kehidupall nyata di lttangano Mahasiswa

yangtelah lulus masih harus menyesuaikan ihu pengetahuan yang dipcroleh

diPerttruan Tinggi dalam bentuk teori statis dengan kenyataan di lapangan

yangcenderllng beFSifat adaptifterhadap lingbngan ktta.TeOri yang diperoleh

padamatt kuliah bclum tcntu salna dcngan praktik kcJa di lapangan。

Adanyaketerbatasan waktu dan rllang pulll mengakibatkan ilmu pengetahuan

yangdiperoleh lnahasiswa setelah lulus lnash teFbataS.

Karena hal‐ hal tersebuち Perguman Tinggl mewaJlbkan mata kuliah KP

agar paFa mahasiswa dapat mcllnperoleh ihu pengctahuan tそ unbahan yang

tidakdapat diperoleh di bangku kuliah dan pengal`man tttun ke dunh ke■ a
鰤 eFupakan ttlah satu mata kditt wttlb dalaln ku五 kulum pendidkm Sl

Jurusan Teknik Mesin Program Studi Teknk Mesin Universitas Medan A■ a
Kqia PFaktek dilakukaFl di Sebuah pcrusahaan atau industri selama mng lebh

30誡面 dan di"■iui Oleh Jurusan Teknk Mesin Program Studi Teknlk Mesin

UnlVeFSitaS Medan Area.

1.2.  Pelaksanaan Keria Prakek

Kctta Praktekjurusan tcknik mesin dilaksanakan pada:

T^- --^lr.ilrBBar

Tempat

:5 Agllstlls s.d23 Agusms 2019

:円.Bakrie Sulnatera Plantations Tbk

Jl. Ahnracl Bakrie Bunut Rubber Factor
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1.3. Tujuan Kerja Pralictek

1" Bagaimana proses produksi crumb rubber di PT Bakrie Sumatera

Plantations TBK Btrnut Rubber Factory.

1.4. Manfaat Kerja Praktek

Adapun manfaat yang diharapkan dmi hasil penelitian ini adalah :

a. Bagi lWrhasiswa

1. Dapat menambah wawasan mengenai dunia kerja dan memahami

berbagai aspek yang ada diperusahaan dalam kaitannya mengenai

teknologi dan informasi.

2. Memperluas wawasan setiap mahasiswa unfuk mendapatkan

pengetahuan melalui praktik di lapangan.

b. Bagi Perguruan Tinggi

l. Meningkatkan hubungan kerja sama antara perusahaan dengan

perguruan tinggi khususnya Universitas Medan Area.

2. Sebagai Dokumentasi.

c. Bagr Perusahaan

l. Laporan Penulisan Ilmiah mahasiswa dapat dijadikan sebagai masukkan

bagi PT. Bakrie Sumatera Plantations Tbk.

2. Sebagai sumbangan perusahaan dalam memajukan pendidikan

1.5. Sistopiktika Laporan Kerja Praktek

Untuk membantu menyelesaikan Penulisan Ilmiah mengumpulkan data

yang sistematis dan objekti{ dengan menggunakan metode :

l. Penelitian Kepustakaan ( Library Research)

Penelitian yang dilakukan dengan cara mempelajari buku-buku ( Literatur)

serta mempelajmi bahan-bahan yang bisa menjadi masukan untuk penulisan

ilmiah yang terdapat dari Internet.

2. Observasi

Mengamati secara langsung permasalahan yang sering terjadi di lapangan.
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3. Penyusunan Laporan

Menyusun hasil pembahasan, rangkuman, kesimpulan dan saran yang

telah dibuat kedalam bentuk penulisan ilmiah.
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BAB II
GAMBARAN I]MT]M PERUSAIIAAI\i

2.1. Sejarah PT. Bakrie Sumatera Plantations Tbk

PT. Bakrie Sumatera Plantations, Tbk. (PT. BSP) merupakan Perusahaan

Penanam Modal Dalam Negeri (PMDII) yang bergerak di bidang usaha

perkebunan dan pengolahan karet. Bunut Rubber Factory merupakan pabrik

bagian dari PT- BSP yang mengolah karet dari bahan baku berupa lateks, getah

mangkok (cup lump), lateks yang dibekukan (coagulum) dan getah tarik (tree

lace) meqiadi cenkifugal latex dancrum rubber-

Sejarah PT Bakrie Sumatera Plantations Tbk (BSP) dimulai dengan

pembentukan sebuah perkebunan karet pada tahurr 1911, bemania NV Hollandsch

Amerikaanse Plantage Maatschapij. Perkebunan ini merupakan kerjasama modal

antara pemerintah Amerika dan pemerintah Belanda, dengan Belanda sebagai

pengelola perkebunan dan Amerika sebagai pengelola pabrik. Padatahun 1917

N!'. H.A.P.M. membentuk departemen khusus untuk meneliti penyakit dan

pengobatan tanaman karet dan juga mengembangkan tanaman karet yang diberi

nama Plantations Research Departrnent (PRD) ya-ng berlakasi di Bunut. t

Pemerintah Belanda menjual semua sahamnya kepada pemerintah Amerika

pada 8 Februari 1957, lalu perusahaan berganti nama menjadi United States

Rubber Sumatera Plantations (USRSP). Padatanggal 2 Maret 1965, manajemen

USRSP dipegang oleh pemerintah Republik Indonesia danberganti nama menjadi

perusahaan Ampera II, lalu diganti lagi menjadi Perusahaan Perkebunan Karet

XVm (PPN Karet XVHI). Padatahun 1986, PT Bakrie & Brothers Group

mengakui sisi saham dan berubah nama menjadi Uniroyal Sumatra Plantation.

Pada bulanivlarei i990, Uniroyal Sumatra Piantations menjadi perusahaan

publik di Bursa Efek Jakarta (sekarang Bursa Efek Indonesia),dan pada tanggal 25

Juni 1992, perusahaan berganti nama menjadi PT. Bakrie Surrratera Plarrtations,

Tbk. yang disahkan oleh Menteri Kehakiman yang saat itu dijabat Bapak Ismail

Saleh.
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2.2" Ruang Lingkup Bidang Usaha

PT. Bakrie Sumatra Plantations, Tbk. Bunut Rubber Factory menghasilkan

produk sebagai berikut:

a. Crumb Rubber (SIR 10, SIR IOVK, SIR 20, SIR 20VK, SIR 3Ll CV).

b. Concentrated-LatexNC405 dail NC41l.

c. Block Skim Rubber (BSR)"Saatini PT. Bakrie Sumatra Plantations, Tbk.

Juga sudah mempertuas bidang usahq yaitu perkebunan dan pengolahan

kelapa sawit.

2.3. Lokasi Perusahaan

Kantor pemasaran PT. Bakrie Sumatra Plantationg Tbk berkedudukan di

Jalan Ir. JuandaKisaran, kabupatenAsahan Sumatera Utara dan kegiatan produksi

(pengolahankaret) yang disebut Pabrik Bunut berlokasi di Kelurahan Bunut,

Kecamatan Kisaran Barat, Kabupaten Asahan. Lokasi pabrik ini terletak ditengah

areal perkebunan yang berjarak 5 kilometer darikotaKisaran, yang berada pada

lintasan jalan raya trans Sumatera dan jalur kereta api.

2.4. Daerah Pemasaran r

Hasil produksi PT. Bakrie Sumatera Plantations, Tbk sebagian besar di

export kelum negeri yaitu Spanyol, Amerika (New Orleans, Norfolk, dan

Toronto), Brazil, Jepang, Turki, Peru, India dan Vieham. Selain itu, juga

dipasarkan di Indonesia diantaranya di MedarU Surabaya dan Jakarta.

2.5. Visi PT. Bakrie Sumatera Plantations Tbk

Visi PT. Balrie Sumatera Plaotations Tbk adalah"sebagai perusahaon

agroindustri, perusahaot dsn onah przsolwan memiliki komitment yang kuat

untuk menyediakan produk-pro&* krhnlitos tinggi dan pela-yanan yang terbaik

bagi para lansurnerutya dan pedtrli terhadap linghmgan social disekitarurya serta

memberikan keunfimgan bagi para stake bolder " -
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2.6.Misi PT. Bakrie Sumatera Plantations Tbk

Misi PT. Bakrie Sumatera Plantations Tbk adalah "Memainkan perorum

yang penting dolam pengembangan sehor agribisnis di Indonesia dengan

memahomi don memanfaatkan kesempatan-kesempalanyang ada di industri hilir

serta merryediaknn lapongon kerja bagi rakyat Indonesia".

2.7. Makna Logo Pernsahaan

Logo bagi suatu perumhaan dapat dijadikan ciri-ciri maupnn idEntitas

perusahanan tersebut. Dengan memiliki logo perusahaan akan mudah rmtuk

dikenal oleh para pelanggan, relasi, ataupun masyarakat luas. Adanya logo

sekaligus memberikan informasi dalam bidang perusahaan tersebut

bergerak.Seperti perr.rsahaan lainnya PT. Bakrie Sumatera Plantations Tbkjuga

memiliki logo sebagai salah satu identitasnya

Galllbar 2.1.Logo Perusahaall

2.8. Struktur Orgallisasi Perusahaan

S詢mktur oFganiSasi pada PT. Bakric Sumatcra Plantations. Tbkadalah

berbentuk lini karena pembagian tugas dilakukan dalam bidang atau area

pCke」 aan dcngan pimpinan tcrtinggi dipcgang olch NIanagcr dcaFl bCrbentllk

ingsional karena pembagian tugas juga dilakukan berdasarkan ingJ― fungsi

yang lncmbcnttk hublJngan fungsional_Benkut ini mempakan imkttr organisasi

円 Bakric Sumatera Plantations,Tbk dapat dilihat pada garnbar 2.2.

●
‐ ‐

6
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Galmbar 22.Struktur OrganisasI PT.Bakrie Sumatera Planttions,Tbk

2.9.Pembagian Tngas dall Tanggung Jawab        , 1

陥 輸D■ organisatt mcnu■ ukkan adawapembagitt ktta dan menuttuttm

bagaimana ttgsi atau kegiatan yang bcrbeda‐ bech tersebut yang saling

diintegrasikan eoordinasi).Ihlam mttjal鶴 山理 akti宙tas se■_ari―h=i pada sIJatu

organisasi dibutuhkan personil― pcrsollil untuk menduduki jabatan tertentu yang

mmpu menJalankan tugas,wewellan3 d鑢 軸 88蜃ngiaWab yang dibe劇 bn sesuai

dengan Jabatan tersebut.Adapun uraian tugas dan tanggung Jawab mtuk inasmg―

mashg jabatan pada r.Bakrie s睡棗era Planttions,Tbk.adalab sebagai

berkut:

1.IIanager Bunut Rubber Factory

Manager Factory merupakan pimpinan l口 血 ggi di pabrik yang mengelola

kebjakan di pab五t penanggung jawab uttma att jalannya赫 trcttai ttu狙

perllsahaan di pabrik.Tugas dan Wewenang:

a.Mengkoordinir seluruh kegiatan di pabrik dan dittibusi.

b.Menょoordinむ tugas― tugas adsten.

c. Bertindak sesuai dcngan peFintah direm utama.

do Membuat laporan mtin mengend keadaan pabrik secara kcscluruhan saiap

bulano Manager Factory mempertanggungjawabkan tugas dan wttenanttya

kcpada DirekturUtama P‐「.Balrie Sumatcra Plantationsp Tbk・

7
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2. Asisten Quality Control

Laboratorium Quality Control adalah bagian laboratorium yang dibuat untuk

menganalisis proses produksi. Tugas dan Wewenang :

a. Mengawasi mutu pengolahan pada masing-masing pengolahan.

b. Mengawasi dan mengatur kegiatan pemeriksaan produk, proses, dan

pemeriksaan padapenim ban gan.

c. Melakukan percobaan penentuan kadar karet kering pada bahan baku dan

bahan jadi. Asisten laboratorium mini mempertanggung jawabkan tugas dan

wewenangnya kepada Manager Factory.

3. Asian Maintenance Asisten

General Maintenance adalah bertugas menangani segala kegiatan perawatan di

pabrik khususnya yang berkaitan dengan mesin-mesin umum di dalam pabrik

seperti mesin-mesin produksi. Tugas dan Wewenang :

a. ivlengawasi dan urengatur kegiatan karyawan-karyawan maintenance.

b. Menerima informasi tentang keadaan mesin dari asisten pengolahan.

c. h{embuat laporan rutin seiiap minggu rnengenai keadaan mesin daq

peralatan.

d. Perbaikan dan perawatan mesin-mesin produksi.

e. Melaksanakan tugas-tugas lainnya yang ditetapkan Manager Factory-

Asisten Maintenance mempertanggung jawabkan tugas dan wewenangnya

kepada Manager Factory.

4. Asisten Traksi & tiGRR fNaruoe Cauge Rail Road) - DOCK

Bagian ini bertugas menangani kegiatan engineering yang berkaitan dengan

mesin+nesin transportasi untuk keperluan pabrikasi. Tugas dan Wervenang :

a. Mengawasi pekerjaan-pekerjaan di bengkel Traksi &NGRR-DOCK.

b. Membuat laporan rutin mingguan mengenai keadaan di bengkel Traksi

&NGRR-DOCK.
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c.Mengawasi peralatan‐ peralatan mnspomsi。

do M"jalankan tuga2s‐mgas lain yang dibeFikan ManageF FactoFy.Asi山 田

Traksi & NGRR‐DOCK mempertanggung jawabkan tugas dan

wewmmgnya kepada Manager Factory.

5。 Asisten peng。 lahaan Crllmb Rubber

Asisten Pengolahan crumb rubbcr bertugas mengawasi kegiatan pabrik

khususnya di pengolahan c― b mbbtt I(SR3L dan SttCD dan C― b

Rubber II(SIR10,SIR10VL Sコ R20,dan SR20VKp.

Tugas dan Wewenallg:

ao Mengawasi pengolahan crumb rubber

b. Mengatur kegiatan yang ada di dalam pabrttc crumb rubber。

c. Membuat metode kqia yang baru dalaln pabrik crtllnb rubber untuk

menintt■an prOduktivitas.

do Mengaturjadwal karyawan yang ada di pabHkcrumb rubber.

e.Mdaksanakan tugas― tugas lain yang di“ rtt ntanager factory.

Asisten pengolahan c― b rubbcr mempertanggung jawabkan mgas dan

wewenangnya kepada Manager Factory.                 9

6.Asisten Pengolahaan Block Skim Rubber oSR3

Asisten Pcngolahan B10ck tt Rubber bertugas mellgawasi kegiatan pabrik

khususnya di pengolahan Block Skim RubbeL TugaS dan Wewenang:

ao Men3awasi pengolahan Block Skim Rub時 .

bo Mengatur kegiatan yang ada di dalam pabFik B10ck Skim Rubber。

c.Membuat metode keJa yang baru dalatt pabrik Block Skim Rubber untuk

menlllJ餓漁狙prOdtivitas.

d.Mengaturjadwal h町 awan yang ada di pabrik Block Skim Rubber.

eo Melaksanakan tugas‐tugas lain yang diberikall Managcr Facto理′.Asistcn

Pengolahan Block Skim Rubber mcrnpttggung jawabkan tugas dan

wewenangnya kepada ManageF Factory.

9
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7.Asisten Pengolahan Cenex/Crealn Plant

Asisten Pengolahan Cenex/Crem Plant bengas mengawasi kegiatan pabrik

khususnya di pengolahan Cenex/Crealn Plant Tugas dan Wewenang:

a. Mengawasi pengolahan Cenex/CFealn Plant.

b.Mengamr kegiatan yallg ada di dalam pabrik Cenex/Crealn Plant.

co Membuat metode keJa yang baru dalaFn pat面 k cenex/Cream Plant un磁

melun3katkan pFOduktivitas.

d.Mengamjadwd kaFyaWanyang adadi pabrik Cenex/Crealn Plmt

e.Melaksanakan tugas‐ tugas lain yang diberikan iね
“
ager F“roび Asisten

Pengolahan O面む t硼り mempertanggung jawabkan tugas

danwcwcnangnya kepada ttnttgr Fz・ raッ

8. Asisten Belaw‐ an hstalasi

Asisten Belawan hstalasi bertugas membantu」 Иttηrr h10ッ dalam

pendisdbsian pFOduk kc konsllmen.

Tugas dan Wewenang:

a.Mengatur kegiatan yang ada di Belawan hs鯰 1器 i.

bo Monga■vasi kaFyaWan‐ kawawan yttng ada di Belawan lnmlasi.      .

c. MmbuatlapoFan mingguan inengenai kegiatan di Belawan httalasi.

d.Mengawasi kegiatan pemasaran produkjadi。

e.Melaksanakan tugas‐tugas lah yang dibcrikan腕 ″rr」陽C`οttAsisten

Belawan hstalasi mempettm&聖ng jawabkan tugas danwewcnangnya

kёpad磁曜 rF ttε ή  dalam m鋼滅ankan tgasnya.

免 Asisten Admmistrasi danl%εz/1ilp

Asisten Administrasi bemgas melnbantu ″b″ηrr F∝toッ dalam

ptteJaa■ yang berkahan dengan anggarall,adnlinistrasi,Luangan pada pabrik.

Tugas dan Wewenang:

a.Menge李巌n SCgala kegiatan 鳳 鵬ausahaan dan perencanaan

kebutuhan teknik/pabrik.

bo Melnbutt laporan pettudan dan pembelian sctiap akhir bulan.
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co Membuat surat jalan untuk barang yang hendak di k静im atau hasil

pЮduksiyang akan dipasarkan.ヽ

do Menangani secara profesional penyelenggaraan administrasL

pembayaranupah dan gtti bげ awm serta pencttatan sesuai dcngan

ketentuall yangberlab.

.eo Menyelen―  pemintaan dant perlnintaan barang dan

perlninmnlaimyap untuk dittukan ke kantor direksi.

■ Menyuslln anggaran belな jauntukmasa・・Inasa tertentu.

go Membuat pembayaran aほs pembeHan‐ pembelian ymg telah dilabkan.

ho Mclnbuat  laporan  keuangan  kas  pcriode  mingguan,  bulanan,

sclnestcr劉町dantahllnan。

i.Melnbayar hak―hak pegawai sesuai dengan ketentuan pemsahaan

berdasarkangolongan pegawai.

jo Mengawasi kegiatan wε ″r″ di pabrikoAsisten Adminismsi dan

&ιttriヶ mempertanggung jawabkan tugas danwewenangnya kcpada

″りηrrFacわッ

10.Asisten PeneFinaan dan SonsI Bahan B想 銀                  `

Asisten PeneFimaan dan SoFtaSi Bahan Baku bengas untuk

mellnbantuaragar ttθ
`ο

ッ dalam lxlenangani selunh kegiatan penerlmaan dan

sortasibahan baku.Tugas dan Wewenang:

ao Mengaturjadwal penerlmaanbahanbaku.

b. 江ヽengttasi  peneFlmaan  dan  somsi  bahan  baku,  te....asuk

penllnbangan.

co Mcmbuat lapomm mmgguatl mengenご kcgiatar penttmaan dan

sortasi     bahan bakL

d.Mellgawぷ b暉awan yang bengas pada pcncrimaan dan soFtai

bahan baku.

●.Melaksanakan tugas― tugas・ lain フng dibe慮田  
―

r

FacFaびAsisten  Pcllerinaan  dan  Sortasi  Bahan  Baku

mempeJttnggtlrig iawabkantugas dan wewcnanttya kcpada]И しηaFr
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Factory.

1 1. Ivlandor

Mandor merupakan bawahan asisten yang berada pada setiap pengolahan"

Tugas dan Wewenang:

a. Mengawasi operator/pekerja yang sedang bekerja agar dapat bekerja

dengan efisien dan efektif.

b. Melaporkan keadaan yang terjadi pada stasiun pengolahan.

c. Melaksanakan tugas-tugas lain yang diberikan asisten pengolaharr.

d. Mandor mempertanggung jawabkan tugas dan wewenangnya kepada

asisten pada masing-masing pengolahan.

12. Krani

Krani merupakan pembantu asisten dalam menangani masalah-masalah

perencanaan dan administrasi bidang masing-masing asistcn. Tugas dan

Wewenang:

a. Mernbaniu asisten daiam rnelakukan penjad*'alan. perencanaan

produksi, dan perencanaan lainnya pada bidang masing-masing. 
1

b. Membanhi asisten dalam menangani urusan administrasi pada bidang

masingmasing.

c. Melaksanakar-r iugas-'tugas iaiir yang diberikan asisteit pengolatran.

Krani mempertanggung jawabkan tugas dan wewenangnya kepada

asistenyang terdapat pada bidang masing-masing.

2.10. Jumlah Tenaga Kerja dan Jam Kerja

Tenaga keria pada Pabrik Bunut (Bunut Rubber Factory) terbagi menjadi 2

golongan, yaitu golongan stafdan non staf.

l. Staf

Staf adalah pegawai yang berkedudukan sebagai pemimpin seksi/bagian

disetiap divisi/lokasi.Kedudukan yang termasuk staf meliputi manajer

danasisten.
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2. Non staf

Karyawan non staf adalah karyawan yang bekerja sebagai

pelaksanaoperasional dalam seluruh kegiatan dalam perusahaan. Karyawan

non stafdibedakan menjadi 3 bagian, yaitu:

a. HIP (High Indonesian Personal) merupakan tenaga kerja yang bekerja

dibagian administrasi dan merupakan tenaga kerja bulanan.

b. Labour merupakan tenaga kerja yang bertugas di bagian prodrrksi,

baik berhubungan langsung dengan produksi maupun tak langsung.

Tenaga kerja ini meliputi: krani, supir, mandor, mandor besar, dan

kepala administrasi.

c. Cosual Labour merupakan tenaga kerja harian lepas, yang berarti

tenaga

kela yang diperlukan hanya jika ada kcbutuhan yang mendcsak.

Jumlah tenaga kela pada Pabrik Bunut ounut R″ わらcr Fb`Fa勁

adalahseb彎よ 576 orangp dcngan pc五 ncian yang dapat dilihat pada

Tabe1 2.1.

Thbel 2. l.JumlahTenagaKerja di PT. Bakrie Surnatera Plantations, Tbk

Tenaga Keria Tata Usaha Pqngq[ahan Teknik Transportasi Jumlah(orang)
Staf

HIP
二αbo″

Cαs“′二aわθ2rr

Jurnlah

1            3        4
27           39       126
1           154        67

6            2        33

35           198       230

1

79

33

113

9

271

225

41

576

Jam kerja pada PT. BSP - Bunut Rttbber Factory adalah tujuh jam per

hari.iarn kerja pada waktu libur, apabila diperlukan, dihitung sebagai lcrrrbur.

untukkelancaran proses produksi, pabrik Bunut membagi jam kerja atas tiga shift

untuktenaga kerja harian ;,aiiii :

shift | : Pukul 06.30 - 14.00

shifi Il : Pukul 14.00 - 21.30

Sesudah waktu shiftlll habis, dilakukan pembersihan.

Waktu istirahat untuk masing-niasing shift adalah :
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Shrl l: Pukul 09.30 - 10.00

shift ll : Pukul 18.00 - 18.30

Jam kerja untuk manager pabriiq staf asisten, serta karyawan HIP adalah :

Bekerja : Pukul 07.00- 12.00

Istirahat : Pukul 12.00 - 14.00

Bekerja : Pukul 14.00 - 16.00

2.11. Sistem Pengupahan dan Fasilitas Lainnya

Sistem pemberian upah dan gaji karyawan golongan staf dan non staf

padadasarnya adalah sama. Hanya dalam pelaksanaannya, orang-orang

yangmelaksanakan sistem penggajian/pengupahan untuk staf dan non staf

yangberbeda. Hal ini dimaksudkan untuk memudaitkan pengawasan.Karyawan

dengan status HIP, sistem penggajiannya didasarkan atas jasayang diberikan

sesuai dengan golongannya, dan tidak bergantung padajam atauhari kerja maupun

jumlah produk yang dihasilkan.Sedangkan karyawan dengan status

labour,pertbayaran upahnya adalahatas dasar wakiu kerjanya berdasarkan tarif

upah harian, di samping tunjangantunjangan, lembur, dan premi yang dikaitkan

dengan produktivitas.Pelaksanaan peiribayaraii gajir'upah karyawan pabrik Bunut

dilakukan duakali dalam sebulan, yaitu: t

a. Pcmbayaran pertama sebesar 30 ya dari upah t,ulanan cian dibayarkan

padapertengahan bulan. Upah ini dikenal dengan istilah gajian kecil.

b. Pernbayararr kedua sebesar sisa upah bulanan ditanibailiengan upalr

lemburyang diperoleh (ika ada) dibayarkan pada setiap akhir bulan.

Pem'oayaran inidikenal dengan istilah gajian besar.

Untuk tenaga kerja harian (casual labottr), pembayaran gaji pokok dan

upahlernbur dibayarkan pada setiap Sabtu. Unsur-unsui' peiigupahan pada

perusahaan terdiri atas :

a. Cajipokok

b. Upah lembu

c. Tunjangan dan premi
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Gtti pOkOk ditentkan berdasarkan jabatan,status,dall masa ketta.Unmkupah

LmbuF ditentan s“ 叩jammya sebatti berikut:

1.H勧「i Blasa

‐Jam I:150%dari up」晒aln reguler.

‐Jaln II dan seterusnya:200%dari叩出ノレm rettbr.

2.Hari Libur

‐Jarn I― ⅥI:200%dari LttuaFn rCguler.

―Jam VIII dan setensnya:300%d罰 upttaln reguler.

Untuk peningkaian produktivitas, perusahaan juga tnemberikan

tunjangantunjangan berdasarkan jabatan dan status, serta premi sebagai upah

perangsangbagi karya-wan unttik bekerja lebih baik.

Di samping gaji dan tunjangan lainny4 perusahaan juga memberikanfasilitas

kehidupan dan jaminan sosial guna mendorong terciptanya kondisikehidupan

yang lebih baik yang dapat mempengaruhi produktivitas kerja.Fasilitas dan

jaminan yang tersedia aniara lain berupa sa-rana perumahan,sarana

kesehatan,sarana olah raga, sarana ibadah, sarana hiburan, jaminan hari tuadan

tunjangan pensiun. 
a

l. Perumahan

Pegaw'ai staf dan karyawan mendapat perumahan yang terleiak ,ii sekitar

lokasi pabrik.

2. Sarana Kesehatan

Sebagai sarana pelayanan kesehatan bagi seluruh karyawan dan

keluarganya,perusahaan menyediakan poiiklinik dan rumah sakit Ibu Kartini

yangdilengkapi dengan do}:ter dan ahli medis.

3. Sarana Olah Raga

Perusahaan menyediakan sarana olah raga antara lain : lapangan

golflapangaii iennis, lapangarr sepak bola, iapangair voli, lapangan

bulutangkis,dan lain-lain.
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DASAR TEORI

3.1. Proses Produksi

Proses produksi merupakan suatu cara, metodg dan teknik

untukmenciptakan atau menambah kegunaan suatu prod.uk dengan

mengoptimalkansumber daya produksi (tenaga kerjq mesin, bahan baku, dana).

Uraianproses produksi,Crumb Rubber l,dan Crumb Rubber 2 dimulai dari proses

penerimaan bahan baku, Pengolahan bahan baku dan pemasaran

3.2, Standar Mutu Bahan/Produk

Standar mutu bahan yang digunakan dalam proses produksi sesuaidengan

SM 06-2047-2002. Adapun spesifikasi persyaratan mutu bahan dapatdilihat pada

Tabel3.1.

Lateks kabun umumnya bersifat tidak stabil atau crepat

mengalamipenggumpalan.Lateks dikatakan stabil apabila sistem koloidnya stabil

yaitu tidakterjadi flokulasi atau penggumpalan selama penyimpanan.Kestabilan

lateks yaitutidak terjadinya penggumpalan pada kondisi yang diinginkan.Untuk

tetap menjagakestabilan lateks, maka lateks pekat harus memenuhi persyaratan

mutu menurutASTM D 1076 dan ISO2004, ditunjukkan pada tabel 3.2.

Tabel 3. 1. Spesifi kasiPersyaratanMutuBahan

No. Par'meter Setuen
Persl'aretan

輛̈
Sit Stab Lump

1

Karet Kering
(KK){min)
Mutu I
Mutu ll

％

％

８

０

，
ん

う
ニ

2

Kt・teb
Mutu l

Mu抽 |

Mutul
Mutlli

llan(T)

l

II

lll

lV

ｍ
ｍ
ｍ
ｍ

３

５

ｔＯ

一

≦50

51-1収〕

101-15()

≧ 150

50

100

150
>150

聰 腱

“

ihan

(D

Tittk

terdapat

kOtoran

Tidak terdapat
kotorarl

T12t,■ tcdaint

blo帥
Tid.rk tcrdapat
kotoran

4
Jetlis

Koagulan

Asam sernut dan
bahan lain yang
ridak rnenrsak
karet

Asam scmut dan
hahan lain yeng
tidak rnerusak mutu
karct scrta
penggurnpalan
alrmi

Asam semui dan
bahan Iain yang
lidak merusak
mutu karet scna
pnggumpalan
alami

1`
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Tabel3.2. Spesifi kasiMutulateksPekat

N●. Parameter ST卜 l D1076 IS0241D4

HA m HA LA

b_

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

■

―

―

―

―

―

―

―

目

―

鷹

―

―

口

Ｅ

Ｅ

Ｉ

Ｉ

Ｉ

Ｉ

Ｉ

I Kandungan padatan total (TSC) min- 7o

2 Kandungan Karet Kering (DRC) min- %
3 Kandungannon karet nrax
4 Kadar amoniak
5 Waktu kemantapan rnekanis min detik
5 Bilangan KOH ma.t 7o

7 Asam lemak eteris rna.r

I Tembaga max ppm
9 Mangan nD( ppm

61.5     61.5     61.561.5

60Ю

2.0

650
0.8

8
8

60.0

2.0

650
0.3

8

8

540
1.0

0.2

8
8

540
1.0

02
8
8

60_0  60.0
2.0      2.0

“

lin l.6  b嘔in l.0  lヽin l.O  NIin O.8

3.3. Bahan yang digunakan

Bahan yang digunakan oleh PT. Bakrie Sumatera Plantations, Tbk-

PabrikBunut untuk menghasilkan produk lateks pekat dikelompokkan menjadi

bahanbaku, bahan penolong, dan bahan tambahan.

a. Bahan baku yang digunakan oleh Frf. Bakrie Sumatera Plantations,

TbkPabrik Bunut adalah lateks kebun yang dihasilkan dari perkebunan milik

PT.Bakrie Sumatera Plantations, Tbk. Bahan baku lateks kebun ini digunakan

untuk produksi pengolahan di dan CRUMB RUBBER I dan CRUMB

RUBBER II.

Gambar 3.llateksKebun

Bahanbaku yang digunakanadalah Lump, karenapengolahan Crumb Rubber

2bertuj uanuntukm engan gkatderaj atbahanbakumuturendahmenj adimutuprodu

k yang lebihbermutu.
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Gambar3.2.Lump

Bahan penolong adalah suatu bahan yang digunakan dalam proses

yangsifatnya hanya membantu kelangsungan proses produksi agar lebih baik

ataulebih sempurna dan bahan penolong ini tidak akan tampak pada produk

jadi.Bahan penolong yang digunakan adalah cangkang Kelapa Sawit

digunakan sebagai bahan bakar produk crumb rubber dan BSR.

Gambar 3.3. Cangkang$elapaSawit

d. Bahan tambatran adalah bahan yang ditambahkan sebagai pelengkap

ataumenambah nilai barang yang diolah seperti penambahan bahan kimia

agar merliadi lebih sempurna dan bisa dipasarkan.

3.4. Spe.sifikasi Mesin yang digunakan di PabrikPT. Bakrie

SumateraPlantations, Tbk

PT Bakrie Sumatera Plantations Tbk memiliki 4 stasiun produksi. Masing-

masing setiap produksi memiliki mesin mesin yang digUnakan pada pengolahan

produksi. Berikut ini spesifikasi mesin-mesin Crumb Rubber I dan Crumb Rubber

II setiap stasiun yaitu sebagai berikut.
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Thbel 3.3. JenisKompressor

NO DISCRIPTiON
MER紺

BUATAN
SPESIFiCAT:ON QTY TAHUN

1 COMPRESSOR USA CP

40 HP

輌 m

Fan belt―  B‐72  ( 5

pcs)
Type

1 1990

COMPRESSOR USA

聯
¨
師
嚇
聯

SLM

40 HP

Electim

Fan Belt

COMPRESSOR USA ingersol

60 HP

Electnm

Type       pl;ung Rubber 4''x 6

1

Tabe1 3.4.Jenis Press Ball

NO DISCRIPT10N
MERK7

BUATAN
SPESIFICAT10N QIY TAHUN

1 Press Ball MALASYA Type HYDROLIC PRESS

Capasitas 25OO kg ljam

Oti Sheel W - 209 hr

Electrik Motor 30 HP

Merk MB

Type Y.160 L-H

Pelumas Sheel W 10 - 209 ltr

1985

3.4.1. Spesifikasi Mesin Protluksi ili Crumb Rubber
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mcnggunakan Lllmp dari kcbun.HaSil pFOdukSi dari Crurnb Rubber I SIR 3CV

dan SIR 3L.

untuk Crumb Rubber II hasil produksinya adalah SIR lQ20/VK.

Kegunaan dari Crumb Rubbber l adalah sebagai bahan pembuat ban pesawat

terbang,bahan pembuat ban mobiL dan bahan pembuat safety rubber packing.

Scdanよan kegunaan Crulnb Rubbcr II addah sebagai bahan baku pcmbuatan ban

kendaraan berlnotOち dan bahan pembuat rubber paCking.Lokasi 
ёkSpor produk

crumb Rubber l di AmeriL Jepang,Peru,dan Lokal.Untuk 10kasi pengiHman

crulnb Rubber Ⅱ di Amcrika,Spanyふ 1,Brazil,」epallg,Turkey,Perll,dan lndia.

Berikut ini spesiflkasi lnesin produksi di Cnll■
b Rubber adalah Sebagai bcri kut:

a.  Mesin Prebreakcr Crumb Rubberl dan Crumb Rubber 
Ⅱ

滋 siη Prabrθα滋″belbngsi untuk lnenggiling atau diremahkan kecil―
kecil

denganよuran 30 111n dengan kapasitas 2500 kg/iam.MeSin Prebreaker ini San■
a

dengan mesin Prebreaker di BSRo MOtOr penggerak mesin Prebreaker inemiliki

daya 40 HP,tegangan 380V,aruS 79A,dan putaran motOr 1460 rpm.Berikut

gambar mesin Prebreaker :

bo MeSin Extruder di Cmmb RubbcrI

Mcsin Exmder ingsmya menCacah dan memperkecil bahan baku dan

ukuran bahan baku yang di cacah 01ё
h mesin Extruder lё bih haluS dibanding

dengan mesin PrcbFeaker.Adapun Spesiinsi mesin Exmder di Crumb Rubber I

scbagai bcrikut:

Gambar 3.4- Mesin Prebreaker
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ｌｉ

Type

Capasitas

RollerBearing SKF

Roller Bearing SKF

RollerBearing SKF

Oil Seal

Shaff

Belting

Bosh Shaff

Spur Gear

Scrowl

Sleave

Cutter

Die Plate

Cost Iron Pad

Electro Motor

Merk

Type

Long Barel

2500 kg4anl            ´

21319‐ l Pcs

22320… l Pcs

29420‐ l Pcs

H5mm x140 mm x13 mm

5"x10a50CM

C)‐ 76

2.5''

RBA‐ 45

RBA-14

RBA‐15

RBA-16

1"x29cm x4.5 nlm

E.36

60 HP

Teco

AEEB

Berikut gambar mesin Extruder :

c. Mesin Extruder King di Crumb Rubber II

Mesin Extruder King berfungsi untuk mendorong

didorong oleh Screwmenuju ke lubang-lubang kecil atau

cacahan Lump, yang

die plate. Untuk lebih

Gambar 3.5. Mesin Extruder Crumb Rubber I
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jelasnya lagi dttat dilihat spesinkasi mcsin Extrudcr King:

Type

Capasitas

RollerBearing SKF

Roller Bearing SKF

RollerBeming SKF

OilSeal

Shaff

Belting

Bosh Shaff

Spur Gear

Scrowl

Cutter

Die Plate

Speed Cutter

Ball Bearing

Ball Bearing

Oil Seal

Belting

Electrik Motor

Merk

Type

Berikut gambar mesin Extruder King:

King

2500kg4am

22326 BD l CK。 1

29426.E

22224.E

160 1111n x 190 nlln x 15 mm

5'lx 150 CM

SPC.2650 LW‐ 4 Pcs

2.5"

RBA-45

RBA… 14

1''x29 cln x 4.5111m

32210

32211

90 1nlln x 65 nun x 10

SPB。1450

125

Teco

AEEBKB.040125 FM

Galnbar 3.6.Ⅳ【csin Exttuder CruFnb Rubbcr Ⅱ
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d. Mesin Maxtree Extruder Crumb Rubber II

Pada mesin Extruder Crumb Rubber II berfungsi untuk penggilingan atau

pencacahan pada lump yang digiling. Hasil dari penggilingan Mesin Maxtree

Extruder Crumb Rubber II lebih kecil dibandingkan dengan prebeaker dan

extruder king. Adapun spesifikasi Mesin Maxtree Extruder Crumb Rubber II

yaitu sebagai berikut:

Maxtre

2500 kgttam

22326 BD l CK.1

29426。 E

22224.E

1601nln x 190 mln x 151■ m

7''x157,3cm

SPC-2550‐ 5 bh

2.5"

RBA‐ 45

1"x29cmx4.5 11nm

40101:00

31319A-331XD-2 bh

30226A-2 bh

125 HP

Teco

AEEBIGB.040125 FM

Type

Capasitas

'  Rollcr Bcaring SKF

Rollcr Bearing SKF

Roller Bearing SKF

C)il Seal

Shaff

Belting

Bosh Shaff

Spur(3ear

Dic Platc

Gcar Box

Bearing

Bcanng

Electrik Ⅳlolor

Meよ

Typc

BeHkut gambar mcsin ⅣIaxtre Extrudcr:

Gambar 3.7. Mesin Maxtre Extruder
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e.Dryer Crulnb Rubbcr I

Dryer Crumb Rubber l beJュ ngsillntubemasakataumengcrmgkankaret.

Crmb Rubberl melniliki II Dry∝ UnmkDriyer i berisi 19 bott danmtuk Dryer

II bcrisi 18 box.Telmpcratur yang digunakanadalahuntuk E)ryer1 3 CV 136°
‐140° ,

Dryer 2 133° ‐135°。scdangkantcmperatur yang di gunakanuntuk Sir 3 L Driycr I

120°‐124° , dan Dryer I1  123°
-125°. Bahanbakar yang digunakanadalah sola■

Waktu  yang  di  butuhkanuntuk  Dryer  sckitar  15  menit.

untuklcbittelasnyalagidapatdilihatspesiflkasimesin Dryer di Crullnb Rubbcr l

adalah:

Type     Single

Capasitas      2500 kg/Jalln

Sproket       29cm x 1711m x 2・ Toots:8

Chain Sproket   4"x39MM

Pan         Plat S.Stell

Maln Pan        ‐

Bearing          22217‐ 2 pcs

Realease Bushing KNII.17

Pump Burlmer    30006676.Burller luello Press GW

Colling Pan     ‐

Belting       B‐ 48… 2BH

Electrik Ⅳlotor    20 HP

Merk

Type

Berikut ini gambar mesin DrYer:

Lnundex Hamburg

DPI-100-LA-4
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Gambar 3.8. Mesin Dryer Crumb Rubber I

f. Mesin Dryer Crumb Rubber II

Dryer Crumb Rubber Ilberfungsi untuk memasak atau karet. Mesin Dryer di

Crumb Rubber II lebih besar daripada Crumb Rubber I. Waktu yang digunakan

untuk pemasakan di Dryer 17 menit/f,an. Bahan bakar yang digunakan adalah

cangkang sawit yang dilakukan pembakaran ke air heater kemudian di transfer ke

Dryer. Spesifikasi mesin Dryer dapat dilihat dibawah ini sebagai berikut:

Type

Capasitas

Sproket

Chain SpЮ ket

Pan

Purnp Burnner

Electrik Motor Penyorong pan

Merk Teco

Type AEEBAC

Electrik Motor Exhaust Fan

Merk Teco

Type 225 AC

Electik Cooling Pan

Merk Teco

Type AEEBAC

Electrik Motor Coling Fan

Merk Teco

Type AEEBAC

Electrik Motor Main Fan

Merk Teco

Type 225N{C

TЮlly

5000 kg4aln

29 cnlx 17 nlm x 2'' ―Toots:8

4"x39mm‐ 3 mtr

Plat S.St∞1.1/16 mm

31P-2.2KW

151-lP/H KW

No.l 7.61tr t

No.2  7.61-IP

No.1  6011P/45KW

Electrik Motor Main Fan No.2 60 HP

Merk Teco

Type 225 AC

Electrik Motor Bumner 0.5

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Berikut ini gambar mesin Dryer Crumb Rubber II :

g. Air Heater

Air Heater B,LAZE berfungsi untuk pemanas udara tabung bank vertikal

paduan. Vertikal yang benar-benar hemat energi, yang dirancang khusus untuk

biaya pernbakaran rendah dan perawatan minimum. Yang dikembangkan secara

indigenual, BLAru, adalah satu-satunya pemanas yang terbuat dmi tabung baja

High Alloy Steel yang sepenuhnya dibuat-buat, lengkungan bata tahan api dan

nxmg pembakaran, sehingga menghilangkan coran dan meningkatkan efisiensi

termal. Mesin Air Heater ini menggunakan bahan bakar cangkang sawit-

Spesifrkasi mesin Dryer Crumb Rubber II adalah: t

Pipa Steam

Tebal

Plat Hardock

Bahan Bakar Cangkang Sawit

Electro Motor u/ Angin 5,5 HP/Z.?KW

②.luar.48 mm‐
`a dalan142 mm

3mm=117 btg x 151 cln

12 mm x1500 mm

Remi

FP1 100 LB/4

CG

ND.132S

Merk

Typc

Electro Motor u/Rantai   l HP/1KW

Merk GAE

Type          IP。 21

ElectЮ Motor U/Udara  7.5 HP

Merk

Type

Gambar 3.9.Mesin Dryer Crumb Rubber II
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Berikut ini gambar air heater di Crumb Rubber II :

h. Mesin Press Ball Crumb Rubber I

hess Ball berfirngsi untuk memadatkan butiran karetyang sudah kering

meqiadi berbentuk persegi panjang. Spesifikasi mesin Press Ball adalatr sebagai

berikut:

Type

Capasitas

Oli Sheti

Electrik Motor

Merk

Type

Berikut ini gambar mesin press ball:

Hydrlic Press

2500 kg/jam

wl0
20 Hp

Burt

EEK

Gambar 3.10.Air IIeater
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Gambar 3.lL.Mesin Press Ball

i. Mesin Press Ball Crumb Rubber II

Press Ball berfungsi untuk memadatkan butiran karet yang sudah

keringmenjadi bandela dengan berat 35 Kg, sekaligus pengambilan sampel

analisa Labbandela 9.18,27, dan 36. Spesifikasi mesin press ball crumb rubber II:

Type

Capasitas

Oli Shell

Elcctrik Ⅳlotor    10 Hp

Merk

Type

Pelumas Sheel W 10

Berikut gambar mesin press ball di crumb rubber II:

Hydrlic Press

5000 kg4aln

W10-418 1tr  
‐

Teco

132M

Gambar 3.12. Mesin Press Bal
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PEMBAHASAN

4。 1。  Flowchart Produksi Crumb Rubber I

mW CHARTT理 爛いNCPNC… Юヽ N口ORNC

Analis : :
o/5 DRq pItr o6NH'

Gambar 4。1.Flowcharttentang Penglmran,Ⅳ 10nitoring process sir 31 dan 3cv

dan Pengtrimamya

29
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4.2. Proses Keria Pengolahan Latex di Crumb Rubber I

l.Jembatan Timbanga.n

Jembatan timbang adalah alat untuk mengetahui berat dari bahan yang di lmbang

yang di tunJukan olch alattimba曜 ;dalaln satuallkilogrm αD.FIIngsi dmbangan PT

Bakrie Sunlatera PlantatiOn adalah sebagai alat unm menimbang bahan baku yang

IIlast.Jtt untu mぬ ぃ 腱 latexmwnidaFi kebunkei壺臓 an ttib鴫 adalah融

tangki.Ⅲ at dilihat gambar di bawah ini.Bahan tt yang dibawa dari kebm ke

jembttan imbatt addah lat獣 地曲 1,Sttlah t狙 まi koSOng maka dum拗聡 lag

dalam tKeadaan kosong gunanya untuk IIlelihat banyaknya isi dari lateks.Berikut

gambar penimbangan latex:

2. Pemindahan Latex dari Tangki ke Receiving Tank

Kernudian isi dari truktangki ata* di raasukankedalar$ reeeivingtankpada Crurnb

Rubber dengan menggunakan pompa kompresor. Berikut ini gambar receiving tank

pada enimb rubber I :

Gambar 4.2. Jembatan Timbangan
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3. Proses Pengadukan

SetelahmasukkeReceivingTanklatexdiambilsampleatasbawahtengahlalu

diaduk dengan menggunakan mesin pengaduk. untuk satu bak yang menghasilkan

sir(standar Indonesia rubber) 3cv kapasitasnya 15 ton dalam satu bak Receiving Tank

dan di tambahkan air untuk di aduk , sedangkan untuk satubak Receiving Tank untuk

menghasitrkan hasil produksi slR(standard Indonesia rubber) 3L kapasitas bak nya

adalah 15 ton dan diaduk dengan pencampuran air yang lebih banyak dibanding sir 3

cv. Bahan kimia yang di gunakan untiik sir 3 cv adalah HAS ( hidroksil atfloniiiln

sulfat) yang berfungsi untuk zat pelembut karet supaya nilai psikositas nya dapat di

atur sedangkan untuk sir 3L di gunakan bahan kimia SMBS (Sodium Metabisulfit)

yang berfungsi untuk zat anlioksidan. setelah mendapat PH nya baru di cek di lab'

Gambar 4.4. Proses Pengadukan
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4. Proses Pembekuan

Latex yang, di bekukan di tunggu selama minimum 6 jam untuk di olah. Setelah

lateks selesai diaduk lalu lateks dan bahan kimia formid acid di alirkan secara

bersamaan ke dalam Tronrgh (bak penampun gpadaproses pembekuan) ini di namakan

proses koagulasi. Bahan latex dan bahan kimia di campur di Trough untuk di bekukan.

5,Proses Pelnindahan

Hasil pembekuan di鍼彗 麒 ke mesin PJ族嶽 a dengan menttmakan ConveyoF.

Mesin Conveyor ber負 鴫 si mtuk memindahkan bahan koagulum yang sudah di

bebb■ 醜獣 proses penttlinttn.bttall koa脚 曲 bttalan nalk menggmttan

Conveyor und dilanan pencacahan.

6.Proses Penggilingan

Proses Pen.Ogilingan b引 油gsi untuk mencacah dan memperkecil unan

koagulllm yang sebel―ya b押山銀Fan bemF n■enladilebih kecil der嘔 狙 J劇
『

an l%‐

2incio Dan agar mempemudah proses pencucian.Koagulltt di masukan keddaln bak

PFebreakeF dellgan bttntuan convttoF.PenC¨ aぬan kaFet il岨 dilaktan dengan l■ esin

PrebrcakeF dengan kapasitas 2.500 Kttam.dan di dalam mesin Prebreaker ada mata

pisau dan scrullo Scrull beJttELgsi antuk inendorong karet supaya tertekan ke bawah.

Sedangkan fungsi mata pism pada prebreaker addah untuk IIlellcacah karet.

Gambar 4.5. Proses Pembekuan
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7.Pro辮8P赫 鍛   _

Setelah itu karet yang sudah di cacah di masunan ke dalaln bak blanding t〔
mt

Bak beFttSiunm mel¨
“

i karet yang sudah di c`Ю ah agaF tidak kotoF.

8.Proses Penggilingan II

Proses ini hampir salna dengan proses penggllingan l yang fmgsinya mencacah

dan memperkecil bahan baku dan ukuran bahan baku yang di cacah olch mesin

Extruder lё bih halus dengan ukuran 3-31/2 rrlln dibanding dengan inesin Prebreaker.

CaFakeFJ3meSin extFuderNKl sebagai beF量 載 :kO電d瑯 n d IInsukaFL― meSin

extrudeF. PenCacahan karet lm di lakukan dengan mesin Extruder MKl dengan

kttasttas 2.500Kttam.Dtt di dalam mesin取 詢

“

r att mtta pisau dan scFull.SC回 1

benngsi mtuk mendorong karet suptta tcrtekan ke bawah.Sedangan fungsi mata

Gambar 4.6. Mesin Prebeaker

Gambar 4.7. Proses Pencucian

UNIVERSITAS MEDAN AREA



34

pisau pada prebreaker adalah untuk mencacah karet'

9。 Proses Transfer Fan Dryer

踏01由 ka.Fet di haluskan di― lalu mma btt di sebut kaFetFemぬ (C―b

mbbe⇒ karet dialirkan ke Fan melalui pompa statik scren pump melalui bak statik

scren.Meday2mgdi 3makandttamttsesim adalahttF.Berintdaptt dilihat gttb鉗

dari pompa slrkulasl.

Gambar 4.8. Mesin ExtruderMKl

Gambar 4.9. PomPa Sirkulasi
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10.Proses Pengisian ke Fan

Karet yang telah di pompa akan dilnasukkan ke dalanl Fan.Fanberfungsi sebagai

ternpat penyilnpanan agar karet teFSebut teFSuSun dengan rapio E)i dalam satu Fan

be]umlah 6 kotak.Bcrikutini addah gambar Fan.

11.PFOSeS PengeFlngan

Dryer C― b Rubber l berfungsi ll■lJk mengenngkan karet.C― b RubbeF l

meln■iki2 DweF.UntukDriyeF i berisi 19 fan dveF,dall unmk D亘 yeF 2 beFiSi 18勧

dryer.Temperatur yang digllnakan adalah untuk Dttr 1 3CV 125°
‐136°,Dser 2

133・‐135° .sedangkan temperatur yang di 3makan untuk Sir 3L Driyer l 105°
-135°

,

ada 2 dryer Bahan bakar yang dirakan adalah s01ar.Wttm ya.ng dibunan untuk

Driyer sekitar 15 menit`Be五kutini gambar C―b Rubber Single Driyer.

Gambar 4.10.Fan

35
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Gambar 4.11。 Crumb Rubber Single DHyer

12.PFOrS・ Penlttga.n

Fmgsi dari penimbangan adalah mtuk menentukan berat prOduk 35聰 わd.

mengapa(畑iikittkaFena agび m灘ah masukke mesinpengepress狙 .BeHlat gattb雷

timbangan:

13=PFOSeS・ PongepFeSSan                        .

Press Ball bαingsi untuk memadatkan butiran karet yang sudah kering nlenJtti

beヵentuk persctt pattarlB.beJkut遇牌饉b灘轟 esin FttiSS.

Gambar 4.12.Timbangan Ball

「
   1 ~~~~~
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Gambar 4.13. MesinPress Ball

14`PFOSeSPengemm

Bdl yang sudah berbentuk peFSeJ pttang akan di packing.Kemudian akan d

kttlas dch諄■1露ng騨 よ 狙 μaStiC poly ttlentdttgttk∝ eb狙狙 mirlimum o,03ぽ血

,selanJutnya di suslln dalaln pa1lctyangberisikan 36 ball denganberat 1260 Kg/pallet.

Setelahbahansudahdipackingbahanyangsudahjadidina■
lakan dengan SR,produk

terscbut dil… proSes kompekting yaitu proses pemadatan produk dala■
1 l pallet

sehingga pFOduk lebih rapi,dam memiliki inggi produk yang sama       .

Gambar 4.14。 pengemasan
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4.3.Flowchart Produksi Crumb Rubber Ⅱ

4.4. Proses Kerja Pengolahan Crumb Rubber II
Crumb Rubber II menggunakan bahan baku Cup Lump, Slab, Trilis, Bokar

dengan spesifikasi bersih dari kontaminan kayu, daun dan kotoran lainnya. Diolah

dengan metode peremahan dan dikeringkan dalam dryer dan dikemas dalam pallet,

dan shrink wrapped (SU/).Berikut ini langkah kerja pengolahan di Crumb Rubber II:

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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:

1. Proses Penimbangan

Proses untuk mengetahui berat bahan baku lump dari kebun terlebih dahuh

melanan penimbangan setelah sampa/1(五 pabrik.

2.Proses plat planing

Proses pembesihan t山叩 awal untuk menunan dan mengendalikan prameter

mtt tttma pada kOtoFan dm abu.Selain itu pFOSeS i轟 j呼 醸lman Ш は

menまOmOgelllsasikan ukuran atau dimensi bahan baku.Homogenisasi dilakukan

mel滅載 mesin prebettF MK 2,beFfngsi wl■意 m畔 崎鮮止狙 dan mengecilk破
.

bahan baku dengan cara di pasak nlelalui lubang dipl∝ dengan ttwan%samp滅 2

inci.Be五kut gambar mesin prebeaker MK2:

3. Proses Penyucian l

Proses penyucian atau bisa dinamakan bak sirkulasi yaitu untuk mellcuci bahan

baku luttp yang telah di giling dari hasil mesin prebreaker masuk ke dal,m bak

sirkulasi dan dalaln satu bak semuanya tercalnpur aduk dalam baksifmasi tersebut

setdtt pFOSeSpenoucl鉾

…

di pinぬ感 観 轟 郵 睡 gttmatuFaSI.Bttkut gambaFb曇

sirkulasi l

Gamtlar 4.15 Prebreaker

39
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Gambar 4.16.Bak Sirkulasi

4. Proses MatuFaSl

Untuk mm』鋼鴫師 路轟罐, llsia ttau bahan bab, menaikan nil誠

PRI,mengurangi kadar air dan menyamattm parameter mutu prOses IIlamasi

dilakukan smpai 4-30 haFi prOSes prodtti cuph蔵
■p sIR 10,2o daiti pk,bahan baku

yang telah matang maturasi dipindahkan ke area proses produksi Berikut gambar

proses lnaturasi:

5. Proses Penggilingan II
Cuplurnp digiliog dan

diepletl Yz-2 ilrrci.

dicacah meng3unakan pFebetteF MKl

Gambar 4.17.卜〔aturasl

dellgan ukllFalll
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Gambar 4.18。 Mesin Prebreaker MK12

6. Proses Blanding Tank 1

Proses pencucian atau bisa dinamakan bak sirkulasi yaitu untuk mencuci bahan

baku lump yang telah digiling dari hasii mesin Preabeaker MKI masuk ke dalam bak

sirkulasi dan dalam satu bak semuanya tercampur aduk dalam bak sirkulasi tersebut

notuk dilakukan pros.es mixing (blanding). Proses di blanding tankl sangat penting

untuk mengurangi dan mengendalikan kadar kontaminasi akhir. Yang harus di

Berhatikan adalah tingkat kebersihan blanding Hflk I lalu di mansfer ke blarrdirrg tank

II menggunakan backet elevator.

. Gamhar 4.19. Bak Sirkulasi

7. Proses Blanding Ta*2
Proses blanding tank 2 sangat penting untuk mengurangi dan mengendalikan kadar

kontaminasi produt< akhir di perhatikan adalah tingkat kebersihan air blending tank 2

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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bahan baku di transfer ke mesin extruder king.

8. Proses King Extruder

Lalu cuplump dicacah menggunakan mesin king extruder dengan ukuran diaplet

rc-12 mm. Berikut gambar mesin extruder king :

9 Blanding Tank 3

Bahan masuk ke blanding tank 3 proses untuk mcngurangi dan mcngendalikan

kadaF k01ltaminad pFOduk akhiF 取
″
ang haFllS dipeFhatikan adalah tingkat kcbcrShan

air di blanding tank 3.Lalu di lransfer mcnggunakan bucket clevator incsin maxtri

extruder.

Gambar 4.20. Blanding Tank

Gambar 4.21. Extruder King
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10. Proses Maxtre Extrunder

Proses maxtree extruder adalah dari blanding tank 3 bahan baku dicacah kembali

menggunakan mesin maxtre extruder sehingga berbentuk crumb karet remah dengan

ukuran 3,3 mm.

Gambar 4.23. Maxtree Extruder

11. Proses Pompa Statik

Gambar 4.22. Bak Blanding Tank
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Gambar 4.22. Bak Blanding Tank

10. Proses Maxtre Extrunder

Proses maxtree extruder adalah dari blanding tank 3 bahan baku dicacah kembali

menggunakan mesin maxtre extruder sehingga berbentuk crumb karet remah dengan

ukuran 3,3 mm.

11.PFOSCS Pompa Stttik

Keluaran dari rncsin ma対 rc berupa crumb di transfcr ke trOli mclalui

menggunakan pompa statik

bak statik

Gambar 4.23. Maxtree Extruder
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Galllbar 4.24.Pompa Sirkulasl

12.Proses Ketta Fan Trolly

PFOSeS ktta fanむ Olly adalab llnttt ttdah ttau tempat bahan baku lmp yang

akan(五 proses ke penlasakan dari bahan baku lllmp tersebut.Setelah inerata bahan

bttu teFSebut di dalz臓 通n trott selttjutnya masilk ke rrLeSin Dtter.

Gambar 4.25.FanTrolly

13. ProsesSingleDryer

single dryet adalah mesin untuk mengeringkan atau memanaskan lump yang

sudah digiling, Fan ffolly yaflg telah disisi rennahan skim yang terdapat pada box yang

be{.umlah 28 box dan setiap box nya bisa menampung beban 16,5 - 17,5 kg, lalu
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dimaksukkan dengan menggunakan Drive yang berfungsi untuk mendorong fan

kedalam Dryer. Jumlah fan di dalam Dryer adalah 14 Fan, yang dipanaskan dengan

menggunakan Main Fan dalam Dryer yaitu pada suhu 118"-l20oc, lalu skim yang

sudah matang akan di dinginkan menggunakan Cooling Fan yaitu yang ddinginkan

pada fan terakhir, lalu fan yang terakhir akan keluar dari dryer pada waktu proses

pendinginan selama 15-17 menit.

Gambar 4.26。 Single Dryer

14.Proses Air Heter

AirheateradalahadaduajenisbloweFydtublower yangpertamafmgsinyauntuk

menttmbus api blower yang kedua yaitu untuk mengisap udara panas tesebut dan

hngsi ranttt yaitu mtuk mernbawa cangkang ttaubisa disebutjutt bahan bakar dan

lldaFa yang dip FOSeS Oleh mesln aiF heateF di hiSap oleh medn DFayeF.
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15.Proses Timbangan

Proses penimbangan bettBd untuk mengetahui berat dalarn satu bal.berat ya■
lg

di butuhkan dalanl satu ba1 35 Kg.Inenga7pa dellllkian karena agar mudah lllasuk ke

mesln pengepressan.B■ kut gambartimbangan.

16.Proses Mesin Press

PFeSS Ball beFfungd mttt melnadttbュ
but士all kaFetyang sudah keFitt mCnladi

b9rbentuk persegi panJang.berikut gambar mesin press.

Gambar 4.27. Nr Heter

Gambar 4.28.Timbangan
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Gambar 4.29. Mesin Press

17. Proses Packing

Proses packingyaituproses pengOmasan,9bdlpertamadijeda.Packingbandela

mttadi panet denganberat 1260 kypallet.Dapat dilihat pada gambar:

Galnbar 4.30.Proses Packing

18.ProsesPettudan

PFOtt penJualtt bahan bab yaFlg telab di師 轟ng akan d遍五m di Berbagai

Daerah― dacFah maupun luaF daCFah Salah samya luar Nege五 Amerika dall

pen」五m狙 烙ctt yaitu Meda■ ,pekan勧曲 ,lllaF negeFi.

ヽ
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BA3 v

KESIMPuLAN DAN SARAN
ユ1. Kesimpulan

Dari Ktta Praktik yang telah dilaksanakan serta rampungnya LapOran

購 卜 PFttik ini燕脚し亜印 岨 熟simpl■an調晦鋳
1.Bぬan baku yang dittan Lateks kebun dan Lm2p untuk produkd

di PT Bakrie suIIIlatera PImttOs Tbk yang berasal dal kebm PT

Bakrie Slllnatera Plalltations Tbk.

2r恥 btt yang蜘聰印L deh Pめ凛 K軍

“

PT Balgie SIm凛∝a
Plantations Tbk terdiri atas sisa c壺 祖 dari cenex dan cairan limbah

yang berada dikOlam limbah.Limbah tersebllt didah di BIok skim

Rubben

3r PabFik KaFet PT 
恥  SIコ朧L無蓄a Pla嘔如直。s Tbk _

peng01ahan air yang beFaSal dari sulgal besar lmmk melnenuhi

kebutuhall prOses dipabrik.

4。 S如面肛Organisad Pabrik cret PT,akrie sllmatera Plantatiolls Tbk

熙 鴨
―

S颯無 ∝頭 鑢 献 dan鈍慶 Onal夕 di_a
wewenallg dari puncak pimpinan dlimpahkan kepada kesamn

orgamsad dibawahnya dal,m bidttgpekttaall teltentu.

452F  Saran

Setelah melakukanpraktek keja diapanganpenulis menyarallkan:

1.Penuhs mellgharapkan agar“ tap bttdantya kttasallla yang b畿

antara PT.Bakrie slllnatera PlalltatiOlls Tbk dengan universitas

囀 Area

2.PenllLs mengharapkan agar perllsahaan mampll melnberikan lebih

banytt imu di dllllia pekttaan kepada mahadswa yang sedang

mdaksttakan prakik ktta lapangan agar mahasiswa semakin siap

dalam ILten3hampi蕪 興ia建尋れ
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