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ABSTRAK

KCtta lPraktck aclalah kcgiatall sclaina pcrkuliahan yan3 1■ clluttai18 1範 ahasis、、ra dalaln

pcnlbcl巧 aran untuk telllin kCdalaltt dunia kclia yang sebcttarnya Dellgan 書検engikuti ketta

praktck ini mahasiswa dapat lmcngcnali apa stia yang tcladi dalam dtinia kctta Khusus bagi

yang inclaktlkan k‐ cla praktck ililcrancang alat bcltttuan untuk l■ cngetahui langkah― iangkah

dalal■ incFanCang掛lcmbangun scbuah alat Dalam iaporan kcづ a praktCk ini,pcllulis ingin

mcllllbagi pcngalaman sclama lncngikuti kctta pFaktCk Apa s“ a yang ditclη ul(an dan di kclakan

dalalll kctta prahCk Kctta praktck yan3 dilaktlkan olch penulis adalah Pcrancangan mcttil

pcncacah pclcpall kclapa sa、 vit Dari hasil pcngalalllan ini_penulis dapat lltcnyillapulkan bah、 va

kc二la praktck ini sangat bcrlmanぬ ai bagI Illahctsis、 va ya1lg tclah siap ulltuk l■ cnlasuki dtlnia kctta

kattna tcrdapat bcrbagai ilmu pcngctahll観 yang l■ cllarik dalanl kctta pttktck ini

Kゼtta kunci:Kelta Prattek,Pencacah pelepah kelapa sa■ it
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BAB l
PIENDAHUiLUAN

Lafar Belakang

:KCtta praktck nlcrupakan salall satu ktlritulul■ pada dcpanclllcn Tctnik～ lcsin FaktLItaS

Tcknik Univcrsitas lMledan Arca(ヽ NA)MOdan,yang diwttibkall dilaksankan dalal■ rangka

lllClllCnuhi salah satu pcrsyaratanは■tuk dapat mcnyusun Tllgas Sattana

Mclalui kctta pralttCk,1■ ahasisura dillarapkan dapat lllcncrapkan tcoH― tco■ ilmitt yang

dipcrolch sclalna lllcngiktlti pcrkuliaha‐ n untuk kcl視 udiatt dapat dianalisa dan lllclllcCahkall

■lasalall yang timb襲 l dilapangan, scrta mclttpcrolcll pcngalan〕 an yang bcrguna dalain

l■ CヽVttudkan pola kctta yarlg akan dihadapi nantinya sctclah l13ahasis、 va lη cnyclcsaikall stuclinya

lKclapa sa、vit adalah tllinbuhan illdtlstri pcllting pcnghasil lllinyak1 lmasak, lllinyak

industri,lnallptLn baltan bakaI Perkcbunann)'a lllc1131laSilkal〕 kctlnttingall bcsar schingga battyak

htltan dan pcrkcbunall iama dikonvcrsi lllc■ ladi pcrkcbtillan kclapa sa、 vit. Dc、vasa illi ballyak

sckali pcrkcbunall kclapa savバ t yang ada di sciし lrull indoncsia dall dcngan banyaknya lncrkcbunan

tcrscbtt lllaka banyak pula:illlb滅 l yan3 dihasilkall pada saat pclllbcrsihan sctiap 6Ъ ulan sekali

bcftlpa pclcpah lkciapa sa、 vit tcrscbut, scbagian oral18 11lClllanfaatkan pclcpall kclapa sa、 vit

tcrscbut llntしlk paka1l tcFnFtk dikarellakan pelcpa1l savvit tcrscbut rnclniliki kandullgall nutrisi yallg

sangtt baik Sclain itu,pclcpah kcpala sawit jliga bisa dttadikan bahan bakar Akan tctapi

pclllanftttannya tel・ scbut lllasih mcnggullakan proscs yang scdcfllana,dcngan proscs pcrttangan

dcngan proscs l■ anual yattg mcnghabiskan wakttl yan3 cukup lal■ a,dan juga mcngcluarkan

tcllaga yang lllclclahkan dalam proscsllya SCtelah lllclillat da11 11lcnga11lati pcrinasalaha■ tcrscbut

lllaka pcntllis tc■ arik untuk incrancang illcsill pcncacah pclepah l(cllpa sa、 vit.
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―
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―
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1.2 "l'ujuan praktek

Irijuan Ker"ja Praktek adaiah.

Agar mahasisu'a dapat mengenal permasalahan y'ang dihadapi oleh suatu perusahaall,

indurstri atau bengkel-bengkel dan dengan kemamplian menganalisa- mahasisrva dapat

memperoleh pengalarlan kerja tenltarra ) ang berhubungan dengan prosedur

penyelesaian perrnasal ahan

t]. Memottvasi tnahasrsrva untuk berpartisipasi dalam pennasalahan pembanglutan, seperli

kegiatan perancangan, pelaksanaan, pernbuatan. penggrrnaan- penuolahan <ian

pengalvasan vang berhubungan dengan konstruksi- produksi. pernbangkit tenaga clan

manajenren perusahaan yang torkait dengan permesinan industri secara ufilutn.

c. Mengasah pola berfikir vang na"jar, logis. rasional serta herketrarnpilan cian lurves dalarr

memahami dan rnenghadapi rnasalah diternpat pekerjaan.

i。3  Rttang ILillgkup lKetta IDraktek

Ruang lingkup Kctta PraktCk yallg dilaksanakall di CV Star Ul場 roL EnginccHng,

ni*liptiti ernpat bidang yaitu:

s. t3idang N4anajernerr Pemsahaan

Keqja llraktek untuk bidang

nrengenai struktur organisasi

bengkel.

b  lBIdang ProdllksI Pcrusahaan

Kctta Praktck bidttg produkJ dilakukall dcngan mcm澪 laan proscs pcrancangan

ntcsin…lllc遷 n produksi daniCnis ntcsin yang digunakan

h'lanajernen Perusahaan mencakupr pembahasan

per"usalraan, tata lelak bengkel, dan penieliharaan

2
UNIVERSITAS MEDAN AREA



I.'{ Batasan Masalah
llntuk menghindari pembahasan )'ang terlalr"r luas. pada iaporan ini penulis membatasi

pernbahasan masalah meiiputi.

a.Mernbuat rancang bangun mesin pencacah pc-lepah kelapa sawrt vang rnenggunakan

penggerak dies$l berdaya 20 PK.

b.Mernahami cara lieria nresin pencacah pelepah kelapa sar.lit;

1.5 Manfaat Kerja Prahtek
Ada beberapa manfhat -_vang dapat dipercieh dari pelaksanaan Kerja Praktek ini baik dari

pihak mah;rsisrva, perusahaan n"lallpun pcrguru.ur trng-ui. r aitu

l.Bagi Mahasisw,a

a. Dapat memalrami dan rriengetahui berbagai rnacam aspek kegiatan perusahaan.

b. Dapat membandingkan teori-teori ilmiah yang drperoleh selanra perkuliahan dengan

konclisi nvata dl lapangan

c. Memperoleh kesempatan untuk rielatih keterarnprlan dala;n melakukan pekerjaan atau

kegiatan lapangan.

d. Melatih bekerla. berdisiplin dan bertanggung jariab.

2. Bagi Perguruan Tinggi.

a. Mendapat rnasukan ffiengenai penerapan rlmu r-nanajernen dala:n produksi den_van

kurikulum perkuliahan, dapat menjadi Iandasan Lrntuk perbaikan kurikr"rlurn agar dapat

se,jalan dengan keadaan dilapangan.

b. Meningkatkan keria sama antara lernbaga pendidikan dengan perusalraan.

3. Bagi perusahaan.

a. Hasil pelaksanaan praktek merupakan bahan masukan hagi pihak manaiemen

perusahaan dalam rangka ineningkatkan kineqa perusahaan.

b. Turut berpartisipasi dalam rnenrngkatkan pendidikan nasional.
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I.6. L,{etode Pengumpulan l}ata

Ivletocle pengurtpulan data yang diuunakan dalarn pela.ksanaan kerja praktek serta

pervuslrnan laporan ker"1a ini adalah seba_uai bcrrkut:

I.Srudi LitcrrtLrr'

Data- data dikurnpulkan dikurrrpulkan dan buku-buku- dan literatur.vang diperoleh

dari pemhirn{ring dan perpustakaan, yang mendukunq proses pemtruatan laporan ini.

I Diskusr

Diskusi dilakukan dengan penrbirnbing (nrentorr. dan karyarvan CV. Star Urnrolr

Engineering,haik di kantor maupun dr iapangan

3.Observasi l-apangan

Data diperoleh dengan nielakukan pengarratan secara langsung ke lapangan.

4. Anal isa Permasalaharr

Analisa dilakukan dengan arahan penrt-.'unbinu (rnentor) sehingga analisis dapat

dianrbil kesimpulan dan saran perbaikan \ang sesuai dengan disiplin"ilmu teknik

mesin.

1.7. Sistematika llenulisan
BAI] I

Bab I mencakup latar belakan-s drlaksanakannr.a kerja praktek, tujuan, rlrang

lingkup, t"ratasan masalah, nrantbat, serta sistenranrika peiiulisan laporan kerja praktek.

BAB II

tsab II merupakan tinjauan pustaka dan rangkr-rman teori clari kerja pr:aktek l,anu

dilaksanakan.
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BAB III

Bab lll lllcncakLlp lmctodc pclnlbuatall alat,tclrlpat dall、 vaktu

BAB IV

Btt IV lllcncakup hasil dan pcttclaSall

Bab V mencakup kesimpulan dan saran
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鶴AB II
TINJAUAN PヒISTAKA

2.l Tittjauan Pttstaka Proscs Ma濃 眠ねktur
Produlksi dan manuね ktur mel場 11lki pcngcltian yang bcrl・ cda  Produksi lllcllliliki

pcn鮮賛ian trlcmbuat scsuattl yang baru atatt baik√ ″′]`ζ′わ′ご(prOduk)maじplin′″/`7,7`ζノみ/ィ (seA'iSl

Scdangkall inanuね ktur rncrupalkan pcrllballan atali translollnasi dari yang a、 vainya bcfupa bahall

bakll inc■ iadi SCbuah prOduk Pcl・ ttbahan dilakukan tlcngall lncllggullakan encrgi dan proscsn).a

dapat bcrsittlt isikal inatlpじ 1l kilniallli suattl proscs tcrdiri dari tresain, pclllilihan l愉 atcriali

ρル7r′?ル7g,″ 7ι7″ 4横
`lr″

,マ″g′ノて,ごzィσ″け″,ヴν″みな.″ ,ヽ |ヽ″″α/7ごご,lnanttcincn scia pcl■ asarall produk dari

tFttdustri l輸 anuねktur(CIRP― 五″〆′r/7α′′
`,17σ

′CIθ′″む′・ごiだピこツ/7ノリャノこ乃た'/,(,J7Rc.,σ α′・σ乃,1983).

2.2  DefIInisi Produksi dan】旺anuねktttF
Prodtlk/si dalanl dllnia indllstri l■ cllluliki arti lllcl■ buFat scsuatu yallg bartl dalaln v几 りud

(pttd最)atau tidtt be卿 崎ud Casa).S轟 由 Satt yttg Ftle巧配i hal teFpetting dan mendasar dttam

ke.F舗触 lylttuSia dalalm masyarakat industri moderll yaitu produksl fRusdi danヽ 1山 Arsyad

Suyuti,2017).Mttuttt■ lr tcrbclltuk dari dua kata yang berasal dari b〔 山asa Latin ytttu“α″ぉ

(tttgan)dan、ルσ′需 (mclnbuat)jika dik銀 盪binasikan ttan memiliki tti dibuat dcngan tangan.

Atti dibuat dengall tangan lncnggalnbttkall bahwa pada saat itu proscs pclllbllatan produk masih

磁ettggunakan metode manual(Gr00ver,2010).Atti Sempit dari produksi saat ini yaitu tindakan

選sik dalalm mcmbuat produk sedanま触 manufaktur bcrarti konvcrsi desain lllcttadi prodttjadi

(110ung danヽ4ayer,1984).

Pada tahun 1983 mantlね ktlr dideinisikan scbaga r鑢 誹aitt kegttan yang saling

berkaitan dall dilakukan dengan melibattan dcsain,pclltilihan ttatcrial,peretlcanaalll,pro7dtti
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manufaktur,.iamt'nan mutu, mengelola clan tnemasarkan produk inclustri mannfaktur (Konibrerrsi

lnternasinnal Penelitian Produksr, lq83) pentingnva manLrfaktnr dal;im inrjushi cliielaskan dalam

3 lltLrr trerikut ii{itorni" 1994):

a" Menyediakan sarana dasar bagi eksistensi manusia. Manusia tidak akan manlpLl hidup

jika tidak ada pembuatan atau produksi harang.

Penciptaan keka-vaan bangsa-bangsa. Suatu bangsa r1apa1 nremiliki aset kekavaan dengarr

adanya kegi atan man ufhktur.

Langkah-langkah menuju kebairagiaan manusia dan perdamaian rjunia.

2.3  ]DettlllsI Perencallaan Proscs

Proscs n3cllliliki pcngcl‐ lian scbagai kclolllpok tindakan atatl kcgiatall yallg bcrpcran dalalη

pellcapaiall kclllaran sistein opcrasi scsuai dcngan ukuran cfckti、 itas yan3 ditcntulkan inti dari

pcrcncanaan proscs yaitu lllcllcnttlkan rinciall spcsiflk bagail■ ana hasil θι√ク,z/r dapat scstiai

dcngan kcinginan kOnsumcn Pcrcncanaan pr()scs jllga dapat dialtikan scbagai pcnentuan mctodc

sccafa sistclη atis dilnana stlattl produk diprodttksi sccara clonolllis dan kolllpctitif Kcgiatan

yan3 ada dalalll pcrcllcanaan proscs yaitu lllcrallcang,11lclllilih dan lllcncntukan proscsp pcralatan

l■csin ttau pcr赦 滋an lainnya ulltuk mengubah bahan baku nlc■ iadi prOduk jadi atau produk

rakitall(θド,W″′みケ)

b.

C.
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2.4 Tujuan dan Tahap dalam Perencanaan Proses

R.Kcsavan,dkk(2009)dalaltt bukullya職 lcinbahas bah、va pcrcncanaan proses tncllliliki

tttuan untuk lllcncntukall datt lllcnggambarkan prOscs tcrbaik untuk sctiap attivitas Percllcanaan

proscs jtlga lncltlpakan tahap pcialihan antara pcrancangan prOduk dcl13an proscs pcinbuatall

protttlk lial yallg pcrlu dipcrtilη bangka■ dalalll pcrcncanaan pr()scs atau prodllksi yaitu prく )duk

yang akan dibuat,jt11■ lah,alat dan lncsin yallg digunakan,sella biaya pelllbllatan Tahapan yang

pcrill dilakllkall untuk lllclakukian pcrcncanaall lDIoSCS lllCliputil

a  Pclllilihan bahan dan bcntllk a、 val dari prodtlk scllingga pcrcncanaan proscs dasar dinlulai

sclalη a tahap pcrancangall protluk dilaktllkall.

b Sctelah desain prOduk sclcsai lnaka dila崎 utkan pada pcnggalllbararl produk yang

didalalllnya lncFan3kul■ Spcsinklasi tcpaな dari prodtlk卜 ans akan dibuat

c  (〕al■bar spcsifkasi prOduk yang tclall dibllat kemヒ ldian dikclllban3kan untuk dianalisis

hagian prodr-rk apa sa.ja serta lrerapa hanlak yang akan diproduksi.

Pengelorripokan szrArr,rsent.hlv untuk menenlukan bacian ntana yang harus ditriroduksi dan

mana yang harus dibeli sefia menentukan perkiikas atau peralatan dan mcsin -r,ans

digunakan.

Cambar komponen atar"r produk yang akan dibuat ditafsrrkan dalam proses pembuatannva

inerrggunakan daltar urutan opcrasi.

Bcberapa inお rlllasi yang dperlukall untuk melakukan perencanaan proses yaitu jllIIllab

pckettaan yang dilaltllkall bersalnaall dengan spesifikasi produk,jenis pckcttaan yang ham

diselesaika13,kettrsediaalt pettlatan ttau mcsin dan peketta,llrutan operasl yang akan dilak― 山田

untuk mengolah bahan baktt, ntta peralatan dirnana opcrasi akan dilak‐ Llkan, wam mlndaI

LIntuk setiap operasi,dall kapall operasi tersebut akan dilakukan.Kcgiatall pcrencaan proses価

d
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lebih efbktif jika data produk, volume produksr" persvaratan nlutLr, peralatan atau mesin 1'ang

digunakan, rvaktu untuk setiap pekerjaan telah tersedia. Konscp perencanaan proses (Kesavan.

200ti) antara lain untr-rk menentukan.

a. Proses kerja pada masing-masing produk.

b. Mesin 5'ang digr"rnakan untuk rnembuat produk.

c. Ireratalan tlan perlengkapan lainnva,vang diperlukan

d. Bahan yang dibutuhkan untuk membuat produk.

e. Kecepatan mesin -vang diperlukan.

f. "i'energa kerja vang dibutuhkan.

g Waktu yang diperlukan untuk setiap operasi.

Pcrcncantt proscs dilakukan dengan IInemperhratikan prosedur yang berlaku alttara laini

a.Pelllbuatall gambar ktta pembtttan gambar dilakukan dengan lllle襲 3gunakan so/rp17α ″じ

pcndukung untuk lllettelasktt komponen― kompOnen yang hams dibuat membelltuk suatu

produk sccara五 nci danjelas,Galnbど dapat dibuat dalam bentulc 2D ttat1 3D.

b. 聰 putusan tllltuk melllbeli atau lllelllbuat kctersediaan kapasitas produksi dan biaya

mettadi lη l yang salngat penting dalam menentukan keputusan tlntuk lncmbeli atau

melllbllat,」 ilcl keputllsan untuk IIlembuat diambil inaka memblltlll■ kan peralattn prodlttsi

yallg sesu顔 ,persollel atau pck‐ etta yang Sesuai,matc五d,matt kCtta yang mem“ 江

stlpeⅣ isi,standtt desain dall pefallFatan,pttak,aSllransi,Inattemcn yang bttL serta

biaya  tidak  langsung  iailllnya.  Jika  keputtsan  membeli  yang  diambil  maka

memungkitt in、イcstasi yang lebih rendah,tcnaga ketta yang Sedikit,pcnangallan yang
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kurang" biaya pabrik lebih retrdah untuk pemhangunan maupull perawatan, biaya

overhead atarr pa;ak, asuransi dan penga\filsail 1.,ang lehih rendah. serla lebih se{ikit

munculnya masalalt hubungan malraJerxelr anlar tlanusia. 'l'erdapat 3 alternatif yang

ilapat dipilih oleh sebuah perusahaan 1,aitu tnernbeli praduk dari prodr.rsen atau pihak

ketiga yang dikontrak- membeli sebagran atau beberapa komponen dan trahan ssrta

merakitnya sendiri daiam perusahaan, serta mernproduksi produk secara lengkap clirnulai

dari bahan dasar sehingga menjadi produk jadi.

c. Menentukan rnaterial yang dibutuhkan dalam proses proi'luksi dengari memastikan proses

dilakuka.n atau dibu,al secara manual oleh tangan. lr4enentukan material baru atau vang

perlu ditarnbahkan dengan hill of'nzttterrful/, kebutuhan total rnaterial- stok rnaterial yang

tersedia" serta nraterial tarnbahan untuk diprriduksi

d. Pernilitian atau seleksi material. peralatan maupun mesrn. Selc-ksi material sangat rumit

karena jenis trahan dan bentuk harus diperhatikan Bahan yang dipilih harus memiiiki

kualitas rlan konrposisi yang bagus sesuai dengan spesri-ikasi produk. Selain bahan maka

bentuk material juga perlu diperhatikan karena dalanr proses produksi .r.r.* ,oo*

dihasilkan dari rnaterial harus serninimal tnunukin

e. Pemilihan proses manufaktur c{ilakukan apabila rresrn rang digunakan sudah diseleksi

Pernilihan proses ntanutaktur dilakukan berdasarkan data produk dan spesifikasinva

den-*an iengkap serta data mesin yang akan disunakan disesuaikan dengan karakteristik

materiai.

l  Proscdllr bcriktltllya yaitti pclη ilihall lllcsin卜 ′ang akan disunakan dal〔 遷■proses plodLlkSi

Pettlilillall lncsin yang bcnar akan bcrhLlbungan crat dcngan proscs lllantlfa:ktur yan3

dipilih Pcrbcdaan atttal■  lpclltilihan incsin dan peinilihall pFOSCS Ctlkup bcsar yaitu

10
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pcl■ 1lihan lllcsin umulllnya bcrkaitall dcngan kcputusan lllodal atau asct ianビ ka li.i… 」

scdangkan pcinilihall proscs dapat dirrancang clcllgan singkat  Faktor )a11ビ
 「 tr _

tlipcrhatikan dalaln inel■ ilih nlcsin atau pcralatan allltal・ a laill tlktlran dall bcntuk させ11」、1

ketta,1■饉eri kcla atau proscs,akurasi dan kualitas pcrlllukaan yang dibtltuhkan,jul■ llah

ρα″/SCtiap produk,じ lkuran lot yallg dibtltuhkan,sclta prcお rcnsi pribadi Dalalll pclllilihan

l■csin atall pcralatan tcrdapat bcbcrapa produk yang llllcnlcriじ kan proscs dcngan lnesi魏

ulllt1lη  atau khtlstls lⅣICSin yang digullakan sccara ulllllin biasanya lmcl■ iliki nilai

illvcstasi a、val yang kccil, Ocksibilitas l■ csin lcbih bcsar, lncsill kcmungkillan tidak

tcrlalll dipcrlLlkan, biaya pcmcliharaall yal織 g kccil, 、vakttl、、ご/1P yang scbcntar, bahaya

kcllsallgall yang kurang Mcsin yang di3unaklan sccara khtlstis l■ Cl■11lki karaktcristik

scperti alirall produk yang scragalll,pcngurangall atau l■ cnlinilnasi proscs pcnyll■ pallall,

lllcngtlrangi kcblltuhan tcnaga kcttcR, lncngurangi l‐ uang la1ltai lproduksi,(,3/4ρ 7″ yang

dihasilkall lcbih tinggir kualitas produk lcbih tinggi, lllclllinlln■ alkan biaya inspeksi,

mcngurangi pcrsyaratan untuk,、たノ〃OpcratOr Mcsin dan peralatan yang mcngcttakan/ο わ

dcngarl total biaya tcrcndah ittliah).ang dipilih

8 Pelllilihall pcricngkapan ttau perkakas iainn)fa dilaktlkan jika untuk mclnbuat sllatll

prodllk IIlclllang dipcritlkan pcrkakas pcndtlkung iainnya

ll  Pcrcncanaan Operasi incrttpakan konscp lcngkap dalal■ stlatu proscs Hal tcrsebtit dica笠しt

atatl ditranslllisikall dalalll bebcrapa cara agar scsuai dcngatt bcrbagai kOndisi Di scbtlah

pabrik kccil atau tcl■ pat dil■ ana pckctta dCllgali kclη alntpuan yang tilnggi mampu

diandalkan dalain lllclakllkan scbuah pl‐ OscS tampa adanya ittstFukSi yang jcias maka

rclncana proscs lllungkill dicatat sccara tidak lclngkap Nalntln, dalanl scbuah organisasi

yang bcsar dcllgan prOduk yang kolllplcks dan lprOscdllr yang sangat tcrpcrinci l■aka

11
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rencana proses dapat dicatat secara detail. Media perencanaan proses yang biasa

digunakan Staitv rtnt in,q ,rheal .

2.5  Pendekatan PeFenCanaan Proses
Pendekatan dalanl percllcanaan proses terbagl menJadi dua yaittl perellcanaan proses

mallual dan perencanaall proses dengan b雛ltual■ komputer(Cθ『写
'ν
`θ

″ИJJ`″ P″θccss P滋″″ノ4J.

Beriktlt pcnJclasan inengcnai lnasing‐ masing petldekatan:

a. Pcrencanaall Proses Manual dikcnal sebagai pcrencanaan proscs nonvarian.Jenis

pcrencallaan ini palilllg sering digunakan untuk produksi saat ini.Percncallaan illi dil■ ulai

saat gttbar dan data tekJdk mengenat ukuranみ α′εみsccara rinci dikeluarkan atall dibuat,

Informasi terscbut di3unakan unttt llnenentは an proscs mmu金歯 w yang ttrlib雛 ,

peralttan dan lnesin yang dibuttlhkan untuk mettal躍 士an proscs ini,altt yang dibutuhkan

untuk sctiap tahap proses produksi,jllmlah dan kcdalamalll lintasan ddaln operasi

pcrlnesillan,騰 cepttan yang scsuai untuk setiap operasi,se責 a jenis proses′ηお″77g atau

akhir yang diperlukall untuk l■ encapai toleransi dan kualitas produk yang diten憮 」ka■

b. Pcrellcallaal■ proscs dcn3an bantuan komputer(CAPP)biSa dilcltcgOrikan dalam dln

bidang utarna yaitu perencanaall varian dan generatil Pada perencanaan varian prosodw

diterapkan untuk menelnukan rencam sttar daltt komponen yang serupa se…

PCrenCaltaan proses generatif rencana dibuat secara otomatis unttlk komponen baru tanF

mengacu pada rcncana yang ada.

12
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BABI蓋鷺
METOIDE FEⅣ質慇UATAN ALAT

3。 1.  Tempat danヽ Vaktu Pelaksallaa職
Ketta Praktck ini dilaksanakan di bcngkcl CV.Star t」 inroh Eng濃 ccrilts

kccalttatan Mlcd銀 l Dcn瀬ラtcp誠輸ya dijalan Mcntcng VH Gg Wakat yan3 dimulai dtti

tangga1 02 NovcmbcF 2019 salllpai 02 Dcsclllbcr 2019

3.2.  Alat dan ttaha菫

3.2.l Akiat

l)象lal■ proscs inalluね kttir alat pcncctak pcrmcn asalll illi digtlllakan bcbcrapa pcralatan yang bisa

:融 cmしantu dalalll pcroscs pcngcttaan agar lcbill lnudah pcngcttaanya Adapun pcralatan yattg

digLlllakall dalalla proscs l■ alluね lkttlr alat ini adalahi

ao CerIIlda Tangan

卜/1csill gcrillda tangan digunakian tllltllk mcnghaluskan pcrl■ llkaan hasil pcngc:asall

dan llasil pcl■ otolngan.

Gal■ baF 3 1 Ⅳicsin Gcrinda Tallgan

b. Bor Listrik

Bor listrik tlipcr:ukall tlntuk l■ citlballgi plat scsual dcngan kcbutullan

全
ψ
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Garnbar 3.2 Bor fistnk

c, Trafo Las I,isttlik

Las adalah sttatu ctta untuk mcilyambung bcnda pahat dcnsan ialan mCncttFkannya

l■ elalui pcl■anasan Agar penyalη btlngan dapat bcrhasil ada bebcrapa syarat yang llarus

dipcntihi,yaitti l

a   Bcllda padat tcrsebttt dapat cair olch panas

b  F=rltara bcllda― bcnda padat yang disal■ bヒ 11lg terscbLlt tCrdclpet

kcscsuaia1l sifht lasnva

Gal■baF3 3 Trat)Las iistrik

14
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d. 卜lesin CergajI P010ng

Ⅳicsitt gcr3■ li pOtOng biasallya di3uttakan

diproscs lcbil】 lattut llnaupun untuk l鶴 clttbclllヒ lk

gcrgtti yang disunakatt jcllis scngkal18, lllCSin

schingga sat‐lall tlisct, saat bckctta tanpa dia、 vasi l

ballall yang dipotong tciah sclcsai_

Linttlk inclllotoltlg bahan yang

bcnda yang sattgat sederhalta l

illi biasanva diattlr scdcl■1lkian

karc'na rnesin akan berhenti sendiri

iikan

Mesin

rtlpa

jika

Gambar3 4神lcsin Ccrgtti PotOng

Sclain l輸 csin gergtti pOtOng,Juga dikCnal adanya lttcsin gcrgtti pita yallg inalla

:勲el■ punyai kcuntuttgan l職 ata gergttinya lebih tipis, gcrakan sergtti tidak bOiak― balik

scllingga lcbih alllall りntuk pcl■ ololnぶan pclat jika dibandillgkan dcngaln l■ csin gcrgali

scngkang_Nalnun dcl■ lkian yang aka■ tlibahas bcrikut ini adalall unttlk jcnis gcrgtti

potons karcna lncsin inilah yang diguliakan tlllttlk pcl■ btlatall alat illi

e,  聾Icsin ttubut

λ4esin btlblit adalah suatti lllcsin pcrkakas yang digunakan unttlk■ lemotollg bcnda

yang diplltar lBubut scndiri lllcrllpakan stlatu rD10SCS IDCFllご kanttll bcnda kctta yal18

sayatallnya dilakuka1l dcllgall cara incl琥 tttar bCnda kctta kcllludia■ dikcnakan pada pahat

yattg digcrれkkan sccara transiasi s嗜饉ar ttCngan sl11■ bu pltttar da■ i bcnda kcria GCrakan

饉
゛
■
■
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putar dari bcllda kctta diSCbtlt gcrak p◆ tollg relatiFtlall gcrakklall tralnsiasi dari pahilこ ■t― _:

gcrak uinpan,Dcngan mcngatur pcttandinttan kcccpatan Юtasi bcnda kcla dan kcccpal■ il

iransiasi pahat maka atan dipcroictt bcrbagat l■ acain tllif dcllgatt tlktlrall kisar yarlg

bcrbcda Hal itti daptt dilakukan dcngall jalan illcnukar fOda gigi transiasi yattg

lllcnshtlbし11n3kail pOros spindel dcngan porosヒ llif

Cambiir 3.5 lv'lesin Bubut

f'. Ragum

Ragum nrerupakan alat bantu vang digunakan

posisinva tidak berubah saat iliproses.

Gambar 3.{: Ragum

しintuk l■ cncckalll bcnda kerja agar

16
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go Jttllgka Sorottg

Jangka sorong digunttkall lttcngttktir pal竜 ang sllatli mttcrial,

lmCFlgukur kctebalan stlatu l碗 atcria]. Pada、 iangka sOrOrlg tcrdapat dua

utallla dalt skala l10nills.

bisa _juga untuk

skala vailu skala

Garnbar 3.7 .lanuka Sorons.

h, llistar Siku

Mistar siliu digLrnakatr untuk rnengukur panjang suittu rnaterial. Saigan yang terdapat

pada rnistar a.dalah centimeter {crn), nrilli:ar:ter lrnm), dan inchi

Galllbar 3 8 Mistar Siktl

17
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3。2.2 Bahan

No Nama Bahan Jll独llall

Bcsi Siku 4 Batang

2 Motor tticsc1 20Pk l tJnit

3 Puli 5 inchi I Buah

4 Bealting A47 l BLlah

5 Bealting A60 l Btlah

6 Beanng 6205 2 Buah

７
′ Roda pr,rtar 4 bllah

8 Batr-r Gennda l kotak

9 I-.lektroda las I Box

ltl Cat Besi i KalcnQ

ｌ́ 1lincr 2 Litcr

・
「 abe1 3.2´rabcl Bahan

3.3  1letく )de Pettelitiall

Pada pcmbahasan yang dilakllkan tcrdiri dari bcbcrapa tallapan pckcttaan,1■ ulai dari

pcrcncattaan hingga pcrhituilga1l klelkuatan dan ukurall kOlrlpollcn― kolmp()抑cln pcrl‐llcsillan Sctclall

ittl pcl磯 bllataln ko壺 strttksi pc1lmcsinan yang l■ clllpllnyai rillcian tahapaln― tallapannya, scbagai

bel・:kllti

L Merancang inesin pencacah pelepah kelapa salvit clengan menggunakan Autocad
') tfi\aL\JW I

入/1crallcang sistclll pcncctakan Pada mcsin pcncacah pctcpah kclapa salvit

Mcrakit Mcsill pcncacalll pclcpah kclapa sa、 vit

Mclakukan pcrcobaan pada lllesin pencacah pciepah kelapa sa、 vit

つ
４

　

ｔ

″
　

４

・
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Iliagram AIir Perancangan

Penentuan Desain Dasar Alat

Perancangan .\iat

Ilenganratart

data dan

Analisis

19

UNIVERSITAS MEDAN AREA



IBAB IV
IHIASIL DAN PENJEIJASAN

4.l Penentuan Desain Awa:Alat

Unttlk pcrancallgan退 ■csin pencacah lDClepall kclapa sa、 vit dcngan Pcnggcrak lllotOr dicsc:

ini l13alnpu mcncacah atau incnghasilkan cacahall dcngan kapasitas 5 Kゴ ]O mCnit Adanya

pcrancangan lllcsin pcncacali lDCICpah kciapa sa、 vit ini agar lcbih lntlda11(lCbib prよtis)dan tidak

l■Clllakan waktu,輸Intpat,dan juliniah karyawan yang dibutuhkan dalam pencacttan pclcpah

kclapa sawit dcngan Jullllah yang banyak.

Desain alat ini bertujuan untuk memudahkan masyarakat khusr-rsnva para pelaku ヒJMKMI

dalalll
peternak sapi sehingga dapat meningkatkan hasil produktivitas petemakan

ntenghasilkan daging sapi vang berkualitas sehingga merniliki clava jual tinggi.

4,2. Perancangan AIat

Pcrallcangan l■ lengttinakaln AutoCノ 1ヽ)bclttり uarl ttntuk imeinbし tat skcllla gamlDal・ dari lncsin

pencacall pclcpah kclapa sa、vit dalalll proscs pengc■ tnall alat tidak salali llkし lran schingga pr()ses

pcngcttaan Sesuai dcllgall apa yang dill〕 ginにan.Dcsain lncnggunakan AutoCAD 2007 Pclllilihan

lnenggunakan sol貴 、varc iFli klarcna lebih llntlclah dipahal■ i dall dapat digulllakan dalam lDCrangkat

yal13 1nclllptlnyai kapasitas kccil sclla tclah l■ cniadi lη tta kllliah schillgga lllcintldahkan

pckcljaan

Dalalll proscs pcngcttaan pclldcsainan lnesin pcncacah pclepah kclapa sawit lnellggunakan

A糖oCAD lltclllakan waktu scialrla l lttinggu

sapl
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4.3. Rancangan F'ungsionatr
Rancangan fungsir-rnal adalah untuk mengetahui {imgsl dari lion"l;:onen }'ang akan

rlig*nakan. Mesin pencacah pelepah kelapii salvix terdiri dari beberapa kornponen utarna aritara

l;irn .

*) Kerangka

Bagian rangka berfungsi sebagai penvangga komponen-ko*lporic-n pencacah pelepah

kelapa sarvit.

Gambar 4.1 k*rangka nresin pencacah pelepah kelapa sau,it

b) ft,Iotor Diesel

Komponer"l ini hertungsi sebagai penggerak

kelapa sarvit yang di sambung oleh pull1,".

pada tabung penampung pelepahplsaしI

21
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Gatrtrarb .:1.2 Mritor dies*l pencacah pelepah kelapa sarvit.

C)PiSall

Kolllponcn ini bcrfungsi scba3ai pcl範 otong/pcncacah pclepah kclapa sa、 、it

Calnbar 4.3 pisau pencacah pelepah kelapa sarn,it

■|1驀瞬11111

３
４
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Gamtrarb 4.2 Motor dies*l pencacah pelepah kelapa sarvit.

e) Pisau

Konrponen ini berfungsi sebagai pemotong/penr:acah pelerpah kelapa salvit.

fiambar 4.3 pisau pencacalr pelepah kelapa sau'it
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d)Saringall

lKolllponcn itti bcrfullgsi scbagai

yang kcluar scsttai dCngan kcinginan

pcllyaring hasil cacahall schingga hasil cacalhall

Camtrarl.4 Prr"rses pembuatan saringan mesin pencactih pelepah kelapa san,it

零
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4。4  Pe菫鶴buatatt Alat

lPcmbllatan alat bcrlangsullg sclama l bulall E)illllliai dari pcrancangan,pcl■ bclian alat dall

bahan hingga salttpai proscs illishillg  lial ini dikarenakan terdapat bcbcI・ apa kcndala scpclli

lalttanya proscs pclldcsaillan, pclllbtlalmn tabung pcnyctclan tabllngン  da11 lllcncntukall cara

pcl魂 illdahall lcnaga putar dari l■ olor kc tabung pCnggcrak

Proses pen3oljaan lη cliputi:

1. IProses pettlilihall ballan

PFOSCS pclllilihan balhan adalah Ploscs pcnlilillan baha1l baku lltalma ncsin pcncctak pcrittcn

asa11l Pentilihall bahall bcltuluan unttlk nlcngctallui apakah bahan― bahail yang di pcrlukan dapat

di gtlnakall tJnttlkl strtll.tur rangi(a bahan yallg di glinakan adalah bcsi sikt1 6 x 6 clll

Z. Proses pemotongan

Ilroses pemotongan di laliukan dengan menggunakan belierapa alat pemotong diantaranya.

ger:gaii mesin, alat pernotong plat- dan beberiipa alat tarnbahan lainn.va. Proses $.,roto,rgun

hahan befiuiuan untuk trentotong bebe:rapa bagian komponen utatra nresin pencacah pelcpah

keiapa sarvit. Sebelum melakukan proses penlotongan seluruh bahan 1''ang akan di potong di ukur

sesuai dengan ukuran desain garnbar teknik.
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Cambar;1.5 Proses pen'lotongan pelat xtesin pencacah pelepah kelapa sarvit

3. Proses PcnyaFllbuElgan

Proscs penya11lbungan dalalm pcl■buatall l■ otlξ l llacsin けcncaCah pclcpall kclapa sa、 vit ini

adalah ittcnggtlnakan ias btLStlr]istrik PIoscs pcnya11lbtlngall lllcttyamb褻 113 scl崎 tla bahan yaF18

telaね di polol18 PCnyambungall tcrdiri dari pcmyat■ bungan rangka                
｀

fiarnbar 4.6 Proses penyambungan bahan mesin pr:ncacah pelepah kelapa sauit
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4. Proses IV″ ishピ″g

lPada pΥ oscsノ各?:,'/7ノ″g di laktlkan dcngan cara pcnggcrindaarl bagian plat di siku…
siktl lllcsin

yang Iじ mayan tttall1/yang mcl■ ungkillkan OpcrttOr mesin tc」 じka dall prOscs pcngccatan untuk

l■ cngllilldarkan l■ csin dari korosi dan juga bisa scbagai pcnal■ bah nilai cstctika pada mcsin itti

scndiri Sclaill itu proscs./'ノ 7なん′″?g juga dapat l■ cmpcrilldah dcllgan lllcngecat lllcsin pcllcctak

pcrnlclla asal■

5. Proses Assembling

Proscs asscinbling adalah prOscs pcnyalllbllllgan sclヒ lruh kolnponcn sccara inckanik

scllingga l■ cttadi SCbuah unit yang tttuh da11 lmclllilikiね ngsi tcrtclltu Proscs asscl■ lbling nlesill

pcllcacab pcicpah kclapa sa、 vit dilakukal〕 pada bagian caklllir K()ittpOnen incsin pellcacah pclcpah

kclapa sa、 vit dirakit scstlai dcngall lirutall― urtitalll〕 va

;1,5 I-'angkah-langkah proses manufaktur mesin pencacah pelepah kelapa
sawit. i

l,angkah-langkah proses manulaktiir nresin pencacah pelqrah kelapa sarvit di jela-skan

dalanr urutan sebagai berikr"rt .

I ' Ukur besi sikr.i 6 x 6 cm dengan panjang 1 00 crri (2 batang). 70 cm (2 batang), 40 cm (2

lratang), 50un (4 batangl-

Potong besi siku 6 x 6 cm hasil pengukuran dengan rnenggunakan alat gerinda potong.

Satirkan seluruh be-si siku 6 r 6 etr: ilengan menggunakan busur las sehingga memfrentu,,

rangka utama.

4" Potong besi as diameter 39 mrn rlengan panjang 70 crn sebanyak 1 buah.

２

　

　

　

３
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,Pclllasangan  lttOtOr dicscI Patta bagian bclakallg incsin dcngall dibcri 換lLlr dall ballt

scbanvak 4 buall.

Pcinasangall bcarillg IDada bagian dcpan dall bclakal13 1■ csill scbanya:k2bllah

Pclnasangan bcitノ ヘ47 pada plllly 3 11ncili yallg tcrlctak di lnolor nlcsin dan ptilly 5 inchi

pada tabt1113 pcllCacahan

Pclllasangan sarinsan yang tcrbuat dari bcsi pelat yallg sudah diltibangi dcngan tlkuran

SCStlai kCingillall pada bagian ba、 vah tabung pencacallall

Pclmasanga11■ oda scbanyak 4 bllall pada bagian ba、 vall lmcsin pcncacah pcicpah kclapa

sawit

4.6 11asi‡ IPcrakita餓

Pada kctcrangan galttbar-3ambar diba、 、'ali tlll,illengganlbarkal輸 hasil k。 1■ pollclrl…k()mponcn

yang sudtth dirakit,scperti,llanglka,T'abling Pcncacah pclcpall kclapa sa、 vit,dali Ⅳlotor Dicsel

(iambar.i.7 I{asiI Perakltan mesir.r perrcacah pelepah kelapa salvit.

5,

６

　

　

７

8.

９

´
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4.7. Pengujian Alaf
Pengiljian kornponen alat dilakukan r-mtuk rnengetahui kinerja mesin untuk mencacah

pelepah ltelapa sarvit. Setelah mesin tersebut hek*rja dengan haik lalgkah selanj*tnva adalah

pengujian mesin pencacah pelepah kelapa sa,,a,it" Pc-ngu"lian dilakr-rkan untuk mengetahui

kenrampuan kaprasitas mr"sin untuk ttencacah peiepah [,;.elapa -sawit dan lama rvaktu pencacahal^

Cambar 4.8 pengujian alat m*sirr pencacah pelepah kelapa sarvit

4.8。  IIastt datt Pembahasa朧

Hasil dalalll pcngtttian ttatl tti COba l■ csin dikct〔Ihui bahatt pclcpah kclapa sawit yang akan

dicacalt scbanyak l()O k3 1ン aina waktu pcttcacahan■ lclttakan Waku l jal■ ,dan Sudah

l■cndapatkan hasil cacahan yallg baik dan scstiai lkcingillall Cara ketta lYICSin pencacall kclapa

savvit adalall scbagai beriktit i

l_ :Hidtttkan tlltotOr diesci scbagai pcl職 utar pisau pada tabし ing lllcncacall pclcpah l(elapa

sa、vlt

2  1[3ahan pclcpah kcittpa sa、 vit yang tclah diktllnpulkan iangsIIllg dil■ astlkkan kcdalallll

tabllng l範 csin pcncacah pclcpall kclapa savノ i‡UNIVERSITAS MEDAN AREA



3. Setelah itu nresin akan bergerak dan ilencacah pelepah kelapa sarvit clan akan

hasil cacahannya selelah mealui sarigan .yang telah ditentukan ukur;innya

keingillan tingkat kchaltisan cacahanilya

4  Pcncacahan bcttalan sclal■ a l jam unttlk 100 kig bahan pclcpah kclapa sa、 vit yallg akan

dicacah

ａ

　

　

　

ａ

ｕ

　

　

　

ｕ

職
　
　
鸞
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BAtt V
IKESIⅣ質PULAN DAN SARAN

5.2  KESIIシ IPI「LAN

Dilihat dart hasil Kclja Praktck ini, dcngall adanya proscs peinbuatan l■ esin pencacah

lkclapa sa、 vit ini sangat l■ cl■ bantti kcgiatall lllasyarakat atatl para pclaku l」
,卜4KIⅣl dalaln

l璃 cncacah kciapa sa、 vit scbagai pak‐ an tcrllak l■ auptln pcl■bllatan pupllk k01■ pOs E〉 iimana

biasanya kita lη cllcacall pclcpah kclapa sa、vit dcllgan incnggtlllakan parang atall golok sccara

tradisional, dcngall adanya alat ini malllpu lllcncacall pclcpah kclapa sa、 vit scbanyak lllll

Kgttal■
.

5。3 SARA}I

Saran dalarn perencanaan n:esin pencacah pelepah sarvit sebagai benkLrt .

l. Dari hasil perencanaan maka dengan ini penulis men.yarankan untuk membuat

alat ini supa,va dapat dipergunakan seiragai ffiana tungsin-1'a.

2" Dalarn perencanaan harus memperhatikan kualitas dari ,.lurun komponen

mesin.

3 1転nalisa pcrilittingall pcrcncanaan elcl■ cn lη csin biasallya dapat incngala■ li

pcrubahan dikarcllak‐ an k‐ondisi  kctcrscdiall  clcincn  lllcsin di pasaran,

nalllun harus lllclllpcltilllbangkan ihktOr kcalllanall kollscp dcsain
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