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Ii{TA PENGAI'ITAR

Puji dan s.vukru praktikan ucapkan kelradirat Tulran Yang N,{aha Esa atas

berkat dan karunia-Nya pengetahuan dan ketekunan dan kesempatan kepada

penulis, sehingga dapat rnenyelesaikan kerja praktek yang dilaksanakan dibagian

pengolahan sedotan di CV. Suka llersatna.

Sesuai dengan kegtatan praktek tersebut dalan laporan ini akan dibahas

mengenai proses pengoiahan sedotan berbaltan i)oIrproTttiena (PP).

Dalarn rnelaksanakat laporan kerja praktek ini penulis telah bar4rak

rnendapat birnbingan dan banlrian dari banyak pihak" baik berupa rnaterial.

spritual, infonnasi. matrpun dari segi adrninstrasi baik secara ialgsrurg mauplt!1

tidak langsLrng. Oleh karena itu penLrlis mengucapkan tetirna kasih kepada :

1. lbu Dr. Grace Yuswita Harahap, ST. N,'I'I. Selaku Dekan Fakultas T'ek*ik

Universitas N{edan Area.

2. tsapak Yudi Daeng Polewangi, ST. MT. Selaku Kettta Program Studi

Teknik Industri.

3. Bapak trr" l\'larali Banjamalior" Msi" Selaku dosen Pernbirnbing I

4, Bapak Sutrisno, S'f, ivff. Selaku dosen Pernbimbing Il

5. Bapak Teguh Drvi Calryo. ,,hd. Korn. Selakrt Manager CV. Srrka Bersatna"

6. Bapak l\{argono, S'f. Selaku kepala procluksi vang telah bany'ak tletnbantu

dan rnernbinrbing karni rurtuk rnengetahui/memaltamt proses pengolahar:

sedotan.

7. Kedua orang tua yang tak berhenti rnernberikan dukuttgan baik moral

maupurl rnated.
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PenLrlis menl.adari lrahwa laporan ini belun sempurna sebagai mana \ ang

diharapkan diberbagai bagian niungkin terdapat kekurangan baik dalam rnaten

rnauplrn penyajiannya. Oieh sebab itu penulis rnengharapkau kritrk dan saran 1'ang

sifatlya mernbangun dari pernbaca sehagai bahan masukkan denri kesempurnaair

penrrlisan laporan ini.

Akirir kata. penulis rnensucapkan terimakasih kepada semua pihak 1,ang

telah ban-vak nrembantu selnoga laporan hasii ker-ja praktek ini dapat ber"nranfaat

bagi kita semua.

Ntedan, l6juli 2020

Penulis

ANDRI HADI LUT3IS
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BAB I

PE!\DAI-ITJI,TJAN

1.1. I-atar Belakang Kerja Prakteli

Pr:aktek kerja lapangan merupakail sualu bentuk kegiatan lang dilaksauakan

dalam rangka rnerelevankan alltara kudkLrlLun perkuliahan dengan penerapailuya

di dunja kerja. dirnana rnahasisrva,rnahasisrvi dapat terjrut langsung melihat ke

lapangan. mernpelajari. nrengidentif-rkasi, dan rnenangarti masalah-rnasalah yang

dihadapi dengan menerapkan teori dan konsep ihnu vang telah di pelajari

dibangku perkuliahan Kegiata"n praktek kerja lapangan ini nantin-v"a diharapkan

dapat menrhtika dan menambah wawasan berfikir tentang peunasalahan-

pennasalairail ).ang tirnbul di indnstri dan cara tnenanganinya.

Selail ifu dengan adanya kerja praktek ini dilrarapkan nrarnpu menciptakan

htfuungan y'ang positif antara mahasiswa, universitas dan perusahaan vang

bersangkutan. I{uburgan vang baik ini pun dapat ditnungkinkan dilan-jutkan

autam mahasisrva dengan penrsahaan 1'ang bersangkutan setelah mahasiswa

tersebut nienl'elesarkan pendidikanny'a. N,{aka dari itu berdasarkan berba,uai

pertimbangan yang telah dikemukakan di atas, program mata kuliah ke{a praktek

adalah suatu lral yang cukup penting untuk dilakukan setiap ntahasisrva agar

rnenLrnjang pengetahuan dan pengalaman kerja 1,ang dibutLrhkan dalam dimia

kerja yang akan dihadapi di rnasa irri.

Adapun pernsahaan yang dipililr sebagai tempat ker-ia praktek ini adalali di

C\i. Suka Bersama, -v-'ang bergerak dibidang produksi sedotan plastik untuk

rninuman ini terletak di Ji. Kelarnbir V, Gamunia Psr. I\i, Tan-iung Cttsta N'ledan

Helvetia. Setelah rnengkonfinnasi rnasalah dalarn proses pembtntall sedotan dari
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hulu santpai hilir dengan manager CV. Suka lJersama, karcna banl,akrya rnasalalr

dalarn l-rasil output proses produksi vang tidak rnenyesuaikan antara perercanaatl

pernrintaan dengan yang dihasilkan dan kapasitas produksi yirnpl tersedia, dengan

menggunakan rnetode (laptrcitt' llacyrrirement Plunning (CRP} seiringga dapat

menyesLraikan antara jurnlah pennintaan dengan kapasrtas yang tersedia. Karcna

per'masalalran yang ter-iadi ketika rnesin produksi hrcakdrnt,n pennintazur tidak

dapat dipertuhi, rnaka sava rnerlgatasinla dengan rretode Cupacitl, ReEilrernent

l'[*nnrng (CRPl, karena dengm menggunakan rnetode (]apacitv Reqttirttnertt

Planning (CRP) pnrsahaan bisa rnenyusaikan permintaan konsumen ketika

te{adinya breakdown, sehingga prusahaan iuga nienilggkatkan keunturgan

prusahaan- tidak ter-jadinya kemgiarr, dan koustunen juga lnelasa terpenuhi.

Saya mahasiswa yang akan rnelakukan kerja praktek disarankan oleh pihak

mairajemen C\r. Suka Bersama tmtuk tnernbantu mereka mencari solusi unfuk

metlaksimalkan keulttLrngan prusahaail yang sering rnengalarni brauktlov,n.IlNt

disini saya mengarnbil ttrdul analisis perencanaan pengoptilnalan kapasitas

produksi. Sehin-uga sa1'a dapat rnembanfu perusahaan memrnirnalkan kemgian dan

nremaksitnalkan keunturgan dari pennasalahan hreakt*nm dan kapasitas

prodr"rksi.

1.2. Tujuan Kerja Prali.tek

Pelaksanaan kerja praktek pada prograrn s&idi Teknik Industri, Fakultas

Teknik, Liniversitas l\tledari Area. memiliki tLrjuan sebagai berikLrt:

1. lr.'lenerapkar pengetahuan mata kuliah ke dalarn pengalarnan nyata.
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2. Vlengetahui perbedaan iutara penerapan teori dan peugalatnatt ker-ja rtvata

yang sesungErhrya.

3. N4enyelesaikan salah satu tlrgas pada kurikulun yang ada pada frakultas

Teknik. Prcgram Studi Teknik Indtrstri Udversitas lr{edan Area.

4. Mengenal dan memahami keadaan di lapangan secara larrgsung. khususn--va di

bagian kapasitas produksi.

5. N{ernaharni dan dapat rnenggarnbarkan stnrktur masukan-tnasukan proses

produksi di pabrik bersangkritan yang rleliputi:

a. Balran-balran Lltalna nraupun bahan-bairan penunjarrg dalam produksi.

t). Struktur tenaga kerja traik ditiniau dari jenis dan tingkat kemampuan.

c. Sebagai dasar bagi penyusutlan laporan kerja praktek.

1.3. Manfaat Kerja Prakteli

Adapun manf,aat yang diliarapkan dalatr kegiatan keria praktek ini adalah:

I. futanfaat bagi mahasisr.va sendiri ailtara lain sebagai berikut :

a. Dapat rnengaplikasikan teori-teori -vang diperoleh pada saat rnengikt*i

perkulialran dengan praktek lapangan.

b. Maliasisrva dapat nrengenalkan dan membiasakan diri teriradap stusana

kerja sebenantya sehir.rgga tlapat membangun etos kerja yang baik, serta

sebagai ttpaya untuk memperluas cakrawala warvasan keIja.

2. Manfaat bagi pegunran tirlggi antara lain sebagai berikut :

a. Dapat rnenjalin kerja sanra yang baik antara pemsahaan dengan Progratn

Studi Teknik Industri Faktrltas Teknik Ihiversitas l\Iedan Area"

b. Progra.m Studi Teknik lndustri dapat Iebih dikenal secara luas sebagai

f,orurn displin ilmu terapan yatlg sangat bennaufaat bagi perusahaatt.

s
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3. iv{ani-;nt bagi perLrsahaan antara lair sebagai lrerikLrt :

a" Hasil ke.qa praktek dapat drjadikan sebagai bahan masukan dalarn

mengorcksi kembali sistem kerja yang arla di CY. Suiia Elersama

tr. Dapat mengetairui perkernbangan iltnu pengetalruall yang arla di perguruar

tinggi klrususnl,a Prograrn Studi -t'eklrik Industri sehingga tnenjadi tolak

uktr bagi penrsahaan untuk pengernbangan kedepan.

c. Sebagai rvadah bagr perusahaan untuk rnenciptakan citra yang positifbagi

rnas_varakat.

1.4. Ruang Lingkup Kerja Praktek

Adapun ruallg lingkup kerja praktek adalah sebagai trerikut :

l. Setiap mahasiswa yang telah memenuhi persyaratan harus melakukan kerja

praktek pada penrsa-haan pemedntah atan swasta.

2. Ker-ia praktek dilakulian pada CV. Suka Berasarna -vang terletak "11. Kelambir

V, Gannunia Psr. IV, Tanjurrg Gusta \'leiian Ileivetia dan bergerak di bidang

produksi sedotan rninrrurarr.

3. Ker-ia praktek ini rneliputi bidang-bidang yang berkaitan dergan disiplin iltnu

Teknik industri, antara lain :

a. Ruang lingkup bidang usaha

b. 0rganisasi dan rnana.ictnctt

c. Teknologi

d. Bahan bakLr

4. Kerja praktek ini harus merniliki silirt-sifat sebagai berikLrt :

a. Latihan kerja yang displin dan bertanggung jawab terhadap pekerjaan"

serta dengan pata peker-ja dalarn perusahaut yang bersattgkutan.
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b. Mengajukan usulan-usulan perbaikan seperlLrnya dari sistern kerja atau

proses yang selanjutnl,a dirnuat dalam berrrpa lapr:ran.

1.5. $Ietodologi Kerja Praktek

Prosedur yang dilaksanakan dalarn ker-ia praktek rneliputi kegiatan-kegiaran

sebagai lierikut:

1" Tahap persiapatt, 1'aitu tnempersiapkan hal-hal vane penting untuk kegiatan

penelitian antara lain :

a. Pemililian perusahaan ternpat kerja praktek.

i). Pengenalan perusahaan baik rnelalLri secara langsung keternpat

perusahaana taltpa melaltri tnternel.

c. Pennohouan kerja praktek kepada pro[ram Stldi Teknik lndustri dan

pemsahaan.

d. Konsultasi dengan koclrdinator kerja praktek dan ciosen pernbiinbing.

e. Pen\usunan laporan.

f. Pengajuan proposal kepada kefua prog'ain Studi Teknik lndustri darr

perusahaan.

g Seminar proposal.

2. Tahap orientasi mernpelajari hukLr-buku karya ilmiah, jumal, majalah. darr

referensi lainnya yang berhubrnrgan dengan masalah -yang diitadapi

perusahaan.

Penirrjaualr lapangan

ll'{elihat cara dan metode ker-ia dari perusalraarr sekaligrrs mernpelajari aliran

bahan dan wau,acara langstng dengan kar_'r,awan dan pirnpinan pemsahaan.

aJ.

4.

q

t'

;
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5. Pengumpulan data turtuk tugas khusus dan data-data yang berhubungan

dengan jLrdul proposal.

6. ,{nalisis dan evaluasi data yang diperoleh atau dikrunpillkan, dianalisis dan

dievaluasi dengan mengnnakan metode yang telah ditetapkan.

7. \,lernbuat draft Iaporan keria praktek penulisan draft kerja praktek dibuat

sehubungau dengan data r.'an-rr diperoleh dari perusahaan

8. Asistensi draft Iaporan keria praktek dr asrstensi pada dosel pernbinrbing dan

perusahaari.

9. Pentrlisan laporan kerja praktek draf laporan kerja praktek yang telah di

asistelsi diketik rapi dan duilid.

I.6. $Ietode Pengumpulan Data dan Informasi

Lintuk cara kerja praktek dipemsahaan" maka perlu diiakLikan penguu:pulan

iiata -vang telah diperoleh sesuai dengan yang diinginkan dan kelia praktek selesai

tepat rvaktrutya. Data-data y'ang telah diperoleh dari perusahaan dapat

dikumpulkan dengan cara sebagairnana tnelakLrkan pengalxatan langsung di

iapan-qail. bertujuan agar dapat rnelihat socara langsung proses-proses vang ada di

lapangan serta mencari pemasalahall yang ada di lapangan.

I . \4eliliat laporan administrasi serta catatan-catatan pennahaan )ang

berlrubtrn garr dengan data-data yan g dibutuhkan.

2. Wawancara dilakukan unttik nengetahui hal-hal yang berhubuilgan dengan

pemsahaan.,'pabrik baik rnengenar proses produksi. perawatan uraintcnauce,

organisasi dan rranajernen, penrasamn dan sernlla 1'ang berkenan dengan

pernsahaary'pabrik.

UNIVERSITAS MEDAN AREA



3. IV{elakukan diskusi dengan penrbimbing dan para kaiyawal untuk mencari

jawaban terkait masalatr-masalah di lapangan.

Pengunpulan data dalarn rnelaksanakan keria praktek ili digunakan untuk

penulisan laporan kerja praktek setta ttrgas kirusus. ;\dapun data yang

dikurnpulkan adalah sebagai benkut :

1. Data tentang gambaran utrluln penrsaharur. men\,angkut :

a. Se-iarah penrsahaan

b. l.okasi pertsahaan

2. Data tentang organisasi dan rnanajernen menyangkut :

a. Sh-rrktur organisasi perusahaan.

b. Tugas dan tanggrmg jawab"
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BAB II

SBJARA H T]]VITIM PERT] SAHAAN

2.1. Sejarah Perusahaan.

CV. Suka Bersama yang bergerak dalam bidang sedotan minuuran -vanu

terbuat dari plastic PP CV. Suka Bersarna didirikan pada tahun 2003, CV. Suka

Bersatna terletak dr .11. Kelarnbir V" Gannunia Psr. iV, Tanjung Custa Medan

Helvetia. CV. Suka Bersarna rnenriliki -t 30 pekerja dengan 4 lini dengarr

kapasitas produksi sebanyak .{0 Goni sedotan,'hari.

Ilasil produksi perusahaan ini disebarkan dalarn maupun luar kota h{edan,

Pekanbaru, hingga daerah Pulau Jawa. Flal ini rnernbuktikan bahwa produk yang

dihasilkan olelt ;:erusahaan inj rr:emiliki kualitas yang sesuai dengan standard.

2.2. Ruang Lingkung Bidaug Llsaha

CV. Suka Bersanra adalah penrsairaan 1'ang bergerak dalanr bidang produksi

sedotarr berbahan plastic PP.

2.3. Lokasi Perusahaan

CV. Suka Bersama terlelak di Jl. Kelambir V, Cannunia Psr. IV, Tanjrurg

Custa, Kecamatan N{edan l"{elvetia, Srunatera Litara 20124.

I a
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.. ;., .i:'."""1

Gambar 2.1. Lakasi Pabrik CY. Suka Bersama

"-t.

€>

Gamb*r 2.1 Feta Pabdk

Sumber : Google i\I*ps

2...1. Tempat Penrasaran

CV. Suka Bersatna tttentpakan pentsaltaan -vang daerahnva di datranl

indonesia. Daerah pelnasarannva antara lain dr dalarn tnaupun lLrar kota medan.

pekanbaru. hingga daerah pulau jawa.

&"

-;- <-:!.,r i rti saiia

{ hXY""I +

'r",.."s *, *:"f i:Ji' ?.'.i:i : : t€}

.s
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2.5. 0rganisasi l)an Manajemen

2"5.I . Struktru ()rgan isasi

C\2. Sulia Bersama rnerniliki bentuk oryanisasi yaitu lirngsional. Bentuk

atati ltubrmgan gads dituryukkan dengan adanya spe'sialisasi atau pembag;ran tugas

setiap unit organisasi (departeuren) sehingga pelinipahan wewenang dad

pimpinan dalant bidang pekerjaan tertentu dapat langsung dilimpah kan kepada

departemen vang rnenangani peker1aan tersebut. \,{arnpu atau tidakrya perusa}raan

dalam mernajukatr usahanya tergailtung kepada karyawan dalam rnemenuhi

tanggung.iarvabnya sebagai salah satu actor produksi yang lnernpengaruiri kinerja

perusahaan. Setiap karyarvan ]/ang beker:ia di CV. Suka Bersama lrarus rne;niliki

keteranrpilan, pemaharnan, kesadaran, iadlval, dan target rurfuk setiap peke{aan

yang diberikan oleh atasannya. Dapat dilihat pada garnbar berikut.

Gambar 2.3. Struktur Organisasi CV. Suka Bersama

1S
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2.5.2. Pemtragian Tugas Dan Tanggung Jawatr

StruktLrr rtrganisasi menuluk kan adanya pemtragian keria dan mennnjuk

kan bagairnana tiurgsi-fungsi atau kegiatan-kegiatan yang tierbeda-beda tersetrut

saling diintegrasikan (koordinasi ). Dalam rnenjalankan aktivitas sehari-hari pada

suaftl organisasi dibLrtuhkan personii-personil Lmtuk menduduki -jabatan ter-fentu

yang malrpu nenjalan kan rvew'enang dan tanggung jarvab vang di bebanka*

sesuai dengan labatan tersebut. Uraian tanggung jarvab dan rvewenang urtnk

nrasing-masing jabatan pada C\i. Suka Bersarna adalah sebagai berikLrt.

1 N{anager

a. Tanggung Jawab

l) Membangun dan mengkornunikasikan kebijalian mutu dalam

perusahaan.

?) \,lernastikan irnplerlentasi kebijakan muftl dengan sumber daya yang

ter-tratas dal arn perusahaan.

3) \{ernelihara hubungan baik dengan pelanggan

4) \{engelola dan rnengernbangkan bisnis penrsahaan

5) \{ernirnpin dan rnengkoordinasi kegiatan bawairan nya seiltai dengari

di visi masing*nasing : operasional dal non operasionai" daiarr

melaksanakan kebiiakan illlltll perusahaan.

b. Wewenang

1 ) N4engevaluasi irasil kegiatan harvahannya

2) lvlenetap kan apakali kebijakan rnutu penlsahaan telah dilaksanakan.

lika tidak harus diputriskan tindakan perbaikan )iang diperlukan.

11 s
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2. Ass. Vlanager

a. Tanggung Jar,vab

I ) Mernbantu Nlanager tnembatigun rlan mengkornunikasikan kebijakan

illufu perusahaan kepada depanernen operasional atau non-operasionai

2) lr,'lernastikan pelaksanaan sistern rnanajenren ruutu yang efektif pada

depafiemen operasional dan non-operasional.

3 ) Merlimpin darr mengkoordinasrkan kegratan depafiemen operasional

unt uk mel aksan akan kebi j akan m utu perusah aan.

b. rv\''ewenang

I ) lt'lenentukan tindakan perbaikan yang diperlukan bila teliadi

penyimpangan sistem pada riepartemen operasional atau pun non

operasional.

2) N4engevaluasi hastl kerja departemen yang dipimpinannya.

3. Supervisor Keuangan

a. TanggungJawab

I ) \4enganalisa laporan keuangan

2') il{enrbuat anggaran biaya dan laporan hutang-piutang

3) lv{ernastikan sent*a pernbayaran yang dilakrilian benar-benar dapat

dipefiangglurg j awabkarr

b" Wewenang

I I Menerima atau menolak tagihan pernbay,'aran berdasarkan kelengkapan

administrasi dan keberraran transaksi.

2) llenetapkan prosedur pembukuan keuangan yang akan digurakan_
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4. AccoLrnfing

?t" T-anggLurg Jawab

1) Vlenginptit data transaksi keuangan dan stock.

2 ) N,'lemeriksa taEhan lurtang-piutailg serta menga^jukan pembayaran

hufang pennahaart r.ang sudah janilt ternpo.

3) rnenyampaikan laporan keuansan 1.ang diinput

b. Wewenang

I ) l\'{erninta kelengkapan administrasi atas pembavaran yang telah

dilak Lrhan bila diperlukan.

2) i\'lengajttkan pernbayaran liulang piutan,g perrisahaan yang jatirh telrltr)o^

Supervisor Human Resorrces

a. Tarrggung Jarvab

I ) N4en-veleksi dan rnenerirna karyawau bam yang sesuai dengan

krmlifikasijabatau 1,ting akan di isi.

2) \{elaksanakan training rmtuk karyarvan banr marrpur} vang sudah ada

sesuai dengan perrnintaan atasan I ang bersatigkutan

3) il{enyirnpan data kar--valvan dan pelatihan yang pernah dilaksanakan

4) Mernastikan peraturan pernedntah tentang ketenaga kerjaan berar-

benar diterapkan

b. Wer.venang

l) i\{emberikan instnrksi kepada bawahannya tertan-q pekerjaan tlan hal-

hai yang hams diperhatikan dalarn urelaksanakan pekerjaannya.

2) iv{emherikan peringatan kepada karvarvan yang tidak disiplin dalanr

meiakukan pekerj aannrva.

5.
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6

3) N4enyelesaikan rnasalah perusahaan dengan piliak luar" misalnya

rnasalah kontrak" rnasalah tenaga kerja.

HRD Administrator

a. Tanggung Jarvatr

I ) \'lembanttr Supen,isor Hurnan Resource untuk urusan admirdstrasi

2) lvfenvimpan data kan'arvan.

3) \,ienghitultg upah kan'au.an

b. \\iewerang

I) Merneriksa kelradirat karyawan

Snpervisor Production

a. Tanggung Jarvab

1) l\{engkontrol seiriruh jaian nya produksi.

2) N{engatur mutu produksi

b. Wewenang

I ) Memberikan intruksi kebarvahan untuk 1alann1,a produksi den-ean baik.

2) Mernben dan urengatur.iadu,al produksi

Kepala Shift

a. TanggurrgJawab

I ) ivlengontrol perbagian produksi

2) Mongontrol mutu produksi pelbagian shifl

h. Wewenang

1 ) Mernberikan intrulisi keirarvahan untuk ialalnya prodr"rksi dengan baik

Quttl i lv t' onl rol l) roduc ! i rin

a. Tanggung Jawab

7.

8.

9.

3.4 6
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1) \,{eqjaga kualitas sedotan minuman disetiap mesin produksi y,ang

dijaganva

10. Supervisor Sofiasi l)an Packing

a. TanggungJawab

1) \{engontrol kuairtas produk yatrs akarr di kernas.

2) N,lernastikan pelaksanaan pensortiran berjalan baik.

b. Wervenang

I ) \{engatur operator packing dan sortasi.

2) lvlengafur produli malra vang akan dikernas terletrih dahuir,r.

1 L Operator sortasi dan packing

a. Tanggnng Jarvab

l. h,{enreriksa kernbali sedotan rninurnan rneurgrurakafi conveyer da;t

inernpacking sedotan vang sudah selesai diperiksa.

h" Super-v'isorpelnasaran

I " lv{engendalikan jalannva peirjualan produk.

2 Vlemasang strategi pelnasaran.

c. lVewenang

I . N{emberikalt intruksi penjualan yang bersaing.

2. Nilernberi target penjinlan kepada bawahan.

12. Leader pemasaran

a. 'fanggrurg.Tarvab

L Mernasarkan produk dengan mernberikan strategi kepada trarvahan.

1, \,lembautu sales untuk rnemasarkan produk iurtuk mencapai target.

L5 s
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b. lVervenang

l. N,{ernberikan intmksi kepada sales.

7. t\4enentukan lokasi pen-jualan.

13. Sales

a. TangErlg.lalvab : \lernasarkan produk unttik rnencapai iarget.

I 4. Kepala muinlettirtr t,e

b. Tanggung Janab

1. I\{engkontrol seluruh rnesin pemsahaaan.

2. lv{elakr.rkan penjadwalan pemeriksaaan.

c. Wewenang

L Mernherikan penjadwalan. kepada hawahan.

2. N'{elakukan perawatan secara berkala pada selrruh mesin perusahaan.

i 5. Operator m*inlennnt:e

d. 'Ianggturg Jawab

l. N,{elakukan petbaikan dan perbaikan rnesin secara berkala.

2.6. Visi dan S.lisi Perusahaan

2.6.1.Visi Perusahaan

1\{en-jadi pernsaliaan Sedotan Plastik yang dapat menjadi pilar hagi

penrsahaan lain.

2.6.2. Misi Perusahaan

L l\{enghasilkan produk-produk berkualitas dengau meilaksimalkan nilai

tarnbah rnelalui praktek-praktek iridlstri terbaik dan operasional yang nnggul.

16 g
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2.

a
-1.

4.

Mengoptiinalkan sumber da1'a dengan nrengutamakan keberlaniutan,

keselzul atan kerj a dan kelestarian lin gkur gan.

Meningkatkan kompetensi elan kesejahteraau karyawan sefta kemandirian

masyarakat di sekitar wilal,ah operasi.

fulengoptiuralkan sinergi dertgan \litra Kelja. Pernerintati. BTJMN dan instansi

lain.

5. N4engernban gkan kreati vi tas pen gel olalr an pl asti k ramah l itrgkuugan.

2.7. Logo Ilerusahaan

Pada umunnva setiap pemsahaan rlerniliki logo penrsahaan, sebab logo

;nerupakain suatu lambing atau tanda yang penting artinya bagi pemsahaan karena

Iogo dapat irienun-iukkan identitas perusaliaan. Berikul ini adalah logo 1.airg

diiniliki oieh CV, Sulia Bersalna.

Gambar 2.4. t,ogo Perusahaan CV. Suka Bersama

2.8. Tenaga Kerja dan Jam kerja.

Tenaga keria yang dimiliki CV. Suka Bersama saat iiri jr.rmlahnya .r 30

tenaga kerja yarrg dikelompokkan dalarn treberapa bagianl'a itu bagian produksi

yang menggrrnakan 2 sliift dan bagian sortasi rnenggunakan I shift, packir:u

3,7
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mengglilakan I shift, operasi yang terjadi di CV. Suka Bersama

janr penuh" tenaga kerja secara urnum bekerja 40 jamr'rninggu.

Tatrle 2.1. Kriteria Pekerja

berlangsung 24

.fenis Kelamil l^aki-laki

SMA/Sederajat - Strata

Perempuan

S\'{A,rSederajat Strata

Umrr t8-28 29-39 +0-60 18-28 29-39 40-60

JrunlahPekerta l8

CY. Suka Bersama r.nengelompokkan rvaktu kerja karyawan menjadi 2 shift"

vaitu:

a. Shift I .Pr*ir.i 08"00 sid 17 00 WIB

b. Sh!ft 2 :Pukul 17.00 sld 23.59 WIB

c. Kantor :Pukul 08.00 sld l7 00 \\'lB

d. Sortasi :Pukul 08.00 s,'d 17.00 \VIB

2.9. Fasilitas Tambahan

Fasilitas-fasilitas lait yarg mendukung keselamatarl kerja dan kesejahteraan

karyawan .1uga disediakan oleh CV. Suka Bersama. Hal ini dilakukan unttrk

uletuperoleh srunber daya rnanusia 1'ang belkualitas dan rnerniliki kinerja vang

linggi CV. SLrka Bersama {asi}itas-fasilitas vang dibutuhkan oleh segenap

karyawan sebagai berikut :

1. Pernberian fuujangan hari raya.

2. Mendailar kerja keJAN.{SOSTEK dan asu'ansi lainnya.

3. Pen,vediaan perlengkapan ibadah

-t.)
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BAB III

PROSES PRODT]KST

3"I. Peroses Pengolahan Sedotan Plastik

Pengolairan sedotan piastrk di C\, SLrka Bersarra menggilnakan bahan baku

dari pilrak luar. karena perusahaan C\r. Suka Bersanra tiilak merniliki lahan

sendin utrtuk tnemprodLtksi traltan baku ser-rdu'i Penggarnbilan diambil dari daianr

maupull di luar kota N{edan. Didalarn kota biasanva drdapat dari hahan sisa

(.relet't) palrrik dengan menghubur-ui pihak perusahaan melaltr via telpon. lnaupull

sebaliknya pihak pernsahaan akari meuarryakan langsiurg ketersediaan bahan baku

kepada pihak penyedia vang ada di kota l\4edarr. Di luar kota dipasok dari

penggepul di Siantar .v..an,u telah bekerjasama dengan penrsahaan darr di kirim

lansung.

3"I.I. Pembuatan sedotan plastik

Pernbuatan sedotan plastik dan bahan plastik jenis l,oltTtrr4tilenu (PP!.

pigmentlpewanla, dan penaltbahan beberapa bahan lain dengan prosentase

kecil (Copolirner, dll). N.4eliputr proses pencacahan. pencuciarr. peugeringan.

peleburan, pencetakan yang disesuaikan dengan kondisi peralatan dan mesin vat_ri

ada. Proses pengeringgan bahan baku vang dicuci selama 3 hari dengan

arcnggandalkan sinar rnatahari. Pmses peleburan rnesin terlebih dahulu dipanaskan

dengan suhu 250oC yang diatur daii setiap tenno control. dan pemanasan di bagian

kepala mesin broker induk dan anak dengan bantuan tabrnrg gas selarna 35 rnenit.

Sedotan plastik yang dihasilkan telah memenuhi Standar Nasional

indonesla. dengan sedotan plastik ster-il dan sekali pakai Lrntuk kebaikan
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kesehatart. Stasirm proses pengolahan sedotan plastik tidak memerlukan stasirur

pendlkung dan semrtanya tetmasuk kedalarn stasiun utama, diantaranya sebagai

trerikut :

1. Stasiun penedmaan Prtliprutprlena (PP)

2. Stasiun pencacahan

3. Stasiun pencucian

4. Stasiun pengedngan

5. Slasiun prodr"rksi

6. Stasiun packaging

3.2. Bahan Baku Utama

Dalarn proses produksi ada treberapa balian baku yang tanpa tiahan baku ini

atau kekurartgalt salah satu bahax baku akan mengarlggu proses procluksi bairkan

sarnpai harus stop prodLrksi.

3.2.l.Polipropilena ( PP )

Sebagaimana kita taht l'olipr"r;ptlcna (PP) adalah bahan utama kare*a

sebagar peilentll dalarn produksi seciotan plastik. iiolrpropilenl atau Polipropen*

{PI']) adalah sebuah polnner terrno-plastik yang dibuat oieh industri kirnia dan

digunakan dalarn bet'bagai aplikasi. diantaranya pengemasan, tekstil (contohnya

tali, pakaial dalarn termat, dan karpet), alat tulis, be'rbagai tipe wadah terpakaikan

ulang sefia bagian plastik, perlengkapan lalrolatoriun, pengeras suara, komponen

otrnrx;tif" botol susu. sedotan dan uang kertas polimer. Polimer adisi yang terbrml

dari propilenL! rnononTer, penrukaaun)/a tidak rata sefia ruemiliki sifat resistan
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vang tidak Lriasa terhadap keban-vakm pelarut kimia, basa tlari asam

I'otiprtrytencr biasanva didaur-ulang. dan sirnbol daur ulangn,va adalah nolnor "5".

i')oliprcpileira memiliki titik lebur '-"160 'c (320 "F-1. sebagairnana yang

ditentrrkar: !)$firenrio! Scanning {'ulorirnrtr}, tDSC;. \lFR ii.dclt !|!av, R*/e'}

lnaupllil fulFI {.{4rrlt t';'low' lndrxl menrpakan suetlr indikasi berat

molekulnya PP serta menentukan seberapa n:udahnya bahan rnentah yang

meleleh akan mengalir saat pengolahau berlangsrurg. \4FR PP vang lebih tinggi

akan mengisi cetakan plastic dengan lebih rnudah selanra berlangsungnya proses

produksi pencetakan suntik mauprm tiup. Tapi ketika ams leleh tl'{el/ l;.lov,)

meningkat. niaka bebelapa sifat fisik. seperti krmt dampak. akan menunm.

Ada tiga tipe runutilnya PP'. Horurytolinter. Randont Copolywer dwt lmput

t'opolywer atao Kopolinrer Rlot:k. Cornonomer yaltg digrurakan adalah lt'tena.

Karet l:.tenu-Pn;pilanu 1.'ang ditambahkan ke f{rxnopolimer PP rneningkatkan

kirat darnpak srftu rendahnva. ,4,lortomer l:,'lenu berpolirner acak ,varig

/)LTb(
PP

Gambar 3.I Simbol Daur [ilang
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ditambal*an ke Hrmropolimer PP merrurunkan kristalinitas polirner dan

n:ernlruat poiimer lebih teinbus pandang.

1.3. Ilahan Tambahan

I)alarn proses produksi ada beberapa bahan tamtrahan ymg tanpa hahan

tambahan ini atau kekurangan salah satu bahan baku akal lrengang.rrr prilses

prodirksi )'altg tnengakibatkan msaknva sedotan t'ang dapat menintbulkan rcf et:t.

3"3.1. Pervarna Plastik (Pigment)

Pigment bahan baku untuk pe\{amaan I'aliprapifeno berbentuk seperti

pakan ikan dan keras dimasukatr kedalarn tabung peleburan secala bertahap

sedikit derni sedikit. Pigntcnl (Pewama) rnemiliki banyak varia* wama sehingga

dalam produksi terlebih dahulu ditenrukan wanta yang diingikau.

3.3.2.Air

Air menrpakan bahar utarna yang sangat penting dalam produksi ini dirnana

cligtrnakan mltuk mendin$nkan sekaligus urengeraskan sedotan vang dicetak dari

rnesin pelebr.u:an.

Air yang digunakan mempakan air tawar yang dialirkan langsung melahti

pipa penamprngan menuju talang air. Penggantian air dilakukan dalan sekali

proses produksi dilakukan. lial ini bertujuan untuk melldapatkan pendinginan yang

0ptimal.

3.4. Bahan Penolong

22
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Dalatn proses prodntrisi ada beberapa bahan pendukung yang tanpa balian

pendukung tiilak terlaiu berpeitgaruh terhadap sedotan hanya berdarnpak sedikit.

3.4.1.Ilatu Belerang

Baftr belerang rnempakan satu-satLrnya bahan penolong didalarn produksi

sedotan ini, digunakan untuk tnenetralisirkan air. Penetralisiran ini asar air tidak

mencapai titik parras terlalu tinggr dari peleburan bairalt baku.

3.5. Alat

Dalam proses produksi alat szuigat penting untuk menunjang produksi _vang

dikerjakan dengan keakrnatan dan efisiensi y'ang lebih baik. diantaranva sebagai

berihrt:

I. Gr"rntrng

2. Sekop

i. Besi periyorong bahan

4. Gas peruanas kepala mesin

5. Talang air

6. Saringarr

3.6. Stasiun Produksi

3.6.1. Stasiun Penerima an Poliprop ilena tPP)

Pada stasiun ini bahan baku yang datang terlebih dahulu dilakukan

penyortiran dan pemilahatt urttuk rnendapatkan kualitas yang terbaik. Bahair yang

datang belum seutulmya bersih, sebagian masih terdapat sampah dad sisa produk

rPLeL:t awal.

23 G

UNIVERSITAS MEDAN AREA



", t
,,:,{s !,

j
,$i

8r;."r

&"i
T
** '1lr

,#'in,

".11*

(iarnbar 3.2. Stasiun Penerimran kiliprapilenn {pp)

J.6.2. Stasiun Penrarahan

Pada stasiun ini bahan vang telah dipilih dari stasitm penerirnaan clibawa

untttk laniut ketahap peilcacallan. Bahan vang dicacah sudair diafur ukurannva

dengarr mengguuakan mesin pemotong ('tt tli ttg).

Garnbar 3.3. Mesin Pencacah

3.6"3. Stasiun Pencucian

Pada proses ini halian yang telah dicacahlpotong aka.n iahrh kedalarn bak

penampmgan air untuk dilakukan pencucian. Pencucian dilakukan selama l5

menit hingga bahan benar-benar besih dengan nreng$unakan air biasa.
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Selarijutnya bahan yang telah dicuci di tiriskan ir:enggrinakzur saringan untuk

laniut ketahap berikutnya.

Gambar 3.4. Bak Pencucian

3.6.4. Stasiun Pengeringan

Setelah urelalui tahap pencue ian, bahan dibawa untuk- dilakul:an

pengeritrgalt inengeutakan mesin perrgerirrg. Bahan dimasi&m kedalam mesin

pengering ciengan tnemakan rvaktu selanra 30 \,'Ienit. Bahan vang telah dilak*kan

pengeringan kemudian dirnasrLkkan kedalam kanrng goni 1,ang telah disediakarr.

3.5 Stnsinn Fengeringan

1>
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3.6.5. Stasiun Produksi

Pada tahap ini bahan -v''ang telah dikeringkan dibawa menqiu inesin Rrsker

induk trntuk dildiLrkan peleburan dengan srftu 250.c. pencarnpuran pignent

dilaktrkan pada saat bahan dirnasukkan kedalam panggung rnesin trroker induk.

Bahan vang telah dilebur akan rrinrn menuju nrangkuk rnesin llroker anak dengarr

penurtrlall pada stthrt 1 50"C Selaluutn) a lrahatr dilakukan pencetakan dengarr

tiupan angin dari tnesin kompresor vang sebelullrn\:a tekanan angin nya sgdah

diafur. Ilaltan akan ditank rmtt& melewati talang air vang <lisediakan guua

dilakukan pendinginan dan pengerasan sedotan .vang rnasih mernanjang (belunr

tetpototlg). Kemudian seclotan yang nrasih mernaljang rnasuk ketlalarn rnesin

pemotorlgafl, rnesin telah diahu ukurannya sesuai dengar sedotan .vall_s

diinginkan. Sedotan yang telah terpotous tiirnasukan kedalarn karlurg goni tnttrk

d ilanjutkan kestasiuli packaging.

Gamhar' 3.6. Braker Induk
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Gamlrar 3.7. Broher Anak

Gambar 3.8. Mesin l(ompresor Angin

Gambar3.9. TalangAir
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Gambar 3.I0. &lesin Pemrotong

3.6.6. Stasiun Packtging

Prodtrk ,vang telah ;adi dibawa kestasiun Pac'kaging untuk dilakLrkan

pengecekan kelayakal produk sesLiai standar. Tallap selanjutnya dilakgkan

pembutgkusan dan pernberian merek dengan cara manual. perusahaan

meinpunl,ai 3 merek 1,ang ber-beda dan setiap merek menipu*yai berat serta

kualitas yang berbeda. Selelah proses pernbungkusan selesai drlakukan proses

per: gecekan kelayakan pernb un gk u san sebel uut procl uk dipa sa rkan.

Gambar 3.1 1. Stasiu* Pac kaging
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BAB IV

TIJGAS KHTISUS

4.1. Fendahuluan

Tugas khusus mempakau tugas rndividLi ketika berada cli pabrik CV. SLrka

Berasama yang terletak Jl. Kelambir \'. Garmunia Psr. IV- Tanjrurg Gusta lvledan

llelvetia. Tugas ini juga bagian dari laporan keqa praktek _vang rnenjelaskan

gambaran dasar mengerrai tugas akhir vang akan disusun oleh rnahasisi,va

nantiuva.

.{.I.l.Judul

"Analisis Perencanaan Pengoptimalan litpasitas Produkii

l[tenggunakan ]lletode Capacity Requirement Pkrnning (CRP)". Untuk

memaksimalkan keuntrmgan perusahaan pada kapasitas produksi di Pabdk

Sedotan CV. Suka Bersama.

1.1 "2.Latar Belakang Permasalahan

Pereneanaar rlrengoptinralkan kapasitas produksi untuk inenrngkatkan

keuntungan prusahaan dengau mernenulri pennintaan kousurnen. Kegiatan dengari

mengurakan rnetoile (lapacity Requirenrcttt Planning (CRP) dapat rnenvesuaikan

antara jtunlah pennintaan dengan kapasitas yang tersedia. Kareua pennasalahan

yang terjadi. ketika rnesin produksi hreakdowr pennintaatr tidak dapat dipentrhi"

rnaka saya mengatasinya dengan uretode {"upaci11; Ilequirement Planning (CRP) -

karena dengan menggunakan metode ('uStct<:ity lletprire'ment Planning (CRP]

prusahaan bisa merryusaikan permintaan konsumen ketika terjadinya breuki*ntn,

29
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sehlngga CV. Strka Bersama juga meninggkatkan keuntungan. tidak terjadinya

kerug:an- dan kcxrsrrnren -juga rnerasa terpenuhi.

Perencimaan kapasrtas produksi ],ang dimiliki prusahaal tidak clapat

rnemenuhi kebr-rftrhan konstunen. ntaka vang perlu diperhatikan adalair, rnesin

prodLrksi" dan stock atau persediaan barang. karena pada setiap mesin produksi

breakdown kapasitas barattg vanu cliproduksi tidak mencukupi pennir11nan

konsunren pada saat hreukrftnnr. Karena aciaula perrlasalairan i1i CV. Suka

f]ersatna tidak tnernaksirnalkan keuntLmgar dan lnernenuhi konsumenya pada

produk sedotan plastik di lndonesia.

salah satu cara rnellgatasr penuasalalran yang ter-jadi. agar bisa

rneningkatkan kapasitas produksi dan mernenLrhi permintaan konstmen adalah

dengan perencanaan persediaan bahan baku dan perencanaan kebutuhan kapasiras

derrgan menggpnakan metode ('crytuc:it.1,' Rec|uiremenr l)lanning (cRp). Dengan

melakrtkan persediaan bahan baku dan perencanaan kapasitas prodlksi yang tepflt.

sehingga dapat memenLthi perrnirrtaan dan rnenirrggkatkan keunllneal bagi CV.

Suka Bersama. Penutnptrkan. Ketersediaan balian baku r,anq senng meirgalami

keterlarntratau rnen-jadikan produksi pada CV. Suka Bersama ini sering tidak

mencapai target dalam kisaran rvaktu yane telah ditentukan. selrnrgga memerlukarr

perbarkan unfirk mengoptimalkanrrya. Perbaikan tersebut dapat dilakgkan

mengprnakan tnetode EOQ. EOQ {Ecorusrnic Orcler Ouuntig,\ dilmrapkan mainpu

menguangi kendala yang mengakibatkan target tidak terpenlhi. Balras bakri

dapar dikendalikan dan dapat ditentukan berapa persediaar pengarnan yang

selranrsnya r1ila klrkan ( s u! b ty' .t / o L, k).
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.tr. I .3. Perumusan ill asalah

ISerdasarkan latar belakang masalah^ rnaka dapat rlimrnuskan pokok

pennasalahan dari penelitian inilaitu :

Bagaimana merencanakan kapasitas produksi dengan menggunakan metode

{lupctritt' Reqruiremertt P/untting (CRP) sehingsa dapat menyesuaikan jumlah

kapasitas yang tersedia tintuk pennintaan konsrunen.

4.1.4. Batasan Masalah

Batasan masalah dalam penelitian ini yang dilakukan di tempat peneirtian

CV. Srrka Bersanra. Pengolaha.n data rnenggunakan metode ()apacit1, fleqtirement

Planntng {CRP). Penelitihan difokuskarr han-va pada perencanaan kapasitas

produksi pipet di CV. Sutria Bersama.

4.1.5. Tuj uan Penelitian

Berdasarkan rirnusan masalah 1,'ang ada, maka tiiiuan dari penelitian ini

adalalr:

L Untuk mernenuhi pennintaan konsumen di C\'. Suka Bersatra.

2. LJnttrk rneningkatkan keuntungan bagi perusahaan CV. Suka Bersama.

3, Untuk mengatasi pennasalahan kapasitas prodtrksi CV.Suka Bersarna.

4. Llnhrk dapat merencanakan kapasitas produksi dengan rnenggunakan metode

{'apcrcitt, Ilequiremett{ Planning di CV. SLrka Bersama.

5. LJntLrk tnengetahui pertrandingail antara beban vang ditetapkan pada pusat-

ptlsat keqa melalui pesanan kerja 1'ang ada dan kapasitas dari setiap pusat

kerja seiarna periode waktu tertentu.

6. lvlenghitung kapasitas r.vaktu produksi yang optirnal

31

Fti

-q

UNIVERSITAS MEDAN AREA



7. Untuk rnengetalrui berapa kapasitas vang diproduksi yang {ilaklkan oieh C\r.

Suka lJersama.

4.1.6. N{anfaat penelitian

i. Bagi rnahasiswa menatnbalt u'awasan dan marnpu rnengaplikasikan ilnlr ;-ang

telah dipela.jali sewaktu perkuliahan ke dalarn dunia kerja.

2. Bagr perrrsahaalr

a. lvlernbenkan infonnasi kepada penrsahaan untuk rnelakukan peniniauau

dalarn mengenali system kerja yang baik.

b. Ivfernberi solusi dalarn masalah pengendalian trahan baku agar

Merntredkan peningkatan jurnlah produksi.

4.l.7.Asumsi

Reberapa asun si dari penelitr'an ini adalah :

a. mengoptinralkan jrrrnialr kapasitas prodLLksi pipet dengail lnengamati cara

kerja operator dan rnesirr.

b. Data _vang di ambil sesuai dengan penelitian.

4.2. Landasan Teori

Capaciry, Requirement Plannin.s (CRP) adalah salah satu urtnk mencari

kesesuaian antara jatlwal I\{R}']dan kapasitas prochrksi dari perusahaan. Pada CI1P

dilakukan peilentuan beban kerja yang terjadi disetiap stasiun kerja seiarna

periode pereilcanaan. CRP digunakan unruk perbaikan apabila VIRP teialr

dr;alankan. output dari N4RP adalah waktu pemeriksaan order perusa|aan

f:rerdasarkan data. Lhrtuk dapat rtreiakukan proses peneiitian tlengan tnenggtmakan
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metode Capacity Requiremeut Plaruring (CRP) dengan langkah-langkah sebagai

berikut .

a. fulenentukan kapasitas v,ork centttr: identrfikasi dan menentukan wort cenfer.

rnenghitmg kapasitas rvork center^ sebagai set dari sebuah atau beberapa

mesin dan operator yallg dapat dipertirnbangkan setragai sebuah rurit untuk

tuittan perellcanaalt kapasitas dan penladwalan dengan mengtrnrnakan versi

kapasitas ('ulcttluted 1'artu didasarkan pada waktu kerja tersedia dikalikan

rrtilitas dan efisiensi dan mesrn dan t'erci Avarluhle u'ork time yaitu waktu

yang dijadwalkan untuk produksi benrilai kurang dad u,aktu maksimnm yang

tersedia. Detgan rumus :

citlculuted crryacitt: : ot,uilahle. w,rtrk tinte xutili:ation x fficienq'.

[)alatn lingkungan job shop. trtctilchle v,r;rk tirne adalah: availtthle yr,ork timr:

per period : number of'w,orkers r;r machines x hrrur,shifis,work cfuy x wark

duys'perir.xla.

tr'lenghiturng utilisasi dan efisiensi adalah l-itilisasi : jurnlah _jarn dipakai

keqjaijumlah jam kerja tersedia. Efisiensi - jurniah tarn starldar kerja,iurnlah

aktual jarn kerja.

b. N{emperoleh infonriasi pesanan dan routtng: infonnasi scheduletl receipts dan

planneel arder releascs, infonnasi roLrting untuk setiap ttern pesanall

\{enghitung beban (load) untuk setiap v'rtrk cenfer unfuk setiap periode

psrencana an" den gan men ggrm ak an b o c k w* u rcl,u c h et*t l i n g, dan m enggunakari

iilinite kxtding. Ketnudian kalikan beban untuk setiap item dengan jumlah

itern yang dijadwalkan dalanr suatu periode rvakfu.
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4.2.1. Perencanaan kapasitas protluksi.

l\gar perusalraan dapat berproduksi secara efisien dan efektif rnaka

prttsahaan harus menerapkan fungsi perencanaan kapasitas produksi. Kapasitas

produksi adalah sLratu tingkat yang tnenyatakan batas kernampuan. penenlnaal.

penviulpattan atau keluaran dari suatu unit. fasilitas atau oltprit untuk

tnerrrprodtrksi dalartt sttatu periode rvaktu ter-tenftl. Kapasitas produksi

nrenentttkall persvaratan tnodal sehingga lrletnpenqaruhi sebagian besar dari

hia5,'a. Kapasitas produksi nlelrelltukan berapa .jurnlah pennintaan vang hanrs

tiipentrhi dertgan menggunakan fasilitas produksi 1,ang ada. Kapasitas produksi

sangat diperhatikan karena, mereka irtgin rnencakupi kapasitas untuk memenuhi

permkrtaan konsurnen, lalLr kapasitas mempengaruhi efisisensi biava produksi.

kapasitas -iuga sangat bennanfaat mengetahui perencanaan output, bia,va

pemelilraraan kapasitas, dan sangat menentukan dalam analisi kebutuhan

investasi. Kapasitas prodtrksi berhubuugan densan penentualt volnme. ketepatan

rvaktu penyelesaian, utilitasi kapasitas- dan perencanaan beban.

Trdrran perencanaan adalah untuk mengusahakar) agar fasilitas pabrik yang

terdiri dari mesin. tenaga keria. dan bahan trahan dapat diglrnakan secara efisien

dan mengusahakan agar kegiatan prusahaan tetap teratur sehingga rnemungkinkarr

pabrik untuk rnenyerahkan produk tepat rvaktu.

Perencanaan kapasitas meiputi kegiatan:

1. h{engevahrasi kapasitas _vang ada.

2. Memprediksi kebutuhan kapasitas vang akau datang

3. IVlengindentifikasi altemative terbaik untuk mengutrali kapasitas

4. lv{enilai aspek keuangan" ekonomi, dan teknologi altemative
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5.

4.2.2. Aspek-Aspek Kapasitas Produksi

Terdapat lrebi,'rapa aspek lang digrina]iarr dalam nrerexiukan kapasitas

prnduksi di suatu pabrik. r'aitu sebagai berikrit :

a. Ftrsat Kerfa (ll'ork ('erttcrl

Pttsat ke{a adalah suatu fasilitas prodLrksi spesrfik yang terdiri daij satu atau

lebih orang atau mesin dengan kemampuan ,vang sama atau identik. 1.ang dapat

diper-tirnbangkan sebagai satu rmit untuk tujuan perencaltaan kebutuhan

kapa sitas ( CRP ) dan penj ad rvalan ter:perin ci.

b. Pesanan man ufactur ing 1 l,{a nu lit c I ur i n g O rt{ e r,'; )

Pesanan rnerupakan suatu dokunen atau identitas jadlval yang rnemberikan

kewenangan untrft membuat pafi tertcntr"r atau protiuk dalam iuurlalr terlentn.

Pesatran manufbctiu'ing dapat hen4ra opt:n orrle t",:.. ulrecttl1, in pntcess atatt

plunned order.s', sebagaimana dijadrvalkm rnelalur proses N4Rp.

c. ikruting

liltutrng adalah sekumprtlan infor:-nasi yang inerinci metode pernbuatan itetn

teftentu, tennasuk operasi yang dilakukan, sekuensi operasi" berbagai pusat

keria yang terlibat. serta standar lurtuk r,vaktu setrrp (,rcturp tittel dan waktu

pelaksanaan kerja (iltut T'ime).

d. Beban (Loutl\

Beban adalah banyaknva kerja t'ang diiadrvalkan untr"rk dilakukan oleh

fasilitas rnanufaktuing dalarn periode waktu yang ditetapkan. Beban {l,aat{1

biasanya dinvatakan dalarn ukuran jarn kerja atau unit prodLrhsi. Locrtl
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merupakan volrrnre kerja yang diker-iakan. Sebagaimana yatlg bisa dr-eunakan

dalarn CRP" betran rnenguatnharkan waktu setup dalt wakfu pelaksanaat] \,ans

dibrrttrhkan dari srmtu pusat keqa, tidak termasuk waktu menung!+r lruttitrg

/rric). waktu antri dan rvaktu bergerak (mrn'e time).

e" Kapasita s i(.1 ttpa c i 1.1: o r At, u i I tt h I c (' tt pt t' i t.v )

kapasitas merupakan tingkat dimana s!'sterrr menufakturing (tenaga kerja.

rnesin. pusat ker'ya. departrnent. pabrik) berproduksi. Derr-{an kata lain, kapasitas

tnerupakan tingkat output vang dapat dicapai dengan spesifikasi prochrk.

product nirr, tenaga kerla dan peraiatan yang ada sekarang. Dalarn CRP.

kapasitas berkaitan dengan tingkat output kerja dalam setiap pusat kerja.

4.2.3. C np u c i4t R, nor,nrru trt P I a n ning (CR P)

Proses penentuarr jumiah tenaga kerya dan mesin yang dibutuhkan u*tuk

tnen;,elesaikan kegiatan produksi menentukan behan kerja tiap-tiap pusat kegiatan

3,attg didasarkau pada jadwal produkst.

Suatu perincian penentuan kapasitas ,vang diperlukan oleh N1RP oleh

pemesanan sekarang dalam proses verifikasi 1,ang mendasari dalarn membuat

snatu akhir pener-irnaan terhadap pen-eendali jadwal produksi (N{PS). CRP adalah

proses untuk menentukan beban ker.ja tiaptiap pusat kegiatan ,vang didasarkan

pada iadwal produksi.

a. Tujuan CRP

"l'ujuan utarna dari CRP adaialr rnermijukkan perbandingan ailtara beban vang

ditetapkan pada pusat-plrsat ker-ia rnelaltd pesanan kerja yang ada clan

kapasitas dari setiap pusat keria selama periode waktu tefientu.

b. Proses Pengolahan CIRP
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I1 lt{enghitung kapasitas pusat keda (r,or* cente r).

Kapasitas p{lsat keda ditentukan berdasarkan sumher-suurber daSra mesin dan

rnanusia. faktor-faktor "jam opelasi, efisiensi. dan utilisasi. Kapasitas pusat

keria biasanya ditenrukan secara manual.

2) I\{enentukan beban (kxttl).

Perhitungan loatl pada setiap pusat kerja daiarn setiap periocle rvaktu

dilakrrkan dengan rnenqgrinakan bttc'ht'urtl st,heduling" rneng-tunakan

itfinile ioadine. tnenggandakan lourl tLntuk setiap itern rnelalui kuantitas

dad itent yang dijadwalkan dalarn suatu periode rryaktu.

3) Menyeirnbangkan kapasitas dan beban

Apabila tampak ketidatri seimbangan alltara kapasitas dan beban, salah sa{ir

dari kapasitas atau tretran iiarus disesuaikan kernbaii rnrtuk rnemperoleir

-jadwal yang seirnbang. Apabila penyesuaian-penyesuaiari rutin tidak

i:ukup memaclai. penjadwalan ulang dari output l\,lRP atau l\{PS perlu

dilakukan.

lv{ertyeimbangkan kapasitas dan beban. CRP rnernun-ekinkan kita untuk

rnenveilnbangkan beban (loutA terhadap kapasitas. Bedkut ini adalah lirna

tindakan dasar -vang mungkin kita arnbil apabila terjadi perbedaan (ke tidak

seimbartgan ) atttara kapasitas yang ada dan beban yang dibutrrhkan:

a. ir,{eir in gkatkat kapas itas ( I n t: r e u.s i n g {.' tt pu c i \; }

b. it {engtrran gi kapasita s $leilu t' i n g cct p erc i I1'\

c. i\{eningkatkan beban {htcrea,;ing load)

d. N{engtirangi treban (llechrcing Loacl)
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e. Mendistribusikan kerlbaii behan {redi stributing Load\

Keunfungan dan Kelemahan CRP

Keunturgan dari CRP

1. lt"{ernberikan ketidak seimbangan kapasitas dan beban.

?. Mengkont'irmasi bahrva fasilitas cukup. ada pada kumuiatif sepanjang

perencanaall.

3. i\{enggunakan perlitraan rvakru r,ang lebih tepat dari pada N{Rp

4 lt{ernbenkan data untuk memuluskan beban sepanjang pusat kerja.

Kelemahan dari CRP.

I . Hanya dapat diterapkan terutama dalarn lingktrngan job shop manufacturing.

2. l\{embrituhkan perhitungan yang banyak sekali, selrirrgga harus mengppnakan

comprrter.

3. Mernbutulikan data inpLrt yang ban,vak

4.2.4. MRP (||,Ialerial Req uiremant Pl u n n ing)

Material i'lec|uiremetrt Plunning (N{RP) adalah teknik pen-jadivalan yang

digunakan oleh pentsahaan manufaktur sebagai sarana bagaimana setiap pekerja

yang terkait meiakukan komunikasi perilial aliran material atau barang. Teknjk

atan metoda MRP rnenitr'kberatkar pada perencanaan, karena pada dasanrya l\,IRp

adalah teknik perencanaan dan penjadrvalan. Teknik ini sebefulnva ffrngaf

sederhana yaitu sekedar firenggr.uiakan logika matematik untuk merencanakan

-iurnlah barang yang diperlukan dan rnenSadivalkari kapan barang ditnaksud

dipedukan. Percrrcanaan dengan N'IR.P adalah tipikal perencailaan da*

penjadrvalan yalrg diggnakan dalam suaftr perusahaan rnamrfaktul yang mengenai

alnr barang ke dan meitrlui proses pernbuatan barang jadi. Setiap usaha bisnis

38 s

UNIVERSITAS MEDAN AREA



selalu rnenghasilkan barang atau jasa tertentu. Barang atau jasa ilri haruslah

sesuatu )/allg dibutuhkau dan diperlukan oleh pelanggan. Dalam ltrbungan ini

ntaka dalanr bisnis. biasanya ada tiga faktor pellting. vaitu masukan (instut).

proses. dan keluaran (rrutlttttl. diurana masukarr rnelalui suatu proses. diolah

menjadi keluaran. Berikut ini adalah tiga faktor terse$rt:

a. l\'f;isukan \lnput) rnasukan adalah sesuatu vang dibunrhkan o1elr proses

perencallaan produksi a_sar suatu keluaran rtu dapat.

b. Proses.bahrva proses adalah cara atau dengan apa rrasukan itu dir-ubah

rnenjadi keluaran. Untuk tnengola tnasukan tersebut ditiutuhkan suatu alat atau

metode turtuk tnembentuk output sesuai yang diinginkan dalam hal ini rnetorie

yaug digunakan adalah MRP (i.y'als riul llerpiremefits l"lantring').

c. Keluaran.bahwa keluaran adaiah hasil dari masukan dan diproses yairg

rnenghasilkan suatu prodLrk atau aplikasi yang tlapat mernbantu berjalanny'a

suatu sistem infonnasi pererlcanaan produksi. Output -vang dilrasilkan l,aitLr

soiusi perencanaalr produksi benrpa infonnasi perelrcanaan produksi atau

jumlah kebutuhan bahan baku yang akan diprclduksi vang didukung oleh

BOlv{ lbril o{ntareriul). pelaksanaan produksi atari kebutuhan rvaktn dan SDtr.X

{ srrmbel dava rnarrrrsia).

4.3. Ob.iek Penelitian

Objek penelitian yang diamati adalah analisis perencanaan pengoptimalan

kapasitas produksi untuk metnaksimalkan keuntungan prusahaan pada kapasitas

ptoduksi di pabdk sedotan CV. Suka Bersarna.

.t..t. Sletodologi Penelitian
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Pettelitian dilaksanakan dengan nrengikuti langkah-langkalr sebagai berikut

Penelitian lni bertujuart imtuk merencanakan kapasitas rvaktu prerduksi yang

optinial dengan menggtnakan metode cRP pada cv. Sr.rtrra Bersama. variabel

penelitian ini adalali jadrval rilis Lrutan ftctor direncanakan sesuai perintah kerja.

dan pusat kerja. Analisis data dilakukan dengan perlritrmgan perencanaarl

kebuttrhan kapasitas atav(,'uStac'it1: R"rrrrrr"orent lllonning {CRP). Dengan langkah

sebagai berikut :

1. Menghitung kapasitas Pusat Kerja (.|,tr/rtrk {.et1ycr}.

2. Menentukm Beban (l.oat{)

3. Merryeimbangkan Kapasitas dan Beban (Ac:ceptafsle lnucl')

Penelitian yang akan dilakukan menggunakan jenis penetritian deskriptif

kuantitattf adaiah peirelitian y'ang dilakukan nntuk mensetahui nilai varialiel

mandiri baik satu variabel atau lebih lindependen) tanpa lnernbuat perbandingarr

atau menglttrbungkan dengan variabel lain. Penelitian ini dapat lnernperolelr data

clengan bentuk arrgka atau data kualitatif vang diangkakan. Data vaug diperoleh

dari penelitian kuantrtatif deskriptif ini rneliputi:

a. Dala prirner. -vang rnelipLrti data dari siklus produksi yang termasuk -jenis

mesin, wakru yang digunakan dalam siklus produksi. tumlalr mesin. kapasitas

mesin.

t). Data sekunder. yang meliputi data y'ang akan diperoleh melalLri observasi

sumber daya yang diprnakan dengau proses \.va\yancara detrgan pilmk

pen-t1elola.
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"t

3.

("ttptryity, Reqtdretnent Plunning (CRP) adalah salah satu untril< ilrencari

kesesuaian antara jadrval N{RP dan kapasitas produ}isi dari penrsalraarr. Pada CRP

dilakukan penentrnn beban kerja --vang terjadi disetiap stasitrn ker-ia seiarna

periode perencallaan. CRP digunakan untuk perbaikan apabila MRP telah

diialankan. Ontpilt dan NIRP adalah waktu perneriksaan otder perusairaan

lrerdasarkan data vang telah disusustr. Unttrk menentttkan dan rnerencanakalr

kebntuhal kapasitas diperltrkan tiga hai. 1'arttr.

I Rencana pembttatan produk \l'lonnatl Orrlt'r Ilelectse\ \'ang lnenlpakn outirut

dariMRP

Peta stasirtn kerja (.W'ork Center Dclinilit;n) berikut kapasrtas 1'ang tersedia

untuk seliap stasitttt ker.ia.

CRP rnemberikan verifikasi baliwa kapasitas yang tersedia cukup trnnrk

rnengerjakan Selnua order yang dilakukan dalarn irorizon perencanaan'

Veriflkasi secara ullum rnerupakan valrdasi terlradap l\'lRP' CRP yang iayak"

-vaitu beban keda yang tidak melebihi kapasitas yarrg tersedia, sehingga N'lRP

pun dapat dinyatakan valid.

Setelah dilakulian per"hittmgan perencailaan kebutuhal kapasitas, kemlrdiat}

dilakukan analisis dan dibuatkan laporan dengan rrenggunakan rnetode CRF

dengan langkah sebagai berikut.

1 . l\..{ernperoleh informasi tentang rilis pesanan yang direncanakan dari N'{RF'

2. Ir{emperoleh inforrnasi tentang statrdart jalanrrya waktu per unit dan waktn

peltgaturan standarl Per uktuan.

3. lvlenghitung kapasitas yang dibutuhkarr dari niasitrg - tnasing pusat kerja

rnetnlntat laporan CRP.

UNIVERSITAS MEDAN AREA



4. Membuat Laporan Perencanaan Kebutuhan Kapasitas Selanjuhrya hasil * hasil

dari CRP ditampilkan dalatr suatu diagram yang dikenal selragai l,octcl. l,oexl

rnempakan metode yang unlr-1111 dipergunakan urtttk menggambarkan

rnenghiturg beban kapasitas \ruallg dibutul.rkan kapasitas yang tersedia.

Dengan demikian Inucl didefinisikan sebagai tarlpiian dari kebttttilian

kapasitas di waktrt tnendatang berdasarkan pesanan-pesanan yallg

direncanakan dan dikeluarkatt sepaniang stratu penode rvaktrt tefientu.

cRP rnenggrftan order keria vang dikeluarkan oleh srstetn N{RP dan

rneiakukan sinulasi detenninistik yang dikeluarkan menggunakan leud tine dati

\,4RP Lrntuk menentukan waktu setiap order rnelah-ri setiap stasirut ke{a. Dari

sirnulasi ini dilrasilkan laporan beban mesitr" yang ketnudian dihandingkan dengail

kapasitas yang tersedia, sehilgga apabila hal ini teLjadi diperlulian petgaturalt

berrrpa penambahan kapasitas \ot:er timc) datt mengatur jadwal pengirirnan (r.llrc

1rrlc) produk. OLrtput dari CRP prodr*;:

&. Laporan betran ke{a. Laporan ini rnentinjukkan htibungan kapasitas dengart

beban.

b. Perbaikan sthethtle rf ytlttnnerl .fot:tor ortler releo.str^s. Perbaikan irti meliputi

output dari N,IRP disesuaikan terhadap spesific releave utrntk.fack;n' otder

berdasarkatr perhitungan keterbatasan kapasitas.

Penelitian dilakLrkan dengan perhiturigan sebagai berikut :

L Adalah l'legular'l'irne ('uytuuf' (R't) dan O,-ertime (aStat:it.v 10]'). Adapun

nnnus rnenghitung R-I dan 0Tadalah sebagai berikut :

Jum\ah lrari kerja x ]umtah iarn keria ef ektif
R'{ = W aktu StattLl&rt
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n.{. _ lyrylqn lqrilleria f_l:lnllan lqnt r:f fjq *ryauf')' - Waktusttutdarf.

2. N.{enghitung A,{t*ter Proiluc'tiott Sthedulling (MPS), gtura untuk petrentuatr

biaya llegular'l'itne dan biaya Ove r l'ime menggutakan fllilltls :

Biaya Requ!*r Time

Bisya produksi RT * Waktu baku * Jumlahpekeri{L

Jurnlah iam keria Per hari.

tsiaya aver time

* Biayaprod.uksi OT * Waktu baku x-Jumlahpekeria

Jumlah iam kerjaPer hari.

l\.,tenglritrrng R<xryh (t,il ('crpuciry i)lannirlrg (RCCP). Untuk mengetahui

kemampuarr kerja disetiap stasiun ketia (Itark (.lenl*:). maka dilakukan

verifikasi terlradap hasil perhiningan I\{PS. Metode yang digunakatl rintuk

mernveriflkasi hasil perhitLrngan N1PS adalah RCCP'

l\,lelahrkan per'hitungan A,!uteritt! llt:tluiremettt Plunning (i\{RP)" diperlLrkan

agar procluksi berialan dengan haik dau pennil{aan konsutnen dapat

terpenril-ri.

5. {'trpctt:i11, l?eqttiretttent Planning (CRf;. glllla iurtrtk rnelnverifikasi

perencatlaan kebutuhan tnaterial (lv{RP)^

aJ.

4.
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BAB V

KESIMPII t,A lrl DAN SA RAN

5.1. Kesimpulan

KesirnpLrian yang dapat diarnbil daiam melakukan Kerja Praktek di C\r.

Suka Bersarna. Pennasalahan vang terjadi adalah kapasitas produksi yang dimiliki

pntsahaan tidak dapat niernenuhi kebutuhan konsrnnen antara jumlah pennilltaan

dengan kapasitas vang tersedia. Dimana vang dikarenakan ketika mesin produksi

breakdown petmintaan tidak dapat merrenuhi pennintaan konstnnen di tlV. Suira

Rersarna.

5"2. Saran

Dalarn liasil pengamatan kerja praktek, penulis memberikan saran terhadai:

setllua ke8{atan pengoiahan yang beriangsung di CV. Suka Bersarna. Saran ini

adalalr bukan suatu kritikan melainkan pendapat yang bersifat nrerlbanglrn demi

kema.itnn di CV. Suka Bersarna. i\dapun saran vang dapat penulis berikan adalah

sebagai berikut:

a. Agar lebih mernperhatikan perarvatan rnesin agar tidak terjadi breakdou,l

rang terlalu laura.

b. N.{en ganalisa kapasitas produksi selringga penninfaan terpemriri

c. Persediaan kapasitas dari bahan baku sarnapai dengan kapasitas prodrili yang

dihasilkan lebih ditingkatkan lagi

d. Bagi rnahasiswa yang menjalankan kerja praktek di C\r. Suka Bersama agar'

terlebih dahulu memalrarni siste*:r produksi pabrrk, gr:na keiancaran kerja

praktek.
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DAFTAR LAIIPIRAI.i

LAil{PIRAN

1 FPC CV. Suka Bersama

2. I-ayottt C\r. Suka Bersanla

3. Surat Keterangan Dosen Pernbirnbing KP

4. Surat Pen-eantar KP

Surat Balasan CV. Suka Bersatna

Surat Keluat'CV. Sdia Bersama

).
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rLOW CTIART PROCESS

NAMA OBJEK
NOMOR PETA
DIPETAKAN OLEH
I'AN(JGAI, i)IPETAKAN

: PROSES PEMI]L}ATAN SHDOTAN
:l
; Andri Hadi Lubis
: 02 Oktober 2020

8m

Dibawah Ke Pen.a6han

10m

Dibawah ke Pensuciil

15m

Dibawah ke Pen.ebkan

Dibawah ketempat
packins

Diptrking

Dibawah kesdans

Dipdana

Rijek di bawah

Rrek dilehrkan kembali

Jarat

V 5

+ 11 9

o 4

fl
l=J 3

D 4320'

Oibawah Kepel€bucn

UNIVERSITAS MEDAN AREA




