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BAB I

PENDAIIヒ IIフ liAN

1.1.  Latar Belakang Keria Praktik

Progran■ Studi Tcknik lndtltri llllempakan wawasan illnu pellgetalluan yang

luas dan dapat mencak― up“ segala bidang pekeづ aan.Proraln TCbik lndustti

mclllpclttari barytt hal dimuiai dariねhor manusia yang bckctta Sebagai SDM

(Stllnber dtta nlanusia)sampai pada faktor― fraktor pcndukungnya seperti mcsil1/

pcralatan yang dittnakan,modal,mctodc produksi dan proses pengettaan yang

ditittau cL五 SCgi ekonomi,sosiologi,kcergonomisan alat(fasilitas)maupllln

lingkungan sekitar.Tcknik lndustrijuga memperhatikan segi sistem keselamttan

壷m kcsehatan kela yしng wttib dimiliki,bagaimana pcngendalian suttu sistcm

produksi, pengendalian kualitas, dan sebagttnya`IIlallasis、 va Progranl Teknik

lndustri diwttibkan untuk malnpu menguasai illllu pcngctahtlan yallg telah

dittark″避dan IIlcngaplikasikannya kedalalll kehidupan scharl― hari antara lain

dalalll kehidupan duFlla kCr」 a yang scsllngg』壷lya.LI〔通asislva Teblik lndtlstri

diharapkan lnalllpu membcriktt kontribusi nyata didalalll dllnia kctta karCna

luas■ya、valvasan illllu penget』 huan yang dimilikinya.

httahasislva dibett kcscmpatan lnengalallti lalu lnengaplikasikan dan

kemudian menemukall perllnasalallan serta menyelesaikannya kcdalalll dullla

ketta.ICesempattl itu diberikan Universitas kcpada Mahasiswa mclalui suattl

progrtt kuliall yallg dinalnakan ketta praktik.Mahasislva diharapkan sctclah

mengikuti lctta prahik mampu menemukan solusi yang dibutuhkall ulltuk

pcmasdahan yang tettadiぬlalll scbuah perusahaan dcngan mcnggunよ an

pendekatan yang sesuai.Selain ittl dengan adanya keづ a praktik ini dihar4)kan

lllalllpu mcnciptakan llubungan yallg positif antara ⅣIahasiswa,Ulliversitas dan

Perllsahaall yang bcrsantttall.Hubllltgan yang baik pllll daptt dilnung壼 量an

dil鉗ゴutan鍼ltara h[ahasislva dcngan Perusahaan ya疑 ;bcrsangkutan setelah

Mahasis、va tersebllt rncnyelesaikall pendidikannya′

Maka dttri itu berdasarl【 潮n pcrtilnlDangan yang dikcnaukakan scbclumnya,

proyaln mata kuliah kctta praktik adalalt suatu hal yallg cuhlp pcnting untuk
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8 Pcnulisan kc玲 a pcmktik

Dra■ iaporan kctta pCraktik yang tclah diasistensi dikctik rapi dan dttilid

l.6.   Ⅳlelode pengutrFlpttlan]Data dall lnforlllasi

lintLlk kCiancaran lkcil_la praktik dipeusahaan, 1■ alka pcriu dila:く ukall

pcngt11■ pulan data yang iciall dipcrolch scsuai dcngan yang diinginkan da静 lkclja

pcraktik sclcsai tcpat、vaktllnya.1)ata～―data yal18 tclah dil)crolch dari pcrtlsaltaan

dapat dikt,■plllkan dcngan cara bcrtllkut i

l Pcngamatan iangsung dilapangan tcrhadalD ottck penClitian

2  /ゝ1clihat laporan adininistrasi scl‐ ta catatan ― catatall ya1lg bcrhllbullgall

dcngan data一 data yang diblittlllkan

3  Mclakし lkan vvawancara dcllgan pihak yarig dapat rncnnbcrikan inforlllasi

yang dipc」 ukan untuk mcllul苺 ang pCmbalasan lllaalah dilingkunga1l o11じ k

pcnclitian[crscbut

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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BAB II

GA:ⅣIBAIRAN IJMiL:卜I PERUSAIIAAN

2.1,   Sejarah Perusahaan

Pcrtlsallaan Carrcお ur diciptakan di Pcrancis pada tahun 1959 Carrcお ur

hypcrmarkct pcltallla dibllka pada tahun 1 963、 di SailllcCIcllcvicvc― dcs… bois Pada

tal]ttil 1 999,bcigabtli13 dcilgai〕 Prol■ odt― s Cai・ rc貴)ur,dall illCi彎 れdi pclliil■ pill l}isilis

ritcl di lEropa, pcrtlsahaan tcrbcsar kcdlla di sclurtlll dullia Sclalna 40 tahun,

Carrcお tir tclah t111魂 buh incJttadi salah sattl tcFkCllltlka di dllltia kclolnpok

distribllsi, di dullia pengcccrっ  dall di Eropa Saat illi CattcfOL11 11lCngOpcrttsikan

clllpat brillat toko utama yaitui hypcrimarkct, supcrlllarkct, loko diskoll dan

kcnyalllanan

(〕 rlip Carrcfour saat ini lncl■ iliki lcbih dari 1 2.500 1okop pcrusahaan,l_laik

yang diopcrasikan atau、 varalaba Carrcも tir saat ini bcropcrasi di tiga pasar Litalna

yaittli lE『opa,メ lゝl■ crika Latin danノヘsia lDcngan lladir di 29 ncgara,Icbih ttari _n~2

pcrscn olη zct Carrcお lli berasal dari luar Pcrancis CatteFbur imcliliat potcttsi kllat

untuk pcrtulllbuhan ittcrnasional lcbih lattut di lllasa dcpan,tcrutalna di pasar

nasionai bcsar scpc■ i Cillta, Brasilラ indoncsia. llolandia dan`|｀ urki[)i lllanapurl

bcrada, Carrcfё ur sclalu sccara aktif bcrk()11litlllcll Llntuk lllcllllDr01■ ()Sikall

pcllibalngtlinan ckonollli lokal I(arcna kcgiatall cccraln di Carcお ul‐ bcrhubtingaln

dcngan konstllllCll SCCara langsun悠 ‐ 1■alka pcrck「 lltan lokal Carrcfotir sccara

konsistcn mcnckankan pada pclatihall lllan■ lCmcn dan staF pada pckc毒 凛an di

mana pulllllcrcka bckc“ a

Biasanya,kclo131pok Carrcbur akan nlcllladi salah satu pcrusahaan swasta

tcrkcllluka di sctiap ncgara dilη ana pcrusttaan bcropcrasi Kclolllpok t〕 arrcttour di

llcgara一 ncgara scpcrti Brazil, Argcntina, Kololllbia, Italia dan iYrullani bertipaya

untllk lncndukung pcmasok lokal, dcngan 90_95 pcrscn ploduk pada rak― rak

bcrstllllbcr sccara lokali tcrgantulltt pada nctara

Carrcお tir lndoncsia illclllulai SⅢ arahnya di lndoncsia pada bulan f_lktObcr

1998 dcllgan lncmbuka llnit pcltalna di Cclη paka Plltih Pad.n saat yang salllai

Continent,jllga scbじ 五h pasctta dari Perancis,lllclmbuka unit peltalllallya di Pasal・

l.cstival Pada pcngh彎 ullg 1999,Carrcli_lur dtt Promodcs(Indik pCrtisahaall

|:-1
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Contilncnt)scpakat しLntllk lllclaktlkan pcnggabungall atas sclllua usallattya di

scluruh dtlnia Pcllgsabt11lgan llli lllclllbentuk sllatu grtlp usaha ritci tcrbcsar kcdlla

di dtlnia dclngan lllcinakai nana Carrcお ur Dcrlgall terbcntuknya CarrcR)ur barti

ini,maka scgaia sulη bcr daya yarlg dilli11:ki kcdua group tadi mcttadi diお kuskan

unttlk icbih lllcnlcnuhi da1l mellluaskan kcbllttlhan pcianggan, Pcllggabtlngall ini

lllcmungkinkan untuk lllcningkatkan kincな a paSCrba,lllcndaptt llnanね at dari

kcahlian karyal、 rall‐ karya、van  CaFcfoLlr  di  lndollcsia  dan di  dullia  dan

mcngantisipasi tcttadinya cvolllsi FitCl dalal■ skala nasional dan 310bal

Pada bulall Janttari 20t18 P・ I｀ Carrclotlr lndoncsia bcrhasil lllcllvclcF、 aikan

proscs akuisisi tcrhadap PT プヘlfh RctaililldO Tbk carrcfoltr indoncsia l1lciniliki

lcbiil dari 60 gcral yallg tcrscbar di Jakarta, Bandllng, Stirabaya, IDci11)aSar,

卜
rogyakarta.Sclllarango Mcdan,Palclllbang dan lⅣ

lakasar yang didtlkung lcbill dari

li()00 karya、van profcsional yan3 sial)untuk lllclayalii para konstlincn

CarrclollI Indoncsia bcrkolllitincn l111lLlk l■ Cl■ bcrikall pcluallg yang icbill

besar bagi pclttasok skala kccil ulltllk l■ cl苺 ual produknya di sctiap gcrai CalTcfol]r

yang ada di indoncsia lく olllitlllcll CattcifOur pada llsallla kccii yaittl dcngan

lltelllbcrikall rcncana pcngclllbangan tlsaha bagi pclmasOk skala tcrscbut dalalll

kurun 、vaktu l hingga 2 tallu1l Selain itti carrcbur lttellabcrikan kclol18gal・ an

biava syarat pcrdagangan tr″αご′″g ノθ″ア′2) KOnSCp pasc力 a mcrupakan kOnscP

pcrdagangan cccran yal〕 g diciptakal1 01cll Carrcfё ur yallg diI・ ancang tlnttlk

1llClmllaSkan para konstllllCl〕

Di indollcsia、 tcrutailla di 」akatta,Carrcfotir dcn3an ccpat illcnladi sLlatu

tclllpat bclatta pllillan bagl sciuruh kc]uarga Kcmtldian ditalη bah dcllgan adanya

濃λ」litas¨ねsilitas pclcngkap scpcrti snack c01‐ 1lcr, 100d oourtっ  parklir 8ratis di

pascrba一 pascfba tcncntu, bahkall dcngan adanya garansi harga dan garallsi

kualitas.lllaka pascrba Carrclbur bcnar― bcnar illerllpakall tcl■ pat bcla■ ia kCttlar」 a

(larrcおur tcltlll lllentiliki balnyak gcrai yang tcrscbar halllpir discltlrtlll klt機

di lndoncsia Salah satllnya adalah gcra[Cal‐ rcfour yang terictak di LcbaklBlllus,

Jakatta Sclatan yan3 dむ adikan tempat pcnclitian kali ini Carcお ur hypcrttarkct

LclDak: Blllus, fakarta Sclatan ttidirikan tangga1 12 Scptcmbcr 21J01 Carrcibじ r

hypcrmarkct Lcbak lBulus inc11liliki luas arca sebcsar 9 637 m2   Carrc貴■lr

hypcrlllarkct l,cbak lBtllus lncrupakan gcrai yang l■ ciniliki tingkat pcttualall atall
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omzct tcrbcsar dibandin〔 共an dengall gerai― gerai Cttrcfollr wilttah lainnya di

lndonesia.Kantor pustt Carrefour llldonesia juga terlctak ptta lokasi tersebut

誠all satt gedung dcngall gcrai Carrefour Lebak Bulus tersebut.

2.2.   Ruang Lillgkup Bidallg Usaha

CaHefollr ll17perlnarht lncrtlpよ an usaha rctttl yang mcttediakan

berbagai jenis prodlllt,IIlulai dari prodtlk jenis mttnan dan minulllan,pakaian,

pcralatan mah tangga, pcFalatall olah raga, hingga elekttonik,Secara umllllo,

produk yang dttual di Carrcお llr hンpermarket digolongkall kcdalam ]ima

kclompok,  yaitu  Groccry,  Freshっ   Bazaar,  Appliancc)  dan  Tcxtile.

Pengelompokkan ini dilakukan untuk mcmudahkan dalalln mengclola produk dan

unmk mellludahkan konsurncn dalaln mencari scrta mcllailih prod■ lk yang akan

dibeli

Prodllk yaFlg terlllasuk kedalam kelompok GFOCery lnertlpakan produk

kebutuhan scharl― llal・i.Produk― prodllk tersebut dialltaranya:

1.Food(miSainyai scmbよ o)

2.Dry grocew(makallan ke五 ng)

3.Cleaning(miSalnp:peralattt mandi)

4.Kosmctik

5.Nugget kemasan dan kttu

Produk―produk yang terl■ asuk kedalam kelompok Frcsh merupakall

prodtlk― prodLlk yallg memiliki masa segar cukup singkat.Produk― prodtt tersebllt

diantarallla:

1.Jttanall pasar

2. Ikan

3.Mよanan siap saii

4. Btlah dan saytlrall

5.Daging,鶴√am)dan nuggct c肛血

6.Bakery

Produk―produk yang termastlk kedalalll kclompok Bttaar merllpakan

produk― produk kebutuhan rlllmah tangga,Produk―produk tersebut diantaranya:

1.Stationacw alld C」turc(miSaltta:alat tulis)
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2.Prod漱 ■mah tang群 (misJnyal sapu)

3.Gardening(peralatan kcbun)

4.Sport(alat Oltt raga).

Produk―prodik yang terrrlasuk kedalam kc10mpok Appliance lllerup〔 ま鑢

produk― produk elektrOnik.Produk―prodtlk terscbllt diantaranya:1

1. Small appliallccs: alat― alat rllllllah ttgga yallg teFg010ng kecil, misalnya:

sertlka dall lnlcro、 vave.

2. Big appliancesi alat― alat lτ ttnall tallgga yang tergolong besaF,Illisal■ yai rncsin

CtlCl dan ktllkas.

3.Komputcr

4,Hifi(misalnyai VCD,LCD,dan televisi)

Produk―produk yang terrnasuk kedalam ke10111pok Textilc meFupak‐ an

produk‐produk pakaian.Produk‐‐produk tersebut dialltaranya:

1.Pakaiall bayi dall anak

2.Pakalan p五a dewasa

3.Pakaitt wtamta dewasa

4. Pakaian dalam

5. Sepatu

2.3.   LokasI Perusallaall

Lokasi PT.Translnart Carre食 )ur Medan terlettk di Jl.Catot Subroto

No.30, Sekip, ⅣIedan Petisah, Kota Medan, Stllltatera Utara 20113.Lobsi

tersebllt dillilai cu【 up strategis dikarenakan berada disckitaran tttik pcrtengahan

kota b4cdall,sehingga memudahkan akses bagi seluruh warga kota lν ledan unttk

berbelttja ke Transmrart Carrefollr Medan.

2.4.  Daerah Pemasarall

Scpe■i yang tclah dむ elaSkan pada bagian sebelumwa,cakupan wilttah

pelllas〔ran PT.Trans″馘rt tersebtt di selu饉 vvilayぬ hdollesia mulai dtti Ja、 va,

Stllllatera dan dFaer漱11薮霊lya.Ullttt Sttratera Utara tcrdaptt dua tittk lokasi yattg

digunakall yaitu Plaza Mcdan Fair dan Citra Garden卜 [cdan.
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2.5。    Struktlllr()rganisasi Perusallaan

Pcngertian strukttlr orgallisasi adalah scbuah sLisullan bcrbagai kolη
:〕

OI〕Cn

atau unit¨ ullit kctta dalalll scbuah organisasi yang ada di masyarakat DcFlgan

adanya strllktur organisasi lllalk‐ a kilaむisa]iiclihat pclmbagian tctta dall bagai11lalla

島ngsi atau kcgiatalil yang bcfbcda bisa dikoordinttsikan dcngan baik

Sclain itu, dcngan adanya strulttur organisasi klita bisa lllcn3ctahui

bcbcrapa spcsialisasi  dari  scbuah  ドkcttaall,  saltlran  pc祠 11lall,  鶴1■し:pull

pcllyalllpaian laporan. Dalal■  strllktur organisasi tcrdapat ilubtlngan arltar

kolllponcn dan posisi yang ada di dalalllnya, ttan sel■ ua kolllponcn terscbllt

lnlcngalallli saling kctcrgantungall Artinya, lnasing-lnasing klonlpolncll dalal検

strtlkttir organisasi akall saliilg lllcinpcngartlhi yalng pada akhirnya akian

bcrpcngaruh pada scbuah organisasi sccara kiesclurulla燈

Strtlktttr()rgallisasi dibuat tintuk l■ cllialankan pcrusallaall scstlai dcllgar、

tじgas dan in3sinya rllasi]lg― masing iabatan struktぽ or8aniSasi sccara jclas

nlalltpu lllcl■ isahkan tanggungjawab dan wcwcilang anggotanya.

、lika dalallt stlatti bisnis atau pcrusahaain tidak lllcllliliki komponcll pcnting

dalal■  strtlktur Orgallisasi tcrscbut bisa ladi akan l■ cngalalmi gallgguan

kcdepannyaっ salah satunya dalalη hal alllrinanttclmCn dall pcngclolaan

Scstlai dengan pcllgcrtian strllktur organisasi,bcrikut illi bcbcrapa alasan

pCntin3 kCnapa struktur organisasi hartls ada dalalll bisIIis yang scdang

bcrkcinbangi

l Seti■p anggOta dalalη  organisasi nlcllliliki tugas dan tal13gung jawab n3ttsing…

1■asing l・ 1lmpang tindih wcwcnallg dapat lmcttadi lnasalah scttus da:ain

sebuah struktur organisasi, lllisainya saa jika dalalll scbuah pcrusahaan

lllClniliki 2 pil■ pinan sckaligus dapat incnycbabkall adanya kcbillgtlI〕 gall dalal■

hal pcllgalllbilan kcputusan ccpat ldcalnnya lllclllang schartlsnya hallya sattl

plinpinan stta, 1lallllln Jlka mclllang tcrdapat lcbih dari satu, inasing― niasing

pilnPillan dapat tlibcdakan bcrdasarkan tallggung iaⅥ labnya  Di sinilah

pelltingllya struktur olgallisasi ttalalll bisllis yang sctlang bcrkcmbang

2 Struktttr organisasi lnclllclaskalll kcdudukan dan posisi dari lllasing… lmasing

ang8ota Dalam hal ini lllclalui bagan struktur organisasi dap滅 lmcl■ pcttelas

alttr kolllunikasi antar tiin Koordinasi dibLlttlhkan unillk1 lη cngllindari adanya
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童lissed communication yang dapat membc五 ka■ 動 pttk ncgatif bagi bisnis

yang sedang berkcmballg dall dapat digunakan sebagai dasar dala鶴

penyclesaian pckcttaan yang mcmblltttkan kolnunikasi antarj曲 試輸.

3.Ftlngsi山籠kttlr organisasi berikuttva adalall kttelaSan dalalm jalur hubungarl.

Daltt lnclakukan tuga7s dan tanttllngjawab,setitt al℃ boota dalam orgallisasi

harus tcrlihat Jclas dalaln stn漁
=ur orgaltisasi schingga proses pckcttaall lebih

efisien dan saling lnelllberikall kculltllngan.

4. 2錢 danya stttur organisasi pcilting unttk pengcndalian dan peligalvasan d轟

seorang pilnpinan terhadap bawal協 11町a.Tercapainya tttLlall dari berdirinp

stlattl bisnis adalall l■ elaltli pengendalian dan penga、 FヽaSCan rtltin ulltk

melakukan evaluasi kiner」 a sesuai dcngan tugas dan ingsi masing‐ Inasing

al■ggota.Bisnis yang idcal御 山lab bおnis yang dttdankall dari tim png

teFk00rdinasi denoCan baik dall bcnar.Tttuan berdirilwa suatu bisnis sangat

dttcnt述on dari kcttasalma tilll yang tcrk00rdinasi tllgas dan f■ lngsin〕爆lllelalui

sセ■1■ば organisasi・

Strulttllr organisasi yang digunakan oleh PT.Transmart Careお ur卜Icda建

Inengiktlti sisteln atau strtlhur yang digunakan olch ptlsat scperti yang

dipcrlilutkall pada gambar 2.l bcrikut ini

(]alllba14 2,1.StrllktLir(〕 rganisasi PT,見・rttnsmarl〔 larrefFtul'Ⅳ[edan

|   :

,        '
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2.5.1. Deskripsi dan tlraian Tugas

Sciap kawawan l魂 cmunytt tugas dan tanggung jawtt yang sudah dialur

()lcll pcrusahaall tcrscbut lく cdisiplinan dalal■  lη claksanakan tugas yanぶ  tclah

dibcrikan akan lncllingkatkall killctta pCFtiSahaan schingga t島 uan dapat icrcapai

IPclnbagiall tugas dari tiap― tiap jabatall l_lada strtlkttir organisasi Pl「  Trallsinart

Carrclbur》ザlcdarl diatas adalahi

l. Storc Ⅳlanager

「I.llgas dan tanggung ja、vab store lllanagcr sccara tllllul■ adalah lmeiaksanakall

pcrcncanaan, pcngorganlsaslall. pcFlgaヽ Vasall, pcngontrolan tcrhadap kinctta

linit yang ada diba、valanya dan illclllastikan bah、 、ra sctiap tinit yalng atta di

ba、vahllva bcrilnt_・ si dcngan baik scstlai dcnga1l tuiuan pcrllsahaa櫓

2 Division Ⅳlanagcr

r『

1lgas dan tangsungjawab division inanagcr sccara ullluln:

a  Tllじas  division  l■ anagcr  adalah  nlcinlbantu  storc  l■ anagcF  dalain

mCttalankan tugas kcschariannya

b Tanggung jawab division managcF adalah bcllanggung jawab kcpada st()rc

lllanagcl・ atau scgala aktintas yang lllncladi tugasnya.

3 Salcsl■4anattcr

TしIgas dan tallg_tttngjawab salcs lnallagcr adalah:

a  ンlclakllklan kontroling tcrlladap ketcrscdiaanya dan k・ clcn3kapcln barang

b  ■Ilcnlbllat laporan pcncapaian taF3Ct,pcttualan pada sctiap akllir bulall daln

lllc]aporkannya kcpada storc managcr biiainalla targct pc■ itla]an yang

diharapkan tidak tcrcapai

4 Tcaln Lcadcr

Tugas dan tangttullgiaWab tcalη  lcadcr adalahi

a Ⅳ[cmbuatiadWai shitt kctta prallluniaga yan3 1nc■iadi baWal,annya

b. ]vlcngatllr pcinbagiall tllgas kctta prallltlnia3a dall nlclakukan pcllli11ltatlan

tcrhdadap pelaksanaan tugas― tLigas tcrscbut

c  市iclakllkan  pclncsanan  barang kc pillak  supplicr da11  1■ olnastikan

kctcrsediaan barang dagangtt dalaln iulnlah yang dibllttlllkan,khllsusllya

tlntuk itc■ l―itcin baFang yang scdang diprolllosikall
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Ｄ́ Pralllunlaga

Tugas dan tanggungjawab pralnuniaga adalah:

a Bcrtugas lllcmttang barallg dagangan sckaligus lllclakukan pcngccck〔秘

ra:icard harga barang, apakall llilcngalami pcruじ ahali harga atall tidak,

karcna pcrtlbahan harga barang dapat tcttadi sCtiap saat

b  Mciavani koilsullllcn dCngall lltclllbantu kcsulitan yallg dilladapi ko爵 s ulttcn

kctika scdang bcrbctatta

Scrvicc Hcad「 ront End(Kcpala Divisi Kasir)

Tugas dan tanggungjawab scrvicc hcad ttOnt clld(kcpala divisi kasir)adalall i

a  1/1elaktlkan pcnga、 vasall tcrhadap kcgiatan transaksi barang yang dilakukall

olch kasir,khususI〕 ya unttlk transaksi barang dalalll paiai bcsar dan p『 odしlk

barallg dagangall bcrharga l■ aha]

b  Bertanggul18jaWab atas kctcrscdiaan sarana pcnt11lang transaksi pcl葺 llaian,

dan kchadirali persollil kasir dalal■  junllah yallg cukitll■  sellingga sctiap

kassa dapat bcropcrasi sccara optilnal

c  Mcnangalli dan lllclllbCrikall solusi tcrbaik tcrhadap kolmplaill konsulmcn

Pcllga、vas I(asir

Tugas dan tangglingjawab pcnga、 vas kasir adalah:

a  Bcrtuttas lncmbantu servicc hcad ilront end dalalll mc甲 Jalankan tugas

kicscllariannva

b McmbuatiadWalshi■ kcla kasir dala■ ljumlah yang cukup sctiap l12i受 ya

c.Mcngawasi transaksi pcllJualall yang dilakukan olch kasir dan lllcilbcri

pctteiasarl yal18 benar bilainana tcttadi kCSalallpahalllan dcngan konsulmcn

tcrkait dcngan pcrl■ asala1lan trallsaksl

d  4ヽciakukan kO]■ troi tcrhadap pclalksallaall prograln― pr()gralll proinosl yang

scdang bcriangsungP scnlisal i lctcrscdiaall barallR hadian、  cck discoullt

harga dan lain― iain

ScⅣicc Hcad Rcceivillg(Kcpa:a cudang)

Bcltanggung ja、 vab tcrlladap aktifitas pcnerilnaall barang dari pihak sllpplicl・

atall pcngcl■ ba:ian barang bad stoclk(barang rusak‐ )kc pihak suppiicr

ScⅣicc IIcad Loosc Prcvcntic)11

6.

7.

8

9
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Se3/1ce head loose ttvention bertanggung」 a、vab mellJaga asset perusahaan,

barang da.Callgan,maupun keamallan pengmJllng ycang llen磯よ bcrtDelatta di

toko.Dalaln mell」alallkan tugasnya Service Head Loose Prcvention dibantu

oleh tiga orang re〔科 y〔狙g bettugas mengatur pembagiall ketta masing― masing

securiサ .

10. Staffldhilltellance

卜〔elakukan  pemeliharaan  dan  perbaikan  terhadap  sttana― sarana  vital

pemsahaalt yalllg menuttttng kegiatt opeFaSiOnal toko misal mesin genset,

listrik,AC,dan iain… lain.

2.5,2. JuIIllah Tenaga■ tria dan Jam Ketta

Jtlmlah tcnaga ketta di PT.Trそ 壼Ismart Carrefollr Ⅳ〔edan ialah bcttuFnla血

495 orang dan terbagi ratas berbagai jabatan sesuai dcngan jobdesk masing―

lnasing.

.lanr lterja di Pl'. fransrnart Carrelirur Nledan srl1rlul sepefii pada

llmlllllnya,yaitti scbagai berikut:

1.Senin― Kamis

Pukじ108.00 WIB-12.00 WIB

Pukul 12.00 WIB-14.00 WIB

Pukul 14.00 WIB-17.00ヽ VIB

2. Jlllnat

Puku1 08.00 WIB-11.30ヽ VIB

Ptlku1 1 1.30 WIB-14.00 WIB

Pukul 14.00 WIB-17.00 WB

3. Sabtu

PLlkti1 08 0tlヽVIB-1400ヽVIB

2.5,3, SistellllPengupahan dan「 asilitas dari Perusahaan

Sistclll g彎 l di P・ T Transl■ an carrclour Ⅳictlan smma scpcrti sisterl

PCnggttian yang digunakan pcrusallaan iain pada unlumnya,yaitu l■ ol■bcrikan

gtti pada a、 vai bしllall(]ぬ :p()kOk yang diし crikan scsuai dcngan jaln kctia dan

harian kctta Jika ada pcgawai yang:clllbur maka hitungan gtti akan dibcrikan

:jarn kerja.

: jam istirahat.

: jam kerja setelah istirahat.

:jam kerja

:jarn istirahat

:jam keda setelah istirahat

: jam kerja
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pada awal blllan juga bcl・ sal■ aan dcngan dibttikannya gtti pOkOk Scti叩

pega滋ゝ i tanpa terkectiali akall lllellc麗 I】 la siste】 颯 pel1811pallan yang salna scpclli

llll

「
asilitas yallg disediaka11 01ch pcrtlsallaall dall tiapat dipcrgtlllakal〕 olell

SCllllla pega、vai ialah sebagai berikut:

1. 1へ(lanya l■llshOlah yang dibc五 kall agar tllnat lllllslinl dapat bel・ ibatlall di

setttar pertlsallaaI]

2  ヽヽFi… Fi yans digLlllakall tllltllk kelancarall pcgalvai lllellgak‐ scs intcl■ ct d311

1■embantu pckcttaan mttcka

3 Rulllall llllttlk pcgawai yallg bc{iaga pada llialalll hari

4  Lokel｀  tlntuk lllellyiinpall perlengkapall pega、 vai ketika l■ creka scdang

beketta

5 Klinik yang dapat dipergunakan scnllla pegawai jika ada yang

illelllbl■uhkall pellangallaI]keschatall

6  メ止rca parkir yal13 111ellladai bagi pega、 vai yang lllelllba、 va kedara4111

7  Kalltill tcillpat pcga、vai bcristl・ irahat

8  Peralatan P3Кこyang bcri111どsi untllk pcgawai yallg sakit

9  RLlangall tcl・ illla tallltl apabila satldara dari pcga、 vai datang ke pel‐ tisahaall

10 Toilet yal18 bcrSill dall lllelnadai

UNIVERSITAS MEDAN AREA



3.2.

BAB IⅡ

PROSES PRODUKSI

3.1. Proses Frnduksi

Ruang lingkup ,vag dinriliki *leh PT. fransmart Llarrefoi;r Meclarr sangat

luas dan mervadahi berbagai jenis produk. Oleh karena itu. penelitiln ini

nrengamhil oblek peneiitian pada bagian produksi roti yang menggunakan rnesiu

n'ti.ter sebagai mesin pengolaha.n produk.

Standart Mutu Bahan / Produk

Standart mutu produk vang dihasilltan oleii stasiun ini disesr-raikan <.lengan

spcsinkasi standa■ 1■uttlindoncsia antara lain i

l.Bcrat

Bcrat yang digtlnakan dalanl pclllbuatan roti sccara lllllulll ialal1 70 gr

2  ヽヽrarna

Vヽarna roti yang dihasilkan tergantung pada jcnis IOti yang diprOduksi,

pada ul1ltllllanya ber、 vartta coklat lttatang

3.Bcntuk

Tcrdapat bcbcrartt bCttuk dan jcnis roti yang diproduksi pada stasiun ini,

ada yang berbcntuk kotak,lltental苺 ang dan dalam bcntし lk lainnya

3.3.   IBahan■・anglDigunakan

3.3.1. IBallall Baku

Bahan baku yang digllinakan di PT Transl■ alt Carl・ cおur Ⅳlcdall dalan〕

n]clllprodllksi rOti dcngan kualitas yang tcrbaik dan lncmcntthi sntandart lntltti

tcrdiri dari bebcrapa bahan baktl bcrikllli

l.Tcpllng

2  1Bahan lDcngclllbang

3 Baltam pclcmbし lt

4.Gula

5  Tcptlrlg stlsu

6 Gttam
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7  Btlttcr

3.3.2. 13allan IPello10ng

Adaptin bahan pcnolong yang digtlnakan dipabrik‐ ini adalah air daln tcltlr

rへ if dan tclur digunakan sccuktlpnlya scbagai ballan pcncalη pllr adollall yang

dipcrlukan kctika inclakllkan lllixing

3.4.   lJraian Proses Produksi

Proscs pcn301ahan roti yang digunakan dalalll stasitln ini mcnggllttakan

l魂 csin mixcr scperti yang dituttukkan pada gambar 3 1 bcriktit ini Uraian I)rOscs

lprodllksi lmcngikuti 4 tahap scpGrti yang tclah diuraikan pada bagian scbcltltttnya,

yaittl tahap pcnilη bangall,pcncal■ puran,11lixing dall inspcksi yang akall ditil・ aikan

scbclttai bcrikuti

l  
´
「 ahap pcrtalna

Patla tahap ini dilalk‐ tlkan pcnilllbangain tcrhadap bahan balk‐ u scstlai dcngan

perlllintaan Bahall baktl yan3 ditilllballg adalah tepuing)pcllgclllbang,

pclclmb111)gし1la,tcpulllg stlsllラ garaln dan bし lttcr

2  Tahap kcdua

SClanilltnya,bahan yang tclah ditimbang tcrscblll dintasukkan kcdalal碗

inixcr datl kcllludian dilnlastlkk‐ all air dall tclur scsLlai takarall

3  Tahap kctiga

Sctclah scllll143 bahan dilnlastlkkan,■ 1lxer dihidLlpkan dan dilakukan l■ ixing

sainpai adonan kalis

4  ■
｀
ahap keclmpat

Sctclah adonan kalis,lllixcr di11latikan dall adonan dilctakkall pada、 vadah

yang tclah disiapkan l_′ a11ま ah tCrakhir ιdalah illelllill]bang adonan scstiai

stanclard inutll yal13 digtlnakall yaitL1 70 gr(遠 η
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Canrlrar 3.1. Proses futixinl4 S{enggunakan Slesin hiixer

3.5。 Pleralatall Pr041ul(si

Adapull pcralatall yang dipcrgLl‖ akall PT T｀ ranslltaI・t Carrefillif lvlcdan

dalanr produksi roti adalah setragai berikut .

1.Mesin MiК r

Merk

Tッpe

Berat

I)isplay

Ukllran

Casi彎

Fllngsi

Jumlah

2.Til■bangan

Jenis

Dilllensl

Da′a

Fungsi

jlllniah

3.Pisau

PanJang

Bcrat

iCROWN HOuCA

:SKU 7637

:320 kg

:LED

1850x520x1060 cl12

:plasitik

i tlntuk incittukan proses確″JJ9g pada adclnan

:2 unit

:ACIS

:16x21x5om

i9watt

i untuk inenirnbang bah鐘

:3 11nit

:43 cm

i130 graln
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Frmgsi

Jtunlah

1. Baskorn

Tipe

Material

Dimensi

Fungsi

:unt■lk lll∝notong ba厳

:5準霊t

i HANSEN BD34

:Sttinless Stcel

i34 oln

i scbagai wadah ballall dan鑢 omn

3.6.   lltilitas

tJt:litas adalah uattl battan dalain sllatll llldllsEl pellgolallan  yang

beril姜 gsi lllollStipp[y「 lncia)'alli scgala scstiatti kcbLttl11laJl pc=ldtlklll]g sclalll ballall

bakll dall adllitif yallg dipakai tintllk lpltlscs ittl sentliri agar proscs pcngolaha餞

dapat bettangstillg schillgga dapat dillasilkall prOdlik daFi bahail bakll)rang diOlall

Utilitas yallg terdrtpat di PT Tral]slnalt Carreお llr～lcdan adalali golset Cettsct di

P'1｀  Translllart CialTeね ヒlr 市fedall sallla dengall genset pada ullltll■ :]ya yang

bcrflingsi sebagai sulllbel・ daya cadangan yang akan dipergLlllakall ketika stnllbcr

listik dari PL、 i)adallt Sく)cara lηく詳11(1をld〔11(

3.7, 19`壼ク″″″Ftrc P″ガ
“

rliFp″

Kescllatan Kctta adala1l sistclll progralli llibtlat bagl kalyawall atall

pengtlsalla dalalll upaya pcllcegahall yang lllcnilllbtllkan kccclakaall kc導 8 dan

pcnyakit kal‐clla lltibLingall kctta di dala111]illgktinga1l kclia dcllgall lncngcnali llal‐

hal yallg bel‐ potcllsi lllcnilη blllkan kecclakaall kctta dall pcnyakit tttibat llllliling尉 1

ketta dan tindakal antisipatif bila teladi hal deinikian Kesclalllatal Kcsehat触

Ketta lllertllDakan suattl sistel〕 l atall cara llntllk lnengatur ditti selldi五 dan orang iaill

di〔真Latll pertlsallaan agar bisa beketta dengall schat dall all担 l llllttlk l碗 ence3811

tC可潤illya pcnyよ it dan kecclakaan y尉 lg b釘1lubungttl dcngal proses kctta di

lillgkungan perusallaall立 確 小‐αi『ご ′「1ゴ ρノて
'rι

σrノ

`〕

′7 di PT_1'IttsIFIaI CalTcbllr

λ/1edan didukting attts sarana dtnn prasaralla yang discdiaka11 01eh pcrtisallaa11

Adaptin saralla dall prasarana terscbtit antara laini
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1. Kca]〕 allan

Keぎatan keainanan d‖ aksanakan oleh saむ an p1lg bek"a Se“盪

bergantian yaklli pctugas kealnanall dibagi atas 2 shitt dalalll 、vaktl1 1 6

Ja111.

Kesclamatan

Kcgiatrnll kcselalnatall ketta dilCllgkapi peralatall kctta pelldllkting yallg

lllillilllal yaitu APD(alat pClindung diri)sCpetti sttLlllg tallgan,lnaskcr,

kaca inata dan scpattl bool, ullttlk kcgiatal pcllanggLllangall bahaya

kcbakど鏡,pcrusahaan ttga mdenttapnya dcilg劉l pcmiatan ke3a

pendukullg sepelti alat pclllttlam api ringan(APAR,3轟 at pCmadalil api

berat(APAB)

KondiJ Inょ ullgtt kclja

Bcrdasarkall llasil pcngalllatall dipcrOleh bah、 va potellsi yailgl ada

dilingkullgan kcJa beぬ tlbtlllgall dellgan ganggtlall tcl‐ lladap pencallayaal〕

dall kebisingall sc■ a kclalaiall dalal■ pcmがこaian alat pelindung d静 i(APllD)

yang se五1lg tettadi di al‐ca kctta PT Tl‐ anslllalt CaFeね ur｀lcdttl

scbellanlya stidall inclniliki kcbttakan dan tclah in01ghi重 〕bau para pckctta

漁鑢 kcsela■atan kela,1lal■ llil pelaksallaal keselainatan ketta ini beluln

ntaksi1llal karcna ada bcbcrapa pcke■ a yang IIlasill belulll nlcllgiktiti

attlttn dan l五 mbatlall da五 perLISallaall.Kesadaral pckctta akall pel]tillgllva

kcselalltatan dalaln bckel,a lllasih terbilallg rclldall karcrtt scbajan

peketta IIlaSih ada yang tidak lllclllgiktlti kebむ akall ‐llcrtiSallaall dalain

ntasala1l APD

つ
ん

3.
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TUGAS KI‐IIUSUS

4.1.   Pendahuluall

Tugas khusus isi mempよ an battall dari laporan dari kctta peraktik yang

mCttelaskan tcntang gambaran dasar mengenai tugas anlir yang akall disustln

oleh mahasiswa nttiwa,dengtt judul“ Pcrallcttgan sistem perawatan lllesin

解放
`″

untuk mencegttl breakdo、職 dengan l■ eng:碑nよan llletode Rι ′Jαみルヶ

σθ″′θit7グ」し
“
77メ″ノθ4α4εθ(RCM)''.

4.2.   Latar Belakang RIasalah

Kchandalan mesin― mesin indu威五mettadi pustt pcrhatian bagi perutthan

agar lnanptl lnelnelll■ i ktlalitas dan kuantitas produk yang dibutulkan pClallggan.

Tinよat kChandalan suatu lnesin dapat dilihat dari rcnd減 町 a frekwensi無 〕gagalal■

hngsi mesin,dimanajika frekⅥ ℃nsi職群3alan ingsi mcdn rendah mよ a un3k‐雛

kehandalall lllesin akan semakin tinggi  Ⅳ[cnllrlalya kchandalan lltcsin

mel■punyai dalllpak yang sangat besar pada cisiensi mesin dan mempllnyai

dalmpalc yang kurang baik pada kcmampllannya untllk lltcnyediakan pcralnalan

jallよa pendek yallg akllrtt untttjam opcrasi mesin.Uptta yang bisa dilよ ukall

deh pemsahaan…pcrusahaan uttttt mttjaga cisicnsi mcsin tcta/p tinggi aぬ lall

dengan mclよ面 pera、vatan(zα J″た″αηθのmesin.

Kegagalall ilttsi mesin melniliH dampよ kerugian yang luas tcrhaぬ p

pertlsahaan,sclain kertlgian tidak tercap証 nya julnl血 prodllksi,藤msahaan juga

llllengahmi kreruglall berupa penln3kttan bitta p■ odttsi,biaya tcnaga ke3a,bitta

mcttroses dallr ulang produk cacat dikarcnakan mesill rusak,biaya energi yang

terbuang sia― sia, dan iain―lain.Pcninl纂 試an bitta ini alon mempengamhi

peningkatan httga produk yang akan dlilTal kepada pelanggan,Dengan kata laill

ke紳鱗lan fullgsi mcsin mer叩 よall sdall satu pewebab tcttaditta penin盛 試an

hargajual produk

PT.Translnalt Carrefour Medan lllcmiliki perrllasalahan terkttt dcng艶

sistem ttα 加′ε″α″ごθ yang diterttkan pada stasilln bttew.Mesin mixer yang

digunakan olcll perusahaan dalalm pclnbuatan bakev sudah mclnili悪  斑nllr

iV‐ 1
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ekonomis yang tingが  dan jarang dila止 滅can pcra、vat盤1.Hal ini

lne、sbabkan ttngsi mesin dalaln prodtlksi mcnurun yattg dibuktikan denga輸

seringnya tettadi lcerusakran―kerusakan pada baglan mesin inixer tcrscblll,

Kcrllsakalt yallg diinakstld adttall tontb01 s、 vicll yang tidak bcrfllllgsi, berillg

pecah,belt ptltus dan ttlang pengaduk sering benょ ok yang diuraikan pada tabel

4.1.Dengall dcnlikian targct p[鍵山 i 魏ゞ g ditctapkan sebclllllnnya sering

terkendda akibat inenuJunnya fLIngsi mcsin 727ブ 露θr tidak sesutt dengan kapastas

yttg sehamswa.Be五kllt illi mcrtlpttan data kcrusttall yttg tettadi pada mesin

麗鷺θ″di PT.Trallslllctrt Cttcfollr plledall

I'nbel .1.I. Ilata Kerusakan pada Vlesin X,Iirer

l- -!.- l/ -. - - -t --rii:iits lrti illAidaii
Frckttensl

2016/2017/2018

Tombol Srvich manual tidak berfungsi

Beriug sering pecah

Belt sering putus

Tuas pengaduk bengkok

S"れらθ″「Prルαλ協″′]繊FttF・ んを滅γ″.

Ullttlk itu pcnelitian ini llnencOba lnemberi sarana dalttlrl perbaik‐ an

dibidang produksi dengan melakukan sistelll perbalkan pada pera、 vata.■ lnesin

IIlixer lnenggunakall inetode RCNI.

4。3.  Asumsi

1. Data yang dikttpulkan dalam pcllelitian ini adalah data yang ada di PT.

Translnalt Carrefour Mcdall dari Jallua■ 2017 sttpai dengan Descl■ ber

2018.

Sllnlber data yang dikumpulkan dianggap valid.

RImusan ⅣIasalaL

Apttail dcngan mcngttnよ all ttctodc rbガ″θ腸 盛 ИηJ夏ルε√Иηαi与えS

(Fゝ屈 A)daptt llacncmttan dall rnernperbttki pcrlnasdahan utal■ a pa血

kcrllsakall IIlcSin pada stasiun b劇 膿〕Iy di PT Translltart Carrcfour DItcdan?

Battimtta pcran sistelll ptttwttan(解 α加た″解σ
`)dalaln perusahatt illl

scn薇五?

4.4.

1

2

3

4

13   11    11

11   9    7

14   10    8

9   8    4
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4.5.  Tujuan Pellelitian

Tttuan penulis mclakukan pcllclitian ini adalah untuk lnelihat lcbih ia■
iut

mcllgcnai proscs pcrawttall mcsin di PT Transl■ arl Carrcfour lド イIedan,Adapu横

tttuan pCnulis adaiah agar dapat lltengctahui apakah proscs pcrawatan yang

ditcrapkan sudall scstiai dCn3an rcalisasi

4,6.   Lalltlasan Teorl

4.6.1. I)einisi Perawatan(ノ Yィτ加″′2α
“
ごの

Ⅳlcsin dan pcralatan yang digullakal1 01ch pcrusahaan saat ini biasanya

bcrsifht kolnplcks dan lllclllbtlttllikan invcstasi lllodal yang ctlkヒ lp bcsar Stllit

lllCl■bayangkan saat pcralatall dan mcsin tidak dipclihara  Nalntln, santtat

incngtttltkall di abad kcdlla puluh sattl illi. llnasill banyak pcrtisahaan yang

talllpakllya tidak lncnyadari potcnsi kicLlntuT、 gan yang incnanti lncrcka }/[crckla

mul18kin tidak akan pcrllah lllclllpcrtimbangkan tcknik pcん aikan kccuali jika

lllcrcka ll■ cnclllukan lllasalah dibagian pcralatan, pada saat dilllana lllcrcka akall

illcncari balttuan prorcsional ctal〕  organisasi pclncrilltah, 11lisainya, instittlt

/ヽ1antlfaktllr,Depaiclllcn PCrdagangan dan industri

Pcra、 vatan adalah fungsi vang llncmonitof ttan lllcllnclihara fhsilitas pab五 k,

pcralatan,danね silitas kctta dCl18an llllCFanCang,1■ cngatur,11〕 cnangani)dan

lllClttCriksa pekcttaam tlntllk me■ amin iungsi dari unit sclal■ a waktu opcrasi

(z″ノルフご)dan l■ Clllillilllisasi sclang、 vaktli bcrllcnti(at,Mァ″″ノ″g)yal13 diakibatkan

oich adanya kcrusakan inatipし in pcrbaikan lPclllclillaraan(″ ηαル7′♂″″77σご),彎 Cnttrut

Thc Al■cHccan Managclllcnt AssociatiOn, IInc(1971), ″″σ″′/ピァフα′7σご adal山

kcgiatall rutin, pckctta yang bCruiang yang di]aktukan untuk l境 cttaga kOndisi

ぬsilitas produksi agar dapat dipcrgunakarl scsuai dcngall fullgsi dan kapasitas

scbcnarnya sccara cicsicn.

Pcl■ clillaraan adalah pckclJaan bCrtllang rlltin)yang dipcrhlkan 量1111lk

ittClllpcltahattkan pcnl漬an dalain kcadaall di lllcana ia daprat ltlcttai裏 1lkan

Fungsinya Pclllcliharaan dilaktlkan tlnttlk l■ cl■ aStikan kcterscdiaan pcralatan tli

indtlstri schingsa bisa bersaing di pasar globaI Pcillcliharaall tclah bcrubah iebib

dari disiplin lnanttcmCn iainnya sclalna dua ptlluh tahlin tcrakhir I)i tisia tlini,
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stratcgi pcra、vatannya adalah pcra、、tan kcrtisakanっ  karcna tidak atta kcsadarall

akan`ル澪r/2″″,7ピ Nalnun sciring bc4alannya waktu)ntcningkatilya k()1■ plcksitas

lncsin lmenycbabkan pcmeliharaan pcnccgahan,dall kcmudiall stratcgi dan tttuan

pcmcliharaan tclall bcrubah dcngan ccpat dari pcra、 vatan prcvctttif h:llgga

pclnantattan  kOndisi  」adi,  stratcgi  yang  ctisinlpulkan  ilartis  l■ clliilii(1

kcscil■ bangan alltara biava pcnlcliharaan dan kcandaiall tanttnall(Alla1 21114)

Proscs pcrawatan sccara uttul綸 bcrtttuan tintuk mcnlねkuskan ttalalll

iangkah pcnccgahan tlntuk lllcngurangi ιltau ballkan lmcllgililldari kcrtlsakattl dari

pcralatan dcngall lnclllastiltan tingkat kcandalan dan kcsiapan scrta lnclmillll■ alkan

biaya pcrawttan Adapun lllenurut Sudraф at(20H)scCara ul■ uin pcrawttall

bertttuan tliltuk:

1 1Mclllalllin kctcrscdiaan, kcandalan ねsilitas(InCSin dan pcmiatan)sccara

ckonolllis lllatlplln tcknis,schillgga da:alll pcnggtllnaannya dapat dilaksanakian

scoptilnai nlungkin

2.Mclllpcrpallang usia kcgunaan力 silitas

3 Mc毎 alllin kcsiapan opcrasional scluruh tasilitas yang dipcrlukan dalain

kcadaan dartlrat_

4 1Mettantin kcscl躍 nttan kcで a,kCalnanall dalalll pcngstlnaannya

4.6.2. Strategi Perawatan

Tcrdapttt tiga stratesi dalalll pcra、vatan lmesill atau peralata11, yaitヒ l:

perbaikan pl・ cvcntiVC, pcrbaikan (|レ ク″だごご′′、′ご(hari ke hari)dan condition bascd

rllaintcnancc MallalCr pcl・ ollharaan dapctt mclllutuskan uttuk lllciakukan

pcincriksaan rutill atau hanya llnclalukall pera、 vatan sctclall kegagalan fullssional

pcralatann atau lmcsin tcttadi Nalη un akall lcbih baik jika sclllua tindakall

lpcra、 vatan dilakukan dcllgan baik tlntul( llncnttantisipasi kcgagalan clcrncll atau

lllCl130rckSi Cacat yang ada sccara logis

(lθ /″ぽ(:√′ソび  ″!″′″/θ′,α″ごご  1llCrupakan  stratcgi  pcra、 vataln yang tidak

dircncanalkan,  al‐ linya  pclllcliharaall  dilakukan  setelah  ditcinukali  allanva

kcgagalan itlllgsi. Dala11l hal ill: yalng dimakstld dcngall ごθ″″ピc/A'C' atlalab

tindakan pcmcliharaan yal18 dilakllkall sebagai rcaksi tcrhadap kcgagal lungsi

yang tcttadi ladi,pcrawttan yang dilakukan bcrupa pcぬ aikan atau pcrbaikan
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lncsin tialli pcralatan dilaktlk‐ an hanya apabila lllcsin atau pcralatan tcrscbし lt

lmcngalal■ i kcrusakan

(lθ刀ノノ′ノOr? ′夕ιノ∫ごノ A4々″ル7ノご′2α″ごc (CBM)InCrllpakan scbuah stratcgi

pcra、vatan yang lnciicrapkan adanya pci13criksaail sccara vistlal atau lllclal、 li

pcllgllktlran korldisi lη csin cian pcralatall Tindakan pcra、 vatan akan diiakukan jika

tlitcl■ Llkan kollldisi pcralatan atau lilcsin yang l■ cmblirllk ifal ini dinilat akan

icbih nten3optilllalkan bia)′a dibandilngkan dengan  pcra、vatan scbcltilllllya

Karcna)tilldakan pcra、 vatan akain dilakukan lDada saat k,olldisi lllcsill akan

lllcmburuk dall、 vakttl yang dibutuhkan tcrgantung dari kondisi pcrttiatan di lantai

produksi lヾ am ull, stratcgi pcra、 vatan ini bcltllll Cuktip optilllal tllntukl l■ o腱 cegah

kcrusakan pcralatan(lan lllcl毒 aga agar umulll ckonomis pcralat獅 l lcbih iam∂

P′で、ィ″r′ソご″:ぴ′′7/″ 7α i,cじ InCrtlpakan Pcineliharaan yang dircllcanakan iutta

dikcnal scbagai pcra■vataln kc depan dall illclibatkan pcral■ alan akan kcblitillall

pcl■ oliharaan Dalam pcmcliharaan prcvcntit pCtCttaan dttadwalkan scsuai

dCn3an 、vaktu yang telah ditcilltukaln  Prcvcntivc dapat di_P_1lnakan unttlk

l■ cmprcdiksi suatu kcgagaian dan pada saat di pcr:ode lllana peralatan akall

llicngalallli kegagalan. Ini adalah pcra、 vatan yans bisa dilaktikan saat barai18

scdang dalalll pclavanan lni adaiah k,onscp yang l輸 ungkin lcbih scsuai tlntuk

pcralataln  yang sering lncllgalanll  keallsaln  Pclllcliharacan prcventif yang

dircncanakan bcrl■ anねat lika biaya lcbih hclη ttp artinya ulltuk mclllcnuhi

kcbしltuhan klicn dari sudut pandall暮 opcrasi,mcngurangi kttadian pCmclillaraan

yang lmclllcrlukan pcrillintaan lllang, ada kttadian kclia yang dOininail bagi

pcngrttin daripada inspcksi l)a:alη  pclllcliharaan prcvcntif yallg dircncanakan,

pcrcncallaall  dall  pclak‐ sanaan  pckclaan  pClllcliharaall  dilakukall  Llnttlk

nlcngantisipasi kcgagalanねsilitas(prOakj)

Pcincliharaan prcvclllll tidak scpcrtl pcmeliharaan l.‐ orcktit lllCrllpakall

praktik l■ clnggallti ko13nponcn atau stltpsistclll scbclulll gagai tlalalli r〔 lngka

incningkiatkan opcrasi sistcm sccara kontinyu 、lad、vat pclllclillaraan PrCVCniil・

didasarkan pada pcngalnamli perilaku sistell1 1■ asa lalll, 11lClkallislllc kcausan

kol■ pollcn dan pcngetahtlan kolmpollcFI Illana yang pellting unttlk Opcfasi sistcl13

yang bcrkelattutan Biaya selalu mcttadiね ktOr dalal■ pcttadWalan pcrawatan

prcvcttif Rcliabilitas iuga biSa lllcttadiぬ ktor tapi biaya adalttl istilah yang lcbih
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tlillu11l karcna kcllandalan dan risiklonva dapat dinyatakall dari sisi biava

Btasanya, secara inansial lcbih bむakSana untuk mcnggallti kol■ ponc織 醸au

kol■ponen yang tidak gagal pada illtcrval yang tclall ditclltし lkan daripada

lncnungstl kcgagalan sistcllt yallg dapat ,lcnycbabkan gangguan opcrasi yanざ

Inahal

4,6.3。  lDeFllilihan Strategi X住ル2′ごrr″

“
εご

Dalalll bcbcrapa dckadc tcraklllir illi ba1lvak penclitian telah dilakヒ :kan di

sclllrlll〕 dtlinia incngcnai pelnilihall stratcgi llDcFaヽ Vatan Bcbcrapa di alltarall〕 Fa

adalah M Bcvi:acqua dkk.(MarCt 2000), pcnClitian inl lmcmbahas tclltang

pclliilihan stratcgi pcralvatall di pal)rik yang illasih dalaln tahap konstrtlksi

Kclllungkinan altcrnatif dipcrtilnban3klall scbagai pcnccgahan,pcra、vatan bcrbasis

kondisi,pcrbaikan dan oportunistik /ヽ da sekitar 200ねsilitas yang harlls dipilih

olch kcbttakan pCttwatan tcrbaik Scbuah stratcgi ditctapkan bcrdasarkan kO綺 disi

leknis di lapaltgan dan biava yang ditilllbり lkanllya(Mahapatra,2015)

Stratcgi pcl■ cliharaan adalall"lllctodc nlanlieinCn yang digunよ att unttk

lllcncapai ttiuan pelllclihttaan・  Dcinisi ini lntcmbcrikan indikasi yang iclas

tcntang bctapa pclltingnya stratcgi pclncliharaan,karcna l■ clllcrilil(an ban、 1(lk llal

untuk dipcrtilllbangkan sckaligus,scpcrtijenis pcrawatan,tcnaga kctta,Wakttl dan

tcmpat yang paling scsuai untuk lllcncapai ttlluan pcincliharaan Strttcgi

pcra、vatall bcrgantung pada scrangkaiall proscs yang tcrorganisir,  scpclli

pcncarian dan sclcks=sCbCit:m kcptlttisan ditcrapkan

Bcrdasarkそ遵 pc■ clasan pada bagian scbclunlnya dikctahui bahwa tcrdapat

tiga stratcgi maintcnallcc yallg dapat ditcrapkan olch pcrusahaan Ptttla tahtill

1960, scbuah konscp baru, Rcliability Ccntcrcd Mailltcnallcc(RCⅣ I)tClah

dikclllbangkan _―t、、rainya lR(〕 Ⅳi tligunakan pada indtLstri pcsa、vat tcrban磐ll dall

bcroricntasi pada pcrawttan pcsawtt tcrbang(Dckkcr‐  1996)RCM adaiah

kcrangka kclja tcrstruktur dan proscs scCara logis untuk mcngoptil■ alkan slimber

daya pclllcliharaan dan pcineliharaan asct isik  R(〕 市i difbkuskan  ttntLlk

lltclcstarikan illlgsi sistcnl,bukan l■ clestarikan asct isik RC卜i lllcllgAlialisis

ingsi, potcnsi kcgagalall pcralatan dan di餞 kukan meialui tLluh]angkah

sistclllatis unttlk1 1■ cngcvaluasi '7rcliabilitas inhcrcn", lllanttclnCn risiko RC〕 M
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dilη llngkillkan dcngan pcttlilihan stratcgi pcra、 vatan yang cfёktif dan akan

lllcna、、rarkan"kcandalan"pcraiatan(Altafi 2014)

Jでごノ
`あ

アル′1,(1ピュ2ただι√1″脅′″r`″α′2rご (RCM,adalah scbuah proscs tcknik

logika ullttlk lllcncl■ tlkall tugas― tt13as pCntclillaraan yang akan l■ cllJainlin scbuah

pcrancangan systeill kcandalall dcngan kOndisi pcngOpcrasian yang spcsink pada

scbtlall lingkullgan pcllgopcrasian yallg kliuslls. Dcngan kata lain ′ぞご′たJわ′√,4ン

(1″″ルで″A機′″/′″α/2cc(RCM)dapat didcini輛 kan suatu proscs)ran3 digunよ an

ulltuk incncntukan apa)rang hartls dilakukall unttlk l■ cl■ astikan bah、 va sctiap asct

ilsik tcrlls mclakukan apa pun yang pcnggLillanya ingill ialktlkan da]alll k〔 )lltcks

opcrasi(lⅣ 10ubray,1997)

Rcliabili"Ccntcrcd Maintcnancc l■ crupakan tcknik yang icbih lllⅢ u d額

rllcrupakan pcngcl■ bangan  Prcvcntive  Ⅳlaintcllancc  dalalll  lllcnianlill  asct

bcropcrasi scsuai dcllgan fungsi dan dcsain aslinya [)isisi lain, Al…Ghallldi,clklk

(2005)juga bCrpcndapat bahwa lnctodc Rcliability Celltcrcd Viaintcnancc(RCM)

adalah lpendekatalll yang etktif lintuk pcllgcmbangan progralll… progra11l P市 :dalam

lmclllinil■alklan kcgagalall pcralatan dall mcnycdiakakall pialli di industri dcngall

alat‐ alat yallg c食〕klif dan kapasitas optilmal tllltuk lllclnclluhi pcrlllilltaall

pclanggan dall tl1188111 dalam pcrsaillgan tBCrgcr,2007)

Dcngan pcncrapan sistcm kebttakSanaan pcrawatatt yang tcpal dan

sistclllatis, 1■ctodc lR(〕 M dapat digunakall unttlk lllcllingk,atkan clsicllsi tlcl13a11

1■ crcduksi biaya pcra、 vatala nalmtln tctap l■ cinpcltahankan nilai dan kcalndalan tlalri

assct yang dilltiliki olch suatu pcrusallaan scbagai strategi dalalll lllcllgiladap:

lingkllngan yallg kolnpctitill Sclain itu,lllctodc lRC::}ゾ 1 1■ clllptinyai kcunぎ sulall

dalalη incncntukan progralm pclncliharaan yang bcrfokus pada kolalponcn atall

incsinllDcsin yallg kritis(Critical itclη  lisl)dall mcnghilangkan kcgiatal〕 pcrawatan

yang tidak dipcrlukan dcngan lncnclltukan intcrval pclncliharaan yang optin]al

Mcnurut Rousalld(1998)ddam prOscs RCM dipcriuk額 7(査彎uh)

pcrtanyaan mcngcnal asct atau systcl■  dala111 lnelakukan tittauan, adapun

pcrtallyaall tcrscbllt adalah scbagai bcrikuti

l Apa fulngsi dall standar pcrliDrina ya1lg dillarapkan dari assct dalalll

pcngopcrasiannya(fllngsi)?
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2 Dalal■ w轟 ud apa stta daptt assct tcrscbut tidak mcmcnulli ingsinya

(kCgagalall fullgsi)?

3 Apa yallgl■ cnycbabkan kc3agalan(lη OdCl kcgagalan)?

4 Apa yang tcttaCli Saat tcttadi kCgagalall(cお k kCgagalan)?

5 Apa akibat dari masing― lllasing kcgagalall(konSCkucnsi kcgagaian)?

6. Apa  yang  scbaikllya  diiakukan  ullltLlk‐   lncralllalkan  atall  incttccgalt

kc3agalan(百 ndakan prcvcntifdan intcⅣ Jnya)?

7 Apa yallg scbaikllya dilakukan apabila tidak ditcltlukan tindakall lprcvcntil)

yalllg ooook(tindakan standa:)?

Progralη  R(〕卜I sccara■ m11ln adalah sebuah progralll yang digunaka1l olclt

industry「 pabrik untuk lllcllaga kChandalan pcralatanlね silitas scstiai dcn3all

standard Pcrbrl■ allccpcraiatan,fhsilitas yantt ada di dalal■ nva lProgralη prcvclltit'

lllaintcnallcc(PlⅥ )yang bcrlaku baik dan cた ktif akaF]nlal■ pu 11lcllciptakan

kchandahn scsuai standar ρごノ′ノ″7″′7σピ

Ⅳlcnurut Blool■ (1976}pr()gralll RCIvl nlcl■ iliki tigaね sc/tahap,yait11:

1 `l｀ahap yang tcrdiri dari l■ cngidcntilll.asi pcralatan yang pcntillg tllntしlk

kcsclaillatan illstalasi,pelllbangkit(atatl prOduksi),dan pCrlindtlngan asct

3 .rcnhap yang tcrdiri tiari lncncttttlkan tligas―tugas yang dipcritlkan P卜 /1 しintukl

pcralatan diidcntinkasi dal御η ttlsc l Tugas― tugas ini harus belialan dCngall

baik dan ciktif

l 
・
ra1la‐ p yang tcrdiri dari pdaksanaalltugas yang ditcntukan dalalll十セlsc 2 dclngan

bcnar

Pcncrapan  lR(」N71  tcrdapat  bcbcrapa  llal  yang  harus  dipcrllatikan

diantaranya adalall opcrasi yang dilakukan Olch incsill atatl pcralatall,kcgagalan

ilngsi yang bcl‐lDotcnsi tcladi,konscktlcnsi dan altcrnatif pcllccgallan yang dapat

dilakukan Satu hal vang lmcnarik llncntlrut pcncliti yang sangat dipcrhatika機 olch

RCh/1 yaitu kcsagalan ■11lgsi  Kcgagalan lllcrupakan kOlldisi yalls tidak

lllCllluaSkan Akibatnyal iika illぬ rl■asi kcgagalan ditemukan dallgat banyak di

lantai prodllksi,Inaka hal ini akall lnelnbllttlhkan bebcrapa pclngctahtlan tclltang

kolldisi yallg rcicvan  Seorang pcnga、 vas di rtlang l輸 esill lnullgkin scril]g

illcngalllati dan lllcllcatat kcgagalan bcberapa elclllcn ()icll karclla ittl,pcrt″ tllyaan
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tcntang prevalcnsi klcgagalan sangat dibtituhkan tlntuk lllcngllasilkan 
、ia、vaban

yang scsuai tlntuk inengatasi pcllnasalalian yang ada

Kcgagalan tlapat didctcksi saat lllclakukal1 0pcrasi, dcngan pcl13ainatall,

atau mcrcka dapat ditcnoukan nlclalui scbuall prograltt pcnccgahan Kcgagala議

icrscbut adatah ・kcgagaian ぬngsi01lai," kctidaklllallapuan itclll ts卜istCl載 ¨

cquipllicnt― unit― part) unttlk  incmenl]hi  standar  kinctta yal13  ditCiltuka爵
.

Kchilanganぬngsi yang lcngkap jelas merupakan kcgagalan ttngsional Sctcl討
1

1■ Clltlclinisikan kcgagalan ぬngsional tcltelltu, 11lungkitt dapat dilakLlka■  lintuk

lllcngidcntililk‐ asi  atau  lncncntukan  bebcrapa  k10ndisi  pra―kcgagalan  yans

l■ Cttgilldikasikall bah、 va kcgagalan stldah dcklat  Kondisi scpcrti ini discbut

upotcnsi kcgagalan" Kclllal■
puan llnttlk illcncntukan dan l■ cndcteksi potcnsi

kcgagalan lllcrupakan bagian yang sangat pcnting dalalm pcrallcangan pr()gram

pcra、vatan i■ Odcrn

Korlscktlcnsi paling penting dari kcgagalan adalah ancatη an tcl・1ladap

kcsclalttatall  Ancalllan  tcrhadap  kcsclalnatan  adalah  ancal■ an  tcrlladap

kchidllpan,anggota badan,atau kcschatan krll atatl orang iain Ancaman tcriladap

kondisi pcralatall tidak tcrl■ asuk Konsckllcnsi paling mcndcsak bc」 ktltn)「a tlari

kcgagalan adalah ancanlan terhadap kclttainpuan operasional Pcrill diillgat ball、 va

jika sistcm yang lncllycdiakttm kclllalnpuan Opcra●Onai mcmiliki rcdundallsi van筐

lncnccgah bcbcrapa kcgagalal1 1■ cnyebabk‐ an hilangllya ttllgsi sistcln, 1■ aka

klchilangall kcFllalllptian Opcrasi01lal  bllkanlah  kOllsckLIclnsi  tlari  kcsagalall

tul13gal Kcgagalan filngsi tcrscl■ bunyi atau jarang digunakan tidak mcni11lbり lkan

konsckucnsi lallgsullg iく cndati dcrikian, kOnsckticnsi utalma l■ crcka lη ungkin

bcl・dal■ pak btiruk pada kcinamptlan kcsclainatan atau opcrasiona1  1lasti illi

lη tlngkin sangat parah iika tungSi terscl■btinyi, pada kcnyataallnya akan

lllcnycbabkan kcgagalan fungsional yallg icbih kritis(catOla)1983)

4.6.4.fbゴル″ 7Mθιを″′2ご Jttrむ c‐
・FJJ確攣sis(IfiMEA)

Ttjヒlan utama dari FMEA adalah tintuk lncncl■ ukan dan inclllpcl・ 5aiki

pcrlllasalahan uttllla yang tcttadi pada sctiap tthapan dari dcsain dan prOscs

produksi tintuk lllellccgah produk yang titlak baik salllpai kc tangan pc[anggall,

yang dapat inclllbahayakan rcplltasi pcrtlsahaan I(Onscp FME′  ヽadalah scbagai
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alat   pcrcncanaan   kualitas   untuk   lncngidcllti■ kasi   kcgagalan   atau

kerusakan.F'N[EA juga lllcngidcntinkasi kcgagalan(keinullginan, lη ckallismc,

pcngaruh,mode detcksi,dan kcmungkinan pcnccgahan)Hasil dari FNlEA bcrllpa

rcncana tindakall Lintuk clilninasi atau pcnyclidikian kcgagalall

fセJガ″″g Attχ々 α′7ζJノャたσパ スタフ
`〃
み答′,S(FMEA)adaiall Salah satu tckl〕 ik

sistclllatis pcltalna ulltuk analisis kcgagalan.ini dikcmbaliglkan olch paI‐ a ilisiliytlI

kcandalan pada akhir tahtill 1950 LIntuk incncnttlkan masalah ya■ g dapat til輸bul

d領:pada sistclll1 1敬 ilitcr`Modus Kcgagalan dan Analisis Eた k scri1lg l■ cttadi

langkah awai daialn studi sistclll kcandalan lni lnclibatkan pcnittauan scbal〕 yak

敵ungkilll  tcntallf k()inpollcn, rakitan dan stlbsistcln〕  untuk lllcllgidcntiikasi

kclη ungkinan lllodc kcgagalan dall scbab dan akibat dari kcgagalall tcrscbL:t

t」 ntuk sctiap kolalpollcn, 1■ odc kcgagalan dan c■ k yang diilasilkanllya pada

kcscluruhan sistcm ditulis kc bcntuk FMEA tcttcntu(Vttn,2007)FMEA sccara

hariah adalahi

l ルと″′ν″ごyaitll prcdiksi kcnntlngkinan klcgagalan atati cacat

2 Aィルフ(た,yaitu pcncnttlall ll10dC ikcgagalan

3 ■recプ yaittlidcntinkasi pCngaruh tiap kolllporlcn tcrhadap lkcgagal.all

4. ,4β″ノlム∫′ゞ̀yaitti pcrbaikan bcrdasarkall hasil cvalllasi tcrhadap pcllycbab

「ⅣlEA bcrtlsaha lllcnttdcntinkasi kclllungkinan_/`″ /frrc 7ヂ 7こガ
`(dCSkripsi

nsik kcgagalan),ル′んだ″″ご力
`′

″、/″ (prOscs yang mcnycbabkan kcgagalani dan

_ルガ2″ご `″″ご′(akibat yang ditilη bulkan olclっ kcgagalan)pada ttinctta FNlEA

llllengidcntiikasikall lDICtOdC mclldctcksi ル′ノν″ご「ア7('`た  dan kcnlungkinan

pcnccgahannya「MEA juga mcrupakall suatu pcndckatan sistcinttis yang

nlcngidcntilikasikan /4/ガ ι/アで 廟〔,`々 yallg potcnsial FMEA digunakall untuk

l■ CIIlgidcntinkasi karaktcristik proscs atatl dcsain kritis yang lllcinclltlkan

lpcrlgcndalian khtisus tintuk lncllccgah atau lllcndctcksiたノノ′″
「

c″2(,`′ピ IPcral]f・ トン霊]/ヽ

antaFa lailll

l Mcngcvaluasi sistclnatis produk dan proscs

2 Pclllbし lktian kcgagalan dall idcntinkasi kcgagalan

3 Dokulnclltasi potcllsial unttlk prodtlk ataしl proscs yaing ticlak lllcmcnuhi syarat

Kcgunaan F卜lEノヘadalahi

l λィicningkatkan kualitas,″ ご′′″みガ′ィッ,dan kcal■ anan dari produlk dall proscs
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2.PIeningkatkan d鋤′a saing.

3.卜〔eningkattall kepllasall konsumen.

4、 》/1en.・ llrangi wよtu dan biaya unttlk pengemballgan produk.

5.卜kラlakukan dOkumclltasi aksi yang Pcrlu dilakukall llntuk lllcredtlksi resiko.

Rお力P″ノθr′ヶ 入り解わ
`″

(測確ヾ )adaltt Sebuて漁 pcngtlkuran dari resikO yttlg

bcrsifrat rclatifRPN dipcroleh l■ elalui hasil pcrkalian antara rating Scソ じ″J秘

θεθ夕″′″σθ dall Dθ′θθ″θ″.RPN ditentukan sebcltlm men」 mplelnentasik触

rckolllendasi da五 tilldakan perbaikall,dan illi digunakall unttk lllengetahLli bagiall

lllanakFah yang rnellJadi prloFitaS utama berdasarkan nilai RPN tcrtinggl.

22Ⅳ 〓 Sのcrt拶 青
θCC″ドI織

`ι

 tt DαCctiθ

“
翻 =S tt θ ttD

Hasil RPN menuttLlk― kan tinょ 7atan p五oritas pcralatan yang dianggap

bercsiko tinggi,sebatti pclltl轟 量 睦 arah tilldJkan perbaikln.Ada tiga komponcn

yang lnembelltuk Jlilai Jも PAr.Ketiga kompollen tersebut adalahi

l.助ソσ″Jヶ (Keparahan)

Scッ
`rノ

タ adalall tinょ at keparallan atau eお k yang ditimbulkall oleh kegagalan

teFlladap kcseluruhan mesin.カ ソ
`″

ノタ tettustln ttas anま a l hingbOa 10.Kriteria

penentuan∫σソεrJヶ dapat dilihat pada Tabe1 4.2.

Tabel 4.2. Peuentuan Nilsi Severity

EFEIK RANKING KETERANGAN

Berbahaya tanpa ada

pedngatan

Berbahaya dan ada

peringatan

Sangat Tinggi

Tinggi

Sedaxg

Rendah

Sangat Rendah

Kecil

じ́

Tingkat keseriusan operator maintenance dan

keselamatan tidak sesuai dengan peraturan

pernerintah yang tidak diseltsi peringatan.

Tingkat opelator maintenance dan

keselamatan tidak sesuai dengan peratffan

pemerintatr yang di seffai peringatan

Duvntirnc lebih dari 8 jam

Dotyntime diantara 4 - 8 jam

Downtime diantara 1 - 4 jarn

Downtime diantara 0,5 * I jam

Dcwntime diantara trO - 30 rnenit

Dovtntime terjadi hingga 10 menit

9

8

7

6

5

4

3
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\,'ariasi paranreter proses tiderk didalam batas

Sangat Kecil
spesifikasi. Pengaturan atzu pengendalian

proses iainnya dibutuhkan selama

produksi.Tidak terdapat down tinte

Tidそよ Ada

Variasi parafieter proses didalam batas

spesifikasi.Pengaturan atau pengendalian

proses dapat dilakukan selama maintenance

rutin.

2θごα″・」″ごど(FrekuCnsi Kttadian)

0ごεFィ″ノ7σ
`  adalah  tingkat  kesclillgan  tcttadillVa  kcrusakan  atau

kcgagalall θごご:ィプ・θ″
`'C bCJltib111lgan deli:`11ご

・`′′〃7αダjtl腱](lll kcgaga:allたι′ノ″′′急′・r/

yang lllunctll akibat sllattl penyebab tcltentll pada lmcsi11卜 (ilai ratillg`,こlσ″/・′ノ7εピ

alltara l salmpaf 10 Nilai 10 diberikall jika kegagalan yang tcttadi 11lel■ i]ikl llilai

ktinlLJa垣 f yang tね ggi atal sangat ser七 lg tcttadi Tin」 iatan tcku引lsi tcl_ladinya

kegagala職 (θごごg″・7で″ε
`)dapat tlilillat pada T'abe1 4 3.be五

ktlt irli

T'abel 4"3. Penentuan Nilai Oecurrence

ll*ting Probahilie, of'()c<:urance

10

9

8

7

6

5

4

3

2

1

Lebih besar dari 50 per 72AO jarrl penggunarul

35-50 per 72A0 jam penggunam

31-35 per 72OA jarn penggunaan

2644 per 7200 jam penggunaan

21-25 per 72OA jam penggunaan

15-20 per 72AO jam penggunaarl

1 1 -14 per 7200 jxn penggunaari

5-10 per 72AA jam pengguna.ln

Lebih kecil dari 5 per 7200 jampenggunazm

Tidak pernah sama sekali

S"滋う″:η,`ご
`膨

E"gゴ玲θ
`″

ノ′lg(bψ .

2
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3 Dθたご′ゎ″(Dcteksi)

ノ〕ご/ccrノθノ7 diberよ all pada sistel■ pellgelldaliall yallg lligllilakan saat iltti yang

lllClniliki kelllanlpuan lllltllk lllcndeteksi pcllvcbab atall 1110de kegagalall KtttcI・ ia

penilaian deノ ピσ″′θ17 dapat dilihat pada l｀ abe1 4 4

Tabe1 4.4.Penentllaln lヽ ilaiクι
`cc`io″

R*tirtg I )ete<ri o tt I ) es ig rt C o ntr o I

I Cl

9

8

7

6

5

4

3

2

1

Tidak mampu terdeteksr

Kesempatan yang saogat rendah dan sangat sulit untuk terdeteksi

Kesempatan yang sangai rendah dan sulit untuk terdeteksi

Kesempatan yang sa.ngat rendah untuk terdeteksi

Kesempatan yang rendah untuk terdeteksi

Kesempatan yang sedang untuk terdeteksi

Kesempatan yang cukup tinggi untuk terdeteksi

Kesempatan yang tinggi untuk terdeteksi

Kesempatan yang sangat tinggi untuk terdeteksi

Pasti terdeteksi

{Sumber : I{arpca Systenx}
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BAB V

:KESIⅣIPLllノAN datt SARAN

5。 1.  ■k)sil■ pulan

Ada2plln kesiln"lan yttg dttptt dも elaskan dalalll pencljtt i亘 ialall

sebagai berikuti

l.Pencrapan nletode fαJル″ iあ滋 ″2ご 員ル ε′Иttαみなお (F卜
`肥

A)PT.

Transmart Carrcfour 4ゝedatl dapat membrantu bagian produksi bakev

tlntuk mencmtlktan kcmtlllgkinanヵ メ′″θ ttθ(ル (dcskripsi isik kegagalan),

力J′γκ ttεε力α″お醐 (prOses yang mcttebあkan kegattlan,danヵ プノ窃″

cが♭ε′(akibat yang ditimbulkan 01ch ttgagal雛 )terhadap pcnggunaan

mesin″ ,ゴχθ″pada stasilln bakety.

2.Peran sistem perawatall(“α″″た刀α″εθ)dalanl industЁ  ittah scba藝

kebutuhan pcngendalian pcfottna mcsilプ ねsilitas agar beroperasi scsu顧

dengan kapasitas yallg diharapkall

5.2. Saran

Dalam kesernpatan ini, penulis ingin menyampaikan saran dari

pelaksanaan Ke{a Praktik di PT. Transmart Carefour Medan, yaitu:

1. Kondisi peralatan yang dipakai dalam setiap stasiun harus selalu dalam

keadaan sehat dan terawat agar selalu dapat menghasilkan produk sesuai

standart perusahaan.

2. Seharusnya penerapan sistem perawatan secara berkala dijalankan dengau

baik sesuai jadwal yang telah ditetapkan. Hal ini bertujuan untuk menjaga

mesin dalam keadaan bersih, terawat dan mengurangi potensi kerusakan.

V-1
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