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KATA PENGANTAR

」.,,,σノ劇
"zFし

/4rメカ7ィ解 1/1//・ ,,7b

Scgala ptji d盤l sytよ ur saya pallJatkall kcpada Allall Sヽ アヽT yang telal■

incl■ bc壺  sava kcin3dahan sellingga saya dapat lllellyeicsaikan laporall lkclja

praktek di PT Flol・ indo Ⅳraklllllr Sei Ra]mpah dellgan baik Tanpa peltolongannya

tentti saya tidak aka1l sanggup lllenyclcsaikan lapol‐ oll kelja praktek illi dcllgan

baik Shalawat scrta salain kcpada juttung(m kita Nabi NItllaml■ ad SAⅥ√ yang

kita nantikall sall‐ atnva di akhir llainti

Pcnulisat laporall kcta praktek‐ ini adalah svaral lllatllk l魂 Jlasiswa da]am

illcnyclcsaikall stlldillya di Faktlltas Tckl■ ik PIoraln stldi Tcknik llldllstri

l」 1livcrsitas卜 lcdallメvca Pada saat pelyclcsain lapol・ all keJa praktek ini、 pcntllis

tela1l banyak lllelllperOlall balltuan dan bil■ billgall dali befbagai pillak. Pvlaka

pada keselllpatan ini pcllulis ingill lllenyal■ lpaikall tcllinakasih yang scbcsar‐

bcsanlya kepada :                                                 .

1. Ayall dall lbll tercinta yang tcla11 lllcI■ bCri dtlklingan ba:k secara llloril

l■ allplln inatcril dan do'a yallg tak hcllti… 1lcnti, abang… adik selta selllrtlll

kelllarga tcTkasib yan3 Sava sayangl

2.Bapak Prof Dr Dadall Ramdall, LII Eng, IヽSc, sclakll lDckrall Fakilitas

Tcknik)l」11lvcrsitas Nledan Aご ca

3  Bapak Ylldi Dacng IDolcwallgi, ST, NIT, selaku Kettla Progfalll Stldi

Tckllik llldllstri.lJnivcrsitas Nlcdall Arca

4  1btl lr iNlll■ y Asllidar Siregar,卜 I Si,selakll pebilnbing I

5_3apak Cllalis Fttri HaSibtla11,ST,M Sc,selaku pelllbibillg II
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BAB I

PENDttULUAN

1.1.  Latar Belahng Kt・ rJa Praktik

PrOぎ aln Studi Teknik lndum lnertllDakan、va、vasan illllll pengetahllan yang

itlas dtt dttat lllcllcaklllD kc segala bdalllg pckcliaal PrO『am Teklnik lncllls薇

melnpelatti bttyよ hal dillllllai dtti faktOr nlanu」 a yalg bekctta(sumbel・ daya

lllallusia)bescrtaね ktor一 ねktor pendllktlngnya scpclti lllesin yallg digunakan,

p10scs pcngttaan, SC■ a mcllilttaunya dai scj ckOnomi, sOsioloぎ
i

kcergOnomisan alat(faSilitas)mallpull lillgkungan yang ada Teknik lndust五 juga

nlelllperllat量 袖 se」 siStel■ kcselalTlatan dan kesehatan kctta yang wttib dil■ ilik:‐

bagall■ alla pellgelldaliall sllattl si3tcl■  Pl・odtlksi, pengelldalian lktialitasi dall

scbagaJ鴨/a.ⅣIallasiswa Progralll 
′
Felttlik lndtistH diw4allbkan 11llttlk lTlalttpL:

lllellguasal ilmu pengctahtlan yallg telah diaarkall kemudiall inglgaplikasikallnya

kedalam kehidupan scllri一 htt alltan lam dalal■ kellidllpall dunia kqja yal〕g

sestlllg罫 111lya 卜/1ahasis、 va Teknik‐ Indllstli dillarapkall lnainpu bcrsaing didalal■

dllnia kЛla karena lllasnya wawasan illlltl pengetallllan yallg dilllilikinya.

卜〔Allasis、va dibell kcselnpataII mcngalaini lalu lntcngaplikasikall dall

kell■ lldia11 1■ cnClnukan pennasalahan se■ a lllenyelesaikannya kcdalaln dllnia

ktta`Keselllpatan ttu dibcrikan U壼vcrsitas kttada Mttasiswa l■ ola塾:suatu

proぎ al■ kuliah ketta prak雨 k Mahasiswa dihafTktt sctdtt mcnjkuti ktta

praktik lllalnpu llllenclllukan solllsi yang diblltlthkall L11ltuk pen■asalallall yang

tCttadi dalalll scbuを 山perLISahaan dcngan berbagai pendekatall yallg scsuai.Sclain

itll dcngall adanya keta praktik illi diharapkan inalllpll lllenciptakan hllbullgan

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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yttg positif anttta Mttasiswa,Univttsitas dan Pel■ lsJlaall yang bcl・ sa11ま utan

Htibllllgttl yang b● lk pun daptt dilllLlllgkinkan dilttllthlil antara 汁iallasiswa

del13all Pcrtlsdlaall yang bcrsall意 klltal]setelah]viahasis]va tersebllt,lllenyelesaikall

pelldidikanl]ya、

ィゝ[aka dari irll berdasarkllt pellilllbangan yal13 dikelllllkakall sebell1ll11lya,

pro『 alll理試a kdiall k■ a prak洒 k addJl suatu hal yang cukup p軸 血lg t興■よ

dihkuktt se百 ap lllahasiswa agざ lnenШjang pcngetゴlutt dan p引 lgalaman ketta

yallg dibutllllkan dalalll dllllia kctta yallg akan dllladapi dewasa illi

Adapun pcmsallatt yttg dipilih scbagai tanpat kctta prよ tik ini adalall

PT Flo五ndo Ⅳlakl■ tr Sei Rampah, yang bergerak dibidang prodtlksi Tcpl11lg

Tapioka

Tujuan I蛭可a Praktik

Adをpull yang m町 adi tttuan dalaiii ketta prakttt ialall i

卜lcncralDkall pcngetalluall ktlliall kcdalan pcngalalnall llyata          t

lklellgetalllll perbcdaall antara penerapall teo五 dan pengalanlan kctta nyata

yang scstlllggllhnya.

NIcnyclesaik‐ all salall satll iligas pada ku五 kuitlin yallg stldah ada pada

Fakultas Tcknik,Progaln Stlldi Tcknik lndustri Ullivcrsitas lN/1edan Arca.

λ́lengenal dan lllemahalni keadaan dilapangan secara laligst11lg,kllustlsnya

dibattaln pl・ odllksi dan bag,an pera、 vatan l■ eslll

ldentinkasi komponen kHtis pada stasillll panitan singkollg

λ/1enentllkan illtcrval 、vahl penggantian unttlk kol笥 pollcn kritis yang

serillg l13ellgalalni kertlsakall

1.2.

１
■
　

　

つ
４

3_

4

″う

　

　

６
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'1. Rekornendasi jenis tindakan/aktifitas perawatan {rnaintenance task) yang

dilakLrkan pada setiap kcmponen yang diteliti

1.3.  PIlanfaat KerJa Praktik

Adapun manねat yttg dihttaptt ddan k■ a pmkttk ili ittah i

l MI帥ねat ba謬 lllallasiswa sttdill‐ i anta'a lain i

a  Dapat lllengaplikasikall teoll― teol・i yan3 didapat pada saat nlengikllti

perktlliahan dcllgan praktik dilapangan

b  Ⅳl量lasiswa ttttptt mellgenalkan dal1 1■embiasakan di百 terlladap sllasana

ketta Sebenalltya schingga dapat memballgull etos ketta yang baik serta

sebagai upaya untli mttpき lじas cakrawala wawasan ketta

2.MallFaat bagi pcrglltian tinggi慰 〕ttta lail]scbagai bcriktll:

a Dapat mettalin ketta sama yang baik alltal・ a pertlsallaan dengall P■ o3・袖〕

Studi Teknik lndustri Fakultas Teknik Universitas A/1cdallメ ヘrca

b  Prograln Tckllik 11ldlistn dapat iebih dikcllal sccara lllas scbagai fonll■

disiplin il■ lu terapan yang berguna bagi perllsahaan

3. レlanfhi bagi perttsattaall antara]顧 ni

a lia轟 l ktta p引・ak垣kd叩鉗dttndikan bahan lnastikkan ddain l■ ellggeksi

kelllbali Jstem ketia yang ada di Pabjk Tepung Tapioka Sei lanttall

b  Dapat  lllellgetahtli  perkclllbangall  ilmu  pengctallllan  yang  ada

dわCrttu■lan tinggi kllu譴鋼ya Proraln stldi Tcknik indllst五 schillgga

me■ aditOlak ukur ba」 perusahaan untuk pengembangan kcdepan.
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c  Pe■lsahaan f■ entiapatkan in」 onllt■ si l■ engeilai llletode f:ど ,θハ′み拳́

C:g月たκ4/■々力,た燿ζ717ごご(RCⅣl)sebagal■ letOde pelldckatan■ lan● emen

pcrawatan lnesin pl・ ocltlksi`

d. 1lasil pclle]ltial dillalc■ pkall dapat lllanballitl pcrbai■ i lllesin produksi‐

sdlingga dapatl■ en.Ollmntt kegagal釘ソ■el■lsよall inesin.

1.4. Ruang Lingkup Kerja Praktik

Adapun ruang hngkup keria praktik sebagai berrkur :

L Setiap lllahasisrva yang telah memenuhi persl,aratan irams melakukan

kerja praktik pada pemsahaan pernerintah atau swasta.

:. Kerja Praktik dilakukan pada PT. Florindo \lakrnur Sei Rarnpah, yang

bergerak dibidang produksi Tepung I'apioka.

-l Keria praktik ini rneiiputi bidang - bidang 1,ang bertaitar dengan disiplin

ilmu teknik- industri. aiitara iain :

a. Ruang lingklp bidang usaha.

b. Orgalisasi daR mairajemen.

c. Teknologi.

d. Prosesproduksi.

e. Perawatar) rnesin

4. Kerla praktik ini hams inerniliki sifat - sitat sebgai berikut :

a. Latihan kerja yang disiplin dan bertanggung jarvatr tethadap pekerjaan

sefta dengan para pekerla dengan perusahaan yan-e bersangkutan.

b. Menga3ukan usulan - usulan perbaikan seperlunya dari sistem kerja atau

proses yang selanjufirya dimuat dalam berupa laporan.
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1.5.   MetodologllKetta Praktik

劇 aplln  lnetodologi  yang  dilaksallakan  untllk  l■ lelldapatkan  data

bぽdKtsarkan宙顔dall nisi daan kctta prakuk iddl:

1、 Persiapal〕

Yaittl lllelllpersiapkan hal― hal penting tintllk kegiatan penelittan antara

lailli

a.PeinJihan pel■ lsahaan tcl■apat kelja praktk

b. Pcllgcnalail pcrllsallaan secara lallgsung lllatiptiil datt illt事奎iet

c.Pa‐lnolollan kcla pcraktik kepada peroratt Stldi T● 19ik industri dal]

perLlsallaall

d  ICo■stlitasi dengan koordillatorketta pcraktik dan dosell penlbilllbillg

e  Pcn)■ isllllan laporan.

f  Penga」 tlall propOsal kcpada ketlla iprogralll Stlldi Tcknik industl■  dan

pe■lsallaan

g_ Sellllllar proposal                                           v

2  1・ allap konseling

Mcmpdaari bよu_bttll kava ilmiah,jumal dan remensi laillnya yang

bc,1亀ibllngan dcngan lnasalall yallg dihadapi pe■ lsahaan.

3 Pcllillallall lapallgan

Melihat can dan l■ ctodc kttia dtti persoalall perusahaan sekalitts

IIncl■ petta五 J静m bahan dan w〔 理 袖 cTa langstm3 dcllgall kavawall da

pilnpinan perllsahaan

4,Pcnglllllp11lan data

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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ヽ́icngじ 1■pulkan data l111れ:k ttigas klltistiS dan data ― data yang

be轟lubtlngall denga■ judtll proposal

5  A1lalisa dall evalと lasi

Data yrnllg tciall dipCrolcll,diallalisis dan dicvaluasi dcllgan inetodc),allg

stldall ditetapkall

6. NIclllbllat dratt lapangan kctta pcraktik

Penlllisall dratt ketta peraktik dibtlat sclltibl11lgall dellgan data yallg

dipcr()lcll dal・i pcrusallaa11

7. Asistcllsi

Dratt laporan kctta praktik diasistellsi olell doscll pel■ binbillg tlalη

pcrtisal〕 aan

8  PcnI1lisan kctta peraktik

Drai lttoran ketta perak輌 k yang teldl tllattstttsi diketik rapi dan dttilid′

1.6.  IⅣ Ielode PengumpulaniData dan lnformasi                   v

L11ltllk kclallcarall ketta pl‐ aktik dipcllisallaan, lnaka perill dilえ klll.‐an

pt―Inguinpulal data yang telall dip領 oleh sestlal dengan yallg dii11藤 nkan dal ketta

peraktik selesai tcpat waktLinya Data一 data yallg telah diperolch dari pcnlsahaail

dapat diktllllplllkall dellgall cara l)criklll:

I  Pcllgalllttall lallgsling dilapallgall teJladap ollek pellelitian

2  λ/1ciillat iaporan adl■ 11主istrasi sclla catatall ― catatan yang bel・ llllbt11lgall

dcllgan data一 data yang dibllitihkall.

3. Iνlelaktlkal、 、va、vancara dengall pillak)/ang dapat inelllberikall illbilinasi

yang diperlukall
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ILA』B II

GAMBARAN LIMUM PERLISAHAAN

2.1,  Sttarah PeIlusahaan

PT Flo五ndo ⅣIak‐llltr lllertlpよ all∈をollp PT.Sungai Blldi dengan wilayall

kelja di l′ alη pung,Jawa、 Kalilllantan,Stlmatera Sclatall,Sumattta Uttta dan juga

lvilayall lndonesia lainnya

Saat illi PT Flo五 iido 市〔ab■ur lladir di kab門 ptten Serdang Bedagai

Stlillatera lltal・ a y田 lg mcrtllDakall kabllp誠 ∝l yallg cuktp pcsat mengalarni

pttkembangan tertltallla unttlk sektor penanian dall pctcnlakan Pengembangall

pc■ anian terutallla budidaya tanalllall pangan scpcni padiっ jagllllg,k∝祖g‐

kacangall dall ubi kaylェ (singkOng)Ubi kayu(」 1lgkollg)sJah sttu tanaman

pangall yang banyak di tanain pcndudllk di kabllpatcll ini,pada pancll tahtll1 2006

ptten ubi kttu(面 ngkOng)dengan pЮ d■k」 hampき 272 17S ton/tttlm(dtta

kabupaten Seldalg Bedagtt ddain alltta tallll11 2006),         V

Untllk mcningkatkall nilai jual lllDi kayu(Jllま Ong'prOdttSi pettti di

daげall ini yallg selalan dengan progalu pelllcrintall pada ta1lun 2098.Pttllsallaan

ini ikut alnbil bagial〕 dal〔u■ lnembangull perckonolllian sccara nasional khustlsIIlya

di dacrah Serdang Bedagai ― St11■atera Utara dengan melnballgtin prodlik

p引lgol血an ubi ka■i tsingkOng,Illttadi Tepllng Tapioka bぽ teinpat di desa

Pcrglllaan Kccalnata1l Sci Ralllpall Kabllpatell Scrdallど Bedagai dellgall harapt21】

kdladiran PI・ Flo面 ndo卜(akllltr dapat lllclllbaWa kenlttuall bagi Suinattta llttta

dcngan tetap nlcngcdcpankan kcbcl・ sanlaan dall lllCttadi illdustFv yang tctap

ra11lah lillょ ullgall,inova百 fdan bcttd〔町 utall
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PT,Flo五ndo lllakallltr tcnis bertlsalla lncngelllbangkcnll dacrall pclllasa・ all

dalalll lllendiStribllsikan produkュ lya AvYrainya prodlik dipasal・ kran di daerah Ⅳredan

ttall Scdang Bcdagai.PclllasTan prodllk saat illi sudah l■ cllcapai kc dacrallュヘcchっ

Padang,Jalnbi,Pekanbal■ l.dan lPalelllbang PT.Flo五 ndo ⅣIabur lnenggllnak‐ all

singk‐ ong sebagai ballan baktl lllallla peinbllatall tepllllg tapioka Proses prodllksi

yallg dilakikan sclalu lllclnpcrllatikan kllaiitas yang dipcl■ ksa di Deptttcmcll

Laboratoritllll PT Florllldo Ⅳlakinur ini berstatlls sebagai pel■ lsahaan s、vasta dan

bel・ dasattall akte Departel■ en ilellakilllall C‐133611´ 1‐ .l1104.′T}l.2008

2.2.Ruang Lingkup 31dang■ ,saha

PT Flo五 ildo Nlakllltir bttgerak dibidang produksi tcptLng tapioka. PT・ .

Florindo Ⅳlaknltlr lllelakllkall sistel■ prodllksi yang bersifht 7/1α /fc//θ s/0`力 dilnana

pCFSediaall ditenttlkan beFdaSarkan pett11■ alan potensi pettilltaall pelalggall

teFhadalD pЮ duk jadi Bahan bakuぶnょ o■ g yang dttcrddl SCkit額 120 tt■n/11a五

olell pihak pab五k yaitll pel‐ kcblinan singkong di daerah Serdang Bedagai,Deli

Serdang,Tapanuli Selatall,Silllalullglln,dan Sidil■ puan.

2.3.LokasI Pertlsahaall

Lokasi PT Flol・ 1:ldo■ l‐akllltr bcFada di JI Bcs(r Dcsa Pcrgtllaan Dtlstlll V,

Kecalllatan Sei Ralllpahi I(abllpatell Sefdallg Bedagai, Propinsi Stll■ atera Uttta

PT Flo五 ndo Mak‐ 1■ur bc]arak± 15 km d銀l pastt Benttel dall bemda± 80 kln

arah tcnggara kota lVIedan Lokasi s111■ ber bahan baktl yaitu pcrkebllnan singkong

bttada disckitaF pabrik.
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2.4. Daerah Pemasaran

Perintah rrntuk merencanaka* dan rnelaksanakan kegiatan pemasaran dan

penjualan umirfiir,va akan drformulasikan cleh Departetrett Pemasara.n dan

Pen-lualan dari sebuatr penrsahaan. Daerah pemasaran produk tepung tapioka

perusahaan ini berfbkus di daerah lv{edan dan berkernbang ke daera}r Aceh,

Iladang, Jambi, Pekanbaru, sefia Palembang. Kapasitas produksi pabrik ini adalah

20% - 219|, dan bahan traku yaitu sekitar 150 toniharj.

2.5.Organisasi dan Manaiemem

Orgallisasi dan mall可 劇nen PT Florindo Makl■ tr incl■11lki atllrall dall

elcincnclelllell pclak■ l yang bdcctta sal■ a dan terllimplln sccara administtatifllntik

l■ ellcapai visi pelitlsallaan.

2.5.1.Struktllr(Drgallisasi

Stukttr organisaま ρ lにgθ″加 ″θ″^,繊 Jご議● se五nょJi diSalllabn dm34nll

rancangan ol=anisasi. S甘 しよtw ttalah belltllk pengatヒ ran folnllal dari bagian―

bagian yang ada dalaln scbua1l orgallisasi Struktllr da面  scbllall organisasi yang

dittncttg dttlgan bttk薇触 bisa l■ c長]ggallp.barkan secaraidas pembagian kegiatan

da]al■  llnitllllit yang dibentllk sesllai dcllgan pcl18o101■ pokan illlgsi daII

spcsialisasi selta koordinasi antar tllit tgseblit Scbattian bcsar organisasi llada

saat sckalang ini akan l■ ellliliki st■lktlu・ yallg diambil da五 lillla aitcnlatif benttik

Stl■lktur yrditlぃ′″ρル `、 /燿ィc/″ rc, /1f77gs′ο″c// s/7■ιε√″″ど, 燿ιιノ′あ″1,ノ sノθ″α/s′μrc/ι
`″`,

力θ′グ″″g εθ″ρα″ダs′77ε /2″で,dan777α /ノ
″着 ,ゞ′″Jε /=′ノ?
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Strllkttlr organisasi yang di:ュ ]nakan pada pel■lsallaan PT. Flo五 ndo

lⅣlakmlr adalall st■lktur orgalisasi ingsional yaitu bentよ organisasi dilllalla

lVCヽVcllang dari piIIllpillan tcrtillggi dililllpa1lk‐ all kepada pcr kepala llnit

dibawahnya dalain bidang ptSkelJaall tQtcntll dan selalullinya plinplnan tellinggl

tadi masih melilnpahk〔壼 wewenang kcpada paabtt fungsional yttg

lllelaksanよ al bidang peke哺 祖11 0pcrasional dall hasil tugasnya diserttka kepada

kcpala llilit teldalluitl taflpa lllcmalldang eselon atatl tillgkatall

Gambar2.1.Struktur Organisasi PTo FloI・ indo ⅣTahmur

2.5。2. Deskripsi dan t,raian Tugas

Pel■bagian tllgas dan tiap― tiap jabatan pada strLよ tll■ organisasi PT.

IFlo●1ldo iVfaklllur diatas adalah i

l Pむlpinan

a. Ⅳlampu ⅣlcIIlilη pin sellll■ lll dc、 val atall kolllitc ckscklltif

b.Dapat Mellawattan visi dan imaJinasi di tinょ at teningj agar bcttaltan

SClllua ViSi tttscbllt

DA「 TAR K[,[=AヽFVA:AN Pr FLORIN00 MAK卜 議tiP
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c  Dapat Nlciniinpill rapat llintlill, tintllk lnelllastikan pelak‐ sanatt tata―

teltib,kcadilall dan kcsempatall ba」 scmua untllk bettolltribusi sectta

tcpati lllcllycstlaikall alokasi wakttl pcr itcin masalall, lllcnenttlkan

unltall ag銀 lda,mengarttkall diskutt kc arah consensus,IIle■ idask銀

dan menyllllplllkan tindakan dall keb撃 童銀

d  NIalmpu Bcllindak sttlDagai pcr、 vakila1l orgal]isasi dalalll lllibungallnya

dengan dlinia lllar

c. L[劇 llaittkan bagiall t鋭 lktttlka dalal■  lnellentllkan kolllposisi dafi

boartl  dall  sttb-lolllitc,  schingga  tercapalllya  kcsclarasall  tlall

eたktivitas

三 MCnま00i・dinasikan dtt mengttdalikan kcglatall‐ kegl鍾an dibidallg

adillinistrasi kellallg袖,kcpcgawaiall dan kcsckrctarittan.

g Mmgk。。rdinas量al dan lllerlぎ ndahkan ke」atan pengadatt dall

perJttan pdellょ apall.

11. Nlercllcanakan dall lllellgttbangkan stllllbcr‐ sul■bcr pcndapatall sQrta

pembelall_laan da■ kckayaan perusahaall

i.  IlelAksanakall tugas― tllgas yallg dibenkan i⊃ ircktllrヒitama

l M引lgal〕Ыl kcplttl13覆 l scbag議 1■細a diddcgasikan oleh 30D atau pada

sittlasi tc■ 91tヒl yallg diallggap periti・ yang diplltuskall,dalanl√ ηどご″ノフg―

爾♂
`/″

″g BOD

k MClゴalallktt tallg3ng jttab da五 dircktr pttlsahaan scsutt dcng神

stalldar ctika dan i〕 llk■lm

2  Personali″IIRD

a.Mengtrlis beめ agtt pcrttinall yttg dipe■ ukm pttusahttn`
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b.Mlcnlclhara hubungan baik dengal linlttLIllgall sekitar Pcl■lsahaan.

c  Bcrtanggllllgjawab tc遷 ladap kebcradaan dan kondisi assei perusallaall

d.Bc■帥ggllngjawめ tcl・lladalD tc⊇ d慟額anya fasilitas kalltor.

e  ルlelaktlkan analisa kebutuhan allg3額 an pengadaan dall pellFleliharaan

selllrt111ね silitas kalltor

i  lnclakllkan pel・ siapal〕 dan sclcksi tellaga k‐ cttai llllllai clan pcTsiapall

yallg l■ eliputiね ktor intemal dan ekstemJ,Iekl・ uitincn tenaga kctta,

dall seleLsi tcl]aga ketta.

g  bcttligas dalanl llal pell事 clllbal13all dall cvalllasi kawawall Agar setiap

kttaゝ vall dapat bcrkolltribllsi secara lllaksilllai te■ ladap pertisallaan

江au orgallisasi,maka ia harus l■ enguasai pek(町 aall yallg lllettadi

tllgas dan tanggtlllgjawめ nya.

h. bertugas lnelllbenkan kompensasi  dan proteksi pada pcga、 vai.

IKolnpensasi adalah illllDalan atall llpall atas kolltnbusi ketta pcga、 vai

yang dibcrikan sccara teratlr da●  organisasi atatl perllsahaan.

Pelllbαriall kol■pcnsasi hallls tcpat da1l sesuai dengan kondisi pasar

tttaga ktta yttg ada dilinttHnganよ stttnal agtt tidak lllielll壼 bulkan

稀asポ ah kctttlagakcttam atau kcmgiall p∝ usallaall

3. Kcpala Prodtlksi

a Mdakukal pcrcncarlaan dall pellgorgttisaialljadwtt prodttsi

b. /ゝfcllilai proyek dan slllnbcl・ daya pcrsyaratan

c Mo■pcrbrよan,negosiasi dan mcttet可 面 allggaran dan rcntallg

waktu dellgall回 icn dan malittcr

d_ Mclncntllkan st〔Ildar kolltrol kualitas
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e. /ゝ1cnga、vasi proses plloduksi

三 Mc re―nettSiatt reiallg wtttu ataujadwal yang dipt・ l・llよ祖

g. 卜lclakllkan pcnlllillall,pcll■ esanan dan ballal pclllbclian

ll  /ヽ1ellgorgallisir perbaikan dall pemeliharaan flltin peralatall prodllksi

i.  λ/fcllJadi penghubung dcngall pelllbeli,pel■ asaran dall stafpelullalan

j_Mcngawasi pekttatt stafjllnior

4  KasII

a  lnelaksallakan pettcatatall dan pcngt11■ pll]all dcttrn‐ data dall atall l‐ lllkti‐

bukti tl‐al]saksi dalaln ke騨 江an Pc■ lsahaan

b  ■len■■lslln bllkti… 1)ul.‐ ti laporall secara baik dall bcllar

C menま la五壬kasi senua transaksi yallg t鋼 adi dalalll Pcnlsallaall kepada

lKoordinator Keuangan dall Ul職 llnl

d  inCnyLISun  doktlllle11-doktilncn  kegiatan―kegiatan  aklllltansi  dall

keuangan Pertlsallaan

C l■釦領ilna pcmbttara1/scloran taぎ han dtt hasil-1〕 asil ttansaksi

kegiatan usalla Pcnlsahaan

i  Ⅳiel■bayaltan tagihan‐ tagillan kcPada pihak ltiaf Pefusahaan setelJ]

data― data d鶴 ッぽat kclcn慕叩帥nya tザpentii,seia setelah melndapat

pcrsettuan dai pimⅢ nall ttau plabat P∝ usttaail yallg ttbeH

VヽCヽVCnang lllltllk itu

5 Adlll BBⅣI

a  市Iclaksalakan akivitas pelayanan kalltor, pelwcdiaall ilsilitas sclta

lavallan adlllinistrasi,sestlai kctentuan yttg bcl‐ l憂(ll bllat nEndtlktlng

kelal〕 carm op∝ aslollal p∝usJlaall
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b. Melaksanakan aktivitas surat-rnenFrat, dokumentasi serta pengarsipar

c. Membuat rencana serta mengerraluasi kerja hanan sefia bulanan buat

memastikzur tercapainya nilai nrutu target kerja yang dipersyaratkan

serta sebagai bahan informasi kepada atasan.

d. Mernbuat laporan sehan-hari tentang selumh biays BBlv{ yang

dikeluarkan

6. Adrn. Sagu

l\,{elakukan pex gaturtrl admini strasi sagu

Mencatat dan memedksa stalus data penjualan mana yang sudalr

masuk serta yang belum juga supaya mempermudali tmtuk

rn eni ndaklanj uti kekuran garuU/a.

c. N4enginput data penjualan sehari-hari dengan cel'rnat benar dan jLrga

cocok.

d. lt{e$usur dan mernbuat anggaran pengeluaran perusahaan secara

periodik (bulanan atau tahunan )

e. Br-rat penagihan sefia menindaklanjuti pengirirnan data penjualan

harian.

f. Selesainya memberikan infonnasi problern cacat (urnpa:nanya masalah

teknis penginputan,/ computer, keterlambatan data) pada Ka. Produksi

untrrk ditiridaklanluti

7 . AdministrasiLjnrurn

a. lr.{endistribusi surat -su'at atau kirirn.la.r unttrk r'ozrltc:r baik _vang di

terimadari ]]usines',s Retail atau Business Data Aruttts (tennasuk juga

kenaikan harga, rektr, dan lain*lain.

ａ

　

　

，Ｄ

UNIVERSITAS MEDAN AREA



l:‐9

b Lakukall kcttasama ya1lg baikdcn〔 姿ndeptttemen auditor,pttak,SCtta

accomttng,調 ltζtt■ttal琴穣ょan

c.NIclllttukan sttan pttgcnlbalgall c劉『a kc■ a yttg t彗■bがl ba■ sclta

eたkti£

d  MIclllbllat sllllasi kctta yang krondllsit saltta― sanla lllcllolong sella

bo百 kall motivatt d鶴 搬cnsllppolt pcЮ lchal〕 tttutt ketta til■ mattcung

jatt satu kesatl祖

3.07イα√′ケこlθ″′
“
θ′

a  Pcllgcnldaliall kllalitas

b.  市lengllJl produk sesuai standalt spesi■ kasl pabrik atau pcll■ lsahaan

c  Mencrillla atau inenolak prodllk yang akan dipasarkall

d.Mcrng迪i,lne■ cnksaぅ lncncliti dan■lcngandisa kuditas prod血

sehingga produk yang dihasilkan scsua dell_gan standart pertlsahaall

dan]ay=k diedarkall dipasafa趣

9て Ka.Gudang                                  。

ⅣIclnbllat perellcanaalll pellgadaall barallg dan distlibllsinya

NIenga、vasi dan mengontrol operasionaltt■ ldang

NICttadi pcmil■ pin bagi scmua sta∬ gudang

卜lcngalvasi dan lllcllgOn甘 01 selllua barang yang mastlk dan kelllar

sesuai dengall SOP

c  Melakllkan pengecckan pada barang yang ditenllla sestlai S()P

f  市lelnbllat pcrcncanaan,pengawasan dall laporan pergtldangall

g. ⅣIelnastikan k‐etersediaan baralig sestlai dengan k‐ ellilttlllan

ａ
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ll.Mcngawasi pckc4aan S惚∬glldalg lainnya agar scsuai dengall stalldar

kCtta

i Mclllastk神 よtivitas kdutt lllastlk barang bcttalall lancal

j Mclaporkan semua tallsaksi kcluar masuk baralg da五 dall kc gtldang

10.KepalaRegll

a、  N・leilgkordilttasi ttlgas produttsi kepada scllllla staftt produksi y尉 lg

bcrada dilapallgall

b Manastikall pЮ scs prodはまbettJan dengtt kctclltuan dan SOP yallg

stldall ditctapkan

c Bcketta saina dengan lnantter prOduksi dalanl lll鍋Jalallkall proscs

produksi

d MttTe■1面 kall sta∬ produksi lllcttdankan prOses pЮ d燎劇 dttg袖

bmar

c,Mgnbuat ia12o『額 hasil ktta lapttgan ttlttt di serahktt kepda

m額勾er prodllksi                          .

i  /ゝ1ettalankan illgsi colltrol terlladap arca pablik sesLlai dengan

ketenttlall

3 MClttalankan tugas laill yallg dibc● k枷 oldl man電領pЮdllksi

ll=毬m Kasir

a  l■ lclaksanak7an pencatatan dan pengtinlplllan data― data dan atau bllkti―

bukti transaksi dalalll kcjataIIl pcrllsallaan

b  /ヽ1ellytlslln bukti― bLlkti laporall secara baik dan benar

c.Menyusun doklllllen―doktullen keぎ atall―kegiat艶 よuntallsi dall

kctlattgall pcrusallaall
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d. I\,{enginput data penjualan sehari-liari dengan cermat benar dan juga

teliti

e. N{engecek sakio uang dan petcatatatr di truku kas"

t. Ivlengajukan kebutuhan kas liarim dan uringguan.

g L{ent,iapkiirl lrang realisasi pen*air;::r.

12. Adtr. Timbang

a. Nlelakukan penitnbangatr masuk dan keluar atas kendaraan angkutan

singkong dan kendaraan angkutan lainirya.

ir. Me,rnastrkan kendaraar dalam keadaan siap untuli di tiurbang.

c. Ivlelaporkan secepat rnungkin kepada bagian teknik jika tirnbangan

tidak dapat berftrirgsi dengan baik.

d. N,{enrbuat rekapitulasi data titrbarigail menurut pabril' dengan data

timbangan rnenunrt pihak ketiga.

13 Lapangall Singkong

a.Mel■peぬ atikal jcllisicniS Sinょ Ong yallg akan di produksi

b. /ゝ1cmperhatikan bong8ol yallg tcrlalu bcstt yang dapat illcrllsak

alat  prodllksi  yattg  da_pat  nlcllgakibatkan  l■ elailllbatnya

beJtcntill)a pf(Dses pfodaksi

c,Mttgaway para pα uasok s濃よong yttg lllcnganiχ  3inttong

i4 Adl■ .Spapart

トィlengolltroi stock barallg lnastlk dall keluar

Ⅳlcngolltrol stock di glldang agar selalll ttSIscdia Lllltlik dipakai

ⅣIclllbllat laporan stock lllil〕 ggllan dan blllallan

4ヽcrawat stock barallg yang ada di gtldang

alat-

atatl

ａ
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15 Pell■llelian

a Melakukall sdeksi para calon pemas鍬 |(suplicr),難 elllilill jenis

bttallg alDttun yang discdiakall dch sllpplier b嵐 k da五 亜si jcnis,

kllalitas,atau llarga

b.Ⅳ〔ettalin kOniak ketta salna unttよ jan`共 a pallJang dengall pihak

sllpplicr

c  Haruslllampu dalal■ lnclnbeli barrallg― barallg dengall harga yarlg lebih

tcpat

d Hral■ls mampu melnpe■ litullょ an b∝apa bawak baralg yallg

(libutllllkan dan akan dibeli

c Httus malllpu lllenggunよ an uttlg sccukupnya saa untuk kepcJuall

ba1lall atall alat― alat produksi

16 StaffProduksi

a Nlcnぎ kuti anhall yang dibe五 kan olch kepala regl1 1■ atlpt131 kepala

produksi                                               v

b Melよ santtan kebむ aktt dall rellctta prodllksi

c Vlerawat da11■ lettaga Sdurtlll lllesin― mesin prodlllNsi

d. 卜/1claksanakan  produksi  dall  proscdllr kualitas  scsuai  dellgal]

ketclltuall pcrusahaan

e.Ⅳlellla13alni ketia dengan standar keal■ anall

2.5。3. Jumlah Tenaga Ketta dan JallliKeria

Jlulllah tenaga kctta di PT FlorindoⅣ rakmur ialall bettllllllah 104 or2腱 g

dall terbagi atas berbagaijabatan
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Tabel2.1. Jumlah Tenaga Kerja PT. FlorindoMakmur

NO Keterangan (Jabatan)

1 Pimpinan

2 PersonaliaiHRD

3 KepalaPloduksi

4 Kasir

5 Adm. BBrn

6 Adm. Sagu

7 Adm. Lirnum

B ()ualiry* Crmtrol

I Ka. Gudang

l0 Ka. Regu

1l Adrn. Kasir

12 Adrn.'Iimbang

13 Lap. Singkong

14 Adrn. Spareparr

l5 Pembelian

16 StafTProduksi

Total (0rang)

1

1

1

1

1

1

1

3

1

3

1

,

4

,

1

80

Total

Jam Kcla di PT.Flolilldo Makmtif■ lclllliliki 3(tiga)Jlin,yaitu sclbagai

berikuti

l  Scnin― Sabtll

Puku1 08 00 VVIB-12.00 WIB   :Jam kc■ 3.

104
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Pじkl11 1 2 00ヽVIB-1300ヽ VIB    :jan istirttlat

Pllkll1 1 3 00｀ R′IB-1600ヽVIB     :Jalll ke■ a sctelah istirahat

2  Seni11-― Sabtu

Ptよul16 0()WIB-20 00 WIB  ijaln kctta_

PukJ 20 00 WIB-21 00 WIB  :janl istirttat

Ptlkl11 2 1 00ヽ VIB-24001汀 IB    :』 殿n ketta setelall istiliが 〕at

3  Scllin― Sabtし l

,Ptlku1 24 00ヽ
・ヽ
IB―-0400恥″IB     i jalll kel_la

Puk‖10400 「ヽIB-0500ヽ「IB   :」徹n iStirahat.

Pllku1 05 00ヽ IB-0800ヽVIB    :J雄■kerfa setelah istirallat

Akall tctapi kctika ballan baku scdikit,11laka sllit yang digunakan

hallya sllill ke l(sattl)dall Sili■ ke 3(tiga)kal・ Clla disaat sllift yallg ke 2

(dtla)bCrlallgsullg arus list麗 k sallgat tinggi kTella lnencapai beball pullcak

yang lllellビ akibatkan biaya listllik sagat lllahal Jadi perllsahaan icbill

lllelnilih illcngビヒ11lakall s1li■ yang ke 3(tiga)dib431ldingkall dcllgan shittte

2(dLla)

2.5,4. Sistem Pengupahan dall Fasilitas dari Perusahaan

PT Flol‐ indOヽ Iaklllllr lllclllbC面 kan kol■pensasi dan jalnillan sosial kcpada

sel■ ua pckctta yallg bel‐ dasal‐kan statlls kawawtt daljllga berstatlls blFtlh hal・ iall

:epas(BHL)dalanl pcrllsallaan,yaitll i

a  Tenaga keJa tetap lllcrtlpakall tcnaga kctta yallg diallgkat llle■ ladi

kal)awan teta,melalui proseよほ・penganょ atal dan molerttna gtti

l_Dlllanan

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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b.Tcllaga kctta lepas lliclitlpよ all tcnaga kela yallg dipckettakan dall dibayar

sectta lla五帥 ta〕 pa lnelallli prosedtr penganl典 4ntan SCbagai kalvawall

teiap l_Tpah clibe面 kall sesllai dengan hasil kettanya dall dibavar setiap l

(Satu)1■inggtl

c_  BIPJS Keschatall lintuk kal■ra、van dan bllruh yallg berstattis tctap yallg

dapat lllcl18glinakallllya

Fasilitas yang disediakaI〕 Olell pcrllsallaall agar lllellllldallkan selurllh

kalyawan dalal■ lllclaksalakall pekettaall dall dapat dipergunakall olch semtla

lpegalvai talah scbagai be亘 kLtt i

l  ttri"Fi yang digl‖lakan tlnttlk kelancaran pega、 lai l■ ellgakses internet dall

melllballtu pekeljaall lllcrCka

2. Ruina:l tllnttlk pcga、 vai yang di llltltaSi dari lllar kota

3 Lokel・ llntuk■ lcnyilllpan perlengkapan pcgawai kctka lllcreka sedallg

bCktta

4. Arca parkir ya‐llg illcllladai bagi pcgalvai yang llic■ lba、va kcdaraall i・ llda

cinpat lllallpun roda dtla

5 Mushola untuk ul■ at lltuslm lllenialal■ kall ibadah sholat

rD. 110ilet,

7  Rllallg istirahat

8  Col13puter dall Prllltcr

9,Alat pclilldung diri(APD)
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BAB III

PROSES PRODUttI

3.1.  Proses Pro41u■ si

Adaptul tlづ llan da面 proses pembuata■ iepl註lg taploka di P・T F10rindo

ⅣfaklTltlF untiよ 1■clllperOlch tepllng tapioka dellgan kllalitas tcrbaik.Proscs yall事

te■ adi di pabrik llli llleliputi berbagal proses ullttlk l■ enJadikall teplLng taploka

dalalll benttik siap pakai

Proses prodiksi yang dilakllk釦 O PT. Floindo N〔J(1■ 1■ 1■ engglinakall

tckllologi yang lllelllanね atkan tellaga list五 k pel■lsahaall lis顧k negtta(PLN)

untlよ mcllggttakan wstcm pel■llesinan yallg bOketta Secara otolllatis

Kcbllitihan sumbcr ttr untuk proscs prodllksi pcngolallall tepl■ lg tapiOka`

3.2. Standart i\{utu Bahan / Produk

Standart tnutu produk yang ditetapkarr oleh pilrak perusahaan adalah

standat mutu produk berdasarlran Pusat penelitian dan Pengernbangan Tanaman

Pangan (Puslitan) Indonesia.

Standar mntu produk yang ditetapkan perusahaan adalah:

I . Tepung hasii produksr berwama putih dengan nilai digitai 93,0 - 93,5

l. Nilai pH tepung berkisar antara 5,10-7,00

3. Kadar air 1 3,0% - 13,59lo

4. Nilai SO2 28-30 ppm

Pabrik ini selalu rlengikuti prosedur vang berlaht agar hasil produk

tepung tetap sesuai dengan standar yang ditetapkan. Proses produksi yang

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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clilakukan setiap harinya selalu nielalui kegiatan inspeksr di laboratoriunr untuk

dipcriksa kua lirasnva.

3,3.   3ahan Yang]Digunakall

3.3.1. Bahan iBaku

Brallall bJkll adalJl bahal lltal■ a yang diglinakan dalalll pelllbuatan

prodllko ikllt dalaln prOses prodtlksi dall persclltasenya tclも esar dibandirlgkan

ba]〕 an― ba]lall iailttlya、「3ab81l balktl yang ditttinakall dalalll proscs prodtlksi yallg

teFdr■Pal di P`r F101:IId。 卜IaklllllF adala1l shgkOllg

Calllbar 3.1.Singko菫 g

Stattdar l■ llill ballan baktl ya■ g ditctapkall PcruS証 laatt adalall:

l Peinmenal]Jngkong dHak■ kan ttttta 7‐8 bulall saak diね nttl dtt dalaln

kcadaan lllasak

2  Singkollg bersifat tahall hallla dan pen).akit,prodtlksi pcr Ha tlllggi

3  Sirlま ong yattg aktt dipancn meiniliki kadar paⅢ 35-4参%

3.3.2. IBallall Talllbahan

Bahan talllballaln adalall bahaI]vang digllnak3理 dalaEll proscs prodtlksi dan

bgingsi mttinttatk鋤 l mutu produk sctta ttglっまan battan dan pttd遣 註蛙if

Ballan talttballan pada PI()duksi tepttlng adalall:

il

UNIVERSITAS MEDAN AREA



■

■

■

■

□

□

日

■

日

―

―

―

―

目

□

日

Ｅ

Ｉ

Ｉ

Ｉ

Ｉ

□

□

ロ

ロ

Ｅ

ｌ

ｒ

ｒ

ｌ

ｌ

ｌ

ｌ

‥

‥

―

ト

ー

ー

ー

‖1-3

L Karung plastik yang digunakan untuk mengarutgi tepuilg

Cambar 3.2. Karung Plastik

ISer ran g i ahit digunakarr untuk ureqj alt i t karun g plasti c

Gattbar 3.3.3enang Jallit

Balla‐n tanballall ini dipellllk‐ an stlilt pltlduksi tepllllg taploka teiall selesa‐ 1‐

yaitu seloagai telllpat tcpling tapioka scllillgga siap tttltuk disimpan ke gudttllg llasil

dttjuga siap ulltuk dipasattan

3.3.3. Ballall Pellolong

3allan penolong ada:J]ballan yang diblltllllkan ullttik l■ olliperiancar

prOses prodtlksi, tetapl tidak talnpak di bagan akhir prodtlk Bdlan―bahan

penolong yang digunakan dalalll prodtlksi tepung tapioka adalahi

l Air(H20)

メ正r digtinakan llntuk kcgialan pencucian sillgkong dan menlberikan

kalldungan kadar air teielltu terhadap bahan baktl singkollg

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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3.4. Uraian Proses Produk-si

Tahapan proses pembuatan tepung tapioka akan dijelaskan sebagai

herikut:

1. Proses Peagangkutan bahal baku

Singkong segar yang merupakan bahan baku diangkut rnenggunakan truk

menuju gudang ba}ran baku. Singkong tersebut dilakukan pengujian kadar pati

tedebih clalrulu dengan mengambil beberapa kg sampel dari tmk. Nilai kadar

pati singkong berkisar 35-4A %.

Galllbar 3.4.Pengangkutan 3ahan Baku

∠.Proscs Pcnctlclan

Singkong Sin曇 long y8ng teiah ditulnpllk di gudang bttlan bよ u kemlldね 11

diangkllt de1lgan bcli conveyor menttu kC rangkaiall lllesむ l■oot peeler dan

foot washer.Singkong dianょ ut ke l■lcsin root pecier untllk dibual13 ktotortall

yang tcrdapat pada singko重 g sepefti akar‐ talla11,kulit sc■ a bcnda¨ bellda yallg

bぽlttllran kcc」 sellingga lttcilJlasi■ al singkong yang tc]aln tclkllpas

kulitlya Sin_LFkOng yang tcltt tcttclupas kulittya kelnudial dJaklikan

pcncllcial1 1■ ellggtlllakan lllesill root washer di dalaln bak pcncllcian.Air yang

(ligLinakan bcrasJ dari sistcm pcngolallall air perusahaan, setelah diglinakall

air sisa akall mettadi lillllbah caif dan dialil・ kan ke lllesin screw press、

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Gamlrar 3.5. Proses Pencucian

l. Ploses Penranrtarr

Singkong yang telah dicuci diangkrt dengan belt conveyor ntenujti ke

tempat pemarutan/ pencincangan. Singkong diparut dengan mesin root rashper

vang cara kerjanva rnirip dengan sistem mixer untuk menghasilkan bagian

singkong yang lebih kecil dan pada akhimya menjadi berbentuk bubur

singkong. Proses pemarutan dibantu dengan menggunakan air.

Gattbar 3.6.Proses Pel瞳 曇翼逮ta二

4,P∫oscs lEた str〔]isi

Bubul s油 gkong kcllltldican dianょ tit dCn3aFI Saltiran pipa nelltjじ ke llcsill

extractor Bubur」 nょong dibalatll dmgall lllclllgttnakall ttr ttlabkan proses

cxtractillg l11ltllk lllelllisahkall alllpas singkong dengan air kandungan pati.Flir

kalldllngan pati aka■ l digullakan tultttk lDroscs benktitllya selllentara alllpas

SinttEOng diallょ tlt kC mesin sttew pl・ ess ullttよ diolall lnelladi pupuk organik

dall pakall lcmak

111:導警|
■ ■ 111 :.:.   |[

ぎ=111■ .
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Galllbar 3.7.Proses Extralsi

S  Proses Scparasl

ぬr kandl● 1事細 pati kemudian dialttut denttn sal[an pipa lllentjll ke

:Desin separalor lllltllk皿 創■bllat air kandlulgall pati lneTttadi StTatch inilk yailll

bel■lpa ail tcpting yallざ lcbi]l kelltal.

Gambar 3.8. Proses Sep*rasi

Proses Filter

Stratch *rilk kernudian diangkur dengan saluran pipa rnenuju ke rnesin

center view. Dalam rncsin center vrerv terjadi proses vacul filter atau

penl.aringan hampa di mana tepmg berada dalam kondisi 40 9,i, kering dan air

dari starch milk akan keluar dan dibuang ke pengolahan limbah.

Galllbar 3.9,PrOscs Filtt・ F
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7.Proses Palgttingall

srarch inJk kellllldiall diallょut dellgall salwall plpa lnenlttu kc rall渉 薇an

l■esin dwing atau oven.Proses yalng tettadi di dalalll mettn dwing wclolle

adalall ulltllk lll創lgc● nまan tCpung sccara utuh IIasilwa adaltt bel■ lpa

tcpllng kcring dan uap air yang telall teTisallkall.

Galnbar 3.10,Proses Pengeringan

8. P■Oses Pcndillginall

TepШlg kttingkel■ lldifm dialgkut dengall salurrtll pipa lnollJu ke

rallgkaian lllesill cooling cyclone unttlk lnendinginkan tcpung

9  Proses Pengayakan

Tcpting kellllldian dialilkan kc dalal■  lnesin l・ otav siicr dall dilakllkall

proses pcngttakan untuk mcnttasilktt tepung yallg bciekstur halus

Sebelllin prodllk tcpting dJ((】nas, pertlsahaan tcricbih dahlllu lllelakukan

pengjian ktialitas tellladap pЮ duk tcpung dilaboFatOnuln Paralltct領

pen辟百itt kualitas bσ upa llilai%kadar airo wama dan llilai digital,nilai pH,

serta nilai S()2.

ltl`Proscs Pengepakan

T,pullg yallg dikcluご ka■ daFi ttnesill菫 :olal、「 silicr kcl■ tldittn dllltasukkan

dall dikenlas kc dalanl ktlntong karting sesuai yattg bcrtiklllan 25 kg tlan 50 kg

Proses pcngepakan dibantll dengan alat籠 inballgtt da1l benang iahit Setdが 1

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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dikclnas lllaka produk tepllllg diangktit dengan

produkjadi,

ねrk:i食  1■ clltJu ke glldang

Gambar 3.11. Proses Pengepakan

3.5.  Ⅳ[csin dan Pcralatan Produk31

3,事 .14 Ⅳlesin Prodllksi

卜fesill‐llleSi1l yang di311nakan dal〔 un l■ elaksanakall kegiatan protlllksi

tcpunざapioka di PT Flo五 ndo卜faklllur yaltui

I Rool Peeler tt De SЮ ner tt Rtlotゝrasilcr

Fungsi l Mellgtlpas kulit sinJ(Ong, akar dan kotomn… koloran ptta

sillgkong sekaliglls tallap pencLician singkong

Kapasitas:3-5 1ol〕 ,anl

卜lateral iヽ/etted SUS 304

Dialnctcr s∝ ew bladc:900X4800 nlm

Polllpa air spver:2 KⅥ″/380V/3 Phase

Frame struktllr i Clla1lnel bar dan stccl plate

System Opefasi:Alltolllatic

Gambar 3.12. &{esin Root Peeler * De Stoner * Root Washer
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‖1-9

2. Root rashper

Root Rasper Fungsi : Memarut singkong sehingga memjadi bubur

singkong

Kapasitas : 3 .- 5 ton/jam (custom)

N,{aterial side plate : Aluminitun alloy

Vfaterial Drum : StiS 304 Kecepatan blade parut : 1500 rprn

Frame *stnLktur : r,velded steel finish cat

Sistern penggerak : Motor 30 KW13 Phase

Sisteur cperasi : Autctratic

Ganlbar 3.13.Ⅳiesin Root Rashper

3  Extllactor

Ⅳ〔cslll iltli berilngsi tinttlk l■ engekstl・ak bubur sillgkong

n玉ュnisdlkan alnpas s童 1ビkottg dengtt a■ kandullgan pati

Dil■ cnsi: 160x l15x86cl■

Rttedヽ Veight:75 kg

ⅣIain Ⅳlotor:4k、v

sehingga dapat

Gambar 3.14. Mesin Extraktor

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Scparator

ⅣIesin lllli bttft11lgsi llntllk lllclnbllat air kalldllng〔 狙 pati

l■ilk y圧 tu belupa air tepllllg yang lcbih kelltd

Dava:025-55]く lヽr

Tegallgall:380V

Berat i 500‐5000 kg

Diamcteri 600-2600111m

BJlani Stailllcss stcd atau cadon btta

lll可灘 i stratch

Galllbar 3.15.:Ⅳ Iesin Sparator

Ccntcr vicw

Nlesin ini berilngsi t=lttlk _proscs petta五 ngall hampa di lmana te_■■uttg

bcrada dalalil kolldisi 40シ 6 kerilig dall aビ dari itarch lnlilk akan ketLiar tlan

dibllallg ke pengolallan lilllbah.

Dilllcllsi lllesill:Scstlai dengan kapasitas lllesin

市Iatcrial tabl11lg i Stairllcss steel

卜Iatcdal ran爵こa:Besi siku

Pclllanas:Lalnpll]istrik ata■ Gas LPG

5.

Gambar 3.16. Mesin Center liew

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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6.Dlying cyclolle

Ftulgsi:incllgcnllykan pati dall lnclnis滅 lkall pati kcfillg dengan lllp[ur

Kttasitas i 3-5 totta■

Ⅳlaterial i SUS 304

Fralllc Strtlktur:welded steel lillis13 cat

Sistelll valve:Rota〕  valve air 10ck

Gamba]・ 3.17さ ]ィ]c3]壼 IDFγ ing〔lyclo壺 c

Cool量lg cycit11lc

Fullgsi:lucndingilllan pati panas yallg tel嵐 1l pl・oses pellge血 gall

Kapasitas i 3-5 tol14am

卜lateriali SUS 304

Frame StrLlkttr:wclded stecl inisll c厳

Sistelll valvc:Rotav valVC airlock

Gamtrar 3.18. Mrsin Cooling Cyclone

B. Rotary sifter

l\'lesin inr berfru:gsi untuk proses pengai,akan agar menghasilkan tepung

yang bertekstur halus.

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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rkurail drum : 50 x 60 cin

ketebalan : 3 mrn

power tabung : 1500 watt

rnateriall : plat besi dan stainless steel.

blorver : 1 HP

Gartlbar 3.19.Ⅳ lesin Rotarv Si■ er

9  Bclt convevor

lMcsill ini b∝ illlgsi sebagati altt pengan〔 ょutan bJlan bよ li dari ralJ(aian

lliesin yang satll ke lnesin ber遇【Lltllya

PanJallg conveyor i 6 meter.

Lebar conveyori 50 cm.

Tinggi:50 cin

Rangka:Plat tcktlk

Kak[:l∫NP 100,

Penggerak:illotor gearbox 2 11P´ ア1500ヽヽ
ア
att

Bclt i Dialllolld l,5 inl)、

Pengencang belti Bea五 ng gescr

Gambar3.20.■lesitt Beit Convttor

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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3.5。2, Peralatan Produksi

Pぽalatall yang digtulakall pada PT,Flol'indo lNIalllltlr adalall alat― alat yalig

digt,Ilakan secara lliantial tlntllk lnelllbailttl proses pl:oclllksi,al〕 tal・ a lalln Ⅳaitti Trtlk,

aiat ttti kadar pati,alat ttti kadar air,alat tti wanla)alat tti l,II,お rklitt Adaptlll

spcsi3kasi pcralatan prodヒ lksi alltara laini

Spesttkasi Alat Uji kadar Ail・

l′  StlhtI I(ol■ pellsasi1 0tolllatis

2 Sulllbcr Daval Bttcrai 1 5V● 4EA

3 T叡1lpllall:Dなノ/σノ上(D

4 DilllelJ:164(1レ ,X94(W)ヽ 60(H)

5 (ノ声,ふ,ンセigh/fl″ノゆ∬ ikg

Gal■bar 3.21.Alat uji ndar Air

SpeJflkasi Alat tui Derttat Putih

l.Jmgka tti:70-100

2.Bcrat:2 Kg

3.PaJallg,lebar,tnggi:(37x27x7)cm

4,Dtta g覆滋 :Batte]γ 2x9Volt

5.Hattl tti der埼試yttg b針懸sar alltara 70-100%,dengan

200,一 /可 i

鐘

bia,l,a uii R.p

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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GaIIlbar 3.22.Alat Uii Wattla

Spesittasi Al渡ⅥiPH MCter

l.最ρ̀げ
PH Meteri物ろみ疑〕p

2.3″″グf ιαみ′歿〕″′εs

3.5rι  r Drg7″′

4.β∬ Rαηgθ :0-14

5.NIodel No :LT‐ 50

d DiΨ′り「 fσχ2 σ″力αんZ副
`万
εttω 沸挙ま彎

Gambar3.23. pH Meter

Lilnbah

PT FlorindO lヽaklllllr lllcllgllasilkan jellls sisa llasil produksi bcl・ LIpa

::11lbah cair、  lilibal1 1)adat, dall lilllbah abll  Ketelllllall pokok pcilgeiolaali

lillgktlngan hitlLlp tclall ditetal)kall dl llldollesia tllelallli lJlldallg― l」ndallg No_

411982)antara ltt1l mcl〕 脚証uska11 lncl■ bllat Analisa Mellgcnai Dalllpak

3.6.
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Ling〔ungan(AMDAL)sebelum pclllbangunan pabnk dan melaksttakatt Studi

鷲valuasi Ⅳlcngenai Dampak Lmgkungall(SE卜fDAL)pabr■ yang sudah berJalan

Lilllbah cair dillasilkan dari sisa pcnggtlllaan air pada sctiap tahapam prOscs

produksi tcpung Lil■ bah padat bcrasal da五 alllpas,ktllit, akar, sillま Ong yang

dibcrsillkan dari prOscs pelllarlltall dan exttacting Lilnball abll bcrasal dari abll

sisa pclllbak‐ aran pada l■ csin tllci1110paC PT Flo● ndo NI〔惑⊂llll『 Incllliliki bcberapa

jcnis pengc101aall tcllladap lllnbah― lil■ball tcrscbut

i Pengelolaan Lilnball Cair

a Pttdavagl11laan kolaln pcl]goiah額 linlba11.

Proses pengOlahan dapat dilillat sebagai bcrik‐ llt:

l  Lilllbah cair yang dikelllarkan dari proscs prodllksi ditanpting pada

bak penalllpllngan dall selattutnya di alirk‐ all kc kolalll w`γ∫/C Wα′ε″

′だrJr7ηご″′ Di kOlam ini terdapat bebcrapa jenis bak yaitu bよ

netralisir,bak acrasi,bak sedirntarltasi dall bak/7ノ θ〔θ′/た ,′

2. Pada bak llctrali311‐ lilnba]]di anI IP[I]lya scdel■ ikiall rtllla scllj礎 恵ga

pada proses selそ週lltitIWa lil■bah stldah netllal. Jika lilllball■ lastlk ke

bak ini di llkllk lllel■ 週iki PH 7 ‐ 9 1naka akan di tr■l■ballkan air

kaputte ddan bよ ぅscdttLTknall」漁a sebalikanya ttall ditalnbal〕akal

asain fosit kc dalaln bak tcrscbut,sctelah itu lilnbah catr yang telah

nctral di alirkan kc bak acrasi.

3  Pada bak acrasi dilakllkan acrasi dellgan lllcttggllllakall attator yang

beltttuall untllk lllen」 可ckSikan oksigen kc dalam limball terscblli

agar baktell aoerob yallg terdapat dalalll bak tersёbllt dapat
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tnelakukan penguraian bahan-bahan organic yang terdapat dalam

lirnbah cair terselrut, kemudian dialirkan ke bak sedimentasi.

Pada bak sedirnentasi, limbah cair tersebut diendapkan beberapa hari

dan selanjuhtya dialirkan ke bak biocontrctl.

Pada bak hiocantol^ dilakukan pengujian terhadap hasil pengolahan

limbah cair tersebut berLrpa nilai 6ir.,/ogi ox.1'gen c{cmant{ {'BOD)darr

cherrticctl oxyge]1 dernand (COD). Bila memenuhi syarat nilai BOD

dan COD lirnbah cair vang telair diolah tersebut dapat dibuang ke

lingkungan. Kaclar maksimunt untuk BOD adalah 100 rng/l air

limbah dan tLntuk COD kadar maksirnumr-r,a adalah l S0 rngll air

hmbah.

2 Pcllall暮 glilangall lLilllball Parlat

01lggok tapioka merupak』  lilllbah industv pangtt yang iliml由 Iwa

sangat banyak dan akan lllettadi polusi btta tid〔 i segぽ a ditalll姿ni_Olell karena

ittl dipcrillkan usalla tlllillk lnclllalifrdatkan onggokl tapioka dengan lllcllgolal〕 建ya

kembali mettadi suttu pЮ dllk,sehmgga pencelllaran linJ【 ungan dapat bttkumng

dall nilai guna ong"k dapat mellinま at_Pel■a11ぬata■ ongpk tepl11lg tapioka

antara lailli

a Pclllanfaatan ampas sinJ(ong tllltuk bahall pllpuk orgalllk dan pakan

tentak

b.Pcmalliatal abtl sisa pel■ bakttal utttuk calnpllian plり 、lk oFgatlic.

c. ム/icttlpen■udall para petelllak sapi l■ entlapatktlll pakall temak karena

alllpas sinょ ong yttg hargallya sttgat tcttalょ au lebttl llltldtt dipak瀬

4.

5、
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3.7. Utilitts

Utilitas adaiall tlattl bagiall dalalll sllatu llldustll pcllgolahan  yallg

licrilllgsi lllcllstlpply / 1nclayani segala scsuattl kcblltllhall pcllduktlllg sciaill

bahan baku dall additif yang dipakai untllk proses iu sendi五  agar proses

pengolahan dapat bel‐ langsting sehillgga dapat dihasilkal prodllk dal・ l ballall baktl

yallg diolall_ヒ;llitas yal〕 g tcrdapat di PT.FloHlldoゝ だaklllllr adalah gellsct Gcnset

di PT Flo五 ndo NIaklnllr sal■a dcngan genset pada tullllmnya yang bcralngSi

sebagai st11■ ber dava cadangall yangれkan diperglinakall kettta stllllber list五 k dari

PLN padanl secara incllldadak

3.8.  S`び 4ン αrrrJ RFC PTO″
`rlilprr

Sグをノソα′κ4/7κ ノ,7つたご″θ″di PT.Flo■上ldo Makllltt didukting atas sarana

dall prasaralla yang discdiakall olch perusallaan Fへ dapull sttana dall prasarana

tcrsebtlt alltatt lain:

l. Kcamanan

Kegiatan kearnanar dilaksanatan oleh satpain yang bekerja secara

bergantian yakni petugas keamanar dibagi atas 3 shift dalanr waktu 24

Jalll

2. Kcsclalnatan

Bcbcrapa upりa yang dilakukan untuk meninょ atkan kCSelamatall kctta

perusallaam yallu denga■ IIlcmberi alat pelindting di五 (1響Di pada pekeゴ a,

antara lain sebagai berikllti

a.卜laζker

λ/1askcr yalag bcringsi tmttik lllelindllllgi hidtlng dal‐ i zat‐zat

belも au yallg lllenye13gat dtti debll yalg lllel■lJkall
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b. ,9$i:lt'Hc!mel

Llntr"rk melindungi kepala dari benda keras, pukulan dan benttrart

.r, llool,;

Khusus uiltuk lnengir{ak daeralr licin agar tidak rnudah terjalr-rh

ii. Sartng Tangatt

i;ntuk rlelindr.urgi tangan daniari-jari tangatt dari strhu panas, suhtt

cllngin, anrs iistrik, bahan kin-ria. dan terinfeksi zat pathogett (r'irtts

dan bakteri ).

(. I;'irr lixlutgtrlther

Lintuk rnengatasi kebakaran. perusahaan men,vediakan lirt:

ertingrisher vang berh.rngsi sebagai alat pernadam api apabila

ter-jadi kebakaran../,'irc exlingui,cheini terdapat di setiap stasitttt

agar ketrka terjadi kebakaran dapat langsung di atasi oleh orang

1'ang sedang berada di sekitar area.

b. Kondisi lurgkungan kerja

Berdasarlian hasil pefigalnatan diperoleh bahwa potensi yattg ada

dilingkungan kerja berhubrurgan dengan gallgguall terliadap pencahayaan

ilan kebisinsan sefta kelalaian dalarn pernakaian alaf pelindung diri (API)!

-v-'ang sering ter-jadi di area kerja. PT'. Florindo lu'{aktnur sebenamya srxlah

luerniliki kebijakan dan telah merrghirnbau para pekerja akan keselatratan

kerja, narnurt pelaksanaan keselatnatan kerja ini belum maksirnal karena

ada beberapa pekeria 1,ang masih behun mengikuti aturan dan himbauan

ilari perusahtrau.
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BAB IV

TUGAS KllUSUS

4。1.  Pendahuluan

Tllgas kllusus isi ttcmpakan baぎ an da菫 laporan datt ktta pcrよtik yallg

l■ellJclaska1l telltal18 gambal・ an dasar l■ o■gcllai tllgas akllir yallg akan disllstln

olcll lllahasiswa nantinya.denttn」 udul“Perttcangtt PelttadWalan Pemeliharaan

Pada Mcsh Pallltan Shょ ong UntuA Meningkatktt kehttdalan MeJn Dcngan

～
lctodeノぞご′αみJノノ′r CIξ″√ざFビご1ごとγ/″た″crJ7ξご(RCM)di PT.F]ol:1ldoヽhklllur Sci

Rcalllpah.

尋,2.   LatttF BelttlaFlg Ⅳlasalah

驚 ]lalldalatl lllCSill‐ lllesin illdllst菫 1■ elη adi ptisat perhatian ba暮 l pcl■ lsttla願亀

agar illttnpll lllelllcntlhi kllalitas dill ktlalltitas pl・ oduk yallビ dibllillllk・an llelanggan.

・Πnよat kehand瓢睡 suatn l■ esin d神譲面]Ihtt drtli rendallllya ttekuo■ si kcttagdall

丘lngsi lnesin,diiTlalla jika li・ ek―LlellSi kegagalan il■ 8螢 Inesin 131dah l■ aka預 nまat

lkehandalan l■ csill 江kall sel■ akin tillggi ]ν lentllullnya tcllalldalan sllatti lη csin

:nempt11lyai dampak yallg sallgat besar pada etisiensi nesin dan 1llelnpunyai

dalη pak yang klirang baik pada kclnanlpuanllya lllltLlk lllcnyediakan pcl・ alllalall

janよ a pendek yallgよurat ullttt jal■ operasi llnesin.Upり a yalg bisa dilakuktan

oleh pel■ lsah盤11-pel■lsahaan llllttt lllettaga cttsientt lneぶ n tetap tlllgtt adalall

dcllgal1 1■ clakukan pcrawatan(プ 77α /″ rピ′7αttC`)lnCSin

Kegagalan fllngsi l■ csin lllclniliki dalltpak kel‐ tlgian yang bcsar terlladap

pcl■lstta眼,selaill kerujan jdak teκ apttnya jtlniah prodllksi,pttusallaan juga
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lllengalami kenlgian bcmpa peningkatan biava produksi,targct pcrtlsallaan,biaya

tenaga ktta,bitta lllelllproses山 顔ュlang pЮduk cac滅 )dikarttaktt mesin rusよ ‐

biwa cncrgi yttg tcぬ 1lang sia― sia,dtt lain‐ lain.Pcnillょ atan bitta ini akall

lllcrnp(nganlhi pcnin虞 証all]larga pЮ dlよ yang akan dむual kepada pclanggan

Dcllgan kata laitt kcgagalan ilngsi lllcsi13 111cnlpakan sala1l satll pcnycbab

tCttadinya penin[非 atran harga jual pr()dl■ yallg dapat mcllycbabkan p∝ usalla線

kalah bersaillg dcngan penlsahaall lain■ ya.

PT Flo五ndo～1夏klltur Sei R尉1lp曇 1■劇霊11:ki I)en■ asaI曇lal tei■ ait dcnttall

sistertt A`夕 ″rrど″グFrlご
`yang diterapkan pada stasllln Rool rasilper. 3ご

csin partli機

yal13 digtlllaka1l oleL pertisallaan dalalli Pcl■ buatan tepling tapioca ini stidah

lllCllliliki unlw ckonolnis yang百 nggi dall jarang dllよ ukall pcmttttt be武 Ja

karcna kllralgllya rasa perdllli dan tidak adanya pem、 vatan yang nltin lllltllk

Elclakllkan pengecek‐ an pada lnesJ■ parutall tersebut 卜Ial ini lnenyebabkan ilngsi

l■esin dalalll prodllksi mcntl■ lli dan berktrallgっ yang dibllktikan dttlgan sc五 ngnya

tcttadi kcrtlsakan_kerusakall pada bagall lllesill pal■ ltan t創「scbllt Kcrllsakal yang

dilllaksud adalah lnata parLlt yang mrnpul)scpatu partlt tlllllplll,bearing pecah,ノ ヘS

bohel patah,dynalllo tel‐ bakar dan belt plltlls yallg di tll‐ aikan pada tabel bcriktlt

Dengall dclnikiall targct prodllksi yallg ditctapkal scbclull11lya sc面 ng nlelJadi

kelldala akibat l■ cntl■innya fllllgsi― ilngsi lnesin pal■ ltan yang tidak sesuai dengall

kapasitas yang sdlattlstta′ BC」kllF ini lllttupakall data kerusakall yang tettadi

pada lllesin pal■ tall di stasilln Rool RashpeF pada PT. F:orindo卜 IattnlLlr SSi

R印 1lpall,
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Tabel 4.1. Data Kerusakan

No Jenis Kerusakan 拷 ekrll銀亜

2017        2018        2019

1 lu{ata pamtan tumpul 144 15G l S0

2 Sepatu parutan

3 Bearing pecah

3 AS trohel patah

4 Dynarncl terbakar

5 Belt putus

2           2

4            6           3

Sumber: PT florindo \{akrnur Sei Rarnpah

[-]ntuk itu pcneiti menccba rnemberi sarana dalam perbaikanlperawatan di

bid;urg produksi dengan melalarkan s!'siem pelbaikan pa<la perarvafal mesin

parutan menggunakair metode Ra:iiuhiIi4,t.enteretl lv.lainIenctnce fitL-M).

4.3.    Asumsi

t. Data yallg dikllmptllkan dalalll pcnclitian ini adalah data yallg didapat di

PT FlorindoヽIaklllllr Sci Ralllpah da五 tallgga1 29 Jllli 201 9-23」 gヽustus

2019_

2. Slullber data yallg dik‐ulllpulkan diallggalJ valid kalina data y.fLllg dialllbil

illasih t∝hitting ba■ l
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4.4. RIImllsan Ⅳlasalah

Apakah dengan lllellg■inakal1 1■ etode乃ノλ
`κ
′ゝ」ο凌 ルガ ム多ど″И″″みり,

(FMEA)dapat lllCnemlよ an dall ll■ elllpcttaiki pcnnasalrallan utaa pada

kemsakan l■ esin pada stasitin Root rashpcr di PT Florindo NlaklllitlI Sci

Rampdl`7

Bagail■an pcran wstcl■ perawat凛 (IP7θ rr2た″こ調cc)ddttη penlsahaall ttu

scald五 ?

Apa malliat yang didapat pttusallaall dJalll ■lenerapka,l systclll

pcrawata_ll(″ ,cJ″ Frご ,フσirピ )dalaln perusdlattlitu sα ldii?

4.5. 'l'ujuan Penelitian

Tujuan penulis rnelakukan penelitian ini adalah untuk rnelihat lebih lanjut

ntengetrai proses pera$,atan (l{aintenance./ mesin di PT. Florin Malnnur Sei

Rampah. Adapun tujr.ran penr"rlis adalah agar dapat mengetahui apakah proses

perawatan sudah sesuai dengan realisasi.

4.6. Landasan I'eori

4.6.1. Definisi Perawatan (fulilntenarce)

h{esin dan peralatan yaltg iiigrurakan rdeh perusahaan saat ini hiasanta

bersitbt kornpleks dan membutulrkan investasi modal yang cukup besar. Sulit

memirayangkan saat peralatan dan mesin tidak dipelihara. Namun, sangat

mengejutkan di abad kedua puluh sahr ini, rnasilr banyak perusahaan yang

tampaknva tidak menyadari potensi keuntungan yang menanti mereka. Mereka

tnungkt'n tidak akan pernah mempertimbangkan teknik perbaikan kecuali jika

つ

一

3.
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lllercka lllenelnttalll lllaSddl dibaぎ m pcralat祖 ,pada sarnt dimana lneК ka akall

■1軸ca五  b纂塾韓 t■ll pFOたSsional dan orttanisas: pemcint曇 , 1鶴 :saliva lttstitlte

lllallu会量tl壼
‐
=]DCpatte■ len Pcfdagangan tlall Iま 、dust[

Perawa』an adalf■ 11負lllgsi yang l■ emonito』 da■ llleinclilla:「 a isilitas pablik,

peralatall, da11 lhsilitas kerla dcllgan lllerttca莉 墓, lnengatur. lncnangaili dall

m蝉lo百 ksa pekelJattl ulltuk llettamin filllgsi dai llllit selama wtttu operasi

浄響′ノ″7け  dan ile11linilllalisasik額 l selang waktu berhenti(ιわ}F″ノ磨■ yttg

cliakibatkan  olch  adanva  kcrusakan  mallplln  pcぬ aikal   Pelllcllllaraan

(J77αル″じ″αrcり , ″,ピ′7:″7″ ″7C J″フ
`″

たχ7″ ′ソa″αgcノ
"ピ
′″/ssO∫′α/た,η , ルフε (1997),

″『θルrcJ″αメ77ει adalah keま atan rtltin,pよ etta yang berulang yang dilakllkan ulltuk

lllettaga kOndisiね silitas produksi agar dapat dipergtmaka1l sestlai dengan ttngsi

dal〕 kapasitas scbcllanl)′ a sccara e■ sicn.

Pcmcliharaan adalah pekttaan bertilallg rtltin,yallg dipeJukan untuk

inelllpertallankan peralatan dalalll k‐eadattl dil■ ana ia dapat l■ elualallkan

fじ1lgsillya PclllclihaI・ aan dilakllkall ulltik lllelllastikall kct(Iscdiaa pcralatan di

industll schingga bisa bcrsall■ g di pasar global Pcllleliharaall telah bertlbah lcbih

dtti disiplin mallaemell lainya selallla dlla plllllll talltm t領 よl〕ir.Di usia dini,

sttatett perawatan adalall pcrawat額〕kcrtlsakan.karella tidak ada kesadaran akall

dO14″″7P7ご .Namull scil・illg bcttalalnJlya waktuぅ llleingkat■ va komplcksitas mesill

lllettetDabkan paneliharaal polcegall額 ,dall kel■ udiall stratcsi dan tlttuall

ponclillaraan tdah bcrubah dcngan ccptt dai perawatan ρ7・ιソ
`″
ノ hil〕 g諄

peinaI〕 tauan  kondisi  Jadi,  strategi  yallg  disilllpulkan  hanis  menliliki

keseim取mgtall alltara biaya pemelihttaan dan kealldalall tallal■ an(Aitat 2014)
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Proscs pera雨、tan secara tlinul■  be」巨uuan unt■lk lllclnfokliskan dalam

ianl萎由 pcncettahtt untuk meng瓢銀lgi atau ba醗 転理l lllttgllindari kefttsaktt da五

peralatall dengall lllelnaStikan tillgkal keantlalan dan kcsiapall sel‐ ta l■ einlllilllalka』 l

bitta peawatan Adapun l■ enul■lt Sudttat(2011)seCara lttЩ ll pcraw鍾尉l

bCitJuan lllltuk:

1,1■ettatnitt ketersediaan,kemda]醜 fasilttas(ITlesin dall pttalatan,seCtta

むkonoll■lis  lllatipllll  teknis,  scllingga  dalalll  petDぶ gtlnaallllya  ttapat

dilaksanakan scOptimal lllllllgkin

2.MclnpcFIDattang llsia kcgunaan isilitas.

3 ⅣIellamin kesiapan Opcrasional selul‐llh fasilitas yang diperlukan dala盤

kcdaall danrat

4.MettK■Inlin keselalnatall ketta,kCalllanal〕 dalain pcnggllllaannya

4.6.2. Strategi Perawatan

Tcrdapa tiga strategi dalalll peralvatall incsin atall pellllatan, yaitlli

perbaikal ρ″71で 17′二 perbaikan cο rrc力〆′ソ″ 崚J″ じο″グ〃/o″ みα.,θご ″,cfr,″た′7σ′?εご

Ⅳiallager pelllelillaraan dapat lncllllltuskan llntllk lltel〔 贔(llkan pcme五 ksaan rlltin

atall llanya lllelakllkan pera、 vatan sctelそ 壼l kegagalall ilngsional peralatan atall

mcsin tcttadi Namull akan lcbih baik jika sclnua tindakall pcrawatrnll dilakllakan

dcngan baik untuk lnengantisipasi kegagalan elcl■ cn atatllnengoreksi cacat yang

ada sectta logis

f:θ″″ご
`″
ν
` 
ァ
"θ
ノ77た ,7σ′7ごピ InClllpakall sttatc」  pcl・ aWatall yalllg tidak

dttcncanakan,  artinya  pcllleliharaan  dilakllk‐ an  sctclah  ditemtlkan  adanva

kcgcgalan ilngsi  Dalal■  hal llli yang dilllakastld dengall ごθ″ピε″ソピ adalah

tilldakall pelnelihttatali yang dilakllkan scbagai reaksi tcrlladap kcgagalan nlllgsi
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yang tettadi Jadi,perawatan yallg dilakukan bertlpa pclも aikan atau perbaikal

mcsin dan pe菫 11試all dilak■ lkan hallva apabtta lllcsill 鑽atl pcttl[証 an t(Isebllt

llllCngalallli keFllSakan.

P″ソご″″ソθ ttθ 771た′″″εどlllerupよal pellldiharaan yttg dlrellcallakttn juga

dikellal sebagai ptta、vatan ke depall dan lllelibatkall peranlalall a■ an keblltuhan

pel■cliharafm Dalall pelncliharafm′ ″ごソご″″1,ど,pckettaan di jadlllえ lkan sesuai

dcngaII waktll yang telall ditentukan  P′ごrじ″√′ν
` dapat digttllakan  tlntuk

lllemprediksi suatll kegagalan dan pada saat di pcriode nlalla pelalatall akan

l爵 ellgalallli kcgagalan Hal ini adalah pcra、 vatall yallg bias dilak4ukan saat barang

scdang dalaln pelayana1l Hal ini adalah kOnsep yang lllungkin iebih sesuai tlntlk

peralatan yang serillg lllellgalani kellausan. Pemelillaraan rr.″
`Vピ
タ2″ソピ yang di

rcllcmakan bemlanね at jika biava lcbill llcmat, a111lya llllれま 1■ el■ elllllli

k.‐butuhan kliell da面 stldut pandang operasi,mengtlrangi kttadian pemelihttaalll

yang memerlllkan pennintaan tllttg,ada kttadian ketta yallg dolllinall bagi

pengTttill da」 pada inspcksi Dalall〕 pcllleliharaan rr`ν ピ″/1ソ
`yal13 di rellcanakall,

pttencallaan dan pelaksanaall pekttaan pel13oliharaan dilakukan ulltllk

mengan通 Jpatt kegagalan thsintas(「 。ょ亜島.

ごo″許′′(,″ れ′、ごご ″け/7rrcηαttCご (C13M)■lCrupakal scbuah stT4■ tcぎ

pera■vatall yang lllcnerapkan adanya pellleriksaan secara vistlal atall meta■
li

pengよ uran kondisi lnesin dall perdatan.Tindよ all per椰敏t■l akall dilakttalljika

ditemllkan kondisi peralatan atal1 1■ esin yang lllel■bllrllk. Hal illi dinilai akan

lebill lllcllgOptilnalkan biaya dibandingkan dcngan pcra、 vatan scbcll111lnya

Karena, tindakall pera、 vatan akan dilaktlkan pada saat kolldisi lnesill akan

llleinb111■ lk dan、vaktu yang dibutllllkan t∝ galittllg daH kolldisi pcralat〔じ〕di lK■Iltai
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p■odllksi Namun, stratcgi perawatan illi belullt ctlltup optimal llntllk/111encegall

kc■lsよan pcralatan dan lllettaF agar ullur ckO"mis icbih iallla

PclllcliharaanρノでソC,7′ハ
'C tidak sepclti peinclihび aanごοrrごε/′v`,lllcnlpakan

pmk量 1■cnggallti kolnpollen c■ tau sttsistcm sebeluln ga8●l dalallll ranl典 a

mminJ(atkall operasi siteln sectta kontiniew Jadwal pellleliharaan ρ″ご1,ごf7rブッ
`

didasarkan pada pengalllatan pcrilaku syste■ 1 lnasa laill, mekanisme kdlausall

kolllponen dall pcngctahtlan kolllponcn lllana yang pcllting llllttlk opel・ asi systelllll

yang berkelattlltan Biaya selalu lllellJadiね 壼or dalal■ p町 adwalan perawatan

ρκソC/7′/1・ピ Rdiabilitas juga bisa mcttadiね k10r tapi biaya addall isllah yang

lebih umulll karcna kchandalan dan resiko,nya dapat dinyatakan dal■  sisi biaya

Biasallyai sccara ttnallsia]lebih bttkSana untlよ  mengganti ■olllponcn ttati

kolllp● 1loll yallg tidak gagal pada illi《 汀val yallg telall clittntllkan dai pada

lncntinggu kegagalan systcl■  yallg dapat lllellyebabkall gallggttan operasi yallg

mallal

4.6.3. Pemeliharaan Stratqli ttIJ″ tenFfttθ″                            v

Dalalll beberapa dekade tcrakhir ini banyak penclitian telah dllakllkan di

selllrllll dtlnia mengenai pelllilihall strategi pera、 vatalll. 3eberapa di[Iltttanya

adJah M.Bcvilacqlla dkk(MttCt 200),pe13Clitim ini nl釧 nbdlas tclll鶴 g

pelllilihan stl・ atcgi peralvatan di pab五 k yang lllasih dalam tahap kontrllksi.

Keinungkinan alter.iativc di pttililbt■ ligkan sebagai pe■ cegaha11, perawat観

bCFbaSiS kondisi,pttbaikall dall opo■lllliStik Ada sckitar 200ねsilitas yang haltls

dip:lih olch kebttakan pCrawatallterba■ .sebuall strateぎ ditetapkan bc通 asattan

kondisi teknis dilapalngan dan biaya dithlbulkamya(Mallapat■,2915)
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Strntcgi pellleliharaan addah l■ elodc nlallttelmcll yang digtlnakan ulllllk

lllalcttai ttjuan pellDelihara`聾 .Dc■■isi llll melnb〔涵kそ菫 indikasi y筆 13 jelas

telllang bctapa pelltingnya strategi pemelillaraa■
i ka[ella l■ elllcrlllkan banvak ha[

untuk mttnpeHilllbangkan sckJigns,s"eii jttis pemwatan,tcllaga kctta,wよ tu

dtt teinptt yang palng sestlai uniltt mencapai tjuall pel■ eliharaan.Sttategi

pぎawatal lpettallit口 lg pada scrangkttan proses yang l可銀・g"littr,s,p轟

pcncal・ialll dan sclcksi,scbell11■ keplltliscall ditetapkall.

Berdasarkall pelllelasall pada baglan sebellllll■ ya dikctahlli bah、 va terdapat

tiga sulatcgi ″74/ノJ7/じ′7trテ 7Cピ yang dapat ditcrapkan pada pcrusallaan, Pada tallllll

1960,sebuah konscp bal■ l yaitul Rc′ノ″わノ′めノ〔
γ

`夕

″ごたグ■動ノノった″θ″ε
`(RCM)telah

dikelllballまan Awinya RCM digllnakall pada llldllstw pcsawtt tcぬ ang dtnI〕

bero五釦楓螢 pada pcrawa輛〕pcsawat t∝bal13(Dekkcr、 1996)RCM adal山

kσalJ(a kqja terstlllktur dan proscs secTa lo」 S untlk l■ ellgoptimalkan sumber

daya pe■lcliharaan dall pcl■ eliharaan asset i3量 . ltCレ [ dili3kLlskan untuk

l■●lestallkall fLlllgsi systclni bllkall lllelestarikall assst isik,RC時 [inel]ganalisis

inlgsli potensi kegagalan peralattt dal dilakukall lncldui tttllh ianょ ah

siteinatistllltllk lnengevalllasi lt″
`/ノ

αんノノ″σ∫ ノ″力ごノ́θη", lllanttemen rcsiko RCM

dilnlingkinkall dcngan pclnilillan strategi perawatall yallg eお ktik dan akall

lnenawarkan“kcaldalall''pcralatan(2姐 ta二 2014)

Rc/74Jんノ/ノ/v(を″rごだご/■カメ′?/ピ IP4777ごご(RCM)adalall sebuah pЮ ses tek‐ llk

10」ka untllk mcnentllkan tllgas‐ tugas pemclillaraall yang akall mcl導 釘nin SCblldl

perancangall system keandalan dengall kondisi pengOpcrasian yang spesink pada

sebuall lingkunagan pengoperasiall yallg kllusus.Dengall kata lain Rご ′r4Jわノノィン

σ:ご″た7えじ″Mα′″/cD″θηcC(RCNI)dapat dideAnisikan suattl proses yttg digt11lak‐ all
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ulltllk lmenentukalll apa yallg ha■ ls dilakukall lllltllk lllcl■ attikan bah、 va setiap

assct ttsik tcl‐ tls mclakllkan apaptlll yttlg penggunallya inぎ 1l lakukall dalam

konteks opcFaSi(N1011brav,1997)

R`ルαみノルヶ 〔セ″たノでノ■脅ノ′た″α′?σξ(RCヽ1)merllpakall tehlik yang iebll

lllall dan l■ el‐tlpakan pengelllbangall βたソgiア/A'ど ノ,7αノηたノχttιで dalal11 1.ettanin

assct bcЮ pcmsi scsuai fl11lgS dalll des面 11 lainnya Disisi lain,(Al‐ Ghandiぅ dkk

2005)可 uga bettendapat bahwa metode Rc′ 7r/ル/り '(1〃 7たノグノZαノ″/tl″α″σc(RCM)

adala1l peldckatan yang efcktifuntuk pcngelllballgall propran― prOgralll Pふ /1 dalalll

lnc務〕inllnalisirkan kegagalan pcralatan dan lllcllycdiakan/,′ αノ7/di indllstty dcllgall

alat― alat yang eたktif dan kapasitas Optil■ al Lulttlk lllemcnuhi pcrinintaan

pelanggan dan llI〕 ggtll dalaln pcrsaillgall(BCrger.旦oo7,`

Dcngal polerapttl wstelll keb導 量sanaan perawatan yttlg t"at d即 l

sistclllatis,■le10de RCヽ′[dapat diEttlllakal LInttlk lllenillgkaian elsicnsi deng撻
1

1■o「edliksi biaya perawatan nalnl11l tetap lllcmpcrtallankan niltt dan kealldalan dari

asset yang dimiliki dai suatu pcrllsahaall scbagai srate」 ddan l■ enttadtti

lingkungan yang kompetitif Selain itu,Inetode RCIRIl melllpunyai kcungrllC■
In

dalain lllenenttlkan prOOral■  petnelihttaan yatlg berliDkus pada kolllponcn atau

mcsin…mcttn yang klitis を″ノ′たαノ ノた777 ′ノS″ , dan mcllghilangkall ke」 鑽an

pera、vatan yang tidak diperlllkan dengan lllencntllkan interval pcinelillaraan yang

opξll■ al

Menumt(Rousand,1998)dalam prOses RCM dip釘 itlktt tttuh pcttallya劉 1

mttgolal asset atau systen dttal■ llllelakllkan tilttaual,adapllll peiawaall

tersebllt adalそ Jl sebagai bcriklli
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l. Apa lLrngsi dau standar"t pefonrta -vang diharapkan dari asset dalant

pengoperasiannva ( fungsi ).

2. Dalam wrijud apa saja dapat asset tersebut tidak mernenLrhi fiurgsinya

(.kegagalan thngsi).

Apa yallg illenyebabkan kegagalan(1110del kegagalan)

“

a yang akall tcttadi Saat tcliadi kegagalan(ettk kCgagalan).

Apa akibat dari lllasingぃ Inasing kegagalan(konSCktlcnsi kcgagalan).

Apa yallg scbaikn)'a dilaktlkan ullttik lllcralllalkan atali nlcllcegall

kcgagalall(tilldaka11ノ ,ノ・ピνCJ″″Vピ dan intcrvalllya)

7. Apa yallg scbaikanya dil[法 [tlk・ ain apabila tidak ditcl■ tlkan tindakan

/7″
ごソごノ7/′ Vピ yallg cocok(tindakall stalldalt)

PrOr‐aln RCヽ I sccara llllltllll adalah scbllah prOgram yallg digullakall olell

illdtlstw/pabrik tintllk lllcllaga kchandalal]pcralatal1/ilsilitas sesllai dcngal

standall r/2`″わノ7'7て7′ 7ι 'ご peralatan/ね silitas yang ada didalall11lya Prog'alll ρ″ル″′′νピ

′
"″
ル?/`′ 7α″ごピyallg berlaktl baik dan c:偽 ktif akall lnalllpl1 1llenciptakall kellandal印 1

sestlai stalldalt/で 4ヵア7′′θ′7C.ピ

Mellurut(B100nl_1976)pro『 aFn RCM memiliki tigaね seた澁 ap,yaitu:

1. 1「allap yallg terdil・ i dari lllellgidcntiikasi peralatan yallg pellting tilltllk

kcsclalllatall illstalasil pembangkit(prodlよ Si)dall pcrlilldungan asset

2  Tallap ya1lg terdiri dali lltellcntukall tllgas― ttlgas yallg dipellllkan Pゝ /1

t11lttik pcralatall )iarlg diidcntinkasi daialll ねse l. Tugas‐tllgas illl haI■ ls

bcttalal dcngall baik dall eRktil

3  Tahap yang tcrdiri dari pe]aksanaan ttigas yallg ditenttlkan dalarll iasc 2

dellgan bcnar

3_

4.

５

　

　

６
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Pcnerapan  lRCM  temapat  bcberapa  hal  yang hal‐ tts  tlipcrllatikall

diantaraanya adall通 l opttasi yang dilakukall olel1 1■ esln atall pttalat[】 l,kegagalan

t11113si yang berpotellsi telJadi、  lollscktlensi dall altcnlative pt・ llcegahttl yalls

dapat dilaktlkall. Satti hal yang I〕 enallk lllellurtll pent・ liti   yallg sallgat

dipclllatikan oiell RcIⅣ l )′ aitll kcgagalξ ttl illlgsl. Kegagalall IIlerlipakan ko■ disi

yallg百 dtt llle■luaskal,AkllDalllya,jila illiDi園 a5kcgagdan dltein献 鋤 d髄lgan

banyak di[alltai prodllksi,11laka hal ini akan lllelllblltllhtan beberapa pengL2talluan

tentang kondij yallg reevan Scorallg pengawas di ruallg lllcsill munttin se通 1lg

mengawasi alau lllcllcatat kcgagalan bcbcralDa clelllcn  01eh karcna it■
l,

pe■anyaan tentang pl‐ evalcnsi kegagal〔ビl sangat dibllttlllkan untllk lllengllasilkan

jawaban yang sestlai llnttlk lllengatasi perllllasalallall yang ada

Kcgagalall dapat didctcksi saat mclakukall operasiぅ  dcngall pengal■ atall

atall lllereka dapat ditclntlkan lllclalui sebuah prOgFalu pencegallan. I(egagalall

terSebLit  adalah  ・=kegagalan  fillngsionall・ ,  ketidaknanpllatt  itelll (1、た,rc貯7_

`ぞ
″を冽″7ル Z`7,″fα′・″ lHlttlk lllenlcnulli standan killctta yttg dit針 llllkal.

Kellilallgllgan ilngsi)allg lcngkapjelas merupakall kegagalan illlgsionai Setelah

mendeinisika■ kcgagJan ingsi創 1滅 tertelltu,mllllttil dapat dllakltal tmttlk

mmydcl)顧 kasi atatl ll101lentLlkan bcberapa konditt pra… kegagdなl yalき

Illellgidclltittkasi ball、 va kegagalall sudall dckat  Kolldisi sepctti illi discbllt

t'potcllsi kcgagalanり
 Kcnlalllpllan llnttlk lllttlentllkan dall l■ ●遭deteksi pOtensi

kegagalan lTlel■ lpakall bajan yang sangat pcnting dalal■ pcrallcttgan pro『 anl

perawatan modern

Konsdkuensi paling pellting dari kegagalall adal〔」l allcalnan tcrhadap

licsclそ Hnatalll  Ancal■an  tcrlladap  kesclainatan  adalah  ancainan  terhadap
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kellidupanぅ  anggota badan, kcschatan krtl atau orallg laln フヘncalnall teJladap

kondisi pcralataFl tidak tcnllasuit. Konsckllellsi pa[illg IIlelldesak benklltilya dari

kcttagalan adalall allca11lan tcrlladaP kclllal■ pua1l oPcrasiOllill.Pcflll diingat ball、 va

jika sysig■ yttg lllcnyediakan kel■ aJ]叩 um operasiolla]melllillli redttndttsi yttlぎ

Ittellccsah beberapa kcぎ aビalan l■ cnyebttbkall hilan輩 1lya i:■ぎsi sySte■ 1, lTlaka

kehilallgan kclnal■ plla:l operasiollal bukalliall konsekllcllsi dari kegagala磯

tlingga]Kegagalan iHlgsi tersel■ bunyi ttaじ Jaran3 digtinakall ulllllk lttcll量 llbulka量

kons曇【ucnsi langsl11lg Kelldよ i dcmikian,kOnsekucllltt lltal■ a mcκka mullgkin

bttdainpak bunlk pada kenlampuall kcselamatan atau opcrasiOnal  Hasil ini

inungkill sangat parall jika ■ingsi terscmbunyi, pada kellyataall ak雛

IIlenyebabkan kcgagalan fllngsiollal yallg lё bih k五 tis(Cat01a,1983)

4.6.4. Лαrirrfκ M()d′ ″″7ご 瓦♂ケrι ■屁″Iドsヽ(FMEA)

・
「tjllan utama dan FMEA adalah tintuk menclnukan dan lnelllperbaiki

pennasal〔1l llta11la yang te■ adi pada sctiap tahapan  dan desaln dall proses

prodllksi l11ltuk lllcllccsah produk yang tidak baik sal■
lpai kc t4allgan pelallggaっ

yang dapat l■ elllbahayakan replltasi perllsahaan I(Ollsep Fゝ /11〕 A adalah sebagai

alat perencallaall ktlalitas tintllk menぎ dclltilikasi kegagdan atau kenlsakall

FMEA juga lncllgidelltittkasi kcgagala11(kel■ llngkillan,mckallittllc,pttg額・1lh"

lllodc dctcksi dan kelnllngkillall pcnccgallan)HaSil dari FIMEメ Lb∝upa rencana

tindakan llntuk elilninasi atall penyelidikan kcgagalall´

∫:iFノれ′℃ 77′θc/cp αノ,c/ 導しε/ ιγ″7αい′s(F,vII]A)adalall Salah satu tekllik

sistclnatis pertana lulttlk analisis kegagalan Hal ini dikelllbangkan olthll insinyllI

dari syゞeI■ militer Modus kegagdan dtt alaalisis c臓 ご′sc●ng lnel可 adi langkall

awal dalamゞ udv sistem keandalan Hal illi lllelibatta13 pcniluauall seballyよ
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11111ngkill tentallg k01nponcn, InOde kegagalan dan ettct yang dihasilk‐ an pada

kcselutth騒 l sistttll d:韓 ilき ke bcntttk夢■IEA[゛重cnm(V鍾塗1 2oo7).F卜lEA sccara

haFiLh adalall:

l ibノ′″″どyai摯じprediksi kernllilgkintt kcgagaltan atau cacat.

2 ん■)`を yaitu penenttla爵 ]llode lcgagda長、

3.ノ摯ごごr ytttu idcnゴ 責kag pcngrer曲 種ap koirlporlcn te,hadap ttgagal禰

4.J″″4■Vな yaitu perbttkctFl bO・ dasarttan hasil cvJuasiteiadap penyeb由
.

FMEA bcnlsaha nlengidentittkasi kcmllnょ Jn譴 /4rノ /7rだ 解θル (dcskripsi

isik kcgagalan),′7/′′′″ピ′,7ど Cttα77お″,C(prOscs yang menyebめ kall kcgagal銀 1)dall

プレノ′ι′κ q′υσ′(akibat yang diumbulk田 01dl kcgagJan)pada kinetta FME′ ヘ

lllengidelltittkasikan /47//Zイ だ Fliθ
`/c・

 yalng potcnsial FⅣ lEA di81111感【an ulltuk

lllClngidentlttkasi karaktcl― istik proses atall dcsain ttitis yang l■ cmentlkan

pelgendaliall khuslls t11ltヒ lk mencegah atau melldeteksi.ヵ ノノιικ″θノC Peran IFMEA

antara lain:

I  N/1cngcvaluasi sitel■ atis prodllk dall proscs                        t

2  Pelllbuktian kegagalan dan identiflkasi kegagalan

3. ]〕 ok111■clltasi potensial llllirk prOdtik atau proses yallg tidak■ lelllentilli

syaral.

Kcgtulaan FMEA alltara lain:

1. lllenillgkatkan kllalitas,″ ピ′ノαみ′/′事′dall kealllanall da遷 produk dall proses

2 Meninょ atkal daya salng

3 Meninょ atkan kepuasan pelanggall

4  Ⅳlengurangi、vaktll dan biaya untlJ(pen騨 ■bangan prOdllk.
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5  Mclakukan doklllinelltasi aksi yang perlu dilaktlkall untllk lllereduksi

rcs■o

Rノ、sた ρrノθ7・iケ ′7ι
`″

7わピ″(RPN)adalah scbuah pcngllkllran da通 rcsikO yang

bcrsifr■ t rclative RPN diperOlell mclalui hasil pcrkalian antara rclative sむ
ソι″ノク生

θσc窃躍 ″θピ dan /1cノピ(,ノた,77 RPN ditelltlょ all scbellllll mengilllplemelltaslkan

rckoIIlelldasi dal■ 詢ndakan pel‐ baikall,dal〕 ini digunakan llllillk l13cngctahttt battr■
11

manakah yang lllellJadi pI・ iOritas tltalna berdasな kan nilai dari RIpN tellinggI

RPN=sagriな彙θごε″/θ″″
`ε

り ∝cctiO″

RPN=S■ o■D

IIasil RPN Incnt1lukall tingkatalll priOHtas p∝
alatall yallg dianggap

b∝cs■o ting」 ,scbagai pettlllllk kettall tilldaran perbattall Ada tiga kOmpOncn

yallg lllcmbelltllk‐ 1lilai RP〕 ,ヾkctiga kolllpOncn itll adalalli

l 長Jl,ι 7・/ヶ (Keparahall)

Save五け adalah tillgkat keparJlan cttι α yallg ditiinbllkal1 01eL kegagalan

tcrlladap kcscillnュ 1l nlcsillドごrc″ヶt∝Susnl atas angka 1 1〕 ingga 10         '

IKriterapellelltian scrご″/41'dapat dilihat pada

'1・ abei 4,2,Penc重織anヽ 1lai、シッeri警

聯 ″  RI頑 距 KeteralIIgttn

Berb山甲 tanpa ady―百y―面画面麗面高画面面
peri1lgatan

ft?tlin tenon{re dail keselamatan tidak

SCStlai dengan peratrall pelllerintall yang

tldak discrtai pcringatan

3elもahava datt ada      9    Tinょ a:opeFattI麟 ″″7た″銀 cξ d譴
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LanJutall Tabe1 4.2.

瑚 レ
`

Rangking Keterangan

pttgatan keselamatan tidak sesuai dengan

Sallgat tinggi

Tinggi

Scdang

Rcndah

Sa■ttat rclldall

Kccil

Sangat kec:[

Titlak ada

8

7

6

5

4

3

つ

peraturall pcmerintah yang tidak discrtai

pcringatan

Dθソ77rノ「JJじ lcbih dtti 8 jalll

Dθw″√ル″ごdianね ra 4‐ 8jalll

Jン )ll,/7rJ″ 7ご diantara l¨ 4jalll

D`,轟 ,燿″″F ditttara O.5-l ja■ l

ノ〕″I′″′′F「′ピdialltara 1 0 ‐30 111cllit

D`取 ,7?″蒻ごtcladi hirlgga 10■ lcnit

「ヽaiasi parallleter proses tidak tlidalal■

batas spcsifikasi‐ pcllgaturall atau

pengaldaliall pFOSeS iaillllya dibtltuhkall

selal■la prodllksi tidak teJdapatこ 1()Ⅵ″,rノ″fご

、ranasi pr.rallleter proses ttidalalll lDatas

spcsiflkasl,pcn_tTatllrall atatl pcngcndaliall

proses dapat dilakllkall selainl

溜α″7/c2ηα″σごnltin
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2. Ocarrence (Freknensi Keladian)

{)cr:urcence adalah tingkat keseringan teqadirrya kerusakan atau kegagalan.

Occurrence berhutrturgart dengan estirnasi jurnlah kegagalan komulatif -vang

mttncul akibat suatu peilyebab tertentu pada rnesin. Nilai rating Occurrettc:e antara

I sampai dengan 10. Nilai 10 diberikan jika kegagalan yang terjadi merniliki nilai

kornulatif yang tinggi atau sangat sering terjadi. Tingkatan fiekuensi terjadi

kegagalan \ocatrrence) dapat dilihat pada tablel berikut ini.

'l'abel 4"3. Penentuan Nilai Otcurrence

蜘 ″暉 Pra h c h ility af O cc urr u n rc

10

9

8

7

Lebih besT da● 50 per 7 200jal■ pellggllllaail

35-50 per 7 200Jam pCnggunaal

31-35 per 7 200jal■ pcnggl11laan

26-30 pcr 7 200jam penggl"aal

15-20 pcr 7 200jalll penggullaan

ll ‐14 per 7_200」 alll pcllggl11laan

S― lll pc1 7 20()jalll peliggtinaan

Lcb墾1鶴dl daJ 5 pcr 7 200jalll penttLЦ la帥

.ridak pcl■
lall sallla sekali

う
な
　
　
　
　

１̈
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3.Dιたθ′ノθ″(Detcksi)

A)ご /′fFノθ″ dibcr遇〔製l pada 75tclm pcngetldalian yantt digttnakari saat i前 [ vang

nleiniliki kcln騒 lTtlan lintし lk lllelldcteksi penyebab iltall mtldc kegagalan,KIire五 a

penilaiall″ξ/ご
`.′

√θ″dtapal dilihat pada iabcl

i「 abe1 4.4,Penentuan NilaI Dttecrill“

胞 ′暉 D′
`θ``i●
″Desttn CoraFrrJJ

‐０

　

　

９

Tidak rnatnpu terdeteksi

8

7

6

5

4

♪

つ

]

Kcselllpatall yallg sangat rendah dan saFlgat slllit untlik

tcrdetcksi

Kesclllpatan yang sangat rc1ldah dall sulit tllltuk terdetcksi

Keselnpatan yallg sangat rendall lllltllk ttteteksi

Kcselllpatan yang rendall lintllk terdeteksi

Kcscillpatan yang scdang llnaょ t“ctcksi

Kescl■patan yang cukup tinggi tllltllk terdeteksi

lKesempatall yang tingtt llntllk terdcteksi

lKeselllpatttl yalltt sangat tlllggi ulltllk terdeteksi

Pasti terdetcksi
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V-1

BAB V

XES■レ側PLILAltr dam SA]し生N

5.1.  Kesilllpulan

Adapun kcsimpulall yallg dapat dttelattan dalal〕 penelititt ini iJah

scbagai bcliktit i

l.Pell領叩all llletodeル i//′ z`ノで Aあル α7ガ fィ″ισ′И″αルッパ (FMEA)PT

「
lorilldo ⅣI山lllr dapat lllel■ bantl bagian prodllk‐ si tepl11lg tOpioca llnttよ

Illencm漱鶴 kcmllnょ inan/4/ノん″g7770凌 (dCttripsi modc kegagJ鶴 ),

力′′ιJ″ピ溜ごσノ『θ″′、vη (prOSes yang menycbabkall kcgagalan dal1/rFノ ル″
`《
形をε′

(akibabat yang di由 mbllkan olell kcgagalan,総[lladap pe1lggLlllaan lllcsill

panitall stalil11l RoOi Rasllper.

2.Peran systcm perawan(″に7ノ″′ξ″′′7を`ご , dalalll illdusttt ialah sebagai

kcbuttlllan pengclldalian petiDlllla lllesin/1hsilitas agar bttoperasai sesuai

degan kallasitas yang diharalDkall.

5.2.   Saran

Dalalll keselllpatall illi, pentllis tngin lllcllvampaikall sttan dari

pclaksanaall Kctta Praktik di PT Florindo lRIahntlr,yaitl i

l  Kondisi pcralatan yang dipakai dalanl sctiap stasiun llanis sclalll dalalll

keadaan sdhat dan teralvat agtt selalll ttapat ttettha亜 :kan prodlttk sesuai

staFldall liel■ lsallaan

2.Seiltttisnya penerapall sistem pcrawatal scctta bettala dttalaま an dalag雄

baik scsuaijad勲l yang tdah ditetapkan.Hぷ IIli beltllJutt untLl■ lllttaga

lttc面ll del18「 n keadaan bel・sih.tcFaWat dan lnengtrallJ potCllSi kttusakall.
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