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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Di Afrika, ikan merupakan sumber penting protein hewani terhitung
hingga 80% dari asupan protein hewani harian [1]. Ikan adalah bagian penting
dari makanan rumah tangga di Nigeria yang merupakan negara terpadat di Afrika.
Ikan merupakan sekitar 40% dari asupan protein negara, dengan konsumsi 1kan
sebesar 13,3 kg / orang / per tahun. Total produksi ikan per tahun lebih dari 1 juta
metrik ton (313.231 metrik ton dari budidaya dan 759.828 metrik ton dan
perikanan). Mayoritas ikan ini dikonsumsi di dalam negeri, sedangkan sekitar
10% diekspor .

Pengembangan mesin atau alat perternakan terus dikembangkan untuk
mempermudah kerja manusia dalam pengelolaan pakan agar hasilnya lebih
maksimal dan efisien. Kemudahan kerja dalam memproduksi pakan ternak
khususnya dalam skala besar membutuhkan alat atau mesin untuk mengurangi
ongkos dan biaya perawatan agar diperoleh keuntungan yang maksimal.

Dalam bidang teknik dicoba dikembangkan alat untuk produksi makanan
ikan dengan merakit mesin extrusi pelet apung agar dapat digunakan dalam sektor
peternakan. Sistem kerja alat yang dirancang ini dengan menggunakan gerakan

rotasi sehingga Screw dapat mendorong bahan/material yang telah dimasukan.
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1.2 Tujuan

Tujuan rancang bangun alat ini adalah sebagai berikut :
1. Meningkatkan produktifitas pelet pada pakan ternak.
2. Mengetahui proses perancangan mesin.

3. Dapat memberikan ukuran jarak pada screw.

4. Melakukan rancang mesin pelet apung pada pakan ternak.

1.3 Maniaat
Manfaat perancangan atau pembuatan alat ini adalah sebagai
berikut :

1. Memahami dan tahu terhadap cara kerja alat ekstruder pelet apung.

[

Mengetahui pengaruh gerak rotasi terhadap gerak translasi.

S

Mengetahui kekuatan daya dorong Screw terhadap bahan pelet akibat

gerak rotasi.

UNIVERSITAS MEDAN AREA 2



BAB 2

LANDASAN TEORI

Kapasitas Pemotongan

Hubungan antara waktu pemotongan terhadap kapasitas pemotongan yang dapat

silkan oleh mesin vaitu dengan menggunakan rumus (Marthen 2002)dibawah in::
m
Q Z?(kgfs) e e e e e e e e e(201)

1ana:
Q = Kapasitas pemotongan (Kg/s)
V = Volume janjang yang dipotong (m”)
t = Waktu yang dibutuhkan untuk melakukan pemotongan (s)
m=pxv(Kg)
v=Axh (A=nR?
ka:m=pxnx R’ xh(Kg)
nana : R = jari-jari rata-rata (m)
h = tebal rata-rata penekanan potong(m)

pxhxmxR?

ingga : Q= . (KE/S) covieieiieeeeeeee e (2.2)

1. Kecepatan linier gear, menurut Sularso,1997 hal 116 :
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n. dp. n 2.3)

60. 1000
Dimana :
= diameter gear penggerak (m*)
n = putaran poros (rpm)
2. Perhitungan poros yang terjadi

T = 63000 N dAVA -rrvvooooooeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeseses oo 2.4)

Dimna : T = torsi yang bekerja terhadap janjang buah ( kg.m)

N = daya motor (kW)

n = putaran yang terjadi terhadap plat pisau potong (rpm)

3. Perhitungan daya yang dibutuhkan untuk pemotongan janjang.

Untuk melakukan perhitungan daya pemotongan dan putaran pengoperasiannya,

Dimana : P = daya pemoiongan (kW)
T= torsi akibat beban penekan terhadap janjang buah (kg.m)

= %’;—n ( kecepatan sudut =rad/s)

UNIVERSITAS MEDAN AREA 4



istem Pemotongan

Gerak merupakan sebuah perubahan posisi ataupun kedudukan suatu titik pada benda

dap titik acuan tertentu.Gerak rotary/rotasi dapat didefenisikan sebagai gerak suatu

y
i
a

a dengan bentuk dan lintasan lingkaran disetiap titiknya, dapat dikatakan benda tersebut
atar melalui sumbu garis lurus yang melalui pusat lingkaran dan tegak lurus pada bidang

caran.
jerak Melingkar

| Radian

%radmn (2.6)

ana :
S . Panjang Busur

R - Jari-jari

Satu radian dipergunakan untuk meiyatakan posisi suatu titik yang bergerak melingkar
aturan maupun tak beraturan) atau dalam gerak rotasi[9]. Sehingga untuk keliling
karan dapat dirumuskan sebagai berikut:
nana:

s = Keliling lingkaran
1 putaran = 2m radian.
1 putaran = 360" = 2m rad.

360°
21

ad 57.4°
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Frekuensi dan perioda dalam gerak melingkar beraturan

u edar atau perioda (7)Banyaknya putaran per detik disebut frekuensi (f).Satuan

ensi ialah Hertz atau cps (cycle per second). Jadi antara fdan 7" kita dapatkan hubungan

. (28)

~
Il
el B

, Kecepatan linier dan kecepatan sudut

Kelajuan partikel P untuk mengelilingi lingkaran dapat dirumuskan sebagai berikut:

s i
P T )|
4
ana:
v : Kecepatan linier
s - Keliling hingkaran
f - Waktu

epatan anguler (w), putaran per sckon (1ps) atau putaran per menit (rpm). Bila benda

ingkar beraturan dengan sudut rata-rata (w) dalam radian per sekon, maka Kecepatan

ut[9]:
w=§. (2.10)
nana:
(@) : Kecepatan angular
o : Sudut gerakan (rad)
t - Waktu yang diperlukan untuk

mbentuk sudut tersebut (detik)

tuk 1 (satu) putaran

2n
w= rad/s atau w =2nf
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rnya sudut yang ditempuh dalam ¢ detik:
0 = wt

N e s ey . & &

ngga antara v dan  kita dapatkan hubungan:
ana:

v - kecepatan translasi (m/s)

: kecepatan sudut (rad/s)

R - jari-jari (m)

Sistem Poros, Pasak, dan Bantalan

Poros merupakan salah satu bagian yang terpenting dari setiap mesin. Hampir semua
in meneruskan tenaga bersama-sama dengan putaran. Peranan utama dalam transmisi
ort1 1tu dipegang oleh poros. Sedangkan pasak adalah suatu komponen elemen mesin yang
akai untuk menetapkan bagian-bagian mesin seperti roda gigi, sproket, puley, kopling, dan
againya pada poros. Fungsi yang serupa dengan pasak dilakukan pula oleh spline dan
igi yang mempunyai gigi luar pada poros dan gigi dalam dengan jumlah gigi yang sama
ia naf dan saling terkait yang satu dengan yang lain. Gigi pada spline adalah besar-besar,
angkan pada gerigi adalah kecil-kecil dengan jarak bagi yang kecil pula. Kedua-duanya
hat digeser secara aksial pada waktu meneruskan daya.

Bantalan adalah elemen mesin yang menumpu poros berbeban, sehingga putaran atau
-akan bolak-baliknya dapat berlangsung secara halus, aman, dan panjang umur. Bantalan

rus cukup kokoh untuk memungkinkan poros serta elemen mesin lainnya bekerja dengan

UNIVERSITAS MEDAN AREA /



Jika bantalan tidak berfungsi dengan baik maka prestasi seluruh sistem akan menurun
idak bekerja secara semestinya.

Dalam pembuatan pemotong janjang buah ini, bantalan yang digunakan adalah
lan gelinding. Pada bantalan ini terjadi gesekan gelinding antara bagian yang berputar
an yang diam melalui elemen gelinding seperti bola (peluru), rol atau rol jarum dan rol
4

Atas dasar arah beban terhadap poros

- Bantalan radial, arah beban yang ditumpu bantalan ini adalah tegak lurus sumbu

poros.

- Bantalan aksial, arah beban yang ditumpu bantalan in1 adalah sejajar sumbu poros.

- Bantalan kombinasi, bantalan ini dapat menumpu beban yang arahnya sejajar dan

tegak lurus sumbu poros.
) Atas dasar elemen gelinding

Bantalan gelinding mempunyai keuntungan dari gesekan gelinding yang sangat kecil
ndingkan dengan bantalan luncur. Elemen gelinding seperti bola atau rol, dipasang di
ra cincin luar dan cincin dalam. Dengan memutar salah satu cincin tersebut, bola atau rol
n membuat gerakan gelinding sehingga gesekan diantaranya akan jauh lebih kecil. Untuk
1 atau rol, l;etelitian tinggi dalam bentuk dan ukuran merupakan keharusan. Karena luas
ing kontak antara bola atau rol dengan cincinnya sangat kecil maka besarnya beban per
ian luas atau tekanannya menjadi sangat tinggi. Dengan demikian bahan yang dipakai
us mempunyai ketahanan dan kekerasan yang tinggi.

.3 Perencanaan Poros
Poros satu bagian yang penting dari setiap mesin [Sularso, 2004]. Pada alat pengiris ini

fungsi sebagai tempat kedudukan landasan dudukan pisau, dan juga berfungsi sebagai alat
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ubung utama terjadinya perubahan energi, dari energi kenetik menjadi energi listrik

rencana poros

PR JERP oo st ovmisesssssaaansansyion aeerssomsess (bl )
na:

Pd : daya rencana

fc . tactor koreksi

P - daya (kW)

en puntir (disebut juga sebagai momen rencana ) adalah 7' (kg.mm) maka

F=974x105%d— (2.14)
momen rencana 7' (kg.mm) dibebankan pada suatu diameter poros ds (mm), maka
1gan geser T (kg/mm?) vang terjadi adalah

i6

Y B e (2215)

ngan geser ijin (ta) untuk bahan poros dapat dihitung dengan persamaan

_ Th -
T Svm e RS ST AR S0 S (2.16)

neter poros ds (mm) di hitung dengan rumus ;

L RHEBT ... rorsmssssorosmarnamensissistiniis spssimosseosse. (GAT)

4 Mur dan Baut

Baut dan mur merupakan alat pengikat yang sangat penting.Untuk mencegah
lakaan atau kerusaskan pada mesin pemilihan baut dan mur sebagai alat pengikat harus

kukan dengan seksama untuk mendapatkan ukuran yang sesuai. Untuk menentukan
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n baut dan mur, berbagai faktor harus diperhatikan seperti sifat gaya yang bekerja pada

syarat kerja, kekuatan bahan dan kelas ketelitian

Bahan Kekerasan Mata Pisau.

Kekerasan (Hardness) adalah salah satu sifat mekanik (Mechanical properties) dari
. material. Kekerasan suatu material harus diketahui khususnya untuk material yang
n penggunaanya akan mangalami pergesekan (frictional force) dan detormasi plastis.
rmasi plastis sendiri suatu keadaan dari suatu material ketika material tersebut diberikan

maka struktur mikro dari material tersebut sudah tidak bisa kembali ke bentuk asal
va material tersebut tidak dapat kembali ke bentuknya semula. Lebih ringkasnya
rasan didefinisikan sebagai kemampuan suatu material untuk menahan beban identasi
penetrasi (penekanan).

Di dalam aplikasi manutaktur, matenal dilakukan pengujian dengan dua pertimbangan
| untuk mengetahui karakteristik suatu material baru dan melihat mutu untuk memastikan
¢ material memiliki spesifikasi kualitas tertentu.Didunia teknik, umumnya pemakaian
in untuk mata potong memerlukan kekerasan yang tinggi agar dapat mempunyai masa

1l yang tinggi.
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BAB3

METODE PEMBUATAN

‘Tempat dan Waktu

Kerja praktek ini dilaksanakan sejak tanggal pengesahan usulan oleh pengelola
gram studi sampai dinyatakan selesai yang direncanakan berlangsung selama sekitar 4
iggu. Tempat pelaksanaan kerja praktek adalah di CV. Micro Enterprises General And

yplierdan penentuan waktu kerja praktek seperti pada tabel 3.1.

sel 3.1 Jadwal pelaksanaan kerja praktek

Waktu (Minggu)

No Kegiatan I 11 [11 1AY

1 Penelusuran literatur,

pemeriksaan kesedian alat. bahan.

dan penulisan proposal

2 Pengajuan proposal

3 Revisi proposal

4 Persiapan dan pemasangan alat

5 Uji alat dan pengukuran

0 Pengolahan dan analisis data

7 Kesimpulan dan penyusunan
Laporan

8 Penyerahan laporan
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.2 Bahan dan Alat
3.2.1 Bahan

Terlebih dahulu bahan dipilih sesuai dengan kebutuhan yang digunakan dalam
uatan alat ini. Pengadaan bahan yang telah direncanakan sesuai dalam daftar nama

1 dan harga yang digunakan dapat dilihat pada tabel 3.1.

1 3.2 Daftar nama bahan dan harga yang digunakan.

Nama Bahan Harga(Rp) Keterangan

Mesin Ekxtruder Dompeng 7PK  6.000.000

Plat stainless 500.000
Puli rotasi 300.000
Mata pisau 10.000
V-Belt 100.000
Dudukan mesin/rangka mesin 700.000
Cat 50.000
Baut dan mur 20.000
Jumlah 7.680.000
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3.2.2 Alat-alat

Adapun peralatan yang di pergunakan selama kerja praktek ini adalah:
3.2.2.1 Laptop
Digunakan untuk menyimpan dan mengolah data. Laptop yang digunakan dalam

elitian ini ditunjukkan pada gambar 3.1.

Dengan spesifikasi:

1) Processor : Intel(R) Core i5 2.3 GHz
2) Memory :4 GB RAM
3) Harddisk 1 640 GB

4) Windows 7 Ultimate Edition
2.2.2 Mistar
Mistar adalah sebuah alat pengukur dan alat bantu gambar untuk menggambar garis
-us. Terdapat berbagai macam penggaris, dari mulai yang lurus sampai yang berbentuk

sitiga (biasanya segitiga siku-siku sama kaki dan segitiga siku-siku 30°-60°).
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Gambar 3.1 Mistar

.2.3 Obeng dan Tang

Beberapa jenis obeng dan tang diperlukan dalam pekerjaan pembuatan alat uji ini,

tara laian seperti terlihat dalam gambar 3.4.

Gambar 3.2 Berbagai jenis obeng dan tang

2.2.4 Mesin gerinda dan gerinda tangan

Mesin gerinda tangan digunakan untuk menghaluskan permukaan hasil pengelasan

an hasil pemotongan.

Gambar 3.3 Mesin Gerinda Tangan
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2.5 Bor Listrik

Bor listrik diperlukan untuk melubangi plat sesuai dengan kebituhan ,seperti terlihat

a gambar 3.4.

Gambar 3.4 Bor listrik

) 2.6 Trafo Las Listrik

[ as adalah suatu cara untuk menyambung benda pahat dengan jalan mencairkannya
‘lalui pemanasan. Agar penyambungan dapat berhasil ada beberapa syarat yang harus
senuhi, yaitu

- Benda padat tersebut dapat cair oleh panas

Antara benda- benda padat yang disambung tersebut terdapat kesesuaian sifat lasnya.

Hal-hal yang penting untuk diketahui dari pengelasan di antaranya adalah:

2.2.6.1 Teknik pengelasan

Sebelum proses pengelasan dilaksanakan, sebaiknya kita mengetahui prosedur

ngelasan yang benar. Teknik dan prosedur pengelasan yang benar akan mengurangi

>gagalan dalam proses pengelasan.

Benda kerja yang akan dilas sebaiknya dilas titik terlebih dahulu agar pada saat
engelasan posisi yang diinginkan tidak berubah.
)i mana panjang dan jarak normal las titik adalah :

. Panjang las titik :

UNIVERSITAS MEDAN AREA 15



- Untuk las titik pada ujung-ujung sambungan biasanya tiga sampai empat kali tebal
pelat dan maksimum 25 mm
_ Untuk las titik berada diantara ujung-ujung sambungan, biasanya dua sampai tiga
kali tebal pelat dan maksimum 35 mm.
arak normal las titik :
- Untuk pelat baja lunak ( mild steel ) dengan tebal 3.0 mm, jaraknya adalah 150 mm.
Jarak ini bertambah 25 mm untuk setiap pertambahan tebal pelat 1 mm hingga jarak
maksimum 600 mm untuk tebal pelat 33 mm.

Apabila panjang las kurang dari dua kali jarak normal di atas, cukup dibuat las titik pada
ua ujungnya. Pada sambungan las T, jarak las titik dibuat dua kali jarak normal di atas.
2.6.2 Faktor-faktor yang mempengaruhi kekuatan pengelasan

Untuk menganali-sva‘ kekuatan pengelasan dipengaruhi oleh beberapa faktor, antara lain
Jah:
1) Tergantung pada konstruksinya
2) Jenis penampang pengelasan
3) Jenis bahan tambah (elektroda) pengelesan
4) Kesesuaian penetapan arus (amper) pada saat proses pengelasan
5) Kesalahan pada melakukan pengelasan
- tidak tepat pemilihan besar diameter elektroda pengelasan
- tidak dapat mengontrol cairan terak sehingga kampuh pengelasan keropos
- kesetabilan operator ketika melakukan pengelasan (keadaan jasmani dan rohani
harus sehat)

6). Pemeriksaan hasil pengelasen, pemeriksaan tanpa merusak hasil pengelasan dan

pemeriksaan dengan merusak hasil pengelasan.

2.2.6.3 Pengaturan arus (amper) pengelasan
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Besar kecilnya amper las terutama tergantung pada besarnya diameter elektroda dan
elektroda. Kadang kala juga terpengaruh oleh jenis bahan yang dilas dan oleh posisi atau
| pengelasan. Biasanya, tiap pabrik pembuat elektroda mencantumkan tabel variabel
ogunaan arus las yang disarankan pada bagian luar kemasan elektroda. Di lain pihak,
rang operator las yang berpengalaman akan dengan mudah menyesuaikan arus las dengan

1dengarkan, melihat busur las atau hasil las.

2.6.4 Elektroda las busur
Elektroda las busur secara umum terdiri dari inti elektroda dan salutan elektroda atau
ian pembungkus inti. Adapun bahan inti elektroda dibuat dari logam ferro dan non ferro
salnya: baja karbon, baja paduan, alumunium, kuningan, dll. Inti dan salutan elektroda las
mpunyai fungsi anatara lain:
Elektroda las busur, berfugsi:
- Sebagai penghantar arus listrik dari tang elektroda ke busur yang terbentuk, setelah
rsentuhan dengan benda kerja.
- Sebagai bahan tambah.
_Salutan elektroda, berfungsi:
- Untuk memberikan gas pelindung pada logam yang dilas. melindungi
kontaminasi udara pada waktu logam dalam keadaan cair.
_ Membentuk lapisan terak, yang melapisi hasil pengelasan dari oksidasi udara
selama proses pendinginan.
- Mencegah proses pendinginan agar tidak terlalu cepat.
- Memudahkan penyalaan.

- Mengontrol stabilitas busur.

UNIVERSITAS MEDAN AREA 17



Salutan elektroda peka terhadap lembab, oleh karena itu elektroda yang telah dibuka
bungkusnya disimpan dalam kabinet pemanas (over) yang bersuhu kira-kira 15° C lebih
gi dari suhu udara luar. Apabila tidak demikian, maka kelembaban akan menyebabkan

hal sebagai berikut :

Salutan mudah terkelupas, sehingga sulit untuk menyalakan

Percikan yang berlebihan.

Busur tidak stabil.

1

Asap yang berlebihan

Gambar 3.5 Trafo las untuk pengelasan

2.7 Mesin Gerinda Duduk

Mesin gerinda duduk biasanya digunakan untuk memotong bahan yang akan diproses
ih lanjut maupun untuk membentuk benda vang sangat sederhana. Mesin gergaji yang
unakan jenis sengkang, mesin ini biasanya diatur sedemikian rupa sehingga sudah diset,
it bekerja tanpa diawasi karena mesin akan berhenti sendiri jika bahan yang dipotong telah

esai.
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Gambar 3.6 Mesin Gerinda Duduk

ain mesin gergaji sengkang juga dikenal adanya mesin gergaji pita yang mana mempunyai
mtungan mata gergajinya lebih tipis, gerakan gergaji tidak bolak-balik sehingga lebih
an untuk pemotongan pelat jika dibandingkan dengan mesin gergaji sengkang. Namun
mikian yang akan dibahas berikut ini adalah untuk jenis gergaji sengkang karena mesin
lah yang digunakan untuk pembuatan alat ini.

Daun gergaji adalah bagian yang sangat menunjang proses penggergajian. Daun-daun
rgaji yang tipis maka irisan-irisannya kecil sehingga kerugian bahan juga kecil. Hal-hal
ng terpenting diperhatikan pada pengoperasian mesin ini adalah:

- Mata Gergaji

Besarnya gigi gergaji biasanya dinyatakan dalm jumlah gigi setiap inci. Untuk

pemakaian mata gergaji disesuaikan dengan jenis bahan yang akan digergaji.

Spesifikasi mata gergaji disesuaikan dengan jenis bahan yang akan digergaji.

- Bahan pendingin (coolant)

Coolant juga bagian penting yang harus diperhatikan. Coolant ini berfungsi untuk

mendinginkan mata gergaji dan bahan yang sedang digergaji dan bahan yang sedang

digergaji agar tidak mengalami kerusakan atau berubah stuktur mikronya akibat

panas.

UNIVERSITAS MEDAN AREA 19



CLAKSANAAN

Pembacaan gambar

Sebelum mahasiswa melakukan kerja praktek dengan membuat Alat Uji Kekerasan ini
ut mahasiswa harus mengerti tentang cara pembuatan dan ukuran dengan membaca

ar agar pekerjan dengan maksud kita tidak terjadi kesalahan.

Pemilihan bahan

Setelah mahasiswa mengerti mengenai alat yang ingin dibuat dan sudah sesuai

ar kerja, mahasiswa hanya tinggal mencari alat dan bahan yang dibutuhkan.

Pemotongan
“Ingat” Gunakan perlengkapan keaman kerja untuk keselamatan, seperti sarung tangan
cacamata kerja pada saat proses pemotongan.

Untuk pembuatan batang pemotong. plat besi stainless steel dipotong dengan ukuran
 dibutuhkan, kemudian memootongplat tersebut dengan menggunakan mesin las potong.

rti gambar 3.7

Gambar 3.7 Proses Pengelasan Screw
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4 Pengeboran

Gambar 3.8 Proses Pengoboran Screw

Untuk memposisikan benda yang akan dipasang pada Screw, kita harus
‘ngebor(melubangi) bagian mana yang akan disesuaikan, dengan ukuran lubang yang

hutuhkan benda.

s ]

3.3.5 Pengelasan

Jika semua bahan yang sudah dipotong-potong sesuai ukuruan dan kebutuhannya,
lanjutnya kita lakukan proses penyambungan benda satu kebenda lainnya dengan cara

‘ngelasan dengan menggunakan mesin las merk LAKONI 450 watt.
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6 Pemasangan

Gambar 3.9 proses pemasangan/perakitan

Setelah Screw sudah di las dan kemudian tempat ujung hasil bahan sudah dilubangi.
anjutnya ukur keseimbangan disaat posisi tegak/berdiri dengan menggunakan
terpas/bandul  keseimbangan. Kemudian posisikan benda atau kompcenen-komponen

sebut ke tempat dudukan yang telah ditentukan dan disesuaikan. lanjutkan dengan

masangan baut dan mur sebagai pengikat benda dengan chasis(rangka).

Gambar 4.0 Alat Extruder Pelet Apung Pada Pakan Ternak
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BAB 4
HASIL PERANCANGAN

Dari hasil perancangan ini diperoleh mesin Ekstruder pelet apung pada pakan ternak
van dimensi 315 mm x 315 mm x 420 mm, yang fungsinva dapat digunakan untuk
nbuat/memproduksi bahan pakan ternak mentah menjadi pelet apung dengan cara kerja

ubah gerak rotasi sehingga dapat memanaskan sekaligus mencetak dalam dorongan skrew

t 20kg/menit.

Perhitugan Daya

/a motor merek bambo b-3200 yang digunakan pada alat ini adalah
del : R175A
e - 2 langkah, silider tunggal dengan kipas pendingin

han bakar  : Solar

lume :32cc
nensi 2315 mm x 315 mm x 420 mm
1Ssa 165 Kg

va/Putaran Max. : 7 Hp/55,927 kW/6200 Rpm
hingga daya mesin yang digunakan 0,81 kw atau setara dengan
=0,81 x 1000 W

=810 W
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Hasil Putaran Model Perancangan Alat Pemotong
Putaran mesin Ekstruder 6000 Rpm atau setara dengan:
= 6000/60 Rps
=100 Rps
' ini berarti putaran yang dihasilkan 100 radian per detik, sehingga dengan gerakan
slasi yang dihasilkan untuk diameter piringan 7 cm (0,07 m):
=100/2 Rps
=50 Rps
 Sistim Kerja

Sistim kerja dari alat rancang bangun pelet apung ini dimulai dari hasil gerakan piston
sin 2 tak yang menggunakan bahan bakar solar. Gerakan naik turun dari piston
ngakibatkan gerak rotasi pada pully penghubung sehingga menimbulkan gerakan rotasi
da Screw pelet apung yangmenjadi gerakan rotasi agar dapat menggerakkan Screw secara
us-menerus untuk dapat menghaslkan bahan jadi pelet apung yang sudah tecetak dan

potong. (gambar 3.5)
{ Hasil Kerja Mesin Extruder Pelet Apung Pada Pakan Ternak

Panjang mata pisau 80 mm(0,08 m) dan tebal 0.2 mm(0,0002m) akan menerima

kanan jika diberi asumsi beban 1N sebesar:

A = panjang x tebal
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A =0,08 m x 0,0002 m

=16x 10° m?

Gambar 4.1 Tekanan Screw Pendorong Bahan Pelet
ngga tekanan pada Mesin Screw adalah:

1 _—
pP=—x10"N/m"
16

=0,0625 MPa
si lengan mata pisau:
t=Fxl
=1Nx0,05m

=0,05 Nm
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\nalisa momen inersia sling motor penggerak

Gambar 4.1 Poros Penggerak

ing penggerak pada motor penggerak =(kg.m2).
=755 p-d1
Di mana:
diameter sling(d) =8 mm = 0.008 m
Panjang sling (1) = 120 mm =0.12 m
Massa jenis sling = 7.85 x 10° (kg/m’).

Maka [,sling penggerak pada motor penggerak
I,= — % 7850 x 0,008* x 0,12
32

I,=3.78609 x 107 (kg.m’).
> Analisa momen inersia poros penggerak
[poros =——-p-d* -1 (kgm’)
32

Diameter poros rata-rata, d =8 mm = 0,008(m)
panjang, ¢ = 60 mm = 0,06 (m)

massa jenis bahan poros ST 37, p= 8030 (kg/m’),
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jadi:
Iporos = 31’2— % 8030 X 0,008% x 0,06 (kg.m’)
Iporos = 6,19664 x 10°(kg.m?)
> Analisa momen inersia plat tempat dudukan pisau pemotong pelet.
Iplat*—’%- p-d*-l (kg.m?)
Diameter plat =320 mm = 0,32 (m)
tebal, ¢ = 8 mm = 0,008 (m)

massa jenis plat 7850 (kg,e’m3 )

I plat= 5"5 % 7850 x 0,32% x 0,008 (kg.m’)

at =2,07 x 10*(kg.m%)

» Maka momen inersia total ( / poros + / puli + I plat )
Di mana:
Ipuli = 0,00038(kg.m’)
[ poros = 0.0019?(1;&_1‘1112‘)
lat = 0.000207 (kg.m")
Jadi. Momen inersia total = 0.00038 + 0,001972 + 0,0000207

Lew = 0,002558 (kg.m’)
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Untuk Menganalisa Putaran Terhadap Kapasitas dan Kualitas Hasil

Untuk menganalisa variasi putaran pada poros mesin ekstruder pelet apung ini
kukan dengan cara mengaturputaran mesin penggerak. Untuk melakukan variasi putaran
ebih dahulu ditentukan putaran motor yang digunakan yaitu n sebesar 500 (rpm) sampai
)0 (rpm). Kemudian sling penggerak yang dipasang pada poros motor penggerak
mpunyai ukuran 120 mm dengan diameter 6 mm.

Sehingga untuk menentukan variasi putaran yang tepat untuk mesin exktruder pelet

ing dilakukan perhitungan yang dilakukan dibawah ini :
Untuk mencari variasi putaran pada penggerak yang akan divariasi pada poros pemutar
ng dihubungkan pada poros motor penggerak dipasangkan sebuah pengatur putaran mesin,

ngan menggunakan persamaan:

n, d,

n, dy

(d;) dengan diameter = 0.5 inch= 0.5 x 2.56/100 = 0.0188 m, (d,) dengan diameter 2 inchi=

< 2.56/100 = 0.0512 m dan putaran motor = 500 rpm, maka putaran n. adalah.
n, d;
n; - d
500 2
no, - 0,5
500 x 0,5
=g

n, = 62,25 Rpm

Untuk putaran motor = 1000 (rpm), maka putaran n,, adalah.

n, dp

n, d
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n, 0,

(3}

1000 x 0,5
- 2

1y =250 rpm

1tuk putaran motor = 1500 (rpm). maka putaran n,, adalah

n_ %
n; a dy
ny.dq
n, = d
2
1500 x 0,5
M=

n, = kecil dari 375 Rpm
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lopper

Gambar Piramida Screw.

naye dkk .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; No. artikel JERR.44456

= 360mm
= 380mm
350mm

= 135mm
= 120mm

jang atas AB hopper dihitung sebagai;

G/l /AB/=1:3
3 =120 x AB
20 x 3

60mm

ggi h, antara permukaan atas dan bawah hopper dihitung sebagai:

1680=h/120
120 % Tan 680
297.010mm
300mm

=h + HI
=300 + H1
/DI=HI1/h+ HI
180 = H1/300+ H1
(180) =60 (300 + H1)
OH1- 60H1 = 1800

- 18-00/ 120

= 150mm

-h karena itu tinggi total, H = (300 + 150) mm
-4
sme hopper = Volume piramida yang lebih besar - Volume piramida yang lebih kecil

F0
T e
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e hopper = 1/3 luas alas * tinggi

2 H-1/3b2H1 (1)
a2H - b2H1)
3602 x 450) - (1202 x 150)

\nnnn 7nnnnn
LVAVAVAY) FAVAVAVAY)

0000mm3
0000mm3
20000cm3
872m3

ye dkk .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; Artikel no. JERR 44456Penggerak

nentuan Diameter Katrol Diameter
mesin adalah 65 mm = 6,5 cm dan kecepatan motor yang dipilih untuk motor diesel

12600 rpm.

\n asumsi mesin bekerja dengan efisiensi rata-rata antara 45% sampai 50%, kecepatan
‘akan menjadi 650rpm [7].

eter katrol mesin, D2 =?

eter Katrol Motor, D1 = 6,5cm
vatan viotor Listrik, Ni =400 rpm
patan Mesin, N2 = 650rpm

karena itu;

| =N2D2(2)D2=(NIDI)/ N2
00 = 6,5)/ 650
)0/650

14 cm

PTRA TR
) i dllbllllbl UlUClll’kdll bCUdbdl Z.a’ L1

DI =14/6.5
5

 karena itu, rasio transmisi dihitung sebagai;
15

Penentuan Panjang Belt
:m menentukan panjang belt, hubungan diberikan sebagai,

20+ 1,57 @)+ EL s ()
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na.

?

anjang sabuk
arak pusat antara dua katrol

diameter katrol lebih besar

Camantar manarils Takih Traasl
1ailiCiCl puliatin 1vulll Avull

k sabuk standar, jarak pusat diberikan sebagai 59cm = 590mm.

14cm,dihitung sebelumnya

.Scm vang, diasumsikan

) (59 + 1,57 (14 + 6,5) + (14 + 6,5)+........

118 + 32,185 + ...= 118 + 32,185 + 0,2383150,42
).42 cm

0.42 x 10-2m

naye dkk .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; Artikel no. JERR 44456

Penentuan Speed
patan BeltBelt diwakili oleh;

DN

1dna.

kecepatan sabuk (m/s)

diameter katroi yang iebih kecil (6.5 cm = 6.5 » 10-2); diasumsiian.
jumlah putaran per menit

ngan asumsi mesin dioperasikan pada kecepatan maksimum 90%)

‘epatan sebenarnya adalah = 1400 > ‘9:3“
60rpm
cepatan Belt;
8N
60

3,142 X 6,5 X 1260
60

257,33

(-2 %
60

29 m /s
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enentuan Ketegangan Belt
na,

Tegangan belt di sisi yang sempit
Tegangan belt di sisi kendur
udui kemiringan sabuk

Sudut pembungkus katrol yang lebih besar
-Sudut pembungkus katrol yang lebih kecil

R=1
5:_
¢

aye et al .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; No. artikel JERR 44456
4na,

Jarak pusat

Doadise Tondeal liacas
Inadiud nallul ucoal

. R-r
= 1800 - 2Sin-1 (—C—)

- 1800 + 2Sin-1 (=)

oria B 4 GTOEBRIS
= 1800 - 28in-1 (—g§

0 -7.3

12,70

01 rad

= 1800 + 2Sin-1 (. )

0 + 7,30

37.30

27 rad

uk katrol yang lebih kecil,

ena ®S = 3,01 rad
lut alur '0' = 350 untuk V-belt

fisien gesekan 'u' = 0,15
IXUX®D

3 ~r__ N
—olLlnu
2

'%x0.15%3.01
%Sin 35

15=4,49
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¢ katrol yang lebih besar,

1a o = 3.27 rad
t alur '0' = 350 untuk V-belt
sien gesekan 'p' = 0,25 = {xpxo

b4

= 15,16

)] yang mengatur desain adalah katrol dengan sudut bungkus terkecil [7].

\na,

)

- Lebar nominal atas sabuk

~ T aline svnsnisnn] caleal- lanearnl,

- Loual uiiilinal d>auvun vavall

inggi nominal (ketebalan)

t alur = 350 seperti yang dinyatakan sebelumnya

k V-belt standar,

=3.125¢m

1= 1.875cm (diasumsikan)
5625 % 1/(tan 17.5)
6ecm

aye et al .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019: No. Artikel JERR.44456

persamaan (8),

H
=

=W1h (h +t)

25 %x496/(4.96 + 1.875)
488 /6.831

7 cm

sabuk = lebar sabuk x tebal terbaik

125 +2.27/(2 x)
5= 5,06cm2
06 x 10-4 m2

sitas sabuk karet adalah 1250 Kg / m3 [7]
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sabuk = Densitas * Luas » Panjang
) % 5,06 x 10-4 x 150,42 x 10-2
Kg

san belt sekarang dapat ditentukan dengan menggunakan,
B ws
V2 Sin /2

1a

?

efisien gesekan = 0,15

,Olrad

per satuan panjang = 1250x5,055x10-4 = 0.63188kg / m
scepatan belt

m /s

dut alur

egangan di sisi sabuk yang kencang (N)
egangan di sisi kendur sabuk (N)

0 x 5,055x 10-4
3188kg / m

ms

Myc - MVE
MV2 Sint /2

2= Luod/ (9)

¢0.55x3.01
GEARER NS OB I~ ——
T2 sz(35)

- 11,3=4,49

(T2-11,3)=TI - 11,63
(T2 -11,3) +11,63=T1
T2 252224 11.63=T1 oo rov oo eeeeeeeee e (D)

tan, Dava vang ditransmisikan oleh motor, P diberikan sebagai
(T1-T2)V (10)

naye dkk .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; No. artikel JERR .444565,5hp yang
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¢ daya motorditransmisikan akan menjadi 4,29kw

na 1hp = 745,699872w

= 0,74569kw 5,5hp

74569 x 5,5) kW = 4,29

=(T1-T2)4,29

) x 1000 ) w=(T1-T2)4,29

=(T1-T2)4,29

-T2)=4290/4,29

T2 = 1000

1000+ T2 oo ()

kan Persamaan (11) di (1) di atas

[2 -40,59 = 1000 + T2
[2 -T2 -40,59 = 1000
[2 - 40,59 = 1000
[2 = 1000 + 40,59

A &M
+U, 0

1040.,59

298,16N
persainaaii (ii)

1000 + T2
)00 + 298.16
98.16N

ingan belt yang dihasilkan; T1 + T2

98,16 + 298,16
596,32N

i resultan T, diberikan sebagai

(T1-T2) p
ana rp adalah jari-jari katrol yang lebih besar (m)

(1298,16 +298,16) 7 x 10-2
(129816 + 298,16) 0,07Penggerak
36,7 Nm
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enentuan Berat Radius Katrol Katrol

m

1TN_Den
LU=Lill

tas baja ringan, £ 7820kg / m2
katrol,

°m
10 -2m

aye et al .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; No. artikel JERR 44456

ne katrol = nrZh

,142 x (0,07)2 x (0,02)

'x 10-4m3

1 = massa jenis x volume
0x3,08x10-4

)86kg

[ kg

katrol = mxg; dimana; g =9.81m /s
| x 9.81

H4IN

enentuan Berat Pelletizing Rod

cter batang = 25mm

’5m

ng batang = 45mm
5m

ne batang = mr2h
na,

125

142 x (0,0125)2 x 0,045

2092 x 10-5 m3

a massa jenis baja ringan adalah 7820kg / m3
L batang = 7820 x 2. 2092 x 10-5

1727kg

= mg

27 x 9.81

4N / m

37
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rosedur Perancangan Screw Conveyor (Auger)
ng penutup poros dengan auger = 180mm

8m
— Y & Falnsr rvinenls TODRSY. PRy Speenrign: JRON FL f =N AN THas . 4axlr +

2.5 faktor gesckan matcrial pada baja ringan ¢ = 0,40 Efisicnsi untuk transmisi v - belt
.92

or kemiringan poros ulir ke horizontal; pada sudut 5 =0, C= 1.0
ieter sekrup, D = 125mm

125m

cepatan poros sekrup adalah kecepatan mesin yang 650rpm

| dari sekrup, s = 50mm

0Smpemuatan

ensi, Y atau 0.25

sitas curah bahan pembawa [ = 1.20tons / m3 [7]

1ave et al . JERR, 4 (3): 1-31, 2019; Artikel no. JERR 44456

sitas konveyor Q = 15 aD2svole (11) Q = 15 x 3,142 x(0,125)2 x 0,05 x 650 x 0,25 x
¢ 1,0 =7,17996 ton / jam

18 kg / jam

=YW (12) Dimana Y = 2 Iow2 (13)
, w=2mn, n = 2600 rpm
momen detik pelletizing rod.
- 2nn.60
X 3.142 x 650.60
.08 / detik
1/12 m (axb)
|ana,

‘massa batang
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kg

bar conveyor plat tipis
mm

’5m

injang conveyor plat tipis
mm

tm

/12 x2.41 (0.125 x 0.14)
035146

2l0W?2

0,0035146) (68,08)2
443Nm

4SNm

YW

45 x 68.08

LS Twaltts

545kw

tuhan daya untuk menggerakkan sekrup dan poros saat memuat;
)

)

na;

capasitas konveyor,

anjang poros yang ditutupi oleh konveyor ulir dan batang Wo = faktor material yaitu 2,5
aktor kemiringan poros ulir ke horizontal pada I3 = 0 p = efisiensi untuk transmisi v-belt
10,8 kg / jam.

aye dkk .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; Nomor artikel JERR 44456
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)14 +0.25) m
ym

92

()

159 /367 x 2.5 x 1.087

312kw

 daya yang dibutuhkan PL + PE
0.0312 + 1.5256

568kw

karena itu, motor 3hp dari 2.25kw direkomendasikan

| pada poros ulir (auger)
975 % (15) Dimana,
tenaga kuda dalam watt
8 kw

(ecepatan mesin

00rpm

975 % .

3ENm.

epatan propulsi beban
(16) Dimana,

pitch

)mm

05Sm

putaran poros per menit
0rpm

0.05 x 650

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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m/s

per meter panjang conveyor
1a,

17)

ban per meter panjang conveyor
apasitas conveyor

1 ton / jam

ecepatan propulsi beban

m /S

62N

1gan aksial pada sekrup

1 (18)

aye et al . JERR, 4 (3): 1-31, 2019; Artikel no. JERR 44456
na,

orong aksial pada sekrup

eban per meter panjang conveyor
injang sCrew conveyor

Jmm

4m

oetisien gesekan teed pada baja ringan
0

1.62 x0.14 x 0.40

5872kgN

25872 x 9.81

738N
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nentuan Berat Conveyor
eyor terbuat dari baja ringan dengan panjang (0.14 + 0.25) = 0.39m

i (lebar) = 0.25m
1=0.125m

ne conveyor bahan = L xbxt (19)
na;

anjang conveyor

bar conveyor

bal batang

xbxt

9x0,25 x0,125
121875m3

187 x 10-3m3

a konveyor, m = (v (20)
na,

nassa jenis baja ringan
20kg / m3

volume bahan

187 x 10 -3

sa = 7820 x 1,2187 x 10-3
3kg,

mg

53 x 9,81

SN/ m

1gai bebai terdistribusi seragam (UDL)
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)7N / m

esain Poros

h nertimbanoan desain noros, n
Sal il o T ol

2
5
)
th
n3
»
=
E)
-
2
ug
3
[+
=
%)
s
=
5]
-
=3
)
=3
[F]
7]
[+
3
(o
[’}
3
=
=

1tuk meningkatkan kekakuan torsi poros
1tuk menahan beban aksial yang bekerja pada poros

1tuk memudahkan pengangkutan konstituen umpan selama operasi peliietizing.

aye dkk .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; Artikel noJERR 44456
dalah pembebanan pada poros;

ban torsi yang dikenakan dari masukan energi

fomen tekuk yang dikenakan oleh berbagai titik di sepanjang poros.
yang bekerja pada poros adalah;

eban yang didistribusikan batang pelletizing dan auger
eaksi bantalan

erat katrol

erat poros Berat

s diberikan sebagai mxg (21) Dimana,

massa poros dalam kg

ercepatan gravitasi

Im /s

4.34 x9.81

566N

S7TN

Untuk Pembebanan Vertikal

V1+ RAV2 = 23.64 (i) Mengambil momen secara vertikal sekitar RAV1
15 (23.64) + 0.25 (R2) - 0 (0.45)
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(23.64) + 0.25 (R2)

46 +0.25 (R2)

= 3.546

546

4.184N

usi R2 ke persamaan (i) di atas RAV1 + RAV2 = 23.64
+14.184 = 23.64

=23.64-14.184

=9.456N

tuk Pembebanan Horizontal
e Al 21 21 ’h"‘\‘lg. A anba

ye dkK .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; Artike
+t RAH2 =935

mbil momen sepanjang sumbu horizontal

AH2)-935(045)=0

AH2 =42.075

=42.075

= 168.3N

an RAH2 = 168.3 dalam persamaan (ii)
+ RAH2 = 93,5

+168,3=93,5

=93,5-1683

=-74,8N

emuat Sepanjang Sumbu Vertikal

UNIVERSITAS MEDAN AREA "



rertimbangkan rentang 1

31 = 9,456 x

x=0,15

31 =9,456 x 0,15

51 = 1,4184Nm

yingat rentang 2

32 = 9,456 x- 23,64 (x - 0,15)

x=0,25

156 x 0.25 - 23.64 (0.25 - 0.15)

456 x 0.25 - 23.64 (0.10)

365 - 2.364

OOINm

ipertimbangkan span 3

1S3 =9.456 x-23.64 (x - 0.15) + 14.184 (x - 0.25)
=0.45

456 (0.45) - 23.64 (0.30) + 14.184 (0.20)

2552 -7.092 +2.8368

092 - 7.092

Loading Sepanjang Sumbu Horizontal

timbangkan Span 1

1S1=-74.8 (x) pada x=0.15

74,8 x 0,15

11,22 Nm

ngingat Span 2

282 =-74.8 (x) - 0 (0,15) pada 0,25

UNIVERSITAS MEDAN AREA =



8(0,25)-0

7 Nm

ngat Rentang 3

3=-74,8(0,45)+ 1683 (x - 0,20)

66 + 33,66

wye dkk .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; No. artikel JERR .44456Hasil

iagram Momen Tekuk

nAda D
rada L

418)2 +-(-11.22)2

27,90

309 Nm Hasil

ada C

),001)2 + (75,05)2

32,50

05 Nm

aks = 75,05 Nm

75,05 Nm

(T1-T2)R

1298,16

298.16

aye dkk .; JERR, 4 (3): 1-31, 2019; Nomor artikel JERR. 44456
70 mm

7m

(1298,16 N - 298,16 N) x 0,07m
00 N x 0,07 m
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70Nm
1,5
1,0

16 / mSsV (Kt x Mt) 2 + (Kb x Mb) 2

/(40 x 106) ¥ (1,0 x 7032 + (1,5 x 75,05)2 = 1,2733 x 10-7 x 132,5636852
6879 x 10-5

v 1,6879 x10-5

565 x 10-2 m

5.65 mm

karena itu dipilihlah diameter 25 mm.

a7
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KESIMPULAN
Kerja Praktek ini dibuat pelet pakan ikan yang dirancang dan dibuat menggunakan
1 secara lokal bahan. Mesin asli telah diuji menggunakan cetakan dengan diameter
a dan berbeda kadar air. Hasil tes diperoleh menunjukkan bahwa etisiensi pelletizing
kat sebagai kadar air dan diameter cetakan meningkat. Itu throughput mesin juga
kat dengan keduanya kadar air dan diameter die. Paling tinggi efisiensi 98% diperoleh

dar air dipertahankan pada 25% basah dasar dan bahan pakan dibuat lulus melalui

er die 3 mm.
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CV. MICRO ENTERPRISES GENERAL AND SUPPLIER

General Contractor and supplier
CIVIL, INDUSTRIAL AND MANUFACTURE, MECHANICAL ENGINEERING
Alamat - JI. Pelita | NO 1 A Medan, Telp. (061) 4144302, Fax. 0813 890 25677

SURAT KETERANGAN KERJA PRAKTEK PERUSAHAAN

Nomor: 001/HRD/V11/2020

1g bertanda tangan di bawah ini:

ma - Ir. H. Daryanto, Msc
atan : Pimpinan Perusahaan
ymat - Jalan Pelita | NO 1A

ngan ini menerangkan bahwa Mahasiswa dibawah ini:

Nama NPM
hammad Agusri Perangin-Angin 178130041
7t Prawoto 178130080
thammad Arifin 178130085
wan Tanto Horas Silitonga 178130087
ymi Alamsah 178130051

hwasanya telah melaksanakan kegiatan kerja Praktek di CV. Micro Enterprises General And
pplier. Kerja Praktek tersebut telah dilaksanakan selama kurang lebih 1 bulan, yaitu mulai tanggal

\gustus 2020 s/d 28 Agustus 2020.

lama Kerja Praktek di CV. Micro Enterprises General And Supplier, yang bersangkutan telah
empelajari tentang proses dan perancangan dalam mesin ekstruder pelet apung. Dan pada saat
rat ini dikeluarkan, yang bersangkutan telah melaksanakan tugas dan tanggung jawabnya dengan

ik.

-mikian surat keterangan Kerja Praktek ini kami buat untuk dapat dipergunakan sebagaimana

estinya.
edan, 10 November 2020

mpinan Peru a

Ir. H. DalyDHMERSENAS MEDAN AREA



5 UNIVERSITAS MEDAN ARELA
' FAKULTAS TEKNIK

" Kampus |  : Jafan Kolam Nomor 1 Medan Estate/Jalan PBS! Nomor 1 % (061) 7366878, 7360168, 7354348, 7366781, Fax (061) 7366998 Medan 20223
Kampus B : Jalan Setisbudi Nomor 79 / Jakan Sei Serayu Nomor 70 A, ' (061) 8225602, Fax. (061) 8226331 Medan 20122
Websile: wwwteknicuma.ac.id E-mal univ_medanarea@uma.ac.id

Nomor - 62/FT.3/01.14/V11/2020 16 Juli 2020
Lamp s -

Hal : Kerja Praktek

Yth, Pmmpinan

CV. Micro Enterprises General And Supplier
JIin. Pelita [ No. 1A

Di

Medan

Dengan hormat,
Dengan surat ini kami mohon kesediaan Bapak/Ibu kiranya berkenan untuk memberikan izin dan
kesempatan kepada mahasiswa kami tersebut dibawah ni

NO NAMA NPM PROG. STUDI
y |Muhammad Agusni Perangin- 178130041 Teknik Mesin
Angm
2 | Jimmi Alamsah 178130051 Teknik Mesin
3 | Yogi Prawoto 178130080 Teknik Mesin
4 | Riswan Tanto Horas Silitonga 178130087 Teknik Mesin

Untuk melaksanakan Kerja Praktek pada Perusahaan/Instansi yang Bapak/Ibu Pimpin.

Perlu kami jelaskan bahwa Kerja Praktek tersebut adalah semata-mata untuk tujuan ilmiah. Kam
mohon kiranya juga dapat diberikan kemudahan untuk terlaksananya Kerja Praktek dengan judul:

Rancang Bangun Mesin Extruder Pelet Apung pada Pakan Ternak
Demikian kami sampaikan, atas kerjasama yang baik diucapkan terima kasih.

A.n. Dekan
akil Dekan Bidang Akademik,

—_r> v A

Tembusan :

1. Ka. BAMAI
2. Mahasiswa
3. File
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 UNIVERSILAS VLN ASLA
FAKULTAS TEKNIK

" Kampus | :JdmKdanNumf*lMadu'lWmmt‘l‘mﬁt}?%ﬁ&?s.TGHIW&HMTS&E?SLF&@“]TW&MW
Kampus N : Jalan Setisbudi Nomor 79 / Jalan Sei Serayu Nomor 70 A ' (061) B225602, Fax. (061) 8226331 Medan 20122
Websile: www.teknik uma.acid E-mal univ_medanarea@uma.ac.id

Nomor - 109/FT.3/01.14/X/2020 7 Oktober 2020
Lamp L.
Hal - Kerja Praktek

Yth. Pimpinan CV. Micro Enterprises General And Supplier
Jin. Pelita I No. 1A

Di

Medan

Dengan hormat,
Dengan surat ini kami mohon kesediaan Bapak/Ibu kiranya berkenan untuk memberikan 1zin dan
kesempatan kepada mahasiswa kami tersebut dibawah ini :

NO NAMA NPM PROG. STUDI

1 | Muhammad Arifin 178130085 Teknik Mesin

Untuk melaksanakan Kerja Praktek pada Perusahaan/Instansi yang Bapak/Ibu Pimpm.

Perlu kami jelaskan bahwa Kerja Praktek tersebut adalah semata-mata untuk tujuan ilmiah. Kami
mohon kiranya juga dapat diberikan kemudahan untuk terlaksananya Kerja Praktek dengan judul:

“Rancang Bangun Mesin Extruder Pelet Apung pada Pakan Ternak”

Demikian kami sampaikan, atas kerjasama yang baik diucapkan terima kasih.

N
T

%, ‘=-._.,.,.,J"_':_"-.J :
D GOvice Yuswita Harahap, ST, MT

Tembusan :

1. Ka BAMAI
2. Mahasiswa
3. File
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UNIVERSITAS MEDAN AREA
FAKULTAS TEKNIK

- Jalan Kolam Nomor 1 Medan Estate/Jslan PBSI Nomor 158 (061) 7366878, 7360168, 7364348, 7366781, Fan.(061) 7366998 Medan 20223

K s
K::ﬁs I - Jalan Sefiabudi Nomor 79 / Jalan Sei Serayu Nomor 70 A, ® (061) 8225602, Fax. (061) 8226331 Medan 20122
_ Website: wam.teknik uma.acid E-mai univ_medanarea@uma.ac.id
mor  : 62/FT.3/01.14/V11/2020 16 Juli 2020
mp D -
a | - Pembimbing Kerja Praktek/T.A

h, Pembimbing Kerja Praktek
 Darianto, M.Sc

mpat
engan hormat,
hubungan telah dipenuhinya persyaratan untuk memperoleh Kerja Praktek dari mahasiswa :
NO NAMA MAHASISWA NPM JURUSAN
1 | Muhammad Agusri Perangin-Angin 178130041 Teknik Mesin

faka dengan hormat kami mengharapkan kesediaan saudara :

. Ir. Darianto, M.Sc ( Sebagai Pembimbing I )
imana Kerja Praktek tersebut dengan judul :

Rancang Bangun Mesin Extruder Pelet Apung pada Pakan Ternak”

yemikian kami sampaikan, atas kesediaan saudara diucapkan terima kasih.

A.n. Dekan
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UNIVERSITAS MEDAN AREA
FAKULTAS TEKNIK

- Jalan Kolam Nomor 1 Medan Estate/Jalan PESI Nomor 15 (061) 7366878, 7360168, 7364348, 7366781, Fax (061) 7366998 Medan 20223

Kampus |
Kanxs W - Jalan Setisbudi Nomor 79 / Jalan Sei Serayu Nomor 7T0A, & {061) 8225602, Faxe. (061) 8226331 Medan 20122
Website: www teknik uma.ac.id E-mal: univ_medanarea@uma.ac.id
mor  : 62/FT.3/01.14/V1/2020 16 Juhi 2020
mp -
al - Pembimbing Kerja Praktek/T.A

h, Pembimbing Kerja Praktek
. Darianto, M.Sc
i

mpat
engan hormat,
-hubungan telah dipenuhinya persyaratan untuk memperoleh Kerja Praktek dari mahasiswa :
NO NAMA MAHASISWA NPM JURUSAN
1 | Yogi Prawoto 178130080 Teknik Mesin

{aka dengan hormat kami mengharapkan kesediaan saudara :

. Ir. Darianto, M.Sc ( Sebagai Pembimbing I )
Yimana Kerja Praktek tersebut dengan judul :

Rancang Bangun Mesin Extruder Pelet Apung pada Pakan Ternak”

Yemikian kami sampaikan, atas kesediaan saudara diucapkan terima kasth.

A n. Dekan
W@}_cil Dekan Bidang Akademik,

—

“Sasiawati, S.Kom, M Kom
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UNIVERSITAS MEDAN AREA
FAKULTAS TEKNIK

- Jalan Kolam Nomor 1 Medan Estate/Salan PBSI Nomor 15 (061) 7366878, 7360168, 7364348, 7366781, Fax (061) 7366898 Medan 20223

Ki s |
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th. Pembimbing Kerja Praktek
. Darianto, M.Sc

1

empat

lengan hormat,
ehubungan telah dipenuhinya persyaratan untuk memperoleh Kerja Praktek dari mahasiswa :

e NAMA MAHASISWA NPM JURUSAN

1 | Muhammad Arifin 178130085 Teknik Mesin

Aaka dengan hormat kami mengharapkan kesediaan saudara
. Ir. Darianto, M.Sc ( Sebagai Pembimbing I )
dimana Kerja Praktek tersebut dengan judul :

‘Rancang Bangun Mesin Extruder Pelet Apung pada Pakan Ternak”

Demikian kami sampaikan, atas kesediaan saudara diucapkan terima kasih.
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Pembimbing Kerja Praktek
darianto, M.Sc
pat
gan hormat,
sbungan telah dipenuhinya persyaratan untuk memperoleh Kerja Praktek dari mahasiswa :
NO .
NAMA MAHASISWA NPM JURUSAN
1 | Riswan Tanto Horas Silitonga 178130087 Teknik Mesin

ca dengan hormat kami mengharapkan kesediaan saudara :

r. Darianto, M.Sc ( Sebagai Pembimbing 1)
rana Kerja Praktek tersebut dengan judul :

ancang Bangun Mesin Extruder Pelet Apung pada Pakan Ternak”

nikian kami sampaikan, atas kesediaan saudara diucapkan terima kasth.
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'th, Pembimbing Kerja Praktek
r. Darianto, M.Sc
)i
‘empat
dengan hormat,
sehubungan telah dipenuhinya persyaratan untuk memperoleh Kerja Praktek dari mahasiswa :
NO
NAMA MAHASISWA NPM JURUSAN
1 | Jimmi Alamsah 178130051 Teknik Mesin

Maka dengan hormat kami mengharapkan kesediaan saudara

1. Ir. Darianto, M.Sc ( Sebagai Pembimbing I )
Dimana Kerja Praktek tersebut dengan judul :

“Rancang Bangun Mesin Extruder Pelet Apung pada Pakan Ternak”

Demikian kami sampaikan, atas kesediaan saudara diucapkan terima kasih.
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