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KATA PEI{'GAI{TAR

segala puji dan syuk*r pe:rxlis panjatkar krhadimt Tuha:: Yat g Maha Esa

berkat limpaha* rahmat dar: kasih sayarrgnya pe:ru-iis dapat rn**y*lesaikan laparan

kerja praktek {ti CY. StarUrnrtrh Engineering denga* foaik-

Penglisa:r lapcran k*rja praktek irli adalah satah satu syarat untuk

rnahasiswa dalarN rnexyei**aikan studir:ya di Fakultas ?ek{ik Prcgram Studi

T*knik Inductri Uxi*'ersita* Meclatl Area. Fadr ffiat p*ry*lesai** lapcran kerja

prakt=k i*i, p*rlalis tetah ba*y*km*mprratreh h**fl:an dan bimbixg*n dari berbagai

pihak, rrak*. pada kesempatan ini penulis ingin r:r*nge*apka* terir::a kasih sebesar

- besamya kepada :

1. Ibu Dr. k, Ilixa *laizana, blT-, selaku Dekaa Fakulta* Teknik Universitas

Medan Area.

2. Bapak Yudi Ilacng F*lerxrangi= ST, IvI?-. selaku K*tua Pragmm Studi

Takdk lnd*stri Universitas lr,{edea Area.

3. Bapak yr:di llaeag Palewangi. ST, MT.. selak$ D*ssrl Pcmbimbing I

4. Ibu He*lg Aldriary Pr*se{rc, sT. MT., *ei*kll **sea P*mbirnbing II

5. Bapak Muhammad Fadlan Siregar, ST, E{T-, selalcri p*inbirrbing p*nr:[is di

CV. Star Umroir Engineering.

6. Seluruh karya:r*a CY- Star Urnr*h E*gineering yarig tilah rxsnrbantu

daia* trengarnati daa arr.rnbimbing **lama Kerju Fraktek b*rlaagsuag.

"l . Selun:h Staf Tekaik Uaiversitas lvkden Ar*a yang t*lah baayak memberika

bantuan kryadapenulis.
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8. Kepada Ora:rgt*a y*ng salal* memb*rik** d*kungnn dar semaEgat datam

segala kal.

At*s b**tuan, bimbiagan daa fasitita: y*ng trlah diberikan kepadaperulis.

Penulis mengharapkan didalam peryr:suna* laparaa iai kritik dan saran yang

sifatnya raemba*gu:t d*mi kes*mpil{rr;ra$ lap*rar: furi. Eetn*g* lxp*ran kerja

praktek iai dapat berguna bagi peaiilis daa pertrbaffa yarrg *reraerlekannya.

I\{edar:.28 Janu.:rri 202 1

M.Rizki Prarlana
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BAB I

PEI{I}AHULUAIS

I.l Latar Belakang Kerja Praktek

Praktek kerja lnpairgal-r merup"tkan suafirbentuk kegiatan yang dilaksanakan

dalam rangka merelevankan antara kurikLrlum perkulial-ra;r dei:gan penerapannya di

dunia kerja. dinrana mahasiswarrnahasiswi dapat terjun langsung melihat ke

lapangan. nrempelajari, *rengidentifrkasi, dan menangani nrasalah- nrasalah yang

dihadapi dengan rnenerapkan teori dan konsep ilr:r* vang telah di pelajari dibangku

perkuliahan. Kegiatan praktek k*rja lapanga* ini nantinya diharapkan dapat

membuka dan rreuambah u'arrasar berfikir trrliatrg permasalahan*penriasala]ran

yang tilnblll di industri ilan cara menariganinya.

fu{ahasisr.+'a yang nielaksanakan praktek kerja }apangan ini rnembuat laporan

ysilg ileffiuat se.iarah sir.rgkat frerusahaar:. *nit-unit di CV. Star Lirlrr*lr Engineerir:g

dan ,iutlul tngas khusus yang akan dibuat. 3e*gae adanya tugas ini tnaliasiswa

peselta praktek kerja lapangan tetrtunva sudah rnengetairui sebagian kecil garnbaran

pabrik. Selain itu. agar lebih rrier:'rairami pr{}s*s-proses dan tugas khusiis yang

dibuat, mahasiswa tentuiya harus sndah nrenguasai rnaterj-tnateri penunjans yang

dipe.r'oleh dibangku kLrliah dengan l..etnarlan keras dan kesuagguhan agar diperoieh

hasil yang maksinaum.

Kornpetisi global yang tajam mcnd*rrng per*sahaan uffi:k ilr*lakukan

perubahan di dalanr tcknologi, guna m**dukung manaiemen rndustri, sistem

industri clan proses produksi d*lam nrrncapai efisiensi dan cfekivltas -vang optimal.

Banyak organisasi bis*is yang berusaha *reningkatkaa efisiensi dengan lrielakukan
UNIVERSITAS MEDAN AREA



perbaikan secara terus menerus terhadap strategi *perasionalnya. Manajemen perlu

mengadakan peagendaliaa terhadap sursbcr daya ag*r tujuan organisasi dapat

tercapai. Sumbsr daya texebut adalah faktsr-fakt*r pr*duksi srperti tenaga kerja,

modal, peralatan, dan bahan baktl.

Dal*m rangk* psrsncailairn, rnmrgendalikan f,aktor-faktsr pr*duksi ini,

diperlukan strategi operasi*nal yuag baik dan pad* akhianya akaa mernberikan

koatribusi trrhadap k*uatuagan p*tusah*an dan kesejahtsraaa karyawaa. Teknik

industri adalah sua&r tekrik y*ng me*c*k*p bidang desaiap*rbaikan, dan

pemasangafl dari sistem iategral yang trdiri dari mana*i*, bahan- bah*n, iaformasi,

peralatan daa trrergi. Fr*gram St*di Teknik Initrustri ruempelajari banyak hal

dimulai dari faktar rn*nusia yang b,ekaja {sr:rnber daya maffrsia} bes*rta faktor-

faktor pendukungnya saperti mesia yaag diguaaka*, proses pengerjaaa, serta

murinjaunya dari segi ckcn*mi, sosi*l*gi, ke*rgon*rnisaa alat {fasilitas} maupun

lingLuagaayang ada Tsknikladustrij*g*rnernperhatikan segi sistern keselamatan

daa kesshatan kerja ya*g wajib dimiliki, bagaimana pengeadalian suatu sistem

pr*duksi, pe*gendalia* {.ktrrtr*t} ku*litas, dan sebagainya. Mahasiswa Program

Studi Teknilr Indu*tri diurajibka* *ntuk Frlarrlpu meEguasai ilmu pengetahuan yang

t*lah diajadcan k*mudian mengaplikasikannya ke dalam kehidupan schari-hari

antara lain dalam kehidupan {realita) dunia kerja yaug sesungguhnya. Mahasiswa

Teknik Industri diharapkan mampu bersaing dalaru dunia kerja karena luasnya

walvasar ilmu p*ngetakuan yang telah dirnilikitya.

7.
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1.2 Tujuan Kerja Praktek

Pelaksanaan Krrja Praktek pada Frcgram Strrdi Tekrik ladustri, Fakultas

Teknik, Universitas Medan Area, memiliki tuju*a:

1. Menerapkan pengetahuan mata knliah ke dalam psagalaman nyata.

2. Mengetahui porbedaaa axtara pffisrapan t*ori dar: prngalamaa kerja

nyata yang scsunggrhaya.

3. Menyelesaikan salah *atu tug*s pada kurik*k:m -vang ada pada Fakultas

Teknih Program St*di Tekaiklndirstri Uaiveisitas Medan Area.

4. Mengenal daa memahami keadaaa di lapaagari sccara langsung,

k}ususaya di bagian prod::ksi.

5. Memahami daa dapat rtrenggamba.rkcn str*ktur masukan-ffia$]kan proses

produksi di pabrik bersangkuta:1y*ag rneliputi :

a- Bahaa-bahan utaffia fi?aspria b*h*p'b*han penuajaag d*larr produksi.

b. Stn:khrr traaga krrja baik di tiajae dari jenis daa tingkat kernampuan.

6. Sebagai dasar bagi p*ayesr:aar; laporaa kerja praktek

1.3 h{anfaat Kerja Praktek

Adapun rnanl-aat kerja praktek adalah :

1. BagiMahasiswa

a Agar dapat rnernbandingkan teeri-teori yang diperoleh pada

perkerliahaan dcn gan praktek di I apanga.n.

1"r. Mcmper:olch kesen:patan irntuk melarih kctcrampilan clalarn

melakukan pekcrjaan dan peagarurar: di lapangan

2. Bagi fakult*s

a- Mempercrat krrja sama antara Ur:iversitas Medan Arca dengan instansi

UNIVERSITAS MEDAN AREA



Persahaan yang ada.

b. Memperluas pengeaalan Fakeltas T*knik Industrl

3. Bagi Ferusahaaa

a Melihat pencrapan teori-teori ilmidr yang dipraisekan oleh Mahasiswa

b. Sebagai bahaa masukaa bagi pcmimpia perusahaan dala{r raagka

peiringkatan dan peinbaagilnan dibidang pendidikan dan peningkatan

efisieasi Pefi]sahaan.

1.4 Ruang Lingkup Kcrja Praktek

Dalam pclaksa*aan Frt>gram kerja praktek ini mcmpunyai peranan penting

dalam mcndidik nrahasiswa ag*r: dapat m*laksa*aken tanggnrl-r jarvab dari tugas

yang dil:erikan dengan haik dan juga n':*ningkatken rasa pcreeya diri tcrhadap

ruang lilrgkup pekerjaan -vang dihadapi.

Pr*gr-a:l pr-'l:iksanaan k*rja prakt*k ya&g r1ilaksarrakan olch setiap

mahasisna tetap brror:ir-:ntasi pada kuliatrr keria lapangan, Scbagai n:*hasiswa dalam

nrelaksanak'.rll llr'{}grarE keria praktck titl;ilr }r;lnya t}crtumF* pada aktivitas kcrja

tet*pi juga *re:rvir*gk*t hcl'l"rilgei krridaia di*r p*r*r:tsirlaha* var:g rlihaiiapi serta

solusi vang tliarnbii.

Dari prr-rgram kerja praktek te.rseb*t dihrLrapkan mahasiswa rnenyelesaikan

ilrlu yang didapat dibangk* killiah. Dengan k*rja praktek ini-iuea Mahasisu,a di

diclik untuk bertanggung -jarxab dan nienrpunyai rasa pelcava diri terhadap ruang

lingkup pekerjaan yanq diharapkan.

n
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1.5 N{etodologi Kerja Praktek

Didalarn menyelesaikan tugas dari keria pralrtek ini, pr:osedur yang akan

dilaksanakan adalah sebagai berikut :

L Tahap Persiapan

Menipersiapkar: hal-hal yang perlu untuk persiapan praktek dan riset

perusahaan antara lain : surat kep*tusaa keiia praktek dan peninjauan

scpintas lapangar: pabrik bcrsangkutan.

2. Srudi Literarur

Mempelalari buku-butr<u, dan karya ilmiah ;-'ang berhubungan dengan

pcnnasalahan yang ctihadapi rJi lapangan sehingga diper*leh teori-teori yang

scsuai dengan pen_lelasan dan p*nycl*sai*n *rasa1ah.

3. Peninjauan Lapangan

Mclihat langsung cara dan rneta.le ke{a dari perusahaan sckaligus

menrpclajari aliran bahan. t*ta ietak p*brik dan rvawanc*ra langsung dengan

karl,awan dan pimpinan perusahaar.

4. Pe*glinrpuia* Ila::r

Fetgxnrp*Iar: ciara dij:iikrik;*-ir *rl{tik *:*nhantrr *re;:ye}esaikan Iaporan kerja

priiktck.

5. Analisa dan EvaluasiData

Data vang telah diperolcfu akal di ar:alisa dan dievaluasi dengan nretode

yang telah diterapkan.

6. Pembuatm Drait Laporan Ker-ja Praktek

Membuat dan menulis clra./i iaporan kerja praktek yang l"rerhubungan

dengan data yang di peroleh dari perusahaan.

q
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7. Asistensi Perusahaan dan dosen pembimbing

Drafr laporan ke{a praktek diasistensi pada rJosen penrbimbing dan

perusahaan.

8. Penulisan Laporan Kelia Praktek

DraJi laporan kei'ja prakek yang teiah diasistensi diketik rapi dan dtiilid.

t.6 Nletode Pengumpul*n Data

Untuk kelancaran kerja praktek di pemsahaan. diper.lukan suatu metode

pengumpulan data sehingga data yang diperoleh sesuai rJetrgan yang di inginkan

dan kerja praktek dapat seiesai pada rvaktunya. Pengun:pulan data dlakukan

dengau cara sebagai berikut :

1. Melakukan pengamatan Iarigsung.

2- Wawancara

3. Diskusi dengan pernlrimbing dan para katSau,an.

4. IVlencatat data yang ada di perusahaar i instansi dalam benruk laporan

tertulis.

1.7 Sistematika Penulisan

Laporan kerja pr:aktek ini denga:i sisremalika sebagai berikut :

BAB T PENDAHULUAN

Mcnguraikan latar bclakar:rg. tujuan kerja praktck- manfaat kerja praktek.

baksan raasalah. tahapa* kcria prai<tek, rvak*:. dan tempat pclaksanaan serra

sistemati ka prnul isar.

BAB II GAMBARA}{ TII{IIIT PERT'SAHAAN

Menguraikan sccara singkat gambaran perusahaan sccara ulxum meliputi

{
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sejarali perusahaan, rlrang lingkup usaha" lokasi perusahaan, daerair

perrasaran" *rganisasi dan rnanajecren. penrbagian tugas dan tanggung

jalvab, jumlah tenaga kerja dan jam kerja.

BAB III PROSES PRODLTKSI

Menguraikan telltang uraian pr*sis praduiisi dan tekn*lcgi -vang digunakan

untuk proscs produksi dari au,,al sampai akhir pembuatan Mcsin.

RAB N/ TLTGAS KHT]SUS

Bab ini bcrisikan prernbahasan tcfltang k*ndisi atau tenor:rcna yallg terjadi

dipcrusahaan. Adapun yang rncnjadi f*kus kajian arlalah "Perencanaan

Usulan Tata Letak l{enggun*ksn Metade ARC (Activity Relationship

Chart) Dan ARD (Activit_v Relaticrship Diagr*m) Pada CY. Star

flmroh Engincering"

BAB V KESII\IPULAN DAI{ S,{.RAN

Murguraikan tertang kcsin:pulan dari pembahan laporan kuja praktek di

CV. Star Umr-oh Engincering serta sar&E-sarafl bagi penrsahaan.

1
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BAB II

PROFIL PERUSAHAAN

2.1 Sejarah Perusahaan

Perkembangan du*ia us:rha di Sunratera Lltara memunculkan persaingan

yang ketar. Penrsahaan jasa maupun dagang tumbuh seperti janrur di n-rusir-r-i hujan"

Masing masing petusahaan menampilkzui pertbrrna dan keunggulan masing

masing. Dalam era persair:gafl bebas sekara*g ini- C\r. Star Umroh Engineering

harus riapat bersaing dengan ko*rpetitarnya yang berg*rak dalarlr bidang usaha

yang sarna. U-ntuk terxs dapat eksis dldaiam persaingar: tersebut, Ll\r. Star- Umrch

Engineering harus dapat nre*gi'rasiikarr pliiduk yan$ trei*ualitas bagi konsumen

yang rnenggunakan pradukr:ya. CV. Star Li*rrci: Enei*eering *relayani jasa

pembuatan mesin usaha untuk keperluan berbagai bidang industli dan UMKM

densan tetap rnen-jaga kualitas nraterial dan bal:;tn.

CV. Star Umrnh Erigineering adalali Medan &{esin adalah salah satu Divisi

dari CV. Star Unrroh Engineer-ing dengan NIB :91200i9081019. Fokus Kanri

adalah kualitas hahal disertai Desaiii yafig Incvatif dalatr rnelakLrkar-I

Manufaktutlpenrbuatan & Penl,edia Mesin Tekn*logi Tepat Gura dalar"rr berlragai

bidang usalra. diantaranya adalah :Mesin indusrri.'Ltil{KM. Mesin pertanian, Mesin

peternakan, Mesir: perikanan. Mesin psr,ing bttsrk.&{*sin cetak tratako- Mesin cetak

batu bata, l,'{esin pemecah batu, Mesin cacah piastik. dar-i lai*-iai*.

Dalam illeraacarg dan inembuat mesin. CY. StarUmrch Engineering sangat

menerapkan sisttur Kustomisasi berbasis pada ketrutuhan daa permintaan

klien.Karena CV. Star {-'lnuo}r Engineeriag saxsal nemaharni bahu,a kebutuhan

o
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setiap klien CV. Star Urnroh Engineerinc tersebut ber"beda-treda. baik dari segi

spesi{ikasi maupx} kapasitas alat. sel'rinsga CV. Star Lrnra}r Engineerine hanya

merancang dan n:embuat mesin yang trenar-benar sesuai dengan kebutuhan

kliennya. Untuk retap profesional dan target kerja saat ini CV. Stal Umroh

Eagineering juga sedang proses membangun Sistem Manajemen Mutu ISO

9ti01:2*15.

2.2 Visi tlan ilIisi Perusakaan

\risi

Men-iadi Perusahaatr fahrikasi dan jasa yang terkemuka pada tingkat

nasional dan infemasiural, terp*rcaya- ung-eui dan berkualitas daiarn metnberikan

kinerja serta pelayar:an.

Misi

1. Tv{engetlbangkan tenaga kerja yang terar}rpil, _iu-iur dan professional dalam

m e I aksanakan peker-i aan.

7. Menyediakan sarana dan peraiatan yang standard dalam melakukan

produksi maupun jasa.

3. Menerapkan rnana-jernen 1,ang sehat dalam olganisasi perusahaan.

4. Selalu f'okus kepada kualitas dalarr: setiap produk dan jasa yang dihasilkan.

2.3 Ruang Lingkup Bidang Usah*

CV. Star {-irnrr:h Enginer-:ring *leruprr}duksi m*sin repat guna yang

dirujukan untuk pelaiiu-pelaku usaha ke*il a:ene*gah deug:rn harga yang

seu,ajamya dan kualitas standar pabrikan- dengaa kapasitas prrduksi seperti rnesinUNIVERSITAS MEDAN AREA



press batako 12 unit per lahun atau menyesuaikan banyakn-va oreleran.

Keberadaan perusahaan ini telah diterima *leh daerah-daera*r di Srimatera

Lltara antara lain sepertil.{edan, Kabanjahe. Aceh, B}angkejeren, Kutacane. Siantar;

sehingea pr*duk akhir yang diprotluksi terutarna dapar dikirim ditLn diinstalasikan

di ten:pat tersebut.

2.4 Lok**i Perusaha*n

CY. Star Umrck Engineering beralamat di Jl- Meqteag YII Gg Wakaf

No.l0, Kecamataa Medan Deaai, Kota Medan, Sumatera Utara- Jarak dari :

Kota Binjai :24 KM

Tebing Tinggi :55 KM

Belawan :25 KM

Lakasi Pabrik tersebut dipilih berdasarkaa p*rtimbangan-pertimbangan

sebagai berikut:

1. Sarana kansp*rtasi yang baik

2. Tenaga ke{a muda}r dipercl*h.

3. Arus maruk hahan dan arus keluas pradr:k lancar.

2.5 flanrpak Sosial H,kssomi Terha*ap Lingknngan

Keberadaan C1,'. Star Uinrch Er:gine*ring di sekitar l*kasi L'rengkei. banyak

memberi darnpak ekori:ir:i terhadap lingku*gan masvarakat iii daerah itu. baik di

iLrar lingl<ungan bengkel apalagi yang berada rJi ri*lam iingkungan bengkel. Salah

satu dampak ekononri yaituterbuka*va iaprarga* pekeriaan. Aktifitas bengkel yang

ntenqolah logarn menjadi bebagai Elacair: mesiir *sai:a {UMI{}{} tentunya memberi

kontr-ibusi yang besar bagi pihak CV. Srar: Unrroh Eagineering berupa keuntungan
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dari hasil penjualan praduknya. Keberadaan CY. StarUmrah Engineering ini turut

berperan dalam peningkakn taraf ek*n*mi da$ s*cial budaya penduduk sekitar

lokasi bengkei.

Eudaya CY. Star Umroh Engix**ring adalatr sikap dan prilaku seluruh

jajaran CV. StarU*rroh Engi*eering yalrg digali dari r:crn:a-ricnna dan nilai-nilai

luhuryang terkand*ng d*lam CV- StarUmrch Engir:eering yaitu :

1. Integritas

2- Teamno*ark

3- lnqrrrasi

4. Kreatif

5. SaJ'*gt

2.6 Struktur Organisasi

Susunan arganisasi perusahaan dipersir:pkan seelisien rnimgkin dan

didasarkan kepada frngsi-fungsi yafiS diperlukan untuk r:rencapai tujuan

perusahaan 3'ang trlah ditetapk*r-r. *eagan a*anya str*krur *rganisasi maka seiiap

karyarvan dart pe*ir*pin rr:exg*tahxi kr.rva-fibar:" re*w*llang a?aupun t&nggung

jar.vah yang akan dilaksanakan^ s*-*kt*r i:rsariisasi i:rerupakaa d.r-car dari s*tiap

aktil'itas yan-q akan dilaksanakan *lch organisasi. Suatu strukrur organisasi dapat

menjclaskan pembagian kerja.lvcuerrang tanggung_iaw*tr. Dengan adan_va struktur

organisasi akan lebih mcmpcrmuclah *ntuk rnenr-:tpai fujuan yang teiah ditetapkan.

i1
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2.6.1. Uraian Tugas, Wewenang d*n Tanggrmg Jaw*h

Setiap *rg*aisasi pemerintahaa rn*r3pllrr organisa*i ssrasta selalu mengkadapi

masalah bagaimana organisasi dapat berjalaa deagaa baih *raka dibut$hkan oraag-

omng yang mern*gafig jabatax t*rtentu dalam organisasi dengan parnberian tugas,

'srewenang dan ta*ggung jawabnya.

Adapur: uraian tugas, werrenaug d*r: tanggung jawab pada CY. Star Umroh

Engineering adalah sebagai berikut :

1. Ilirektur Utarna

a. Sebagai pemimpix direktr:r eksekr:tif.

b. Memimpin rapat umum"

c. Perwakilan perusah*.an-

d. Mengkoardinasi dan meng*udalika:r semsa kegiatan dalam perusahaan.

e. Menetapkaa strategi bisnis peru.*ahsan.

f. Mengawa*i semus kegiatan di datam perusahaan.

g. Menetapkan kebijaka*-kebijakan perusahaan.

2. Direktur

a. Implem*ntasi Yisi dan Misi perusakaan.

b. IVlenyrsua strategi bisni* perusahaan.

c. Melakuka* evaluasi t*rhadap perusahaaa.

d- Melakakaa rapat.

e. Meannjuk oraflg yang mamp$meinimpin.

t Mengarrasi siflmsi bisais.

IJ
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3. General A4*nager

a. Menghadiri ber:bagai t;racilrrr pertem*ar-r, seminar. kaufbrensi ataupulr

pelatihan.

b. Merencanakan se$ir mengeksekrisi rencana striltegis pemsahaan- bail<

jangka *renengiih ata$pu.i jangk;r prxUarg demi kema|uan perusahaan.

c. t!{embuat kepurusan pentine diilan: hal investirsi. intesrasi. aliansi serta

divestasi.

d. l\{embuat proredi:.r sefia standlr dari p*:':rsahaan.

e. Mernutuskan ser-ta n:emi:uat kebilakal demi kerna-luan perusahaan.

f. N.{engelola anggaran keuangan dari p*rusa}raan.

g Memastikan setiap deparlaxelr asar bisa melakukan stralegi perusahaan

dengan cara yang efektif serta opti*ral.

h" Merencanakan serta mengontrol keb{akan perusahaan supaya bisa berjalan

rlcngan maksirnal"

j. Merencanakan, :nengeiola serta rnenga*,asi proses penganggaran vang ada

dal am s*o-uah perusahaan -

j. fufuigciola pcrusahaan sesuai ilengan visi misi perusahaar.

k. Mercncanakan, me laksanakan- ia*nck*ordinasi. rncn-qarvasi sr-rta

mcnganalisis semua aktivitas bisnis dalam sehuah pcrusahaan.

L Mengeiala opcrasional hadat pcrusahaa*.Mcmin:pin pcrusahaan sefia

m c nj atli motiv a t o r un nr k p*r* kar_r. alvar: il)'a.

4. Mcnugement Rtpresettatit'e

&. Menjamin sistem manajemen *rutu ISil 9l]01 yang telah ditetapkan,

14
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diterapkan dan dipelihara dengan baik.

b. I\4elaparkan kinerja sistem manaj*men rriutu ISff 9SS1 dan perbaika*-

perbaikan yang diperlukkan kepad* *irekhr-

e. Menjarrin dan menjaga kesadaran segenap karyawan sehubungan dengan

persyaratan-persyaratan pelarrggao, terrna.suk psrattrran ya*g b*rlaku.

d. Bertanggung jawab atas k*ardinasi dcngan pihak-pihak di luar perusahaan

dalam kaitannya dengan sistem manajeme* mufu p*rusahaan.

5. Document Car-tr*l

a.. Tugar sebagai *eorang dccum*nt c*ntml secara khusss yang mencakup

pengelolaan, pengendaliar: daa pe*di*tribu*ian seta update informasi yang

t*rdap*t dalam dokxmen ter**but-

b. Harus selalu aktif memantau schedule penyelesaixr p*kerjaan dokumen

yang dilakukaa oleh user/eagineer.

6- Bivisi Market*zg

a. Sebagai srarrg yang pertama kali rneagenalkan praduk yang dirniliki

perusahaan kepada masyarakat, terutama pada produk-praduk baru yang

meirbufuhkan &atryak pr*m*ci.

b. Beriugas rndadi orarg yang menjualkan produk p*nrsahaan kepada

konsr:men sehiugga perusahaaa rnendapatk*n dari setiap

produk yang terjtal.

c. Bertugas unt*k rneircari iaforme*i da* mezr,varrpaikannya k*pada

perusahaaa mengen*i kslebihaa dmr k*kurangan dari sebuah produk yang

drjual.

]5
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d. Bertugas menjerlin hu.bungan baik antsra pemsahaa* de*gaa k**surxe*.

e. Bertugas m*njadi penghubung afttara perus*iraan d*r:gan lingkungan

sekitar.

"l- Bagian Penja*la*

a Melakrksrr penjualaa dargaa rtreacari ktiea atau pelaaggaa deugan aktif

unfuk mrndapatkaa pend*patan perusahaa.rr

b. Meiakukan analisa pelargg*n ffituk mencari tahn apa yang dibutuhkan

mereka.

c. Menjalin komunikasi kepada pela:rgga* untuk menjaga hubungan baik.

d. Menyusun laporan penjualan dan membuat statistik penjualan berdasarkan

angka-angk a yang diPeroleh-

e. Mengurnpulkan dokumen da:r catatan ya:rg diperlukan bagian penjualan.

f. M*agawasi pelaksanaafl pemesanan ke pusat sesuai deagan rencana

peffie$aran yang telah disetrrjui.

8. Divisi Desigrz dan Pengembangan

a. Berterur klien *ntuk m*mbahas ttrjrran bisais dan kebutuhaa pekerjaan.

b. Memperkirakan waktu yang dibatukka* untuk rn*ryelesaikan pckerjaan.

c. Mengembangkaa pr*t*$:pe d*sain _vang sesr*i deagan t6juan ktiar

d. Berpikir kr*atif rrr*uk rnenghasilkan ide-ide daa k*asep-koasap baru dan

mengerrb*agkaa des*in inte$.ktiL

e. Meaggun*kaa i*ovasi $rrtuk mmdefi*i*ikaa kfinbali desain dalam

ketertatasaa b*iaya dan waktu.

f, Mernpres*ntasikan ide d*a koasep yang t*lah dibcal

16
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g Proa/readilrg untuk menghasilkan karya yang akurat dan berkualitas tinggi.

9. Divisi FPlt

a. Menerima order dari bagian Penjualax lalu nremastik:rn order ini selesai

dan dikiri*r ke cust*m*r pada tepat *'irktirnya.

t). PPIC berkaitxr erilt '3e*g;u: 
fung*i tr4;uiretirg. Purcirasing. dan Produksi.

c. lnf*rnasi menge*ai levcl al's'*tt' ttt*teri*{, ll-ork fn Protes.s {IYIP). Final

Protlucl, <lan rJata stock opname untuk lragian Finttnt:e terutama dalanr

pembuatan laporau keuangar: perusahaan ,iuga termasuk dalam tanggul-lg

jau,ab PPIC.

10. Bagiarr Produksi

a. h,{enbuat rencarra-iadrr.al pr*d*.kri *ntuk pekerjaan itu.

b. N,[enerapkan tlaa nrengendalika:r 
-i 
adrval prr:duksi.

c. Meninjau dan menyesuaikar_jadrval di mana diperlukan.

d. h4enentr:kan sri{nbpr daya man*sia -vang diburLlhkan.

e. l\'fenentukan sun:ibcr da-va matcrial yang dilrutuhkan.

f. Mengelola sunrbcr dal'a m*ru:sia dan marerial unruk menrenuhi target

produksi"

g. Menetapkan standar kualitas produk.

ll. Bagian Fabrikasi

a. Melakukan seilrla kegiatan pr*duksi mesin*nrcsin dari an'al hingga akhir

proses pembuatan sampai mesir dapaf bcr*perasi"

b. Ber:tanggung jawab r-n*nvclcsaikan ardera* mesin para konsnnren

c. Mcnrastikan kcnrampuan nresi* bsaian scbagai spesifikasi untuk mesin

1"'.t
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tersebut.

d. Menguraiki{t cara kerjr mesin tersehut kep*rta ktnsu*tsn dul memkrerikan

setiap penjelasan nrengenai palt atau bagian tsfienfll Yang rnembutEhkan

penvatan khusus.

12. B;igian Qu*{itr C**tr*l

.r, &{emiu:tau r3.ait mer-rguji perk=n.rb;regiin s*t:lua proriuk ya*g diproduksi oleh

perusahaan.

b. Mernverifikasi kualitas pr*duk

c. h{emonitor setiap pt-oses yatrg terlibat tlalzun prodlksi produk.

d" Iv{enastikan kua}itas barang pr*duksi sesuai standar agar }ulus

petrreriksaan.

e. Merekomendasikan pengolahan ulang prodrik-produk ber*ualitas rendah.

L iVlei.akukan doktimentasi insp*ksi dar: tes yang dilakukan pada produk dzu'i

scbuah pcrusaitaltt.

13. Bagian lnventor-1,

a. Mcmbuat jadN,al produksi utama dan pcsaran manufak-tur serta pefkiraan

keburuhan pr'rsediaan.

b. Meninjau irrakiraar pe'njuaian tian pet'mintaan prlanggan serta

nrenjadwalkan kump*lan produksi her:dasalkan tiagkat inventaris dan

waktu pr:oduksi.

c. Menrbuat ri-lficana pcngadaan bcrdasarkan perkiraan pcrmintaan yang

s ebelumnya tr-lah clil akukan.

d. Memantau persediaan seia*ra pr*sri pr*d*ksi. barang yang disinTpan di

tb
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gudang, serta barang ya*g masuk darl keluar.

e. Memastikan tingkat bahan baku dafl haracg jadi yang rnenradai-

f. Memb*rikan datainventaris yang akuratterutama ke departemen keuangau.

14. Bagiaa fii{*t*te**ace

a- M.ainteaarcr firiillag*r mer*i3iki taaggung jawab sntrk melakukan

perawataa da* peareliher*an atas se$lua mesia atau petalatan yatrg

dibutuhkan selama prsscs prcduksi.

b. Maintenance managsr n'rernitriki tacggurg jawab *ntuk melakukan

perawatan dan pemeliharaxn atas sernlra nresi* atau peralatan yang

dibutuhkan sela$ia proses prcduk*i "

c. Fengecekan bagian part-Fatt dari ke*us*n ataa berfungsi atau tidak.

d. Mengecek keketan baut atau *a*bunga:r hidr:p setiap part mesin.

e. Meagecek kandisi bearing atau lahar p*mutar scbagai tempat rotasi.

15. Divisi Pembelian

a. Mencari pemasok, bagian pembeliar h*rus pandai dalam mercari pemasok

untuk pe*rsahaan.

b. klelaksanakan raerket $rvsy uatuk manonitor harga" dengan

melaksanakan market illn'ey maka bagian pembeliaa akan lebih tepat

dalam ta'warr mfllawar ketik* m*n$*li baraag.

c. Melaksaaakan Fembeliaa, bagiar pembelian l*ngs*ng terjun ke dalam

prOses pembeliaa-

d. Mengadakan koiltrak Fembelian.

e. Mernbuat spesifikasi pembelian
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f. Memcnitor situasi ekanomi, palitik, kejadian-k*jadian, yang

rnempe*garuhi ekancmi.

16. Divisi Accounttng

a. Mslakukan pemb,ukuan keuangan perusahaan.

b. Merxp*sting j$rfial aperasicral.

c. Membuat dan menyajikan laporan keuangan.

d. Menginpat datajtrrcal akunta*si.

e. Melal*rkar verifika*i dckumen-

f. Rekonsiliasi dan penyesuaian data.

17. Bagiarr Accate*ting

a. Mernbuat pembukuan ke.uanga* kantor

b, Mslakukan pcsting jumal aperasinal

c. Mambuat lap*ran keuangan

d. Menginput datajurnal akilntaftsi kealam sistem yang dirniliki perusahaan"

e. Memeriksa dan melakr.rka* veritikasi kelengkapan dckumea yang

herhubungan datgan kansaksi keuangaa

f Rekonsili*si daa penyesaaiaa dats fiaansial-

18. Bagia* Fir,*nce

a. Fokus dalam tugas dan tanggung jawab, pencarian" pengelolaan,

pengalokasisn dana dan melakr**n pcmbayaran di penrsah*an.

b. Mengat*r kebshrhaa xang kas perusahaan daa rnemastikannya sesuai

dengan pencatatan yarg yang sudah dilakakar aleh bagian accounting.

;\)
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19. B*.gia:r Penagih*n

a. Me*yiaplean d*:r rnendistribusikan sr:rat mcrrylrrat dan dokurnentasi yang

berhubu*gan dengan penagihan

b. Melalnrkan pengihan pajak daerah laicnya yaag telah melewati batas waktu

jatuh tempc

c. Memproses kadaluarsa penagihan dffri penghapusan tunggakan pada

cust*nzer.

20. Divisi SllM dan Umum

a. Mengatur dan Mengelola Pek*rja {St*f$ngl Erxplaywe*t}.

b. Penilaian {Perfcrmance Evaluasi}-

c. Fenggantian atau Keprtasan {C*mprNs*{i*a}.

d. Pusat pelatihan dan penasih*t {Trainirtg *nd *evelopment}.

e. Memhuat relasi (Employe.&e*rriaxs).

f. Mengatasi perrnasalahan {Pers*tt*l Rese*rtk}.

g. Menangani kesehatan dan keselamatxr pekerjx{Sa{ety *nd Health).

21. Bagian Security

a. Menyelenggarakan keamana* dan ketertiba* dilingke*gan tempat kerja

yang metriputi aspek psfigamanafi f,rsik, personol, iafonaasi, dan

pengamanan teknis lainnya.

b. Melaksanakan, rnsngufl.rs? m*nged*ke4 xengatur, taffiu di gerbang depen.

2l
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2.6.L. Tenaga Kerja dan Jam Kerja Perusaha*u

Karl'all,an tetap- dinrma karl,arovan i*i terlibat langs*nr dengan proses

produksi pernbuatan rnesin*ltres i n tepat glr.na.

Tabel 2.1. Jadrval Keria Karyaw:rn

Hari Kerja Jam Kerja Jani Istirahar

Senin

Selasa

Rabu

Kanris

Jum'at

Sabn"r

08.00 -- r?.i10 \& 
'b

i:.t)0 - r3.{10 wib

s8.s0 - 17.0s \\rib i:.00,, 13"00 wib

*8.*0 - 17.t)0 \.vib 1:.{}r] - 13.00 wib

08.00 - 17.00 wib i 2 00 i 3.00 wib

c)8.00 - 17.00 \\'ib 12.00 - 13.30 Wib

08.$0 - 17.t0 wib t?.00- 13.00 wib

Jadwal keria karya'w'an produksr sebagai berikut :

Shifi : 08.00lYib - 17.00 1,Vib

Lernbur : 17.00 Wib - 22.00 Wib

2.6.3. Sistem Pengupahan

Sistem pengupahan karya'.r'au di C\.'. Star LJr*r*h Enqineering yaitu sebagai

berikut :

1. Karyawan tetap" yaitu karya.,l'an -vang diangkal dan diherhentikan Lrerdasarkan

surat keputusan direksi dan mendapatkan gaji.

2, Sistem insentif dan lasilitas lainnya dilrerikan p*1a unfuk mendorong

7?
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karyawan agar bekerja lebih giat dan berprestasi ya*g dapat m*rn*jukan

pen:sah*an.

Adapun insentif dan fasilitas yang diberikari berupa:

1. Pemberian Cuti.

Pemberian cuti dilalrukan apabila :

a Cuti tahunan perusahaan dapat diberikan jika memang *.da penyesuai*n atas

jabatan atar: treban kerja.

b. Cuti sakit uatuk cuti sakit" pek*rja/buruh yang tidak dcpat melakukan

pekerjaan diperbolehkan msftgiilxlbil rraktu istirahat sesuai jumlah hari

yang disararkan oleh dokter-

&. Cuti bersama mengatur tenteng cuti trersame yang urnusrnya ditetapkan

menjelang hari raya besar keagamaan atau hari b**ar *asi*nal.

d Cuti Penting

1) Pekerj#buruh menikah: 3 hari

2) Menikahkan anaknya: 2 fuari

3) Mengkhitaakan anaknya: 3 heri

4) Isteri melahirkan atau kegugurea kandaagan: 2 hari

5) Suami/isteri, orang tualmsrtua atau anak atae rrrenanttr meninggal

dunia: 2 hari.

Z. Tunjangaa Hari Besar Agama

Pemberian tunjangan hari raya kepada karya':ran adalah saat Hari Raya Idul fltri

3. Jaminan Sosial Tenaga Kerja

Fe'rusahaatr rnenrberikan jamfulan suafu p*rliadungan bagi tenaga kerja

t3
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dalaru bennrk sanfunan berupa uaflg sebag:ri pengganti sebagian dari

penghasilan yang hilang atau berku'ang daa pelavitnan sebagni akjbat peristiu,:r

atau keadaan ya11g dialarni oleh tenaga kerja berupa kecelakaat kerja, sakit, dan

meninggal dunia.

4. Ferawatan Kesehatan

Perusah:ran memberikan pekerja sepel'ti kot& P3K untuk pertolongan

pettaina apabila ada kecelakaan dalanr bekeria"

5. Fasilitas Kerja

Adarya fasilitas kerja yan-q dib*rikan CV"Star Un:roh Engineering

seperti sepaiu saf'et1,. kacantata las. _laringan intemet (lr;iFi), toilet, tempat

istirahat. snack dan minunlan sast b*kerja rlan alat transpofiasi (rnobii).
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I

BAB III

PROSES PRO}UKSI

3,1 Unit Uri#rss

Unit arrfift:s m*nrpakan saraa& pemrnjang yatg ffiffnyediakan kebufuhan

operasional pabrilq khususaya yang berkaitaa dengan penyediaan bahan baku dan

bahan pembantn lainnya. Unit urd.rtrrs bukan merupakan unit prases utama yang

me*gubah bahan baku ment*h menjadi praduk narnun unit yang mendukungnya,

aril util itas meliputi :

1. Listrik {Power}

2. Oksigen {Oz}

3. Gas elpiji {15 kg)

4. Kaurat las $$i*f)

CV" Star Umroh Enginaering *dsl*h be*gkel p*mbuatan m*sia UKM tepat

$ma yang diantara satunya memproduksi mcsin payrag black prsss hidrolik.

Kapasitas produksi bengkcl ini adalah 5 unitlbulaa. Untuk mernpr*duksi mesin

paving bl*ck tersebu! hengkel ini memiliki beber*pa unit *per*si, diant*ranya

1. Alatpotangbesiapi

2. Trafo las

3. Geriada

4- Bortaagan

5. MesinBubut
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3.2 Proses Prodnksi Mesin Paeilr.g Bloc*

Proses p6renca&aa{r prcyek akhir dengaxr judul Mesin Frsss p*ring *i,*c&

memuat tentaag rara kerja dari mesin hidrolik yang pengoprasia::nya menggu:rakaa

tenaga manusia darl tidsk m*rnerlukan m**in dexgan sistem tran*misi yang terlalu

rumit.

lq-10;1'4:i':'"ti+lil1

Keterangan:

t- TangkiPcmpa

Z. Silinder lerrj* hidr*lik

3. Pressur* Gauge

4. Katup

5. Tuaspompa

6. Selang dan pipa fui&dik

GanTtrsr 3. t ll{esin P*ting Bkst:k

lh
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3.3 Kompontn-Komponen Utama

3.3-1 T*ngki Pump*

Tangki psrnpa rnerupakan k*mp*xen yang paling peating dal*m sistern

hidrolik, karena sebagai ter*pat *li. Tangki psmpa lrarus dirane*ng agar tidak ada

debu dan kotoran tidak dapat *rasuk dalam r*figga p*mpa. K*tarcn dan debu yang

masuk dapat rneny*mbat saluran pada sistem, sehingga sistem tidak dapat bekerja

secara optimal-

3.3.2 $ilinder l{erj* Hidralik

Silinder kerja hidralik merupakan k*mp*aen utama yang berfungsi untuk

merubah daa ru*n*mskan daya deri tckaE!*B fluidq dimaa* fluida akan rnendesak

pistoa y*ng men:pakan satu-satnnya kamp*ne* yang ikut bergerak unfi:k

melakukan gerak transl*si yang kemurlian gerak ini ditercskan ke bagiaa mesia

melalui hat::ng pist*lr" Menurtlt k**shuksi, sili:lder kerja hidrclik dibagi menjadi

dua maca* tipe daiam sistem hidralik, ffltara lain :

t. Silinder kerja penggerak tu.nggat {siagfe cclrng ryttuder}

Silinder kcrja jeais ini hanya m*militr<i *ahr btrafu ruiulg ftEida kerja di

dalarr:ya, yaitt mang sili*der di atas atau di hawah pistrn" K*r:disi ir:i

mexgakibatkax sili*der kerja hany* bisa nre.ial*:kan satu buah gerakan,

yaitr geraka* t*kan. Sedangka* untt:k kembali ke pcsisi semula, ujung

b*tung pi*t*n di didesak cleh gravitasi, te*aga dari luar atau dengan pegas.

Z. Silinder kerja p**ggerak tunggal ieingle *ctixg q,linderj

Silinder keria -ienir i*i hanya m*nriliki satu fui:ah ruaftg fluida kerja di

dalamnya, yaitu r*ang silinder di atas atau di bawah pist*n. Kandisi ini
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mengakibatkan silinder kerja hanya bisa m*lakukan satu buah gerakan,

yaitu gerakau tekan" sedangkan untuk kernb*li ke pasiei eemala, ujung

batang pisftrn di didesak oleh gravita*i, tenaga dari luar atau d*ngan pegas.

3. Silinder kcrja penggerak ganda {double a*ting cyltnder}

silinder kerja iri merupakan silindsr kerja yang mcmiliki dua buah mang

fluida di dalarn silinder yaitu *:ang silirrder di atas piston dan di bawah

piston, hanya saja mang di ata* pistcn ini lchih kecil bita diba*dingkan

dengan yang di bar**h piston karena *ebagian ilr*flgannye tersita oleh

batang piston. Konstruksi t*rsebut *kan m*nyebahkan siii*der kerja

memungkinkan r:srtuk dapat mclakr:kan gemk*.n b*tak-balik atau maju-

mundur-

3.3.3 Pressurs Gauge

Biasaaya p*gatur tekaaaa dipasaag dan dilengkapi d*agan sebuaih alat

yang dapat menuaujgkkaa sebuafi tskanan fluida y*ug keluar- Tekanan yang

dihasilkan dari pr*se$ pellgeprc$$arl akas terbaca dalam ;)rc$,srcr€ g*uge.

Pembasaerl tetrraxm ini diry*tak*n dalasft *atuair kglcr*!. daya tek*n r:sltrrk mesin

batalr* beraria diaxgka I50 Psi atau setara dexga* ?*** bar.

3J"4 Kettlp

Dalarn sistem kidroiik, k*top iai berfuag*i srbagai peng*t*r tekanan dan

alir-arl tluida ya:rg disallrrkan arcauju sili*der kerja- Dalarn pornpa hidrclik terdapat

dua katup antara lain :
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A- Release Y*Ivr.

Katup ini msmiliki kegrmaan-kegunaaa sebagai berikst:

1. Sebagai pengatur alira* fluida yang mas*k rnenuju siliaderhidr*lik. Hal ini

menyebabkan silinder hidr*lik bergerak outsty*ke.

2- sebagai salura* pembuangan jika ingin mengganti alilminyak.

3. Sebagai ka&p pembalik yaitu mengembalikan aliran ftuida dari silinder

hidrolik menuju taagki psmpa. Hal ini akan menyebabkan silinder hidrolik

bergerak i*str*ke.

B. Brestlze V*lve

Katup ini berfungsi untuk saluran masuk mengganti oli dan juga saluran

udara yang masuk ke dalam rongga pcmpfi- udara ini sedikit membantu

dalam gerakan silinder agar bergerak sedikit lebih *epat.

3.3.5 Tuas Pompa

Tuas pompa mer::prak;ir tuas ya:rg diga*aka* untuk mrfigatur buka tutlp

katup didalarn pompa hidrclik.

3.3.6 Selang dnn Pipa Hidr*lik

Satruran r::erupaka* salah saru k*n:p*::en petting dalam sebuah sisienr

l-:idraiik 
;-.' 

ang berl-r.n:gsi untuk *rer:emskar: fluitia kerja rvang be*ekanan dari ponrpa

hidrolik ke siliniler keria. Mengingai kapasitas \-ang nraurpu dibangkitkan oleh

silinder kerja, maka agar rxaksirnal <Jalarr:r pener$sall flxjda ker-ja bertekalan- pipa-

pipa harus memenuhi persvaratan sebagai i:eriknt :

1. Mampu nr*natran tekanan yaflg tirlggi dari f-luida.

?q
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2. Koeflsien gesek dari dinding bagian daliun harus sekecil mungkin

3. Dapat rnenyalurkafl panas derrga* baik.

4. Tahan terhadap perubahan sullu dan tekanar.

5. Tahan terhadap pelubahan crracs.

6 Berurnur relarit'paniang.

1. Tahan terhadap kcrasi.

3-3.7 Flilida

3.3,7 .l Kekentalan {ris*rsircs}

Cairan hidr*lik haras mer*iliki kekentalan yang cukup agar dapat

memenuhi fungsirya sebagai p*luraas. jika viskositas t*rlalu rendah maka

kek*ntalan *li yaeg akan sangat errcer sebiagga tidak rnampu untuk menahan

gesekan-

Untuk me:rgukul besar viskositas diperlukar: safiran rrkura$. Dalam sistem

standar inten:asiaanal satu#r viskasit*s ditetapkan sebagai viska*itas kinematik

{kinem*tic rnscosfsJ dengan sat$an ukuran rnm?s. atau cm2/s. I cm2ls jr:ga diberi

na&ra St*kes {St}.

3.3.7.2 l*drks viskesitas

Indeks viskasitas vans baik *raka k*kentaian cairan hidralik akan stabil

digunakan pada sist*m drnga* p*rul'rahari suhu keria yang cukup beruhah-ubah.

l. Tahan api {tidak rri*da}r terbakali.
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Sistem hidrolik sering juga beroperasi di tempat-tempat yang cenderung

timbu.i api atau b*rd*katan dengan api. *tetr kareaa itu- perlt cairan yang

tahan api.

2. Tidak berbusa {fo*ming).

Cairan hidr*lik yang berbusa akan bsrakibat banyak gelembung-gelembung

udara yarig terpera$gkap dalam eairan hidr*tiX< sehingga akan mengurangi

daya transfer. Selain itu, deagan a*Jany*. busa tadi kernungkinaa terjilat api

akan lebih besar.

3. Tahan dingin.

Tahan dingia yang dimaksad adalah bahwa cairaa hidralik tidak mudah

mernbeku bila heroperasi pada *uht: dingin" Titik beku atac titik cair yang

kehendaki oleh cairan hidroiik berkisar antara t** - I50 C di bawah suhu

permulaaa mesia d,ieperasikan. HaI iui untuk mengartisipasi terjadinya

peryrmbatan aleh cai:-an hidrolik yarig memb*ku.

4. Tahan korasi daa tahan aus.

Caira* hidr*lik hams rnafirpn rneneegah ferjadiuya korosi karena dengan

tidak terjadi k*rcsi n:aka k*n*truksi aka* tidak r*r:dah aus dengan kata lain

mesin akan arryet"

5" Ile-malsibility {w*ter sep*r*blr"}-

*e-mulsibili,ty adalilh k*mampua* cairan hidratik untnk memisahkan air

dari cairan hidrolik- Air harus dipiral:ka* daci ceira$ hidrclik, karena air

akan mengakibatkan terjadinya k*r*si bila herhub$ngan dengan logam.
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3.3.8 Mekanisme Sistem Hidrclik

Sistem kerja hidrolik ini digrrnakaa llnt*k mf,ngeprrss bataka dan briteil

plastik. Sumber teaaga yarg digunakan adatah dari kekuatan tangaa maausia sfcsra

manual. Dengan tenaga rnanusia yang mendoraxg atau menekar tuas pengungkit

maka fluida/ali yang berada dalam tangki Fsrrlpa akar disalurkan ke dalam silinder

kerja hidrolik. Pada saat tuas pengungkit ditarik ke at*s oli akan terkumpul di dalam

ujung pompa, kcmudian pada saat tuas difurunkan atau ditekan ada gerakaa piston

dalam pompa yang menekan oli menr:jr kr silinder kerja hidrclik melalui salang.

Cara pengspresan dengan sistem hidr*lik rnanual ini dengan menaik-

tururkan foas beberapa kali. Tuas ini akan mcndarong oli masEk ke dalam selang,

kemudi*x al#fl$ida akan disalurkan menuju silfurder kerja hidr*lik yang akan

mendor*ng pist*n b*rgerak keluar atau mengaiami {*atstr*ke}- Gerakan keluar

siliader ini digunakan r.rntuk mengepress batak* dan trat*l plastik. Setelah benda

kerja selesai dipress maka silinder akan dinaikkan kembali pada pc*isi sernnla

yaifri, dengan cara mfirrg€rldcrkan release vatve yang berada pada ujung pompa

hidyolik d** juga dengan banhran prgungkit yang Esngakihatkar rn*:lding

ra*nd*r*ng punch F&nnafi€n yang menempel padaujung silinder-

Mengc*darkan Fompa harus secukupnya *aja, karena.lika r***gendorkatr

se*affl berlebihan maka oli yang ada dalam Far&pa akar: tumpah keluar. Skema

*istem hidrolik d*p*t dilihat dibawah :
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Tena-{a nranusia Tuas lridrolik Fluidaioli

Pistonlaktuator Si linder kcria hidrolik Se lang

Gaya pcnge!']ressaE

3.4. Pembuatan D*n Pembahasan

3.4,1 Pembnatau Mesir Patui*g Blotk Press Eidralik

l. Membuat destgn atau model rangka" sebagai tenrpat meletakkan semua

komponea mesin paving bl*tk seperti sistsm hidralik, tempat cetakan

batakt, sehingga para pekerja dapat lehih merasakan nilai ergon*mis yang

terdapat pada nresin paving block prnss yang akar dibuat-

2. Menyiapkan al*t dan bahan yang akax dig:*akan untuk membuat mesin

pavtng bl*tkpress.

Adaput peralatan yang digrmak** dalam p{csss pembeataa mesitr p*ving

block press adalah:

a. Alat prtong besi api (gas cutting m**hine\

Mata }as p*toag atan cu#fag tip u*tuk hrand*r las L*ka*i Li*lr 20N,

digunakan urtu.k mernotong b*si dengan k*tebatran t*-3*mm dengan

raengguu*k*n gas LPG dan #x3gr*-

b- B*r magn*t {nrr:gne,fic drill pr<;srlr:*tt}

B*r ini biassrrya diganakan untuk rneng*bc'r dinding besi

sehingga magnet t*rsehut akan sangat h*rguaa kar*na men*mpel pada
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bidang besi yang vertical matrFutl h*riz*ntal.

c. Gerinda patcng besar {ci*tll.xg w*tE m*cizixr-*}

Mesin gerinda adalah salah s*tu rnesin p*rkakas yang dig:.rnakan untuk

memotang bsnda kerja d*ngan tujuan m**dapatkan ukura* benda yang

presisi atau seeeai dengan keb*tr*anyang diiugankan. Frinsip kerja mesin

gerinda adalah batu gerinda berputar bcrsettuhan d*ngan bmda kerja

sehingga terjadi peagikisan, ialu t*rp::tang.

d. Katrol

Fungsi Katr*l biasanya digunakan delam suatu raagkaian yang dirancang

untuk men$irangi jumlah gaya yang dibutuhkan untuk mengangkat suatu

beban atau Pesa'firat sederhana yang digunakan unt*k mempermudah

meugakat suatr: bebar, mengilr*ngi beban. mempermudah mengangkat

sesuatu.

E. Kompresar a:rgin {*ir *arrpress*r}

Kompresar angin {rsir t*mpresscr} adalah sebuah mesin atau alat mekanik

yang berfr:*gsi untuk meui*gkatlra:r tekana'rr atat *rrnlapatkan flr:ida gas

atau udara. Mesin k*mpre"scr a*gifi xmurrsfiye m*nggunakan n:*t*r listrik,

rrresin b*rsitr, atae r*rsin diescl *cbagai tenaga penggerahlya.

f. M*sin gerinda tangrur

Frinsip kerja meein gerinda adatah batu g*riada b*rputar b*rsentuhan

dengan benda kerja sehingga terjadi pengikisan, peaajaman, pengasahan,

atau pemotoxgafi. Fuxgsi etama r:r*ain gerinda secari. urxurn adalah

memotcng henda kerja yang kaabalanaya yatlg tidak relatif tebal,

menghaluskan d*n meratakan benda kerja"
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g" Mesin las

Mesirl las ad*Iah alat yaflg digunakan manusia untuk r:rrny*mb*ng

umtrrnnya material besi yang terpisah agar menjadi satu kesatua* sehingga

dapat ilitr*ntr:k drn di$nakan sesuai dei:gax fi:*gsinya.

Adapua bahan yang digunakan dalam me:xbuat paving bleck press

adalah:

Tabel 3.1 Bahan Put,ing B{cck

Nanra Bah*n Keterangan

Besi UliP 6x5 nrrrr.6xB mm

Besi sikri 5* nrnl

Plat l8 mln x 14ff mlrl x 120 rnnr

Sistem hidrolik i SET

Besi pipa 3l-1rrin:. 212 rnll

Bearittg GHB 2i i

3.4.7 Prores Pengukar*.n

Secaru trmllrn: peng*kuran rnarupaka:r slra&I prsses membatrdingkan suatu

besaran dengat besaran lai* ya*g sqie*is da* dipakai sebagai satura. Definisi

pengukuran adalah Fenentlratl bcsaran, di*reilsi, ataa kapasitas biasa*ya terhadap

suatu standar atau safi:an uktlrafi.
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3.4.3 PrasesP*mrtongan

Pada urm.rmnya Fersses pemotongan besi rnenrprkan salah sat* bagian dari

proses petgalahan bahaa setengah jadi meajadi baraag jadi. Pr*ses pemotongar

besi selalu disesr:aikafi dengan maeam bentuk ll€safien dengan aneka ragaman

benfirk besi yang akan dibuat ke tahap selanjubrya-

Prasedur ata* proses pemotongan besi pada praktikum i*i diawali dengan

pengukuran pada tresi yang akan dipotong, besi yarg akaa dipotong diukur dengan

panjang 20cm, setelah bcsi diukur dengan masing-rnasing panj*.ng b*si 2$cm dan

besi tersebut diberi tanda deugan tip x {ditandai}" kemadian besi tersebut di letakkan

di bawah mesin gerinda dudnlq dijepit dan dikrnci deagan kuat agar besi tidak

lepas, Lalu pastikan terlebih dahulu mesin gerinda dr:dck si*p untuk diguaakan.

Lalu tekan tanrhal *ufirk memotong besi dengan hati- hati, lalu be-*i dipotcng sesuai

dengaa p*njaug dax taada yang ada pada trrsi.

Gambar 3.2" Pr*ses penr*tougan

3.4.4 Prcses Perakitan

Merakit besi sebagai rangka l:tama mesin p*ving bl*ck press dengan

peagelasan yaag rapi dan k*at. Peralsitea xre*rp*kan tahap tErakhir dalam proses
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perancangan dan pcmbuatan saatu mesin atau alat, dimaca suafu *;am ata* tindakan

unhrk menempatkan dan ffemasafig bagian-bagian dari suafufiresi* ya*g digab**g

dari sahr kesatuan menurut pasa*gaflflya, sehingga aican menjadi mesi* yang siap

digunakan sesuai dengar fungsi yang direncanakan.

Sebdum melalfirkan perakitan hendelrrya memperhatikar beberapa hal

berikut:

1. Komponen-kornponen yang akan dira.kit, t*lah selesai dikerjakau dan telah

siap ukuran sesuai perencanafln.

2. Kampanen-kornponen standart siap pakai ata*pua dipasangkan.

3. Mengetahi jurnlah yang akan dirakit dan mengetah*i sara pemasangarulya.

4. Mengetahui tempat dan urutan pemasangan dari m*sing-masing

komp*nen yang tersedia.

5. Menyiapkan sffmrril alat-alat bantu untr:k prfisfe perakitan. Kcmponen-

komponer yang disiapkan adalah :

1. Pompahidrolik.

2. Silinder pftinpa.

3, Rangka.

LangkahJangkah perakitan :

a) Menyiapkan rangkayang sudah di sarnbuang atax dirangkai.

b) Mcmasarrg pompa padatiarg rangka-

,) Melet*kka* cetakan paving b!oc*..
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Gaml'rar -J,3 . Pr*ses pe*gelasan

3.4,5 ProsesPengecatan

Langk*h pengerjaaa dalam proses pengecatan yaitu :

1- Membersihkan sebagian permukaan berda kerja dengaa ampias dan air

untuk menghilangkan korosi.

2. fu[engamplas beherapa kali hingga benda luar benar-benar

bersih dari lr*r*si.

3. Melakukaa peage*atar waftla ? kati lapisan agar tebal dan eat aruet.

3.4.6. Perawatan Sistexr Hidrolik

Perawatan i;rrainitn*nr:rJ adalah suatr: kegiafan -yang dilakukan sccara

sengaja {sadari terhadap suar* fa-rili*s ele.ngan ll1etr€erui sualu sist*rnatika ter-tentu

rintuk nencapai hasil telah rJitetapk*n. T*-iua* pfralliatan adalah agar fasilites atau

mesin tersebut selalu dalarn kondisi siap pakai. dapat berfungsi, beroperasi dengarr

Iancar" aman^ prodi:ktit" *flektif dan e{isien serta arvet-

Perawatan at*u perneliharaan ada tiga jenis *ntara lain :
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1. Preventive Mainten*nce (Pemeliharaan Pa*cegahaa) ialah pemeliharaan

yang ditakukan agar fasilitas / mesin / p*ralatan terhindar dari laju

ken.rsakan yang cepat.

2. Coret:tive Maintenance (Perbaikan) ialaft pemelihaman yang dilalrukan

apabil* terjadi kerusakan untuk mengeinhalikan arcsin / peralatan pada

kondisi semula.

3. Emergency Maintensnce (Pemeliharra& Bar*rat) ialah pemcliharaan yang

ditakukan di luar program pemeliharaar kar*na tcrjadi e*suatu yang

daruratlkecelakaan.

3.4"7 Perencsnaan Sambrngau Baut

Baut dan ffilrr merupakan kompo*eir tekcik yaag palir:g banyak diguaakan

dalam bida:rg konstnrksi logam, baik u*tuk sipit, *t*motif maupun pormesinan.

Kcmponen i*i sremiliki fleksibilitas darr kakr:atan yang dapat diandalkan dan

mudah dalarn pernasangan/pengguflaanr selain itn harganya jug* cuknp murah dan

sangat rnudah didapatkan. Baut dan mur yang ba*yak dig*nakan adalah dalam

satuan Metrik {60"} dalam pembuatan dratnya.

Sarnb*ngan baut digunakan bila :

a. Bagian mesin yaflg memerlukan sambu:lgan dan pelepasan tanpa

mengakibatkax kerusakan pada kampenen mssin.

b. Feaye*uaiaa dalam perakitan dan perawatan-

Sambungan bautmemiliki beberapakeuntucgan antara lain :

a. Mempunyai reliabilitas tinggt dalam apera.*i.

b. Sesuai untxk perakitan dan pelepasan k*mprxren.
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c. Suatu lingkup yang luas dari sambuugarr baut dip*rlukan rurtuk beb*rapa.

d- I-*bih muralr ur&rk dipraduksi dan Iebih *fisierr.

Sedangkan kektrangan dari sambungan batrt a:ratara lai* sebagai b*rikut:

a" Kons*nftzsi t*gangan pada bagi*n ulir yangtidak marnpu m*nahan

berbagai kandisi beban.

b" Kekuatan sambungan sekrup tidak sebaiidi*g dengan kekmtan *ambungan

las ataupun *ambungan keling-

3.4.8. Prmbuatan Me*in M*er Batak*

Proses pembuatan mesin ixer batak* ini tsk jauh beda dengan proses

pembuatan mesin p*r*ng block yang membedakan hanyatrah ukur*n spesifftasi

bahan yang diganakan. Unttk membr*t mesin mix*r ad*nan ba{aka dibntulrkan

momen putar ya:rg hesar unfuk bisa mcngerskkan rnekanisme mixer unfuk

mengaduk-adule caarpuran utama batak* yairr: pasir da* semer:-

Sudah Bmrlrlr orang banyak taha katra* gardan rcempuayai flrngsi untuk

rnenrruskan putarar dan memperbcsar rfic*rrslr Flrkr. Yu*g tadi*y* p*taran tinggi

dengan momffrr rer:daft setelah rnelalui gardan makaput*ra* jadi lefuih rendah tetapi

mornen putamya jadi nernaki* besar-

Menggunakan gardan truk eugkel teibukti ha*dal" garda:r ini sudah terbukti

meskipun digu*akan perjalaran jauh dengari b*bar: maksimal tetap aman tidak

mengalarni masalah.

Beberapa manfaat menggu*akan gardan tn:k, yaitr :

1. Gardan tr*k perawatac mud{h,Pera:*-aten garda* ir:i sangat mudah dan

hanya menganti *li gard*n $e*ftra rutie m*ka Err:ur gard*rl akan tahan lama.
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2. Gardan truk suku cadang selalau ada- Apabila ada kerusakan pada gardan

rnaka dengan mudah msndapatkan suku *ad*ngnya"

3. Semua bengkel bisa memperbaiki gardan *rrk, 
"idak 

perlu khawatir kalau

rusak karrna gardan tnrk banyak yang bisamemperhaiki.

Adapuu bahan yang digunakan dalam rnembuat mesin mixer batak*

adalali

Tabel 3.2 Bahan &{esin.1{*:er

l\ama Bahan Keterangan

Besi UNI'}

Plat

Motor Listrik

Gerdang trul<

Belting

I r:rn-r

4 mnr

IHP

1 unit

2 huah

3.5. Proses Perntruatan

3.5.1. Proses Ferencanaan

Proses pcrcilcanaan pro;,*ck akhir iler:gan judul &{esic Pr'{,.ss trtctvittg block

memuat tciltarg cara kerja dari n:csin hidrr:lik ysng pcagop:asiannl'a nrenggunakan

tcilaga nranusia dan ticlak mcrneri$kan mtsi* dc*galr sistcnr transmisi yang tcrlalu

rumit.
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3.5.2 ProsesPengukur*n

Se*arar**urn, p*ngul*rran menrp*kaa su*fi! prose* rne*bantlingkar srra*r

besaran dengan besarac lain yaag s*jeni* {tsn dip*kai sebagi satu-a{r.

Definisi pengukura* adal*h peflenfu.arl bee*ran, dirntnsi, *tau kapasitas biasanya

t*rhadap suaftt stafldar at*a satuan ukur-

3.5.3 ProsesPemotongan

Pada umumnya peroses pelrctat:gan besi xrerupakan salal: satu bagian dari

proses pengolahan bahan setengah jadi *renjadi barang jadi. Prcses pemotongan

besi selalu disesuaikan dengan filacarl bentuk pesatlan dengan aneka ragamall

bentuk besi yang akan rlibuat k* tahap selaniutnya.

Prosedur atalr pffset penlrltongan b*si ini diax,ali dengan pengukuran besi

yang akan dipotang, besi yarg akan dipr:i*r-:g diukur dengan panjang 50 cm

sel;anyak 4 bui:.h. panjalg 15c*r scballyak 6 bu*h. panjarrg I ?0 cm scbanyak 4 buah.

scteiah brsi diukul dengan *rasing-masing pzurjang besi yatg sudah di uhu diin bcsi

tersrbut diberi r*.*da *eng*:: tip x {ditr::tiai'}, k*r::n#an bcsi l*rscbut tli }etakkan di

trawah mcsir: gerinrla qluduk" di.j*pit dax riikr:**i il*:ga* klat agi* besi tidak lepas.

Lalu pastikan terletrih dairr:iri r*esin geri::da cieirrk siap u::r*k digunakiui. Lalu

tekan tombol untuk memotang besi d.ergan ]raii- haii- laiu besi dipatotrg sesuai

dengan panjang dan tanda yang ada pada besi.

Plat yang akan dip*tong di ukur tlengatr panjang 375cn:: dengan iebar 50cm,

clitandai ukurannva de*gan kaptr kem*dian di potong dengan blender las potong

sesuai ukuran ters*bxt. I]*t*ng b*:i uk*ra* 4* cl"r: x I f] cn: setlanyalt 4 truah sebagai
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3.5.4, ProsesPerakit*n

Merakit besi sebagai rangka Btarna mesi& mesin mi*s bataka dengan

pengelasan yang rapi dan kuat. Perakitan merr:pakan tuhap terakhir dalam prsses

perancangan daa pembuatan suafu mesin atau alat" dimana suafu cara atau tindakan

unhrk menempatkan dan memasang bagian-bagia* dari sustumesin yang digabung

dari satu kesatuan merurut pasanganny4 sehingga *kan menjadi mesir yang siap

digunakan sesuai dengan fungsi yang direncanakafl-

Sebelum melakukan perakitan hend*knya memperhatikan beberapa ha1

berikut:

1. Komponen-kcmponen yang akan dirakit, tslah seiesai dikerjakan dan

telah siap ukuraa sesuai perencafiasrl.

2. Komponen-komponen standart siap pakai ataupun dipasangk*n.

3. Meng*tahi jumtah yang akan dirakit dan raengektrui cara pemasangannya.

4. Mengetahti tempat dan urutan pefira$angarl dari masing-masir:g k*mpanen

yang tersodia.

5. Me.*yiapkan semua alat-alat bantu untuk prc$€s perakitan- Komponen-

kcrxp*ne* yang disiapkan arlal'afu '

a. Gerdang tuuk

b. Belting

c. Motor listrik

d. Rangka.

LangkahJangkah perakitan :

&. Menyiapkan rangkayang sudah di sambsang atau drangkai.

b. Mema-sarg gerdang pada rangka mker batak*.
{
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Tahap selanjutnya membuat plat membentuk lingkaran penuh dengan

menggunakan rnesin rofl plat. Kemudian mengelas *ambangan pl*t lalu mer:gelas

plat 40 cm tersebut sebagai pengaduk mixer bataka di posisikan btrsilaxg*n di

tengah bak mm*r yaag tersambrmg langsung dtagaa pmrggerak gerdang"

Ganrbar 3.4. Perakitar fiesin mi.xer hatako

3.5.5. Prcses Pengecatan

Langkah pengerjaan dalam prosfs pengecat*r: yaitu :

1. Mernb*rsihkan sebagian permrkaan benda kerja deagan amplas dan air

untuk menghilangkan korosi.

2. Mengamplas beberapa kali hinqga permukaan benda luar beuar-benar

bersih dari korosi.

3. Melalnrkan pengecafan warna 2 kali lapisa* agar tsb*I dan cat awet-
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BAB IV

TUGAS KHbSES

4.1. Pendahnluan

4.1.1" Judul

"Perencanaan Usulan Tata Letak }{enggunakan }Ietode ARC

(Actir.itr Rel*tionship Chart) Dan ARI) {Aetivit--y ltelarisnship l}iagram) Pada

CV. Star I;mr*h E*gineering".

4.1.2, Letar Bel*k*ng Permasalahan

Tata letak pabrik merupakan l*nd*ssrr utaina daIzln pengaf*ran tata letak

produksi dan area kerja yang mema:rfaafka:r luas kerja antuk menempa&an mesin-

rn=sin atae fasilitas penunjaag produfosi lainnya, serla memperlansar Gsrakan

p*rpi*dahan arst*ri*l *ehingga diperate.k cil*te *.liran b*h*a *arr k*rrdisi keda yang

terafur, *marr d*n ny*marq sehingga *r;Hrlpll meaunjaag $Faya p*nc*paian t*juan

pokokperusahaaa.

Keteratirr*a aliraa produksi harus diperhatikan dalan: pereaia:ra*r: tata lstak

kareaa pffraacangaa lantai produksi merr:pakar salah satu hagiaa d*ri perancaflaan

tata letak pabrilc Tmgaagguaya kelancaraa pr*d:rksi dapat dilihat dax irubal*nce

capacity yang m*agalami kcndala. O[eh karena it*r sasugatpe*ti*g atrernaksimalkan

kelaacaran alilaa produksi dengaa memp*rh*tikan Fffffiseagaa tats letak pabdk.

Perancangan tata le.tak la*tai produksi dan area k*rja adalah suatn pei:masalahan

yang sering dijrmpai dalam industri manufaktur. Mas*Iah ini tidak dapat dihindari,
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t:

sekaliprm hanya seked.ar nrengatur peralatan/m*sin di dalarx }ant*i pr*duksi, serta

dalam ruaflg lir:gkp yang kecil dan sederhana-

CY.Star Urnr*rh Engineering menrpakan bi*lang usaha rnanufakt*r yang

merzrn*aflg dan msnrbuat berbagai'mssin scsu*i p*rmintaaa klien- K*giatan di lantai

prcduksinya t*ntunya memerlukan banyak alat da* hahan yang dig**aka* tetapi

pemanfaatan ruarg ya*g terpakai di area prcdi&si fV-Star Umrah E*gir:eering juga

belum maksimal.

4.13, Per*rou*nn Masalah

Berdas*rka$ latar belakang permasalahan di ata*, m*ka yang menjadi

rumusan masalah pada penelitian kati ini adalah tata letak yang digrinakan tidak

memenuhi kritrria tata letak yang baik dan belum dapat menangani p*rpindahan

bahaa {rx*terial &*xdfi*g} secara tepat. Untuk mer*e*ahk*n n:asalah tersebut

dilah*an perafi*atrg*n ulang yallg r$erfiberika* :xilrimel fir&i*trtl perpindahan

dcxgau meminin:uka* jarak perpindaha*.

4.1.4" Bata*an M*salah Ilan Asrrrssi

Batasan yarrg digunakan adalah fiurcarlgaa yaag dk*:lkan yait* raaeangan

kanseptual dall hanya membahas t*huF p*rancatrgea {pl*xxi*g},aaaliris {*nafysis)

dan per*ncangan {design}, tidak memb*has takapax F*E}*raFaE {implementatian)

dan pengujian {iesr;*gi" Sedangkan a*u*nsixya adatah tidak ada p*rubaha* urutan

operasi yang mirlpengaruhi pri)strs pr*d*ksi= pcla data pr*dr:ksi, kc:rdi*i iantai

produksi menggu:akan p*layang ada di penrsaha*n sekararg, dax tidak membuat

pembahan selama p*nelitian h*riaxgsuxg,
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4.1.5. Tujuan Pe**liti*n

Sesuai dengan pokok pembahasaa pcael?ti*r1 rnaka tujuaa yaag akaa

dicapai adalah i:ntak rnendapatkan ra:rtanga& *trang layaet yaag lebih efektif

sehingga proses produksi berjalan lar:eer dar: dapat merninimumkan jarak

perpindahan"

4.2. L*nd*sa* ?e*ri

4.2"1- Peagerti*a d*n *efixisi T*f* Lefs.k Fatlrik

Tata letak pabrik dap*t dideftrisikan sebagai tata care pengaturan fusilitas-

fasilitas pabrik dergaa m*rnanfaatkaa luaq arf,a sesara *ptimal guna menurjang

kelancaran pros*s pr*duksi atau tata letak pabrik {plant lay*at} dapat juga

dideflaiskan sebagai sratr reficana atsu aktivitas pflreneanarin: pelrylrsunan yang

aptirnal dari fa*ili*s-fasilites euatu ind*stri _vang melip*ri tenaga kerja, peralatan

*perasi, fira$g pe*yipa:t*n, pcralata* p*fialrg*.fia$ mat*riel dat: *ern*a pelayanan

p**dukung ses*ai dengan ra:lcangar terbaik dari strukt*r yang terdiri dari fasilitas-

fasilitas i*i.

Tujuan stama da* tata letak pabrik **t*ra lair::

Secara garis beaar arj*an r:t*r*a dari tat* letak pabrik adalah mengatur area

kerja dan segala f,asilitas pr*d*ksi yar:g p*ii*g ekonorais lrn*tk cperasi produksi

yafig amar dan r:yarnan **hingga dapat rn*rlaikkar* mcral ke{a da* kinerja

(perform*nce) dari aperat*r. Lebih spesifik iagi, s*atu tara }etak pabrik yang baik

akan dapat meinbcrikan ke*n*:ngxr-keuntur:gar: dal*m sistf;m pr*duksi, sebagai

berikut:
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a. Memperlancar proses manufakhrr-

b. Mengurangi proses pemindahan baha:r-

c. Menjaga fleksibilitas susunar peralatan.

d. Mengurangi inventa4, in proress-

e. Menur:rnkan investasi pada peralata*.

f. Penghematan perggunaafi lua* inrrl*.

g. Memelihara pemakaian teiraga kerja s*efektif mungkin.

h. Memherikan srrasaflfl ker.la yaag m*nyeaargkaa.

4.2,2. Jenis T*ta Letak Dan D*sar Femilihag

Susuaan mesin dan peralatan p*da suafu perusahaa* akan sangat

mempengaruhi kegiatan produksi, ter::tama pada efektivitas *ratn Fr*ses produksi

dan kelebihan yang dialami alek ap*rat*r di iantei pr*duk*i. K*giatan yang

Lrerhubuugan d*ngan Feriilcangan sufluran rurs$r fisik siraha kegiatax dan selalu

lrcrhr:br:ngan *rat deagan ind*stri masrufaktr:r dimaaa pengei:rbangan hasil

Hulcangalrxya dikenal dengan tata letak pahrik- Tata ienak p*hrik sangat berkaitan

er*t dergan efisie*si dan efektivitas pekerjaar:" Fla! imi dapat *riraikan sebagai

berikut:

1. Kegiat** praduksi akan lebih ekonoriris bila aliran baha* dira*cang dengan

baik-

2. Pcla aliran bahan m*ajadi da*ar t*rhndap **atu *u*usran p*ralatan yang

diuk-w.
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3. Alat pemindehan bahan {material handlirg) akan mengubah p*la aliran

bahan yang statis menjadi dinamis de*gar: mdeagkapi*ya d*rgan alat

angkat yang sesuai-

4. Susunan fa"silitas-fasilitas yang efektif di**kitar pala aliren balan akan

memberika* *perasi yang efektif dari berbagai prcses produksi yang saling

berhub*nga:r-

5. Oper*si yang efisien akan meminimunrkan biaya pr*duk*i.

6. Biaya pr*duksi yang minimum akan rn*rxfu*rikan pr*fit y*ag lebih tiuggi.

Dalam tata letak pabrik, sangat ditentukar *leEr strsr.raaa mesin-mesin yang

ada di pabrik yaug membentuk suatu aliran pr*dtksi. Berdasarkan hal ini ada 4

(empat) tipe tat* ietak pabrik yang ut*m4 yaitu. :

1. Tata letak pabrik berdasarka* ai.ir*n prc&:ksi ipr*dact l*yout ataa

pt'oduction line pr*dut:t). Prcdeecf J*-:;*uf dspat did*finisikaa sebagai

metade atau *ara pengaturan dan pex*mFatax ssr$ua lasilitas pr*dr:ksi yang

diperlukan ke dalam suaat departme*t terle:Itu atau khusus.

:. Tata letak pabtik berda,sarka* fuEgsi fur*+ess i*yruf). Dalam

pro,xessffw*€i*xul laycut senxls opelesi de:rga* sifat yar:g sarna

#kel*mp*kkan dalam d*parfeme* yarlg sarr*a pada sua& p*forik" Mesin at*u

peralatan yafig rnemFunyai fixrgsi yarrg ffiftla dikel*mp*kka:r jadi satu.

3. Tata tetak pabrik berdasarkae k*l*n:pck pr*&:k {Grc:tp Terhnolog,t

l*youtj. Tipe tsta letak ir:i bi*sa*ya k*r:rp*rlen ya$g tidak sama

dikelompokkan dalam sa*r kel*rnp*k ber+lasarka:r kesa*raan bentuk

kampcnen, rxesin ataa p*ralat** yaxg di Fat<*i.
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4. LaT,out berptxisi tetap (Fixed Paisitto* L*yoat). Sistem berdasarkan

praduct Jei-l,oul firaupun process lay*a! pr*duk h*rgemk :x*nnjx mesin

sesuai dengan urutan ptoses yang dijatank*x. Lr4,rsut yang berp*sisi tetap

ditunjukkan bahwa mesin, maausia serta k*mp*r:c*-kcrnp*nen b*gerak

menuju l*kasi rnatsrial urfirk me*gha*ilkan pradu*.

4.3, Metodclogi Pessehan *I*s*lah

4.3,1. Objek Fea*litisn

Objek penelifian yang diarnati adalah **tuk mer:dapatkafi rancarrgan

perbaikan tata letak fasilitas pabrik yaag tr*bih baik dea m+mberikan momen

perpindahan minimal dengan memb*ndingkaa lay**t awal peaelitian ini dilakukan

unhrk mendapatkan peagurangan jnmlalt perpixdahan setelatr dirancaag alternatif

usulan.

4,3.2. Met*dclagi Fenelitian

Me€cd*lagi pcnelitian menguraikasr seh$u& k*giatan ya*g dilak*anaka*

selama kegiatalr pexelitian herlangsung di CY-*tar Lln:r*h Ecgixrcri*g. Gunanya

untrk mcngerahkan dan m*mpermedeh Fr*sfr* an*lisis d#am me.nrari sclusi dalam

pemecahan masalah, melancang *racajemen penelitian $f,cara layak s*rta untuk

menent*kan k*alitas dari seatu penelitian.

Penelitian dilaksanakan deirga* mengikuti Langkah-langkah sebagai b*rikut :

t. Fada awal penelitian dilaln:kan efudi pcndahulr:an r:ntuk menngetahui

Frases prcd*k*! pabrik, kandisi li*gkunga* pabrik, mcsiq-mesin yang

dig*nakan, ixf*rmasi pe*&:&uxg, r*asalah yang dikadapi pemsahaari.
:.
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t.

Selain itu, sfudi litelatur tentang metode pemrcal:an masal*h yang

digunakan dan teori pendukung lainnya-

2. Tahapan selanjtrtnya adalah pengumpulan data.

3. Analisis terhadap hasil pengolahan data-

4. Penarikan kesimpnlan dan diberikan sara* u*tuk penelitian dffi perusahaan.

4,4. Pengamp*l*n Data dan Pengel*ham S*t*

4-4.1. P*ngaroprlan D*ta

Penetritian kh*sus ini dilalarkari Ar:alisa d*n pembah*sa* untuk mengenai

penerapan tat* tetnk pabrik mengguaakan ffict*de ARC {,{*#vity Relationslzip

Ch *r t), dan ARI) {,{crivirJ.' Re/cri*as}up l}irzgr *rr}.

Secara garis besar tujuan atama dari tata letak pabrik adalah mengatur area

kerja dan segala fasilitas produksi yang paling *k*n*rais aatr:k *perasi produksi

arnarl dan nyaman sehingga akan dapat rrl*rlaikkan rn*r*l kerja d.a* perform*nce

op€ratcr. Menr:r*t S/ignjusubrcta {l??6}, tata letak pabrik dapat didefinisikan

sebagai tata cara pengaturan fasilita*-fe*ilitaa pabrik dengan rxe*ra*faatkac truas

area sesara *ptimal gu*a meaunjang kelancarea FrG*e* produksi.

4.4,7. Peng*Iahan Data

Layout awal pada CV-Star Urnrah Eagineeriag. yarrg i:ehlm mengalami

usulan perbaikaa tahap ini melihat k*ndisi srbea*rnya di per*sahaae tsrssbut.
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BAB V

KESIMPULAJT

5.1, Kesimpulaa

Adapu* k*sirnp*lan yang dapat s*ya berika* pada lap*ran kerja praktek pada

CV.Star Urnrch Engineering yaitu :

1. Dari hasil aaa.lisis ARC {,4r*vrfy Eef*si*xsfx# C&srr} dau ARD {Activity

relationshfui diagrem) dapat disimp*lkar bahwa Mrmpersingkat jarak antara

parkiran dengan gr:daag agar pr*sf;s ma*::kny* bah*n bak*r bisa berjalan

dengan lebih efisien daa eepat.

2. T*ta letak dalarc mrn*mryatkaa ar*a karutcr dekat d*ngac Gadang agar

manudahkan pengecekan baraag afuil b*haa baku yang ban: tiba sesuai pola

atritaa aktivitas pr*dr:ksi.

3. Tata letak pads CY.Star Urnrnfu Engitreering *aat ini sudah saagat baik hai ini

tertukti dari tidak adanya petubah*n yaag sigaifikaa dari hasil analisis

menggur:*ka* met*de ARC dau ARI] ha*ya maxgalarxi perubahan pada area

parkircn d*rl Gnde:rg-

5.2. Saran

1. Dibuf*hkanuya akses jal*a yarg lebih becar agar menerdshkar t barmg

hasil prcduksi k*ndaraaa yaag lebih besar agar dapat mraganggut

berbagai bara*g hasil pr*duksi dalsr:: sekali perjalax*a saj*.

2. Perlu $lembu*t Guda*g m$t$k n:**yimpan b*r**g hasil produksi agar dapat

rnetyimpan stck bara*g dmrgan amau dan rneaghi*daei resik* dari kenisakaa.
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