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BAB I

PE}IiDAHfII,[iA]Y

1"1. Latar Belakang Kerja Praktek

Program Studi Teknik Industri merupakan lvawasan ilmu pengetahuan yang

luas dan dapat mencakup ke segala bidang pekerjaan. Program Studi Teknik tndustri

mempelajari hanyak hal dirnulai dari faktor manusia yang bekerja (surnber daya

manusia) beserta fakor-faklor pendukungnya seperti mesin y.ang digunakan" prr:ses

pengerjaan, serta meninjaunya dari segi ekonomi, sosiologi, keergonomisan alat

(fasilitas) maupun lingkungan yang ada. Teknik Industri juga memperhatikan segi

sistem keselamatan dan kesehatan kerja yang rvajib riimiliki. bagaimana pengendalian

sualu sistem produksi, pengendalian (kontrol) kualitas, dan sebagainya. Mahasisna

Program Studi Teknik Industri diwa-iibkan untuk mampu rnenguasai ilnu

pengetahuan yang telah diajarkan kemudian mengaplikasikannya ke dalam kehidupan

sehari-hari antara Iain dalarn kehidupan (realita) dunia kerja yang sesungguhnya.

Mahasisrva Teknik Industri diharapkan marnpll bersaing dalam dr-rnia ke{a karena

luasnya walvasan ilmu pengetahuan vang telah dimilikinya.

Mahasiswa diberikan sebuah kesempatan untuk mengalami lalu

mengaplikasikan dan kemudian mencmukan permasalahan serta menyelesaikannya

ke dalam dunia kerja. Kesempatan itu d,berikan Universitas kepada mahasiswa

melalui suatu prograrn kuliah kerja praktek. Mahasiswa diharapkan setelah raengikuti

kerja praktek ini matllpu menemukan sclusi yang dibutuhkan untuk permasalahan

1
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yang terjadi dalam sebuah perusahaan dengan ber}agai penclekatan vang sesuai.

Selain itu dengan adanya kerja praktek ini diharapkan mampu menciptakan hubungan

yang positif antara mahasisw'a, universifas dan perusahaan yang bersangkutan.

Hubungan yang baik ini pun dapat dimungkinkan dilaniutkan antara mahasiswa

dengan perusahaan vang bersangkutan setelah mahasiswa tersebut menyelesaikan

pendidikannya.

Maka dari itr-r berdasarkan berbagai pertinrbangan yang telah dikemgkakan di

atas, program mata kuliah keria praktek adalah suatu hal yang cukup penting untuk

dilakukan setiap mahasiswa agar menunjang pengetahuan dan pengalaman kerja yang

dibutuhkan dalarn dunia kerja -vang akan dihadapi dervasa ini^

Adapun perusahaan yang dipilih sebagai tempat kerja praktek ini adalah pabrik

PT. Putra Bandar Wiretama vang berlokasi di Jl. Pulau Berhala KIM IV- Deli

Serdang

1.2, Tujuan Kerja Praktek

Pelaksanaan Kerja Praktek pada Program Studi Teknik lndustri, Fakultas

Teknik, Universitas lv{edan Area, memiliki tujuan :

1. Menerapkan pengetahuan mata kuliah kr- daram pengalaman nyata"

2. Mengetahui perbedaan antara penerapan teori dan pengalaman kerja nyata

yang sesungguhnya.

3. Menyelesaikan salah satu tugas pada kurikulum yang ada pada Fakultas

z
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Teknik, Program Studi Teknik Indu-stri Llniversitas Medan Area.

4. Mengenal <Ian memahami keadaan di lapangan secara langsung, khususnva

di bagian prr:duksi.

5. Memahami dan dapat rnenggambarkan struktur masukan-masukan proses

produksi di pabrik bersangkutan yang rneliputi :

a. Bahan-bahan utama maupun bahan-bahan penunjang dalam produksi.

b. struktur tenaga kerja baik di tinia-u darijenis dan tingkat kemampuan.

6. Sebagai dasar bagi penyusunan laporan kerja praktek

1.3. &Ianfaat tierja Praktek

Adapun manfaat kerja praktek adalah:

I Bagi Mahasisna

a, Agar dapat rnembandingkan teori-teori }'ang diperoreh pada

perkuliahaan dengan praktek dilapangan.

b. Metnperoleh kesernpatan untuk melatih keterampilan dalam nrelakukan

pekerjaan dan penga-turan dilapangan.

2. Bagi Fakultas

a" Mempererat kerja sama antara Universitas Medan Area dengan instansi

perusahaan yang ada.

b. Memperluas pengenalan Fakultas Teknik Industri.

3. Bagi Perusahaan

a. Melihat penerapan teori-teori ilmiah yang dipraktekan oleh Mahasisw.a.

b. Sebagai bahan masukan bagi pemimpin perusahaan dalarn rangka

3
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peningkatan dan pembangunan dibidang pendidikan dan peningkatan

efisiensi Perusahaan.

1.4. Ruang Lingkup Kerja Praktek

Adapun ruang lingkup kerja praktek adalah sebagai berikut :

l. Setiap mahasiswa yang telah memenuhi persyaratan harus melakukan kerja

praktek pada perusahaan pemerintah atau swasta.

2. Kerja praktek dilakukan pada pabrik PT. Putra Bandar Wiretama di Jl.

Pulau Berhala KIM IV, Deli Serdang yang bergerak dalam bidang industri

produk besi. Kerja praktek ini meliputi bidang-bidang yang berkaitan

dengan disiplin ilmu Teknik industri, antara lain :

a. Ruang lingkup bidang usaha

b. Pelayanan

c. Organisasi dan manajemen

d. Teknologi

e. Proses produksi

3. Kerja praktek ini harus memiliki sifat-sifat sebagai berikut :

a. Latihan kerja yang displin dan bertanggung jawab terhadap pekedaan,

serta dengan para pekerja dalam perusahaan yang bersangkutan.

b. Mengajukan usulan-usulan perbaikan seperlunya dari sistem kerja atau

proses yang selanjutnya dimuat dalam berupa laporan.

4
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1.5" Nletodologi Kerja Praktek

Didalarn rnenyelesaikan tugas dari kerja pr"aktek ini, prosedur yang akan

dilaksanakan adalalr sebagai berikut :

I 'Iahap 
persiapan

Yaitu metnpersiapkan hal-hal yang penting urtuk kegiatan penelitian arrta.ra

lain :

a. Peinilihan perusahaan ternpat ker.1a praktek.

b. Pengenalan perusahaan baik melalui secara langsung ke ternpat

penrsahaan atapun nielalrLt intenret.

c. Perrnolronan kerja praktek kepada program Studi Teknrk trndustli dan

penrsahaan.

cl. Konsultasi dengan k*ordinator kerya praktek dan dosen pernbnnbing.

e. Penyusrinan laporan.

f. Pengaiuan proposal kepada ketua prograrn Studi Teknik Industri dan

perusahaan.

g. Serninar proposal.

l. 'fahap orientasi

Mernpelajari buku-b*ku karya ihniali, jurnal, majalah, dan referensi lainnya

yang berhubungan dengan rnasalah 1,ang dihadapi perusahaau.

3. Peninjauan lapangan

Melihat cara dan rtetade kerja dari perusahaan sekaligus rnenrpelajari alirau

bairan dan r,r'arracara langsung dengan karvau'an dan pirnpinan perusahaan.

5
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4 Pengunrpulan data

PengLrrnpulan data untnk tugas khusus dan data-data yang berlmbungan

denganjudul propcsal.

5. Analisis dan evaluasi

Data Jiang diperolehldikumpulkan, dianalisis dan dievaluasi dengan

rnenggunakan metode yang telah ditetapkan.

6. Ivlembuat drafi laporan kerja praktek

Pentrlisan draft keria praktek dibuat seliubnngan dengan data yang diperrileh

dari perirsahaan"

7. Asistensi

Draft laporan kerja praktek diasistensi pada dosen pernbirnhing dan

perusahaan.

8. Penulisan laporan keria praktek

Draf laporan kerja praktek -vang telah diasistensi diketik rapi dan ditilid,

,.6. Metode Pengumpulan Ilata

tlnhrk kelancaran kerja praktek diperusahaan, maka perlu dilakukan

pengumpulan data yang telali diperoleh sesuai dengan yang diinginkan dan kerja

praktek selesat tepat waktLrnya. I)ata-data yang telah diper:oleh dari perLrsahaan dapat

dikurnpulkan dengau cara sebagai berikut:

l. Pengamatau langsung dilapangan terhadap objek penelitian.

6
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2. Meliha-t laporan administrasi serta eatatan-catatan perusahaan yang

berhubungan dengan data-data yang dibutuhkan.

3. Melakukan 1v&\,\,?ncara dengan pihak -vang dapat memberikan informasi

I'ang diperlukan untuk rrenunjang pembahasan rrasalah di lingkungan objek

penelitian tersebut.

1.1, Sistematika Penulisan

Laporan kerja praktsk ini dengan sistematika sebagai berikut :

BAB I PET$DAIITILTiAN

Menguraikan latar belakang, tujuan kerja praktek, manfuat kerja

praktek, batasan masalah, tahapan kerja praktek. n,aktu dan tempat

pelaksanaan serta sistematika penulisan.

BAB II GAMBARAN TTMU M PERTISAI{AAN

Menguraikan secara singkat gambaran perusahaan seeara ufflurrl

meliputi sejarah perusahaan, ruang lingkup usaha, lokasi

perusahaan, daerah pemasaran, organisasi dan manajemen,

pembagian tugas dan tauggung jarvab, jumlah tenaga kerja

BAB III PROSES PRODTJKSI

Menguraikan tentang uraian proses produksi dan teknologi yang

digunakan untuk proses produksi dari awal pembuatan produk -vang

terbuat dari besi, ienis produksi yang digunakan, dan aliran

produksinya.

7
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BABIV

BAtsV

TLIGAS KHUSLTS

Bab ini berisikan pernbahasan tentang kondisi atau fenonrer]a yang

teriadi diperLrsaluan" Adaptnr yang rrrenjadi firkus kajian adalah

"Optirnasi Veliicle Routing Problern (VRP) dengan Menggunakan

Metode N'errrest |\ei-<hbun'Di PT. Putra Barrdar Wiretama"

KESI I\IPTII-AN DAN SARAN

Menguraikan tentang kesimpLrlan dari pernbahasan laporar"r kerja

praktek di PT. PLLtra Bandar Wiretarna serta saran-saran basi

pemsahaan.

8
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BAB II

PROFIL PERTISAI{AAN

2. I. Sejarah Perusahaan

PT. Putra Bandzu' Wiretatna didirikan pada tariggal 25 Februari 2000.

Perusahaatt irii beralamat di Jl. Pulau llerhala KIM IV, Deli Serdarig. PT. Putla

Bandar Wiretama adalah perusahaan vang berstatus swasta vang bergerak dibidang

industri produk besi diniana perusahaan memproduksi jenis-jenis paku, I<arvat

berduri, kawat besi dan kawat harmonika. Adapun teraga kerja yarrg bekeria di PT.

Putra Bandar Wiretama seban-vak 250 orang. Jenis proses prodLrksi yaug digunakan

adalah make itt s/ock kareua penrsairaan memproduksi produk berdasarkan data

historis permintaatt sebelunrrtya. sedangkan untuk proses aliran produksi penrsahaan

ini adalahfrttt, shrtp karena pl'oses prodttksi bergerak sattt arah " dan jurnlah tahapan

proses sama dengan jurnlah mesin vang diqunakan.

2.2. Yisi dan Nlisi Perusahaan

a. \;'isi : Menjadi salah satu produseir yang terus berkerrbang, serla memenuhi

segala kebutuhan seluruh konsumen ka.mi.

b. ['Iisi : l. Mernberikan hasil prodLrk yang berkLralitas.

2. Mernberikan kernhrngan bagi sesama rekan bisnis.

3 . Menin -ukatkan pela.va nan kepad a kon surn en .

9
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2.3. Ruang Lingkup Bidang [Jsaha

PT. Putra Bandar Wiretama memproduksi paku, kawat dan karvat berdurri dalam

ukuran yang berbeda-beda yaitu:

l. Untuk kawat trercluri rnemiliki ukuran 5rrr

?. Untuk paku memiliki ukuran I", 1.5", 2", ?.5", 3.., 3.S.,,4.., 5,,, dan 6,..

Berikut ini rnerupakan salah satu contoh produk akhir yang diproduksi oleh

perusahaan ini, Gambar mengenai prodLrk akhir tersebut dapat <Jilihat pada garnhar

2"t"

Gambar 2.1. Produk Akhir dari PT. Putra Bandar \yiretama

2"4.Lakasi Perusahaan

Perusahaan ini beralarnat di ll. Pulau Berhala KIM lv" Deli serdans.

10

UNIVERSITAS MEDAN AREA



Gambar 2,2. Lokasi Pabrik pT. putra Bandar Wiretama

2.5, Daerah Pemasaran

Prcduk yang dihasilkan oleh PT. Putra Bandar Wiretama berupa jenis-jenis

paku, kawat berduri, kawat tresi dan kawat hannonika. Produk tersebut diproduksi

dan dipasarkan untuk memenuhi kehutuhan lokal (dalarn negen)" seperti rvilayah di

sekitar Pulau Sumatera (Medan. Aceh, Jambi, Pekanbaru, Palernbang), <ian pglau

Jawa.

2.6. Dampak Snsial Ekonomi "ferhatlap Lingkungan

Lokasi PT. Putra Bandar Wiretama yang berada di Pulau Berhala KIM IY, Deli

Serdang. Mernberikan keuntrLngan bagi pendudurk dan juga pada lingkungan

sekitarnya.Adaprrn keuntungan vang diperoleh dengan berdirinya pT.putra Bandar

Wiretama bagi penduduk sekitarnya antara 1ain:

Meningkatkan pendapatan perkapita rnasyarakat di sekitar pabrik.I
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2. Mendorong tirntrulnya aktivitas ekonomi larn di sekitar lokasi pabrik

tersebut untuk meningkatkan kuantitas produksi yang didukung oleh

pengembangan ketrampilan para tenaga ahli untuk menghasilkan pnrduk

yang lebih berkualitas yang dikhususkan pacla bidang produksi paku.

3. Memberikan kesempalan kerja kepada penduduk setempat sehingga

membantu pemerintah dalarn penyediaan lapangan kerja serta mengurangi

jurnlah pengangguran.

4. Melakukan kegiatan amal pada hari raya keagaman dan tahun baru

perusahaan membagikan bantuan berupa bingkisan sembako.

PT' Putra Bandar Wiretama juga tidak memberik-an darnpak negatif pada

lingkungan sekitarnya. Dikatakan demikian. karena limbah dari pabrik ini seperti

karvat yang putus ketika proses penarikan sehingga tidak bisa digunakan lagi dan

sisa-sisa bagian dari potongan paku. semua dijml untuk diolah kembali kepada pihak

penampung. Sehingga tidak ada limbah ,vang dihasilkan dari PT. Putra Bandar

Wirelama.

2,7. Organisasi dan Manajemen

Organisasi pada dasarnya merupakan tempat atau wadah dirnana orang- orang

berkunrpul, bekerjasama secara rasional dan sistematis" terencana, terorganisasi,

terpirnpin dan terkendali, dalam nremanfaatkan sunrber daya {uang, material, mesin.

metode, lingkungan), sarana- prasarana, data, lang digunakan secara el'isien dan

efbktif untuk mencapai tujr"ran organisasi. Organisasi dapat pula didefenisikan sebagai

L2

UNIVERSITAS MEDAN AREA



struktur pemhagian kerja dan struktur tata huhungan kerja antara sekelompok orang

pemegang posisi vang heke{asama secara tertentu untuk bersama-sama mencapai

tujuan tertentu.

2,7.1, Struktur Organisasi

Strlrktur organisasi merupakan suatu susunan ]ang terdiri atas fungsi- fungsi

dan hubungan-hubungan yang ment"atakan keseluruhan kegiatan untuk mencapai

suatu tujuan. Struhtur organisasi tnenggambarkan dengan jelas pemisahan kegiatan

pekerjaan antara vang satu dengan yang lain dan bagaimana hubungan aktivitas dan

fungsi dibatasi.

Struktur organisasi yang terdapat dalam pabrik ini adalah struktur organisasi

l-ungsional yaitu, satu struktur organisasi yang karyawanya dikelompokkan dalam

bagian atau departemen-departemen menurut kesamaan keterampilarr dan aktivitas

kerja secara khusus.
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Sh'uktur organisasi dari pelusahaan ini dapat dilihat pada Ganrbar 2.3

Sumber: PT, PLrtra Bandar \& iletama

Gambar 2.3. Struktur Organisasi Perusahaan

2.8. Uraian Tugas, \Yewenang dan 'I'anggung Jawatr

Adapnrr tugas dan tanggung jarvab masing-masing bidang PT. Putra Bandar

Wiretanra adalah sebagai berikut:

L Pemilik Perusahaan

Tugas dan tanggung jawab:

a. Memutuskan dan tnenentukan peraturan dan kebijakan tertinggi

perusalraan,

b. Merettcanakan serta rnengembanglian suruber-sunrber pendapatan dan

pentbelanjaan kekayaan perusahaan,

PEMlLir PERUSAH,TL{N

tsACiAN KEUANGAN BAGINN PET,IAIAI\N BAGIA}i PROD1II,SI BAGiAN AIli{Il.r]STRASI

irr.lt:Jlirk

II,\RYA\\,AN I(ARYAWAN I{APYAWN}.; r-ARY.{q'At\',

(ARYA!\T.{N liARYAWAN
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c. Bertanggung jawab dalarn rnetnimpin dan rnenialankan perusahaan dan

mengkordinasi dan mengawasi semua kegiatan di perusahaan

2. Bagian Keuangan

'Ii"rgas dan tanggung jawab:

a. Mengambii keputusan mengenai pemlrelanjaan perusahaan

b. lv{ereucanakan. mengaturdan rnengontrol arus iras perusairaa.n,

c. Menganalisa datt mengawasi keuangan perusahaall secara keseluruhan

d. h4envusuti anggarail per-nbelian barang-lrarang keperluan procluksi dan

lairrnya dan mengkalkulasi harga pokok pr:odLrksi

e. \lenreriksa dan menganalisa Iaporan keuangan yang dibuat oleh

bawaliannva

3. Karvatvan Bagran Keuangan

Tr-rgas dan tanggung jau,ab:

a. Mernbnat laporan kermngan.

b. Melakukar otorisasi di setiap bagian yang terkait.

4. Bagian Pernasaran

Tugas dan tanggung jarvab.

a. Mencari infbrrnasi pasar bersama baryahannya

b. Bertanggutrg iawab atas penjualan dan pemasal"an hasil produksi

c. Bertanggtrng iawab atas pembelian bahan baku, bahan pernbantu dan

bahan larn baik yang lrerhublurgan dengan prodLrksi maupun tidak

5. Karyau'an Bagian Pemasaran

Tugas dan tanggung jawab:
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a. MelakrLkan riset urtuk menenttikan harga.

b. I\4embuat sfrategi dan perencanaan produk.

c. Memberikan pelayanan yang terbaik tnrtuk konsumen.

(r. Bagian Produksi

Tugas dan tanggung jarvab:

a. I\4envusun allggaran prodLrksi

b. Rerlanggung.jawab terhadap kelancaran mesin-uresin dan bekerja safila

dengan bagian Sl)M untuk rnenentukan jurllah tenaga kelia yang

diperlukan.

c. Mencari soltrsi-solusi lain terhadap perkernbangan teknologi

d. Mengau,asi pelaksanaan kegiatan produl<si.

e. Mengusulkan penambairan fasilitas-tasilitas produksi

7. Mandor

Tugas dan tanggung jarvab:

a. Menjalankan perintah Kepala bagian produksi

b. Memerintalrkan Operator dan karyarvan untLft menjalankan produksi

8, Karyaw'an

Karyawan bert*gas sebagai pelaksarra proses produksi dan rnengerjakan

seluruh tugas yang diherikan oleli atasan. Karyatvan bertanggung jaivab

atas pen_velesaian peker"jaan yang clibLrat dengan tetap rnempertahatrkan

kualitas derni kepuasan konsumen

9. Bagian Adrnirristrasi

T'ugas dan tan ggung.jarvab :
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a. Menl,usun dan mengatrr masalah admrnistrasi perusahaan

b. N4ernbimbing dan rnengawasi pen,rrelenggalaan adrninistrasi dan tata

rsalra

10. Karyawan Bagian Adrninistrasi

Tugas dan tanggung jarvab:

a. I\4engelola br&u harian.

b. Memesan persediaan alat tulis kantor.

c. Men-eisi data entri perusahaan.

2.9. Jurnlah Tenaga Kerja dan Jam Kerja

2.9.1. Tenaga Ke{a dan Jam Kerja Pemsahaan

Jumlair tenaga kerja 1'ang dibutuhkan penrsahaan didasari atas kebutuhan

setiap bagian pekerjaan. Tenaga kerja pada PT. Putra Bandar Wiretarna terbagi atas

dua bagian,,vaitu:

1. Tenaga Kerja Titlak l.angsung

Tenaga kerja tidak langsung adalah tenaga kerja yang tidak

berliubungan langsrurg terliadap berialaunya produksi. tetapi berdarnpak

terhadap ber;alar.rnva produksi, baik dalatr bidang Manajemen Keuangan,

bagian personalia atauplur bagian administratif. Tenaga kerja tidak langsung

Pl'. Putra Bandar Wiretarna herjLunlah 5 orang. Bagian-bagian tenaga kerja

tidak langsLurg adalah pernilik penrsalraan. bagian keuangan. bagian

pemasaral), bagian produksi, bagian adrniuistrasi.
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L Tenaga Kerja Langsung

Tenaga kerja langsung adalah tenaga kerja yang berhubungan

langsung terhadap pembuatan produk. PT. Putra Bandar Wiretama memiliki

250 tenaga kerja dan merupakan karyawan tetap.

Tabel2.1. Jadwal Kerja Karyawan

Hari Kerja Jam Kerja Jam Istirahat

Senin

Selasa

Rabu

Kamis

Jumat

Sabtu

06.00 - 20.00 wrB

06.00 - 20.00 wIB

06.00 * 20.00 wIB

06.00 -20.00 wIB

06.00 - 20.00 wrB

06.00 - 20.00 wrB

t2.00 - 13.00 wIB, 16.00 - 16.40 wIB

12.00 - 13.00 wIB, 16.00 - 16.40 WIB

12.00 - 13.00 wIB, 16.00 - 16.40 WIB

12.00 - 13.00 wIB, 16.00 - 16.40 WIB

12.00 - 14.00 wIB, 16.00 - 16.40 WIB

12.00 - 13.00 wIB, 16.00 - 16.40 wIB

Jam kerja yang diberlakukan bagi setiap karyawan/staf produksi adalah dengan

pembagian jam kerja menjadi 2 shift yaitu sebagai berikut:
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2.9.2. Jumlah Jam Kerja

Agar perusahaan dapat berjalan dengan baik dalam melaksanakan tugas guna

mencapai tujuan, diperlukan pengaturan waktu kerja yang baik. Jadwal kerja bagi

seluruh pekerja adalah selama 6 hari kecuali hari Minggu. Adapun jadwal kerja yang

diterapkan pada PT. Putra Bandar Wiretama adalah sebagai berikut.
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Tabel 2.2. JadwalKerja Shift

shift Jam Kerja

shift I
shift 2

06.00 - 13.00 wrB

13.00 - 20.00 wrB

2.10. Sistem Pengupahan

Sistem upah adalah kebijakan ataupun strategi yang menentukan kompensasi

(bayaran yang diterima oleh pekerja sebagai balas jasa atas hasil kerja mereka) apa

yang akan diterima oleh pekerja.

Sistem pengupahan diatur berdasarkan status karyawan, dimana pemberian

upah pada dasamya ditetapkan berdasarkan jabatan, keahlian, kecakapan, prestasi

kerja, dan sebagainya dari karyawan yang bersangkutan dengan Standar UMS (upah

Minimum Sektoral) Kabupaten Deli Serdang. Pajak atas upah menjadi tanggung

jawab masing-masing karyawan. Pengupahan pada perusahaan ini terdiri atas:

a. Upahpokok

b. Insentif kerajinan/bulan

Bagi karyawan yang melakukan kerja lembur akan mendapatkan tambahan yang

dihitung berdasarkan tarif upah lembur. Selain upah pokok yang diterima oleh

karyawan, perusahaan memberikan suatu jaminan sosial dan tunjangan kepada

karyawan. Adapun tunjangan yang diberikan antara lain :

a- Tunjangan Hari Raya dan Tahun Baru

b. Tanggungan kecelakaan kerja ( BPJS )

19
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BAB III

PROSES PRODTIKST

3,1. Uraian Proses Prnduksi

Proses produksi di PT. Putra Bandar Wiretama menghasilkan beberapa jenis

produk dari bahan baku wirenrrl yang diubah menjadi kawat dengan diameter yang

ditentukan yang menghasilkan produk turunan seperti paku, kawat duri, kawat

besi,dan kawat harmonika. Adapun uraian proses produksi yang diamati yaitu proses

produksi paku yang dilakukan di PT. Putra Bandar Wiretama adalah sebagai berikut:

I ' Bahan utama yaitu wirerod dibawa dari gudang penyimpanan ke stasiun

penal-ikan (11 r uw i n g) den gan nrenggunak an c r une.

2. Wirerod dirnasukkan ke keranjang besi vang dihubungkan ke mesin dru*,tng

untuk diubah menjadi bahan setengah jadi yaitu karvat dengan diameter yang

diinginkan.

3. Lfirerod yang sudah berubah diameternya kemudian dibawa ke stasisn

pencetakan pakv (na i I muking mach ine).

4. t{irerod dirnasukkan ke keranjang besi Srang dihubungkan ke mesin pencet*k

paku (nail nruking rnuclzine) untuk mencetak paku sesuai ukuran yang

diinginkan.

5. Paku yang telah dicetak kemudian ujung paku diruncingkan dengan

menggunakan gunting beton dan ditampuug dalam kotak aluminiurn.

6. Paku dibawa ke area poli,rhirug.
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7 Pakodipollsft menggunakan mesin polishing.

8. Paku hasil polishing dibar.va ke stasiun pemisahan sekam padi dengan paku

yang dilakukan secara manual oleh karyarvan.

q. Paku dibawa ke stasiun peniupan.

10. Paku ditiup dengan blorver untuk membersihkan debu hasil polishing.

I 1. Paku yang telah bersih dibarva ke tempat penirnbangan.

12. Paku ditimbang seberat 8,5 kg.

13. Paku dibawa ketempat pengemasan untuk dikemas.

14. Paku dikemas dengan kotak kemasan.

15. Paku dibawa ke gudang penyirrpanan dengan.f rkllft

I6. Paku disusun dan disimpan digudang penyirnpanan.

3.2. Standar Mutu Bahan dan Produk

Standar mutu bahaniproduk yang diterapkan pada pr. putra Bandar

Wiretama adalah suatu ketetapan kualitas produk yang ditujukan untuk

mengendalikan produk dan bahan ba-ku agar sesuai de"ngan spesifikasi standar yang

telah ditetapkan oleh perusahaan dan agar tidak terlalu menvimpang terhadap

ketetapan yang telah dibuat. Standar mutu perlu diperhatikan untuk rnenjaga kualitas

prcrduk akhir dan sebagai perhandingan persaingan dengan pe-ru*sahaan sejenis yang

memproduksi paku.

Standar mutu pembuatan produk paku pada P-f. Putra Bandar Wiretama

adalah sebagai berikut:
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l. Mata, batang, kepala paku harus cent#.

2. Tebal kepala paku rata.

3. Bunga kepala paku jelas.

4. Batang paku lunrs.

5 Keovaian kepala paku 0,3 mm.

6 Panjang paku dan kepala paku sesuai standar yang ditetapkan.

7 - Paku tidak mengalamr cacat produksi (tidak berkuping dan gepeng),

3.3. Bshan yang digunakan

Bahan yang digunakan dalam penrbuatan produk paku PT. Putra Bandar

Wiretama harus memiliki mutu vang baik agar produk yang dihasilkan akan

memenuhi standar dari keinginan konsumen dan dapat diterirna oleh pasar.

3,3.1" Bahan Baku

Ilahan baku adalah Bahan baku pemhuatan paku adalah kawat u,,irextti

berdiameter 5,5 mm yang diimpor dari China. I4iirerrsd biasanya berbentuk gulungan

dengan berat 1500 kg. Sifat fisik u,frerocl yang digunakan sebagai bahan baku

pembuatan paku dapat dilihat pada tabel 3. i.
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Tatrel 3.l.Sifat Fisik f{irerod

Kriteria Keterangan

Diameter Standarr

l)iwa Regang

Toleransi Diarneter

5,5 tnnr

Rnr<49-N/rnm2

Berdasarkan UNI-71 (DIN 5911-)

Sumb er : h i tlt :', t>i ttitr i. i t

Gambar 3.1. W'irerod

3.3.2. Bahan Penolong

Bahan penolong adalah bahan yang di-eunakan dalam proses produksi yang

sifatnya ltanya membanhr atan mendr:kung kelangsungan produksi nntnk

rnenghasilka.n produk. Bahan penolong yang digunakan dalam proses prodtrksi paku

yaitu:

l. Tepung Pengeras

Adalah tepLurg camprrar kaolin dan kalsiurn. 'l'epung digtrnakan tnrtuk

tnernperlicin pennnkaan kawat pada proses penarikan kawat, sehingga
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kawat tidak mudah putus dan rrenjanga agar die pada rnesin tidak

hersentuhan langsung dengan kawat.

Gambar 3.X. Tepung P*nger*s

2. Sekarn Padi

A,Jalah bagian dari bulir padi berupa le,mbaran bersisik yang kering yang

melindungi bagran dalarnnya yang tidak dapat dikonsurasi. Sekam padi ini

digunakan untuk rnengangkat sisa oli pada saat proses poli,shingpaku"

Gamb*r 3.3.Iiekam Padi
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3.3"3. Bahan Tambahan

Bahan tarnbahan adalah bahan l,ang ditambahkan pada sualu proses produksi

dan tampak pada prr:duk akhir. Bahan tarnbahan bertujuan untuk meningkatkan mutu

dan nilai dari produk. Bahan tambahan yang digunakan di PT. putra Bandar

Wiretama ini adalah:

1. Kotak Paku

Kotak paku adalah wadah sebuah pmduk 1.ang digunakan sebagai tempat

pengemas produk paku sebelum dijual ke konsumen.

Gamhar 3.4. Kotak Kemasan

2. Lakban

Lakban adalah selotip yang berukuran besar yang digunakan untuk

merekatkan kotak kemasan ,vang telah selesai diisi paku.
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Garntrar 3.5. Lakban.

3. C'unting

Gunting adalah alat yang digunakan untuk memotong lakban yang telah

merekat dengan kotak kernasan paku.

Gambar 3.6" Gunting

3..1. Spesifikasi lb{esin dan Peralatan

3.4.1. Illesin

Proses pembuatan paku di PT. Putra Bandar Wiretama menggunakan

beberapa.ienis rnesi n vaitu.
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1. Wire DrawingMachine

f4/ire Drawing Tfiachine adalab alat yang digunakan uutuk menarili

karvat lratangan lllireroLl) melalui r*e,r oleh gaya tarik yang

bekerja pada bagian luar cetakan (Dics). Tujuan utama dari penarikan

kawat adalah untuk mengecilkan diameter batang kar,vat ([4/ira.nttl).

Gambar 3.7. Wire Druwing llncltine

Tabel3.2. Deskripsi dan Spesifikasi Wtre Druwirtg lluchine

Deskripsi Spesifikasi

Maksimal salrran masuk

Jangkauarr

Maksinral Kecepatan Mesin

Maksirnal Kapasitas Luar Cetakan

I)ianieter: Lnar Cetakan

Perpan jarigan Mekatris

Diarneter l(erucut

Dia rn eter Pen-rrgu I un g

8.0 mrn

i "20"- 4.2 rnm

1500 uri'rnin

l3

Maks. 50 nim

9a,io - 46CIt'o

400 mrn & 500 mrri

400 mrn

Dayn l14s1.r Utarna untuk menarik

27
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Tabel3,2. Deskripsi dan Spesifikasi Wire Drawtng Machtne (Lanjutan)

Deskripsi Spesifikasi

Daya Iv{otor untuk Putaran

Daya Motor unluk Pompa Pelurnas

Daya Motol untuk Putaran Cetakan

Uku'an Mesin

Berat Bersih

AC 55 KW

AC3OKW

KW

9800 x 1800 x 1200 rnrn

20000 kg

2. Mesin Pernbuatan Paku

Mesin Pembuatan Pal<u (A'rzil lvtaking \.lctchtne') adalah alat yang

digLrrrakan untril< mernbuat paku. Batangan kawat (.[l/trcrotf -vang sudah

berdiarreter kecil masrik/ ditarik kedalam nresin dan selaniutnya

r:iembentuk paku sesuai ukuran mal.

Gambar 3.8. Mesin Pemhuat Paku {Nail Making Machine\
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Tahel3.3, Deskripsi dan spesifikasi Mmin pembuat paku {Natt Making

Machine)

Ileskripsi Spesifikasi

Tipe Otomatis

-500-

N4

1?-06

2.64 - 4 88

3.0

Froduksi per rnenit

Model

Pengukur Kawat

Kau'at dalam ukuran mm

Tenaga Motor

3. Nail Polis'hing A,{achine

Nuil J'olishing ittaclrirue adalah alat vang digunakan untuk mencue.i

paku dalam bak polish.

G*mtrar 3.9. Nail Polishing Maehine
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Tabel3.4. Deskripsi dan spesifikasi Nuil porishing Machine

Ileskripsi Spesifikasi

Kapasitas Mesin 250 kg

Kelas Otonratisasi

Kekuatan

Bahan

Berat kotor

lJkuran Panjang Paku

Tipe Karvat

Kapasitas 'i"ong Poles

Sepenuhnya Otomatis

3HP

350 kg

Seluruh Paku

MSiH.B,,?ATTI WIRE

250 kg, 500 kg

MS

3,4"2. Spesifi kasi Peralatan

Proses pembu-atan paku di P1'. Putra Bandar Wiretama menggunakan

beberapa jenis peralatan yaitu:

1. t-orklift

Digunakan untuk mentransportasikan barang dengan berat

vanglumayan dan karena ada jarak dari satu tempat ke tempat lain.

30

UNIVERSITAS MEDAN AREA



Gambar 3.10.Forklgl

Tabel 3.5. fleskripsi dan Spesifikasi Forklifi.

Deskripsi Spesifikasi

Kapasitas 2000 kg

-500 nrm

3000 mrn

I380 rnm

3205 mrn

1100 mm

larak pusal beban

Tinggi angkatan

Dasar roda

Panjang keseluruhan

Lebar keseluruhan

2. Hoist ("rune

Digunakan sebagai alat untuk mengangkat wirerotl dan kawat dan

memindahkannya dari satu titik ke titik yang dituju.
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Gamtrar 3,11. Hotst Crane

Tabel3.6. Deskripsi dan Spesifikasi Httist Cr*ne

Deskripsi Spesifikasi

Buatan China

EOT Crane

24 Ton

Tunggal

10-15 mirnin

20-3S m

f ipe Crane

Kapasitas

Tipe girder

Kecepafan

Jangkauan

3. Palle:t

Digunakan untuk mempermudah dalam mengangkat produk dan

merlindahkannya dari satu tempat ke ternpat yffng Iain deruqan

menggunakan furkli/i- i'all* ini juga digunakan sebagai alas untuk

meletakkan produk vang telah dikernas.
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Garntrar 3.12. Pullet

4. Gunting Beton

Digunakan untuk memotcng serta meruncingkan ujung paku.

Gambar 3-I3.Gunting Beton

5" Tinrhangan Duduk

Digunakar"r untuk mengukur berat dari paku sebelum dikemas.

Timbangan yang digunkan PT. Putra Bandar wiretama -vaitu timbangan

duduk manual.

33
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Gambar S.I4.Timbangan tluduk

6. Sapu Lidi

l)igunakan aleh karyawan untuk membersihkan atau memisahkan

sekam padi dari paku hasil po{ish_

Gambar 3.15. Sapu Lidi
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7. Cangkul Garpu Besi

Digunakan sebagai alat pengumpur paku yang telah selesai dicetak.

Gambar 3.16. Cangkul Garpu Besi

8. Rlower

Digunakan untuk membuang udara kotor atau partikel clebu yarrg

berterhangan.

Gambar 3.17. Blows
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Tabel3.7. Ileskripsi dan Spesifikasi Blower

Deskripsi Spesifikasi

Buatan China

EOT Crane

?4 Ton

Tunggal

l0-15 rnirnin

20-30 m

Tipe Crane

Kapasitas

Tipe girder

Kecepatan

Jangkauan
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BAB IV

TTIGAS KTIUST}S

4.1. Pendahuluan

Tugas khusus ini merupakan bagian dari laporan kerfa praktek yang

rnenjelaskan gambaran dasar mengenai tugas akhir -yang akan disusun oleh

mahasiswa nantinl,a, dengan judul " optimasi vehiele Routing protrrem (vgp)

dengan Menggunakan Metode Nesrest Neigttbour Di pr. putra Bandar

lYiretama "

4.1.1, Latar Belakang Permasalahan

Distribusi merupakan suatu kegiatan pengirirnan harang dari pihak produsen

kepada pihak konsumen. Distribusi merupakan kunci utama dari keuntungan yang

akan diperoleh pihak produsen, k-a-rena ilistribusi akan mempengaruhi kebutuhan

konsumen. Agar tujuan kegiatan pengirirran dapat terlaksana rlerrgan baik, maka hal

yang harus diperhatikan oleh produsen yaitu mendistribusikan hasil prgduksi kepa6a

konsumen. Kemudahan konsumen dalara mendapatkan harang yang dibutuhkan

men;adi prioritas produsen untuk memuaskan konsumen. Sejalan dengan tu;uan

tersebut, produsen perlu memiliki rencana pendistribusian yang tepat, karena tidak

tepatnya pendistribusian dapal menyci:abkan tidak optimalnya pendistribusian.

Masalah transportasi tirnbul ketika seseorang mencoba menentukan cara

pendistribusian. Setiap industri pasti menginginkan biaya yang rninimum untuk
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proses transportasi, sehingga diperlukan suatu strategi pemecahan masalah yang bisa

rnemberikan solusi yang optimal. ,Adanya perencanaan pengeluaran transportasi maka

akan diperoleh peningkatan keuntungan karena mampu meminimalkan biaya

transportasi dan penaintaan pasar juga dapat terpenuhi dengan baik. peningkatan

efisiensi dari sistem transportasi dapat dilakukan dengan memaksimalkan utilitas dari

alat transportasi yang ada. Mengurangi biaya transportasi dan juga unfuk

r-neningkatkan pelayanan kepada kc,nsumen, perlu dicari rute atau jalgr transportasi

terbaik yang dapat meminimalkan jarak. Pennasalahan yang bertujgan untuk

membuat suatu rute yang optimal untuk suaftr kelompok kendaraan agar dapat

melal'ani sejumlah konsunren disebut sebagai Ve!2icle llouting ['roh/em (VRp).

Permasalahan L'ehicle l*tutittg l'rohlern (VRP) merupakan pennasalahan

dalarn sistem distribusi vang beftu.iuan untuk membuat suatu rute yang optimal untuk

sekelompok kendaraan yang diketahui kapasitasnr,a. agar dapat memenuhi

permintaan (:u,\toft?er dengan lokasi dan jurnlah pennintaan .vang telah diketahpi.

Suatu rute .v*ang optimal adalah rute yang memenuhi berbagai kenclala operasional"

yaitu memiliki total jarak yang diternpuh terpendek dalarn memenuhi pernrintaan

konsumen serta menggunakan kendaraan dengan lumlah vang terbatas

PT. Putra Bandar Wiretama adalah perusahaan yang herstatus srvasta yang

bergerak dibidang industri produk besi climana perusahaan memproduksi jenis-jenis

paku, dan kawat berduri. Kcndisi nyata yang sekarang terjadi pada PT. Putra Bandar

Wiretama adalah pengiriraan produk ke pelanggan menggunakan urutan rute sesuai

pengalaman dari sopir dan pendarapingnya, sehingga jarak tempuh dan rvaktur
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pendistribusian prodr-rk kurang rnaksrmal. f)engan adani,a masalah pendistribusian

niaka dilakukan penelitian mensntukan jalur distribusi pengiriman produh yang

dilakukan yang bertujuan rnengetahui jalur distribusi yang memberikan rute

terpendek serta biaya yang minimal sebagai acuan pada pendistribgsian produk.

4.1.2. Rumusan Masalah

Perumusan masalah dari penelitian ini yaitu bagainrana menerapkan metgde

Neures{ Neighbottr Lrntuk mengoptirnalkan tatal jarak, total bia3,'a, dan total waku

dalarn rtrte pendistribusian produk di pr. putra Bandar vfiretama

4.1.3. Batasan Masalah

Batasan masalah pada pen*litian ini aclalah:

1 Depot distribusi terdiri dari satu depot

2. Produk yarrg diteliti adalah paku

*1" Penelitian rute inr menggunakan kendaraan <iengan jenis 1,s6g sama, serta

kondisi armada dianggap sama dalam segi kapasitas angkut

4^ Metode penyelesaian rnasalah yang digunakan yaitu itieurest Neighbottr

5. waktu layanan pendistribusian darijam l0:00 wlB *sampai I g.00 wiIJ

6. Lokasi pendistribusian di area Sumatera Utara
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1.1.4. Asumsi yang digunakan

AsLrmsi yang digunakan dalam penelitian ini adalah

1. Kecepatan ratarata hul< dianggap konstan

2. Kendaraan dalarn kondisi baik dan siap untuk dipakai.

3. Dalarn l<ondisi lalu lintas, waktu dianggap linrer terhadap -jarak dan tidak

teriadi kemacetan

4.1.5. Tujuan Penelitian

Berdasarkan rulllusan rnasalah diatas maka tujuan dari penelitian ini adalah

l. Merencanakan distribusi produk dari distributor ke seiurnlalr agen untuk

mencapai jarak terpendek.

2. Menghasilkan lvaktu terrpuh vang rninirntLrn

3. Meminirnalkan bia-va distribusi lang diperlukan perusahaan ke setiap

tujuan.

4.L.6. Manfaat Penelitian

Mantaat yang diharapkan dapat diperoleh dari penelitian ini adalah :

l. Metnpererat hubungan dan kerjasama antara pihak universitas dengan

perusahaan dengan Prograrn Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik

Universitas N4edan Area.

40
UNIVERSITAS MEDAN AREA



2. Hasil Penelitian dapat digunakan sebagai ref'erensi untuk perbaikan rute

distribusi produk PT. Putra Bandar Wiretama

3. Sebagai referensi ihniah bagi pihak yang ingin rnelakukan penelitian

sejenis.

4.2. Landasan'['eori

4.2. l. Pengertian Distribusi

Kegiatan menyalurkan barang atari jasa dari produsen ke konsumen dapat

dikatakan sebagai kegiatan pendistribusian produk. Sistem distribusi merupakan cara

pengatut"an dalarn penyaluran barang dan jasa dan produsen ke konsnrnen. Terdapat 2

.ierris sistern distribtrsi" yaitrr :

a. Langsnng : sistem distribusi tanpa menggunakan saluran distribusr

(dari produsen langsung ke konsumen akhir)

b. Tidak Langsung : sistem distribusi yan-q menggunakan salrran distribusl

(biasanya rnelalui distributor)

Saluran distribusi juga dibahas dalam buliunya sebagai lembaga-lernbaga

distributor atau lernbaga-lembaga penyalur ,vang mempuilyai kegiatan untuk

tnenyalurkan atau rnenyampaikan barang-barang atau jasa-jasa dari produsen

kekonsumen.

Saluran distribtrsi adalah sekelornpok perusahaan atau perseorangan yang

mempunyai liak pemilikan atas suatu produk, atau yang berperan untuk mernbantu
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rnemindahkan hak pemilikan produk atau jasa ketika hendak dipindahl<an dari

prodnsen ke konsnrnen.

4.2.2. Faktor yang Nlempengaruhi Kegiatan Distribusi

1'erdapat ,1 tnacam faktor yang mempengaruhi proses distritrusi sebagai

berikut :

a. Faktor Pasar

Saluratr distribusi dipengaluhi oleh pola konsumen. Yang dimaksud

dengan pola konsumen adalah jurnlah konsumen yang datang, ietak

geografis kousurnen, jumlah pesallan konsurneu, serta kebiasaan kosumen

dalam melakukan pembelian.

b. Faktor Barang

Yang dirnaksud dengan faktor barang adalah pertirnbangan dari barang

1,ang akan didistribusikan, sehubungan dengan nilai unit, besar dan berat

barang, mudah rusaknya barang, standar barang serta pengelnasall barang.

c. Faktor Perusahaan

Faktor perusahaan berkaitan dengan sumber dana .vang malnpu

disediakan, pengalatnan dar kemampuan manajelnen. serla pengawasall

dan pelayanan untuk kepentingan distribusi -_vang diberikan.
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d. Faktor kebiasaan dalarn pernbelian

L'. Dalam faktor kebiasaan dalam pembelian ini, perlu diperhatikan mengenai

kegunaan perantara, sikap perantara terhadap kebijaksanaan produsen,

volume penjualan, serta hiaya distribusi.

4.2.3. Pengertian Vehicle Routing problem

Vehic:le Routing Prrtblem (VRP) merupakan permasalahan -yang membahas

mengenai pencarian rute suatu kendaraan dengan tujuan tertentu. Menurut Toth &.

Vigo, VRP adalah masalah penentuan rute kendaraan dalani mendi,stribusikan barang

dari tempat produksi yang dinarnakan depot ke konsumen dengan tujuan

meminimunrkan total jarak tempuh kendaraan. Selain dapat meminimumkan jarak

tempuh kendaraan, VRP juga bertrijuan meminimumkan biaya transportasi dan r.vaktu

tempuh kendaraan yang digunakan. Permasalahan VRP erat kaitannya dengan

pendistribusian produk atau barang antara depot dengern konsumen. Depot

digambarkan -ssb2gai gudang atau tempat keluar dan kembalinya kendaraan yang

digunakan untuk rnendistribusikan barang/produk tersebut kepa<ia konsumen.

Pada Garnbar 4.1, simpul 0 menyatakan depot, simpul l, 2, .3, 
dan 4

menyatakan konsumen yang dilalui oleh kendaraan l, simpul 5, 6, dan T menyatakan

konsumen yang dilalui olsh kendaraan 2, sedangkan simpul g, 9, dan l0 menyatakan

konsumen vang dilalui oleh kendaraan 3.
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Gamtlar 4.1. Ilustrasi VRP clengan 3 Kentlaraan

VRP pertama kali diteliti oleh f)antzig dan Ramser pada tahun 1959 dalam

kasus penjadlvalan kendaraan dan penentuan rutenya. Pada tahun Ig64, Clarke dan

Wright melanjutkan penelitian tersebut dengan memperkenalkan istilah depot sebagai

tempat keberangkatan dan kembalinya kendaraan. Semenjak saat itu penelitian

tsntang YRP terus berkembang dalarn dunia perindustrian, khususnya clalanr

penentuan rute pendistriLrusian barang. Selain itu, permasalahan \1R.P dapat

diaplikasikan dalarn masalah sisiern transportasi sehari-hari, misalnya untuk

perencanaan rute angkutan unluln: rute kendaraan pengumpul sampah, ruts

pembersihan jalan, dan lain sebagain3.a. Menurut Toth dan Vigo {2002), terdapat

beberapa konrponen dalam YRF" Karakteristik dari komponen-kcmponen tersebut

perltr diperhatikan di dalam permasalahan VR-P. Komponen*komponen VRp antara

lain sebagai berikut. :
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l. -laringan Jalan

Jaringan jalan brasanya dideskripsikan dalam sebuah grafyang terdiri

dari etlge (rusuk) yang merepresentasikan bagian jalan yang digunakan dan

v*rtex (simpul) yang merepresentasikan konsumen dan depot.

2. Konsumen

Dala,r rnenyelesaikan masalah vRp, terlebih dahuru harus

m*netapkan lokasi konsumen-konsumen yang ada. Kemudian diperhatikan

pula permintaan yang dibutuhkan aleh konsumen tersebut. Besarnya

permintaan yang dibutuhkan oleh konsumen, mempengaruhi lamanya waktu

bongkar-rnuat (loudtn,4-unloudingi barang. selain itu, perlu diperhatikan juga

apakah ada rentang rvaklu (time vr:indow,) yang disvaratkan dalam melayani

konsumen-konsum en tersebut

3. Depot

Lokasi dimana depot berada juga merupakan komponen yang penting"

sebah depot merupakan tempat arval dan berakhirnl'a suatu kendaraan dalarn

mendistribusikan barang. Kemudian perlr-r diketahui jumlah kendaraan Jian-s

ada pada depot sertajam operasional yang ditentukan pada depot. Tuiuannya

untuk membatasi rvaklu kinerja kendaraan dalam proses distrihusi.

4. Kendaraan

Komponen yang perlu diperhatikan dari kendaraan yaitu antara lain"

jumlah dan kapasitas kendaraan -yang digunakan. Kapasitas kendaraan

tersebut membatasi penuintaaan konsumen, artinya jurnlah permintaan
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konsumen tidak boleh nielebihi kapasitas kendaraan yang digunakan.

Kernudian ditentukan pula bahwasan),a dalarn satu rute hanya dilayali

olehsatu kendaraan. Kemudian dalarn satu kendaraan, disediakan alat untuk

melayani konsumen (loading-un louchttg) dan biaya-biaya yang berhtrbungan

dengan penggunaan kendaraan tersebut- seperti rnisalnya bahan bakar yalg

dikeluarkan, dan lainnya.

5. Pengemudi

PengemLrdi rnerniliki kendala seperli jarn kerja harian. dtrasr

traksiurum perjalanan, dan tarnbahan jarn lernbur jika diperlukan.

4.2.4. Klasifikasi Jenis - Jenis VRP

Terdapat beberapa jenis VRP yang sangat bersantrurg pada jurnlah faktor

pembatas dan tujuan 1'ang akan dicapai. Pernbatas 1'ang paling runurr digunakan t aitu

-jarak dan waktu. Ttrjuan vang ingin dicapai biasan-va merninirnalkan jarak tempuh,

u,aktu lnauptm biaya. Variasi bentuk VRP rnuncul tergantung pada suatu kondisi

yang ada. Kondisi tersebut terdiri dari sejunrlah f'aktor, kendala, dan fungsi tr-rjuan.

Beberapa contoh variasi dari VRP, antara lain :

i. VRP u,it11 titultiple trips

Karakteristik dari variasi VRP ini adalah satu kendaraan dapat melakukan

lebih dari satn rute untuk memenuhi kebutuhan pelanggan.
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2. VRP with lime yt'inclow

Setiap pelanggan mempuilyai rentang waktu pelavanan yaitn pelayanarr

lrarus dilakukan pada rentang time windo)4/ masing masrng pelanggan.

3. VRP with split de literies

Pada vRP standar. setrap pelanggan hanya dikunjungi satu kali oleh satu

kendaraan. VRP r,r,rth .splrt tlclitcr.ie.\' adalah permasalahan VRp _l,ang

memperbolehkan pelanggan dikun-1ungi lebih dari satu kendaraan.

4. VRP u*ilh nultiple product.t

Karakteristik dari variasi VRP ini adalah pemintaan pelanggan lebih dari

satu produk. Pada umlllnnya, VRP bentuk inr .juga rnelibatkan kendaraarr

den-ean ru ul t i - c orn pa rtm en l,\ .

5. Periode VRP

Pada kenyataannya, permintaan pelanggan dapat teriadi dalarn u,aktu

beberapa hari selama rnisalnya satu rninggu. VRP bentuk inr ,juga

mencaknp pennasalahan penentuan hari kurryungan pelanggan dalarn

jangka r.vaktu satu minggu tersebut.

6. VRP with delivet'y dan pick tLp

Pelanggan dibagi rnenjadi dua bagian yaitu pelanggan linehaul dan

pelanggan h uckk aul . Pelanggan l i n e hrtu l diprioritaskan daripada pelanggan

hockhttul. Untuk permasalahan yang mencakup situasi pengangkutan

{pickup) dan pengiri:rrran (delivery;) sekaligus pada tiap pelanggan.
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7. VRP with tilulliplc depots

Setiap pelanggan rnendapatkan produk yang diantar dengan salah satu

kendaraan dari salah satu depot dan setiap kendaraan berangkat peftama

kali dari depot dan berakliir di depot.

4.2.5. iYetrest lieigltbour

Metode lVecrre.rl Neighhotr pertama kali diperkenalkan pada tahun 1983 dan

merupakan tnetode yang sangat sederhana dan tamak. Pada setiap iterasinya,

dilakukan pencarian pelanggan terdekat dengan pelanggan yang teraklrir untuk

ditambahkan pada akhil rute tersebut. Rute baru drmulai der-rgan cara yang sama

jika trdak terdapat posisi yang fisibel untuk menempatkan pelanggan baru karena

kendala kapasitas atau lintc windor,vs.

Cara kerja metode ini adalah sebagai berlkut. Pertama-tama, semua rute

kendaraan masih kosong. Dimulai dari rute kendaraan pertalra, metode inj

memasrrkkan (in,scrl') satu persatu cnstorner terdekat (Neares't |leighbor) yang

behun dikunjungi ke dalarn rute, selama rnemasukkan customer tersebut ke dalarn

mte kendaraan tidak melanggar batasan kapasitas maksimum kendaraan tersebut

(atar"r batasan- batasan yang dijabarkan oleh varian VRP yang lain). Kemudian

proses yang sailra juga dilakukan untuk kendaraan-kendaraan berikutnya. sarnpai

semLra kendaraan telah penuh atau sernua custorner telah dikuljurrgi.
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Algoritma metode Neorest Neighhrr adalah sebagai berikut

l" Berawal dari gudang, kemudian mencari lokasi pelanggan vang belum

dikunjungi yang memiliki jarak rerpendek dari gudang. sebagai rokasi

pertama

2- Lanjutkan ke lokasi lain yang mernilikr jarak terdekat dari lokasi yang

terpilih sebelumnya dan jrunlah pengirirnan tidak melebihi kapasitas

kendaraan

a- Apabila ada lokasi yang terpilih sebarrai lokasi berikutnya dan

terdapat sisa kapasitas kendaraan, kembari ke rangkah (2).

b. Bila kendaraan tidak memiliki sisa kapasitas, kembah ke langkah ( I i
a. Bila tidak ada lokasi yang terpilih karena jumlah pengiriman melebihi

kapasitas kendara-an, maka kernbali ke langkah (l). Dirnulai lagi dari

gudang dan mengunjungi pelanggan yang berurn dikunjungi -vang

memil iki j arak terdekat.

3. Bila semlra pelanggan telali dikun3ungi tepat satu kali niaka algoritma

berakhir. contoh metode ini diberikan pada Gambar 1. pada gambar

tersebut, beravi,'al dari depot mencari jarak ke semuii tokc yang akan

dikunjungi seperti (iarr:Lrar {A). kunjungan trerikutnya setelah depot ada}ah

pelanggan ,vang terdekat dengan depot yaitu pelanggan i seperti camtrar

(B), dilanjutkan dengan pelanggan berikutnl,a yang terdekat dengan

pelanggan r" yaitu pelanggan j seperti Gambar (c). jika semua pelanggan

telah dikun3ungi , maka kembali lagi ke depot seperti Garnbar (D).
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Gambar 4.2. Contoh llletode Nearest i\ieighhour

4.3. Pengumpulan Data

4.3.1. Data }t'ilayah Distribusi

Total jumlah pelanggan yang dilayani oleh perusahaan sebanyak l g

pelanggan. yang ffiana dari lg pelanggan tersebut terbagi kedalam 4 rute

pendistribusian. Cus{omet' tersebar di rvilayah Sumatera t]tara yang telah

dikelompokkan menjadi beberapa rute sesuai dengan kode yang terteral

*}loi
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Tabel;1.1. Data Pelanggan vang f)ilarani oleh Truk I

Kode Pelanggan

Gang KIM

Jl. Surnarsono

Jl. Krakatau

JL Gaperta

Jl. Ringroad

Tabel 4.Z.Data Pelanggan yang Dilayani oleh Truk2

Kode Pelanggan

Jl. Marelan Pasar V

J1. Binjai

Jl. Rogor

Jl. Gagak Hitanr

Tabel4.3. Data Pelanggan yang Dilayani oleh Truk 3

Kode Pelanggan

jl. Bandung

"ll. Brayan Cit1,

Jl. Williern Iskandar

A1

A2

.A3

A4

A5

B1

B2

B3

B4

C1

C2

C3
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Tabel4.3. Data Pelanggan yang Dilayani oleh Truk 3 (Lanjutar)

-ll. Panglima f)enai

.li, Sunggai

'I'ahel .I.4. Data Pelanggan vang Dilal,ani oleh Truk d

Kode Pelanggan

.ll. Puri

Jl. Besar: Tenrburg

Jl. Letda Sulono

Jl. S1\,1. Raja

JI. Percut Sei Ttran

Total jarak arval didapatkan dari perhitungan total jarak ternpulr

pendistribusian produk dari aplikasi di lapangan yang selama ini telah dilakukan,

dan jumlah prodritrr yang didish'ibusikan yaitu:

L Annada truk i mengirirnkan ke Urna pelanggan. Total .jar-ak

pendistribtLsian yang ditempuh yaihl 55.5 krn delgan jutrlah produk yang

dikirimkan sebanyak 385 kotak.

2. Armada truk 1l nrengirirnkan ke elnpat peianggan. Total iarak

pendistribusian ,v-ang diterrrpulr yaitu 91.3 krn dengan jurnlali produk yang

dikirimkan sebanyak 430 kotak.

3. Armada tnrk III mengirinrkan ke lirna pelanggan. l-otal iarak

C3

C4

D1

D2

D3

D4

D5
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pendistribusian yang ditempuh yaitu 64,4 km dengan jumlah produk- yang

dikirimkan sebanyak j75 kotak.

4. Annacla truk IV mengirirnkan ke lima pelanggan. Total jarak

pendistribusian yang diternpuh yaitu I 10,4 km dengan jurrilah produk yang

dikirimkan sebanyak 525 kotak.

T'otaljarak yang ditempuh oleh semua armada truk sebelum nrengaplikasikan

Metode Ne*re,vt Neighbor adalah 321-6 Km. Adapun total jarak yang ditempr_rh

lebih jelasnya dapat dilihat pada Tabel 4.5. dibarvah ini

Tahel4,5. Total Jarak Tempuh

Rute Total Ja.rak (Krn)

55 5

91,3

64,4

I 10,4

I

T

IiI

ry

4.3.2. Armada dan Kapasitasnya

Armada yang difungsikan untuk clistribusi produk yaitu truk Mitsubishi Colt

Dissel 100 Ps 6 ban dengan kecepatan rata-rata 40 kniljam. Kapasitas muat dari truk

3,ang digunakan adalah sebesar 600 kotak.
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4.3.3, Biaya Variabel untuk Transportasi

Pada proses transportasi untuk distribusi produk ke konsumen pada penelitian

mc'nggunakan biaya variabel yaitu berupa biaya bahan bakar lang digunakan oleh

truk' Biaya bahan bakar yang dikonsumsi perkiluneter sebesar Rp. 644,-. pada

proses transportasi sebelum pengaplikasian Metode &'erzres r ,\ieighh6ur diperoleh

hasil perhitungan untuk konsumsi bahan bakar sebagai berikut.

I Armada 1 : Rp. 35.742--

2" Armada 2 : Rp. 58.797,-

3. Annada 3 : Rp 41.473,-

4. Armada 4 : Rp. 71.097,-

Total hiaya yang dihasilkan aclalah sebesar Rp. 207. 109.-

4.3.4. Upah l{arian

Untuk setiap annada truk dibutuhkan satu sopir dan satu pendarnping.

Seniakin banyak jumlah kebutuhan hari untuk pendistribusian produk, rnaka semakin

banyak pula upah yang dikeluarkan untr.rk sopir dan pendampingnya. Upah harian

uniuk sopir Rp 90.000,- dan Rp. 70.0{}0,- untuk pendampingnya. Biaya untuk

pendistribusian produk ke konsumen yang dialokasikan untuk sopir dan pendamping

sebesar Rp. 640.000,-
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4.3.5. Walrtu Distribusi

Total perhitllngan waktu yang diguuakan adalah sebagai berikut:

1. Waktu warnting ap rnesin armada truk rata-rata l5 rnenit.

2. Waktu loading mesin annada truk rata- rata 40 rnenit.

3. Waktu perjalanan - jarak tempuh dibagi dengau kecepatan.

4. Waktu pelayanan pelanggan: jurnlah pelanggan x waktu pelavanan (8

detik/kotak).

5. Waktu total - (waktu warming l.rp * lvaktrt loading * r,vaktu perjalanan

+ w'aktu pela3ranan pelanggan).

Waktu ternpuh aw-al pendistribusian produk unftrk setiap rute armada adalah

sebagaiberikut:

1. Arrnada l: 189,58rnenit

2. Armada 2: 249.28 menit

3. Annada 3 : 201,6 rnenit

4. Armada 4:290.6 menit

'fotal waktu tempuh arval pendistribusian produk untuk semua area adalah

931,06 rnenit.

4.4. Pengolahan Data

Pada tahap ini dilakukan perhiturgan dengan merggurlakan rnetode Neort:st

Neighbour unttil< mencari umt-nrutan rute yang bam yang nantinya akan digunakan

nntnk rnendistribusikan produk ke para konsumen. Metode I'leare,st l'feighbour setiap
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iterasinya melakukan pencarian pelanggan terdekat derrgan pelanggan _vang terakhir

untuk ditarnbahkal pada akhir rute tersebut.. Pada taliap ini diharapkan rute vang

terbentuk nantinva merupakan rute yang optirnal dari pada mte sebelurnnva.

.1.4.1. Penentuan Jarak N{enggunakan Metode Neurest Neighbour

PerlLr diketahui jaral< dari gudang ke toko dan juga jarak antar toko vang

kernudian disusLut dalarn sattr matriks yang disebut sebagai matriks jarak. N4atriks

jarak tersebut dibuat dengar-r tnenggunakan (iooglentaps. Dengan bantuan

(iooglentcrp"r inilah didapatkan jarak dari gudang ke toko dan juga jarak antar toko.

Tabel 4.6. Perhitungan Jarak

Jarak (Km)

Kode Permintaan Depot Al CZ AJ C3 DJ Dz

Al 70 Kotak

AZ 50 Kotak 14 8,9 3,6 5,8 9,5 16 18

A3 120 Kotak 12 8.2

A4

A5

B1

B2

B3

B4

60Kotak 15 11 5,3 6,1 9,4 11 13

85 Kotak 22 18 13 13 I 5 20 22

120 Kotak 8,3 6,8 l0 i3 14 16 19

50 Kotak 26 24 18 13 15 16 18

120 Kotak 36 32 29 31 35 41 44

140 Kotak 23 18 13 13 t5 20 22
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Tabel 4.6. Perhitungan,Iarak (Lanjutan)

CI

C2

C3

c4

C5

DI

D2

D3

D4

D5

55 Kotak I 5 12 5,7 4,3 5.8 6 8,4

T0Kotak ll 5"7

45 Kotak 12 I 1 5.2 3.9

75 l(otak 16 t4 14 8,1 4,7

95 Kotak 2-5 24 12 9-.1 6.-5 ,5 I 3.5

110 Kotak 19 14 8.1 8,7 I I I i 14

45 Kotak I 6 I 3 7 ,2 5,4 5,1 5,8 8,1

100 Kotak l8 16 15 9.6 6.2 1,5

80 Kotak 25 23 2A 8,6 8,3 11 13

225 Kotak 44 44 43 37 34 30 11

Berikut merupakan perhrtungan penentualr rute di PT Puh'a Bandar Wiretaina.

untuk perrgirinran barang dengan rnenggrLnakan rnetode lrleurcst lleigltltotrr '.

a. Pada lterasi pertama perjalanan dirnulai dari depot, keurudian mencari jarak

dari depot ke sernrLa toko-toko yang akan didistribtrsikan, mulai dari toko I

sampai toko i9. Dengan mengikuti algoritrna metode Nectrcst Neighhotr.

nraka dipilih toko dengan jarak yang terdekat dari depot yaitu sebesar -5,3

km pada toko Al. Maka toko tersebLLt terpilih sebagai pelairggan pertama

yang dikuniungi dengan permintaan seban.vai< 70 kotak.

b. Iterasi kedua, selanjutnya mencarijarak clari toko kode Al ke semua toko

yang akan didistribusikan oleh truk. Dengan rnengihuti aigoritrna metode
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Ncare.;l Neighbour. rnaka dipilih toko dengan jarak rang terdekat dari toko

yarrg terpilih sebehrmnya yaitu sebesar 5,7 km pada toko dengan kode U2.

Ndaka toko tersetxrt terpilih sebagai pelanggan kedua. Kemudian dilakukan

pengecekan kembali pada setiap toko yang akan terpilih trdak melebihi

kapasitas kendaraan. .iurnlah permintaan yaitu 70 + 70 kotak : 140 kotak.

yang berarti masih dibawah batas kapasitas.

c. Iterasi ketiga, selanjutnya mencari jarak dari toko kode C2 ke semua toko

yang akan didistribusikan oleh truk. Dengan rnengikuti algoritrna metode

|ieorest l(e ighbutr, maka dipilih toko dengan jarak -vang terdekat dari toko

yang terpilih sebeiun.m-va yaitu sebesar 2,6 kln pada toko dengan kode A3.

Maka. toko tersebut terpilih sebagai pelanggan ketiga. l(ernudian dilakukan

pengecekan keurbali pada setiap tokr yang akan terpilih tidak melebihi

kapasitas kendaraan. Jumlah pennintaan yaitu 70 r- 70 + I20 : 260 kotak,

vang herarti rnasih dibarvah batas kapasitas.

d. Iterasi keempat, selanjLrtnya rnencari "jarak dari toko kode A3 ke semlra

toko yang akan didistribusikarr oleh truk. Dengan urengikuti algoritrna

metode ideare:;t Neighhaw', maka clipilih toko dengari farak yang terdekat

clari toko yang terpilih sebelurn,va 1,'ailu sebesar 3,9 krn pada toko dengan

kode C3. I\4aka toko tersebut terpilih sebagai pelanggan keempat.

Kemudian drlakirkan pengecekan kernbali pada setiap toko yalrg akan

terpilih tidak rnelebihr kapasitas kenclaraau. Jurnlah permirtaan yaitu 70 -i-

70 !' 120 + 45 : 305 kotak, r,an-{ berarti rnasih dibarvalr batas kapasitas.
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e. Iterasi kelirna. selanjntnya mencarijarak dari toko kode C3 ke sernua toko

yatig akan didistribusikan oleh trLrk. Dengan mengrkuti algoritrna rnetode

ltleurest A!aiglrhour, maka dipilih toko dengan jarak y'ang terdekat dari toko

,vang terpilih sebelurnnya yaitu sebesar'4,7 km pada toko dengan kode D3.

Maka toko tersebut terpilih sebagai pelanggan kelima. Kernudian dilakukan

pengecekan kenrbali pada setiap toko vang akan terpilih tidak rnelebihi

kapasitas kendaraan. .Iunrialt permintaan yaitu 70 -t- 70 t, 120 + 45 . 75 :

380 kotak, yang berarli masih dibawalr batas kapasrtas.

f. iterasi keenam" selanjLrtrry-a urencariiarak dari toko kode D3 ke sernua toko

yang akart didish'ibusikan oleh tn.Lk. Dengan rnengihuti algoritrna metode

Nrarest licighbour. rnaka diprlih toko densan jarak 1'ang terdekat dari toko

-vangterpilih sebelumnva vaitu sebesar 1.5 km pada toko dengan kode D2.

Maka toko tersebut terpilih sebagai pelanggan keenant. Kentudian

dilakukan pengecekan kernbali pada setiap toko 1,ang akan terpilih tidak

melebihi kapasitas kenrlaraan..lurnlah pennintaar-yaitri 70 i- 70 r- 120 + 45

+ 75 'i 100 - 480 kotak, yang berar-ti masih dit:awah batas kapasitas.

g Iterasi ketujuh, selanjutnya nrencari.jarak dali toko kode D2 ke semua toko

vang akan didistribusikan oleh truk. Dengan rnengikuti algoritrna metode

Ne.ore,ti NeighhoLrr^ maka dipilih toko dengan jarak yang terdekat dari toko

1,ang terpilih sebejrunn_ya yaitu sebesar -1,5 km pada toko clengan kode C4.

Maka toko tersebut terpilih sebagai pelanggan ketuluh. Kemudian

dilakukan pengecekan kernbali pada setiap toko Srang akan terpilih tidak
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rnelebrhi kapasitas kendaraan. Jurnlah pemintaan 5raitu 70 + 70 + 120 i" 45

- 75 + 100 + 95 - 575 kotak,l,ang herarti rnasih cLba*,ah batas kapasitas.

Pada Iterasi ketujuh saat diiakLrkan pengecekan sLrdah tidak ada toko yang

akan terpilih sebagai perialanan selanjutnl,a. Beban pada kendaraan pada setiap calon

tujuan pengirirnarr sndah tidak dapat lagi diuurat oleh barang karena maksimal

kapasitas pada kendaraan hanya 600 kotal,.

Setelah itu meurbentuk perjalanan pada satu kendaraan, rnaka didapatkan rute

pendistribusran truk pertama adalah l)epot AI tl2 - A3 - C-3 - D3 - D2 - C4

Depot dengan totaljarak tempuh yang riidapatkan dari pengolahan data sehesar 5) )

I<rn dan total barang yang diangkut sebanyak 575 kotak.

4.,:[.2. Biaya Bahan Bakar tleng*n Metode hiearest Xeigltbour

Setelalr mendapatkan rute dan total jarak, kemudian dilakLrkan perhitungan

bia-va bahiirr bakar'. Bia1,a Bahan bakar setelah nrenggunakan rnetode adalali sebagar

beriliut :

lu'ak {Km)
Bial a BIIM ' 

_;;;*; x Harga Solttr

tr11JL,L x 5 150

- Rp. 33.604.-

.[.4.3. Waktu'fempuh Distribusi dengan ]lletotle Nesrest lieighbour

Total waktti yailg digunakan pada saat proses pendistribusian setelalr

menggrurakan metode adalah sebagaiberiktrt :

o()
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I. Waktu warming i;.;; mesin arrnada tmk rata-rata I 5 rtrenit.

2. Waktu loading rnesin anuacla tmk rata- rata .10 rnenit.

3. waktu peqalanan : larakrempul:l: - - r 60 menit
Kecepatan Kertdaraclt

d1 '): : -'i: x 60 menit
4O Km/ jam

- 78,3 menit

4. Waktu pelayanan pelanggan

= 
Iwnlahpermt*ecrype@g

50

575x8: 
G- : 76'67 menit

5. Waktu total : (waktu warming up + waktu loading + waktu perjalanan +

waktu pelayanan pelanggan).

: 15 menit + 40 menit + 7li,3menit + 76,67 menit

:209,97 menit
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BAB V

KESIMPULAN DAN SARAN

5.1. Kesimpulan

Adapun kesimpulan yang dapat diarnbil dari hasil penelitran Kerja Praktek di

PT. PLrtra Bandar Wiretama antara lain sebagai berikr"rt:

1. Jarak total yang diternpuh oleh semua arrnada truk untuk pendistribusrau

barang adalah 321,6 Krn dan jtnnlah total produk yang dikirimkan sebanyak

1.715 kotak.

2. 'fotal waktu tempuli peridistribusran produk untuk semua area adalah 931,06

rnelit

3. Iliaya bahan bakar yang dikonsurnsi perktlorneter selresar Rp 64:1,-.Pada

proses transpoftasi diperoleh hasil perhitlrngan rlntuk konsutnst bahan bakar

sebesar Rp. 207.109,- . Biaya lJpah harian turtuk sopir Rp 90.000,- dan Rp.

70.000,- untuk pendampingnya. Biaira sopir dan pendarnping yang

dikeluarkan sebesar Rp. 640.000,-

4. Rute pendistribusian trr"rk pertarna setelah menggunakan metode Neare,tl

Neighhottr adalah Depot Al - C2 - A3 - C3 - D3 D2 C4 - Depot

dengan total jarak ternpuh yang didapatkan dari pengolahan data sebesar

52,2 km, tolal barang yang diangkut sebanyak 575 kotak, braya bahan bakar

sebesar Rp. 33.604,- dan lvakflr ternpuh distribusi sebesar 209,97 menit.

I{asil pencarian rute menggunakan metode lleare.st Neighhrxrr
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rnenghasilkan pelrgnrangan jarak, pengurangan bahan bakar, penambahan

pelanggan, dan penambahan r,vaktu distribusi pada rute pertarna

dibandingkan dengan sebelum menggunakan rnetode.

5.2. Saran

Setelah mengamati dan rnengikuti Kerja Praktek di PT. Putra Bandar

Wiretama, ada beberapa sarall yang karni berikan antara lain sebagai berikut:

L Perusahaan diharapkan tnelakukar.r perancangan rute distribusi terlebih

dahulu sebehun melakukan pendistr-ibusian.

2. Perusahaan diharapkan dapat mengatur ulang mte-rute vang ada sehiugga

didapatkan pengurallgan jarak. Yang uantinya akan mengllemat biaya.

3. Pemsahaan sebaikn-va tnelakukan sosialisasr terhadap karyar.van mengenai

hasil rute distribusi yang terpilih, rnenguji coba dan rnengevaluasi berkala

terhadap krnerja sistem distribusi yang dihasilkan.
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I l Sit-T.5/0 1 .t 4t{xt202a 2 Septenrber 2020

Kerja Praktek

Yth. Pinrpinan PT. Putra Bandar Wiretama
Jln. Pulau Sular.vesi. Mabar. Medan Deli
Di
Mcclan

Dengan hormat.
Dengan surilt ini kanti mohon kesediaan Bapakilbu kiranya berkenan untuk membet'ikan izin dan
l<esempatan kepada nrahasiswa kzrmi tersebut dibawah ini :

NO NAN,{A ]YPh{ PROG. STL]DI JUDUL

1 SIi.rle Zalrla 178150018 Tcknik iudustri
Optimasi llehicle Rauiing ProDleni (1uRP]

dengan N{onggunakan Metode N ett r e r't
)",1eighbot"di PT. Irr-ltra Randar Wiretarla

2 {ztLrl I l3I 5r){,}94 Teknik Industri
.,\ nalisis Penjadwalan Produksi Menggunkan
lvletodc Sltt.trtest Processirtg linie (SPT) cli

Pl-. Putra Randar Wiretarra

Unfuk melaksanakan Ketja Praktekpada Perusahaan/Instansi yang Bapak/Ibu Pimpin.

Per{u kami jelaskan bahwa Kerja Praktek tersebut adalah semata-mata untuk tujuan ilmiah. Kami
mohon kiranya jugadapat diberikan kemudahan untuk terlaksananya Kerja Praktek ini.

Demikian kami sampaikan, atas kerjasamayarr1 baik diucapkan terima kasih.

Dekan.

Yusrnita Harahap, ST. \,{T

Tembusan :

1. Ka. BAMAI
2. Mahasisrva
3" File

a
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Kampus I

Kampus ll

Nomor
Larnp
Hal

I r 8lFT.5/0 L l4trxt2020 2 Scptember 2A2A

Pembimbing Kerj a Praktek/T.A

Yth. Pembirnbing Kerja Praktck
Chalis Fajri Hasibuan, ST, NIT
Yudi Daeng Polelvangi, ST, i\{T
Di
Tempat

Dengan hormat,
Sehubungan telah dipenuhinya persyaratan untuk memperoleh Kerja praktek dari rnahasiswa

NO
NAN,I-{ }I,\H,\SIS\\ { NPM JURUSAN

I Slrafa Zahra lrEt500t8 Teknik lndr-rstri

Maka dengan hormat kami rnengharapkan kesediaan saudara

( Sebagai Pembimbing I )
( Sebagai Pernbimbing II )

Dimana Kerja Praktek rersebut dengan judul :

"Optiutasi Yehicle Routing Protrlem (YRP) dengan ${enggunakan Metode Nearest Neighbor
di PT. Putra Bandar'Wiretama"

Demikian kami sampaikan, atas kesediaan saudara diircapkan terima kasih.

Dekan,

A
'f

?e
Grace Yuswita Harahap, S'f, MT

l.Chalis Fajri Hasibuan, ST, NIT
2.Yudi Daeng Polewangi, ST, MT
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P.T. PUTRA BANDAR WIRETAMA
office,/Factory I Jl' Pulau s*rhala KIM tv, Desa Pematang Johar, percut sei ruan, Deli serriang,

silmatera utara, rNDoNES,A r-rp- o85359810758 ; 08125035397

NPfr{ Program Studi
Azura r7 8t5 0094 I'eknik lndustri 

--
2. l7 815 0018 Teknik Indusrri

r7 815 0062 'l-eknik lnaustri 
...-

AZla rermata Azhan I7 8l _s oogo I eknik Industri

2. Arsip

No" Nama *ranasiJwa-
I

-),

4.

PT. Putra Wiretama

untuk melaksanakan Kerja Praktek pada PT. Putra Bandar wiretama pada tanggall9 Oklober 2020 sampai dengan selesai.
Demikianrah surat ini kami sampaikan, ntas perhatian dan kerjasamanya kamiucapkan terimakasih_

Holen Paramita purba. SH,
HRII Manager
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P.T. PUTRA BAF-II DAR \,VIRETAMA

Office/Factory:Jl. Pulau Berhala I ',' l=:: ::- i';'{ ' "' "" ' ' '' --'- Deli Serdang,

SumateraUtara,lNDoNESlAr::-j::::!.:-:i..|-.:,-:

\{edan,t\-",s:rlr: - -
Lamp
Hal : Surat Pernyataan Selesai Kerja Praktek

Kepada Yth:
Dekan Fakultas Teknik Universitas Medan Area
Jln. Kolam No. I Medan Estate

Di
Tempat

Dengan hormat.
Sehubungan dengan surat permohonan pengajuan No.: 118/FT.5/01 .14/lX/2020

pada tanggal 25 September 2020 mengenai Kerja Praktek serta Surat Penerimaan Izin
Kerja Praktek pada tanggal 10 Oktober 2020, dengan ini disampaikan bahwa nama

mahasiswa sebagai berikut:

No. Nama Mahasiswa NPM Program Studi

1 Anxa r7 815 0094 Teknik Industri

2 Shafa Zahra 17 815 0018 Teknik Industri

J Mariati Septiani Tamba 17 815 0062 Teknik Industri

4. Azia Permata Azh:ai t7 815 0090 Teknik Industri

Benar telah menyelesaikan Kerja Praktek pada PT. Putra Bandar Wiretama pada

tanggai l9 Oltober 2020 sampai dengan selesai.
Demikianlah surat ini kami sampaikan, atas perhatian dan kerjasamanya kami

ucapkan terimakasih.

PT. Putra Wiretama

Tembusan: l. File
2. Arsip

Helen Paramita Purba, SII.

r'dEmffitrF",,
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