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BAB I

PENDAHULUAN

1.l Latar Bclakang Keria Prakek

Praktck kctta lapangan lncrtlpakan suatu bentuk kcgiatan yang dilaksanakan

dalalll rallgka l■ crclcvankall alltara kurik‐ tlill■l pcrkuliallan dcngall pcncrapannya

di dunia kcゴ a,dimana malttsiswalmahasiswi dapat tc」 un iangSung melihat kc

lapangan,mcmpclttari3 mcngidclltittkasi dan mcnangani masalah-lllasalah yang

dihadapi dcngan incncFttpkan tcori dall konscp i11■ u yang tclah di pcl〔りari

dibangku pcrktllial■an.ICcgiatan prakた k ketta lapangan ini nantinya dillarapkan

dapat l■ c171buka dan lllcnalllball もヽ、マaSan bcrpikir tcntang pcFmaSalahall―

perlllasalahan yang tilllbul di industri dal■ cara lllcnanganHlva

Mahasis、 va yang IIlclaksallakan praktck kclia lapangall ini l■cmbuat laporan

yang mcllluat saanh singkat pcrusallaani unit― unit di PT UkindO Blankahan θ7/

AF′〃 dan jlldul tugas klltlsus yang akan dibuat  Dcngan adanva tusas ini

lllahasiswa pcserta prattck無毒a:aylngatt tcntun)a Sudah mcngdahlli scbagian

kcci1 3ambarall pabrik,Sclain ltuP agar icbih mcinahallli proscs― proscs dan tugas

k:husus yang dibuat, rltahasis、、tcntllDra harus sudah mcllguasai matcFi― lllatcri

pcntlttang yallg dipcrolch dibangku ktlliah dcngan k‐ emauan kcras dan

kcsungguhan agar dipcrolch llasil vang lnaksilllulll

Kompctisi global yang tttal■ l lllCndorong pcrusahaan tllltuk mclakukan

pcrtlbahan di dalam tcknologi 3una mcndukung manttcmCn industri,sistcl■

industri dan proscs prodllk‐ si dalarll lllcncapai cisicnsi dall ciktivitas yang

optil■ lal.
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Banyak organisasi bisnis yallg berusaha mcningkatk‐ all cisicnsi dcngan

lllclakuk‐an pcrbaik‐an sccara tcrus― lllcncrus tcrhadap stiatcgi operasionainva

ManttCmcn pcrlu mcngadakan pcn〔委n(ねlian tcrhadap sumbcr daya agar t輔 uan

organisasi dapat tcrcapai. Sul■ bcr da 、ヾ tcrscbut adalah ねkloF-lhklor prOduksi

scpclti tenaga kcJa,modal,pcralattll dan bahan baktl

Ddam rantta pcぉ llcanaan tllcngcnd瀬 ikanねktor―ねktOr produk亜 ini,

dipcrlukan strategi opcraslolllal }rang baik dan pada akllirnya ak‐ an l■ cl■ bcrikan

kontribusitcrhadap kcuntungan pcrusahaan dan kcslahtCraan k‐ a]awan

Tckllik industri adalah suattl tcknik yang lllcncakup bidang dcsain,

perbaik,alll,dan pcmasangan dari sisterll illtcgra]yang tcrdiri dari lllanusiai bahan…

bahan,  inねFmaSi, pcralattn dan cllcFgi.  Progralll Studi l‐ cknik lndustri

lllCl■ lpclttari banyak hal dilllulai dariね 壼Or manusia yans bckcla(sulllbcr daya

lmanusia)bCSerta ねktor― Faktor pcttdttkllngnya scpcrti mesin yang digunakan,

proscs  pcngcttaan,  scrta  mcl111苺 aunva  dari  scgi  ckOnollli,  sosi010giっ

kccrgonolllisan alat(ね Silits)lllaupun lingkt11lgan yang ada Tcknik lndustri juga

l■lcmlDcrllatil(arl sc〔 :l siStClll k‐ csclamatan dall kcschatan kctta)fan〔: ｀ヽ lb dilllilikiっ

bagairnana pcngcndalian st14■ tu sistcln prodtlksi,pcngcndalian tkOntr01)kualitas,

dan scbagainya Mahasiswa PIogratt Studi Tcknik lndllsti diwttibhn untuk

malnpu l■ enguasai illllu pcngctahuan yang tclah dittarkan kCllludian

mcngaplik‐asikanllya kc dalam kellidupan schari― hari antara lain dalaln kcllidupan

(rCalita)dtlllla kCtta yang scstlnggLlllnya.Mahasiswa Tcknik‐ industri diharapkan

lllalll‐ pu bcrsaing dalarll dunia kctta通 聡na ltlasnya、 vawasan ilmu pcngctahuan

yang tclall dil■ ilikrillv■ .
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1.2 Tujuan lKe■ a Praktek

Pclaksanaan Kctta Prattk‐ 碑 da PFOgmm Studi Tcknik industri,Fakultas

Tcknik,UnivcFSitaS]Ⅵ cdan Arca,mcmilitt tttuani

l  λ/1cnerapkan pcngctahuan inata kuliall lξ 〕dalalll pcngalaman nvata

2 Hlcngctahui pcrbcdaan antatt pcncttpan tcOtt dan pcngalaman kctta nyata

yang scsungguhllya

3  Mcnvclcsaikan salah satu ttlgas pada kurikultllll yang ada pada Fakultas

Tclmik,Pr03fam Stttil Telmik lndustri Universitas Medan Area.

職 ngetlal dan IIle量由 駆 ni k駆 捻 狙 di珈 押 鴨 籠 seCara langsung,khususnya

di ba/giall prodllksi´

Memahami山 駐攀 l■e電群理職 麹 n strubr IIrlasukall― m部遣 an proses

produtti di pb五 k,Crsaコぼ難観 y閣喀meliputi:

a, Bahan― bahall utt llla,pun b劇 h翌卜臨 ll penllllJang dalalll produksi.

b.Stturtc録 壼義 bttk di五 毒鑢 轟五jttischungkat ke期 .ptlan.

Scbagai dapr b〔場i pe彎腱sulun laporan kctta p懃 鶴k

Manfattt玉建靖a PttL鐵

Adapun maraat職づa pFaktCk adalah:

Bagi Mahasiswa

a,AgaF mpat菫奪難bandi疑難狙 概0五―teo五 yang dipettich pada pcrkuliahan

dcngan pFakek dilapa甲 菫_

b.McnlpeЮ leh量3sc黎楓nu艶聾k IIlebttth keteFampilan dalam IFlelrakukall

peLtta触 壷難 pe噂由 菫 n di懇鉾 電 線 .

6

1.3

UNIVERSITAS MEDAN AREA



I-4

つ
ん Bagi Fakultas

a.NIlempererat韓彗a sama盤議 a univesi撫 職 dan Area dcngan illstansi

perusahaan yang ada.

b.Mel■ perlllas「ngenalan Fakultas Tekllik lnd郡 獲

Bagi Pen器』陸餞n

a.強 lillat pettrapan teo亘 ―tco五 ilmiah yang diprakcm.。 lch malusislva.

レ・Sttagai bttan■■asllkan btti pemil■pin perls』臨雛 dalam rangka

penilttct鑢 義n pemb雄騨mn dibidatt pendidib dan pe亘 ngkttan

eisiensi pe■賜赫 .

1.4 Ruang Lingkup Ketta pratte■

Dalam pclaksanaan progalTl建毒a prcnktck ini mcl■ puny洒 pcranan pcnting

dalam mcndidik lnahasiswa agar dapな frlclaksanakan tanggung ja、 vab dari tugas

yang dibcrikan tlcngan baik dan juga meningkatkan rasa percaya diri tcrhadap

ruang lilngkup pckcttaan yang dihadapi.

Progam pclaksallaan kctta pFaktCk yang dilaksanakan 01ch sctiap

maha亜 swa tetap bcroricntasi pa(濃 kuliah kcla lapangan Scbagai l■ ahasiswa

dalalll mclaksanak‐ an pro『 ctlll kletta pttllack tidak hanya bc■ umptl pada aktivitas

kCJa tCtapijuga lllcnyangkut bclbagai kcndala dan pcmasalahan卜 :ang dihadapi

scfta solusi yallg diallllbil.

Dari program kctta praktck tcrscbut diharapkan lllahasiswa lllcnyclcsaikan

ilmu yang didaptt diba■ gku kuliah.Dcngan kcla praktck inijuga mahasiswa di

didik untuki bcFtanggullg、 la■vab dan lllcmpunyai rasa pcrcaya diri terhadap ruang

lingkup pckcFiaan yang dillarapkran.

3,
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1.5 Metodoま o夢 ■降理a Fraktle■

Didalam mc琴●lesttkan tugas tt ktta pr畿協k ini,proscdw yang akan

dilよsan垂餞 adalaL scbtt be五 k■ti

l T由響 PettiO辮

Melnpettiapkan猛 1-hal yang penu llntuk pcsiapan prakek dall FiS∝

pcr“ahaall antarra lain i surat ttp載 弱顕l ketta prakek dan pcnl町 alall SCpintas

lapangan pabrik bcrま猥萎濃逸

2 Stlldi LiteFttllr

MCmFl毒 ari bukll―b趣,dan ictta ilmiah[、 g bclllubll■gall dengan

permttalahan pg薇独壷管i di l響雛 辞 n schingF dipcrolch teo五 ―teori yang

sesuai dengan pettclttall壷 狙pcnttlesttalltnasdah.

3 Pcmttallan Lapallgan

Meliht iangs輌嘔 cara儘 転お轟 ketta dari pcrtsallaan sckaligus

mclnpclttaFi alirtt ballaL tt letak pab五k dan wawancara latlgsung dengan

Lwawan dan pil■pinall peFISahaan_

4 PengLllupulan Data

Pelllttmpulan data ttlakukan睡 量 melnbantu mttyelesttkall laporan kela

praktck.

5  Allalisa dan Evalt麟 嚢3i I}a如

Data yang tel轟 轟脚 leh akall di analisa tt di響 重u雌i dcllgm metode

yang telah diter響鑽 .

6 Pemb概臨難 D醤愛L疑滲fan除苺a prak‐ tek‐

Mernbl護磐 MI1 1壼退通lis tt laporall ktta PFattek 5経 零 bcl‐hubllngan

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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dcngan data yang di pcfolch dari pcrusahaan

7  Asistcnsi Pcrllsallaall dall Dosen Pclllbilllし illg

θFイ′ laporan kctta pttktck diasistcnsi pada doscn pclllbimbing

pcrusahaan.

8 Pcnulisan Lapomn Kctta Praktck

″″g/7 1aporan btta praktck yang tclah diasistcnsi dikcttk rapi dran dttilid

l.6 ⅣIetode PengullllDIliall Data

Untuk kclancarall kctta praktck di pemsttaan,dipcdukan suttu mctode

pcngull■ pulan data schillgga data yang dipcrolch scsuai dcngan yang di inginkall

dan kctta prak― tCk dapat seiesai pada 、、■ktunya Pcngumpulan data di:akukan

dengan cara scbagai bcrikut i

l)市k〕lakukan pcngalllatan langsung

2) Warvancara

3)Diskusi dcngam pel■ lbilllbing da■ para bttawan.

4)NIenCatatぬta yatlg ada di perlll鑢 占aal1/instansi dalam b∝l無意 laporall

te■ LlliS.

1,7 Sistematika Fenlllisan

Laporan kctta prak―tck ini dttngan sistcmatika scbagai bcrikut i

BABI  PENDAHttLI:AN

Mcngur顕hュ :aねr bcla態ng,tttuan識彗a praktck,lllanね at

kCtta pttktek,batasan ttasalahi tampan kctta pttk― tck,waktu

datt tctllpat pclaksallclan scl‐ta sistcl■atika pcnulisan.
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BABIⅡ

BABDr

BABII GA_WIBARAN IJttII;卜 I PERIISAHAAN

Mengtlraik‐ alll secara singkat gambaran pcFuSallaan sccara

umulla lllcliputi saatth pCrusahaan,rllang lingkup usaha,

lokasi  perusahaan,  dacrah  pclnasaran,  Orgallisasi  dan

lllanttcl■ lCn, pclllbagian tllgas dan tattggung ja、vab,jullllah

tcnaga kctta danjalll kctta_

PROSES PRODI:KSI

市lCnguFaikall tcntang uraian proscs produksi dan tcknologi

yang digunakan untuk proses produksi dari a、 val salllpai akhir

pcmbutttan CPO,dran PKO

TUGAS KHliSliS

Bab ini bcrisik‐an pcl■ bahasan tcntang kolldisi atau ftunOlllclla

yang tcttadi dipCFuSahaan Adapun)ang mcttadiお kus kaian

adalah ``Analisis ■llltu Produk IIinyak Sawit Dengan

Penerapall ■Ietode SQC di PT. llkindo Blallkahan

Estate''

EEttULAN DIAN SARAN

NIcn事爾iktt tentttg■ csimpul鑢 轟藤 pemballasan iaporan ketta

plttktek di PT tti難 轟o13iank轟纂lθゴルタ″sett sttan― saran bagi

諄鋤識鶴 饒 .

BABV
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GA卜IBARAN liHU■I PERI「 SAHAAN

2.l Sttara■ Fe翼lsttLaa二

ИR懇舎ECSICrtt PI套鵞議:わ魔3To響ンhdonesia(2岨翌ゆlllemulal illlvestasillya di

lndo"sia ptt ta電諄1lJ鑢磁五 1978 dengan membu盪 ka壼鶴r di Burni Daya

Bttldi=g lanta1 5,Jaltt I壷 畷建Bo轟ol NO.16D,Medan,

Atthtt И懇 o 3難主韓  PI感鍾αFfθtt GЮψ  (AEP)Lnya lllemiliki

PT,議海j降ご【織gわ凛 J湾

`わ
確
“

ゴα Pξα霧象″ο鸞o■bllll Blankalla⇒ 壷m PT.L〔usal■

剛 illg(Kebllt Sei Mlls輔

Keじun BlaJ饉餞h譴l dibeli oleh∠ 降懇o Ettiern P:篠FarJθ′GFoT (AEP)dari

PT. Sipef Medatt lndottesi三ゝyang=鳳覆踵L sebelun keluar izin operasionainya

燿αttαg`驚
`露

r keblllltcsebut dittlola olehPT.SipefMedan hdonesia.

Setiah i五■ operasioll曇町a disenJlll pada tanggal i Jttu痴 1978

H.こゑJォ〔ガ Kl攣 難 i轟翼餐盤 Pl難ra″θtt discrahkan ke13adaズ 13grο Eαsた

“

P′απttjtt G総響 (rttP).

Disalllping itt PT.SipcfMean lndoncsiajuga llle電 磁l Sa職l satu kebuntta

yaitt PT.Mttal■ lttitt ke評磁 壼二ぼθE″F`rた P■義 議rわ落G埓響 fAEP).

Luas areal PKS■ 411a.

Pcletakan batu pe錢 遭盪 padaね疑:ga1 21 AttstuS 2003 olch壼.Kulla cD).

Proscs pe轟 藤 b五k亀轡 1 06 Dettmber 2004,

Peresmian pabrik pada tangg滅 28 Apri1 2005 oltt Bapak Proi Dr.Ismail

Sllni.Sanlltt saat inijllmiah独 暉鼻議 di 31畿轟趣 θilMII adalah 77 orang

d

Ｃ

　

　

　

ｆ
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yang tcrdiri dari 76 orang laki-lJ(i dal1 1 0rang Pcrclllpllan Pclllbangunan

Blankahan `,ノ′Mil′ pada tangga1 21 Agtlstus 2003 dcngan kapasitas 20 1on

TBS4alan dikclola dall didanai Otth J Aピ しノナめご
「 (ッ 7‐/7ご J″gた,ノЙsた″″

″な「
=√

′√FFJ燿 (ri・c,IP.Hasil produksi BIanitthan θガ■携〃adalah CPO.PKO dan

Biomasノ )′α77/.

2.2 Visi dan lPIisi Perusallaall

a Visi:卜 bttadi pcrusahaan tcFkCmuka dcngan lnclaksanakan standar― standar

opcrasional tcrbalk yang lllel■ ba、va kclllakmuran bagi sclllua pihak

b  lヽisi : Mcningkatk‐ an kclnampuan, pcngctahuan dan sikap dari scluruh

kava、van mclalui upaya― upaya pcllgclllbangan, pcngadaan Frcr″ ″″g ごぐ/7/ご″

ulltuk pcrubahan, intcgritas dan sistem kOrnpctlsasi 卜
′ang kOlllpctitif tllltuk

incncaptt kesttahtCrttn bclsama.

2.3 Ruallg Lingkup Bidallg llsaha

PT UkindO Blankahan(,J/A携 〃mcl■produksi CPO((「・
l・ 2′

`々
/1`′ /177θアゥ,kcrncl

dan DLF(1)rrCDゴ ιοttg J」 7みご″ dan bahan baku n)fa bcrasainya dari TBS(Tandan

Buah Scgar)

Kcberadaan pcrusahaan ini tclah ditcriIIla olch Ncgara_llcgara lain scpcrti

λ/falaysia,(lina dall Singaporc, Schingga prOduk akhir yang diproduk‐ si tcrutama

di dalanl ncgcri dan diluar negcri

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Loxasi Perusahaan

PT. Ukindo Blankahan Oil .4{ill berlokasi di Kebun illankahan terletak di

Desa Blankahan, Kecamatan Kuala, Kabupaten Langkat dengan luas area total

956,?0 Ha. Blankahan berbatasan dengan.

2。4

ａ

　

　

ｂ

Sebelah Utara

Sebelah Timur

c Sebelah Selatan

Sebelah Barat

′1-Ptt II

l― PT,P剛巨NAS(Sei PettaraEstatc)

―軸 ullg PeFbindu B観

―軸 ung TrakOran

―Sei Begllmit

i― Kampung Traktoran

i― Pasar VI Sido●o

2.5 1Dampak Sosial Ekonolni Terhadap:Lingkungan

Kcbcradaan PT Ukindo 31allkahan(フ ア/A・/7′′di sckitar lolt‐ asi pabrikl,banyak

l■ ell■beri dampak ckonolllli terhadap lingkungan illasyarakat diぬ crah itll,baik di

luar  lingkungan  pcrtlsahaan  apalagi  yang bcrada  di  dalan■  lingkungall

pcrtlsahaan Salah sattl dal■pak ckonollli yaitu tcrbukanya lapangan pckclaan bagi

masvarakat sckitar.

Ahiitas pcrusahaan yallg l■ cngolah buah kclapa sawit mcttadi prOduk

CPO, Kcmcl dan DLF tcntunya rllcl■ bcri kontllbusi yamg Ъcsar bagi pihak

pcrusahaan bcrupa kcuntungan datt hasil pcnJLlalan produkllya   Kcbcradaan

PT l」 k‐indo Blankahan `,7′  Ml〃 illi tllrllt bcrpcran dalaIIl pcningkatan taraf

ckonollli dan sosial budaya pcndudllk sckitaF 10kaSi pabrik‐
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PT UkindO Blankahan (,ブ / A多〃 juga lllclllbCnkan pclayanan kcpada

k‐a■a■vall scsuai dcllgall yallg ditetapkan oleh pclllerintah,scpcrtil

i NIlcmbcrikall asuransi kcpada kaⅣ a、vatl

2_ VIIclllberikan llpah lllinill■ un dacrall kcpada k‐ ava、、an scsuai dcngan

kctcmpanドlllcHntah_

3 1N/1cmbcriklanね silitas tcl■ pat tinggal karva、 van

4 ⅣIcmbcrikantuttangan dan prollloSijCttang karir

2.6 Struktur Orgallisasi

STRVКTITRく)R(IWSASI BLANKAHAN 01■ RILI_

Gallllbar 2.l Struktur Organisasi Perusahaan

2.6.l liraian Tugas,VVewenallg dan Tanggung Jawab

Sctiap  organisasi  pcmerintahan  lllaupun  Organisasi  s、 vasta  sclalu

mcnghadapi masalah bagaimaltt oFganiSasi daptt bcttalan dCngan baik,lllaka

dibutuhkan orang‐ orang yaI]g mcmcgangjabttan tcltclltu dalam organisasi dcngan

pcmbcrian tugas,wcwcnattg dan tanggllng」 a■vabnva.
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AJapun uraian tugas. wewenang dan tanggung jar.vab pada pT.

Blankahan Oil A,{t/ adalah sebagai berikut :

」.Sc″ Jθr Facrθろ′■金″trr

TugasI Me■ま00Fdi斑澪ikan sei13rtt keglatan operasiOttl diperusahaan melipllti:

a Departelllen Telmik atl Pttdttsi

b.PeFsO:毬 lia danUttllm

Wewenang:

Mengelola seluruh sektor produksi yang ada diperusahaan berpedornan pada

kebijakan perusahaan

Menyusun dan melaksanakan kebi_iakan umum pabrik sesuai dengan pedoman

dan instruksi kerja direksi

Menjaga rahasia perusahaan

2. Sciz′θF.4ド′srご ,7A脅′″rご /74//tご C2

Tugas:Mcnga、、rasi pclaksanaan pc職 増an dan kcrusakan― kcrusakan mcsin yang

ada dipab面 k kclapa sa、 v童 _

Vvrc、venang i

a.  Ⅳfclllcriksa lattgstlng lllcsin―mcsill yang tclall dilak‐ ukan pcra、vatan/pcrbaikan

b Mciak‐ ukan pcrbaikln IIlcsin diluarjadwal dan rcncana kc4a

c.Mcnyusull rcncana mtta harian,Illingguan dan bulanan untuk pcrbaikan mcsin

d MlcIIllcriksa hasil proscs untuk lllcngctahui hasil kinetta mCSin

b

C
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3.Kepala Tata Us圧 饉 各 TU)

Tugas I Mel基餞睦饉 pe醍姿tuttn llrtlsttL tam llsaha dan tth tangga pada

perk‐ebllnan Bla遇 o建選.

磯、lvellang:

a Mel恭 allakan llmtt bwaw臨

b.Melaksallakan llMan keungan

c. Mel曇 unlsan yang berhubungan dcngan surat-lnenyurat

4. Asisten Proses

Tugas :

lVtengontrol hasil proses supa),a dapat hasil r:ang optimal

Membimbing anggota proses dalanr rvaktu bekerja

5.Asisten Sortasi

Tugas:

a.MengontrOl buah kela7pa sawit yLng EllaSuk電 五賤血 layak diterima dゎ ab五k atatl

tithk

b.Mengontrol pen硼 田阻劉腱Tanan B面 sawit(TBS)kC pabrik_

6. 血 dor

Tugas i Bcrtugas mcmimpin dan mcngatur kcgiatan para pckclja

pclaksanaall pckclaal■ untuk konstrtlksi_ scrta lncnga、 vasi kclancaran dan

ａ

　

　

ｂ

ａｄａ
　
鍋

ｐ

　

ｔｃ
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pelaksa,raan pekerjaan agar sesuai dengan target fisik rvaktu dan mutit seperti

yang ditentukan dalam rencana.

Wewenang:

Mslakukan peninjauan dan pengukuran lapangan

Menghitun-{ perkiraan volume peker.iaan- kebutuhan tenaga kerja, bahan dan

aiat.

Membuat jadu,'al dan rencana kerja

Menerapkan keselamatan dan kesehatan kerja

lV{elaparkan hasil kegi atan pelaksanaan pekerj aan.

7. Sccl,tritt'

Men,velenggarakan keamanan dan ketertiban dilingkungani katvasan

kerjanya khususnl,a pengamanan fi sik

2.6.2 Tenaga Ketta dan Jaln Ketta peFuSahaan

Kawa、van blllanan, dilllana ka■ a、vatl ini tcrlibat langsung dcngan prOscs

pFOdukSi,scpcrti pcga、vai kantor,satpam,Inandor dan lain-lain

Tabe1 2.1.Jadwal Kerj2 Karyawan

Ｃ

　

　

，ｄ

Ha五 Keria Jatt Ketta Jam Istirahat

Sellin

Selasa

Rabu

KaIIlis

Jumat

Sabtu

07.00-16.00VヽFib

07.00-16.00 VVib

07.00-16.00ヽvib

07.00-15.0011/ib

07.00-16.00 Wib

07.00-12.00 VVib

12.00-11.00 VVib

12.00-14.00 WVib

12.00-14.00 VVil〕

12.00-14.00ヽVib

12.00-14.00 VVib
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Jadwal kctta kavawan produksi dua∫ み7//scbagai bcrikut i

勘′1:09 00 Wi群 16.00 Wib

lシJ//2:16 00 Wi卜 23_00 Wib

2.6.3 Sistelll Pengupahan

Sistclll pcngupahall katta、 van di PT Ukindo Blallkahan(,ガ 1イガ/dibagi atas

2 kc101npok,yaitu scbagai bcrikuti

1. Karyarvan tetap, vaitu karvae.an yang diangkat

trerdasarkan surat keputusan direksi dan mendapatkan gali

2. Sistem insentif dan fasilitas lainnl.a diberikan pula

karyarvan agar bekerja lebih giat dan berprestasi yang

perusahaan.

dan diberhentikan

untuk mendorons

dapat memajukan

A■pun ittentifdanttlimSyan3dibe亘 l躍1 01eh permhaan adalall berupa:

a.Pembenan cuti

Pel■beritt cuti dil懇 〔uttm tt「あila I

Cuti tahunan perusahaan dapat diberikan jika memang aila penl,esuaian

atas jabatan atau beban kerja.

cuti sakit, pekerja,rburuh )'ang tidak dapat melakukan pekerjaan

diperbolehkan mengambil r,raktu istirahat sesuai jurnlah hari yang

disarankan oleh dokter.

Cuti bersama mergatur tentang cuti bersarna )iang ufiiumnva ditetapkan

nrenjelang hari rava besar keagamaan atau hari besar nasional.

a)

b)

C)
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Gambar 3^1. Jembatan Tirnbang

3.1.2 Penyortiran

Kualitas  buah  yang  ditcrirlla  pab● k  harus  dipcriksa  tingkat

kcl■atangannya Jcnis buah yttg inastlk kc PKS pada ulllumnya jcnis Tcncra

dan jcnお Dura_Kritc麗 a matang pattn mcrupakanね ktOr pcnづ ng dalam

pcl■ criksaan kualitas buah distasiull pcncnrllaan TBS(Tandan Buah Scgar)

Pcrtlatangan buah l■ cmpcngarlLhi tCrhadap rcndcmcn lllinyak dan AIJB

(Asam Lcmak Bttlh)yang d■ pat dilihat pttia tabcl bcnkut i

Tabci 3 2 Kllalitas Buah

Kematangan buah Rendemen minvak
{%t

Kadar ALB
(°/o)

Buah mentah

Setengah matang

Buah matang

Buah lewat matang

10う4

20°/。

21-22つ4

21-22°/。

1(1/。

2.5り4

2っ 5-3りも

2.5-39イ )

Sctclah  disOrtir TBS  tcrscbut  dilnasukkan  kctcl■ pat  pcnil■ bunan

SCl■ Cl■ara(几θα
`わ

ば Rご″P)dan SChttutn】曇 ditCruskan kc stasiun pcrcbusan
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{Sterilizer}.

Gttnbar 3´ 2 PcnvOrtiran

31,3 Penampungan(■ 〔)ιr清ュ客R′″ψ〕

Fungsiノ rp″

`7//2g″

・″777'adalah scbagai tcmpat pcllalllpulngall scmcntara Tandan

Buah Scgar(TBS)SCbellllan dilllasukkan kc 10●  Kcmlldian,′ ο″
`力

″g″ι′″7/,tcrdiri

dari 2 sisi,6 pintu discbclah kallan dan 6 pilltu di scbclah kiri

Tabel 3.3 Mesin {.tsctding Ranql

，

，
―

●
〓
一

NAMAALAT SPESIFI]LASI ELEKTR0 1燿 OTOR

PINTU LOADING
RAMP
N01-6

Powcr Pack BOSCH 卜IM
REXROTH
Ⅳlodc1 80 L TvpeEMF l12W-4
Job No BRH1643M    4KW.8,3A,1445 rpFn

Po鷲I Pack BOSCH ELECTRIM     ELECTRIC
REXROTH       MoToR
Mode1 80 L     TF「 理■ 112H4

Job No B亜 1643M  4Kw,8,2へ 1445 rpm

PINTU LOADING
RAMP
N07-12
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Gambar 3"3 Loaclttrg llump

3.1.4 Proses Perebttsan 5を F/ff疸Cう

Lori yang t〕lah diisi ttS dinlasubn kedalam sたr〃たιr dengan

menggLlllakall εOpL]′α″こ

Tttuan pettbusan:

1.Mcnguran31 pttinま attt asalll lerntt bcbas.

2.Metmperlnudah proses pembFOndOi盤 l pada`みreshθr.

3.漁 nuru墨韓n建通護 aiF.

4.畿 l棚巌鶴睡義gin3・ boll,se饉彎鱗 aging btth mudah lcpas da五 bむ i.

Bila poin dua teFCatti secttL cfettf maka semtt poin yatt lain akan

tcrcapai juga.SteFJLCF luCmili整 猛 ntuk pttang 21 m dan dialneter pittu 2,7

m.Dalam sた rプ
==cr dilapisi w`α「

象gゴαI Seteba1 8 mm yallg bcr島町gsi ulltuk

menahall srea魏, dibalvah∫たrf::=毬F terdapat lubang yang〔 聖nanya tlnttlk

petnbuangan ttl bnde郵 鍾 agar pc麟覇犠まn didttam st釘ゴliECItemp seimbang.
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Dalarn proses perebusa.n minyak yang terbuang + 0-8 94. llalam melakukan

proses perebusan diperlukan uap untuk memanaskan str{rili:er vang disalurkan

dari boiler.Uap yang masuk ke.rrrerili:er ?.8-3 kg,rsml'140 0C dan direbus

selama 90 menit.

「rabc1 3 4:VIcsin S/ご 7・アルIピ「・

NA■IA ALAT SPESIFIKASI EIフEKTR0
MOTOR

GEAR
BOX/PUPEIIll

STERILIZER
CORTD

PUMP NO.1

STERILIZER
COND PIIIPIP
NO.2

STERILIZER
WATER
TANK PUMP

Pulley Mator : 6,5
Inchi

Pullei,' Pump. . 7
Inchi
Belting. B-83

ELEKTRIM
ELECRK
MOTOR
TypeIEM 160 M4

4KW,7,5A,1430
Rpm

義 珈

ELEC駆
MOTOR
Type:EM 160 M4

4KW,7,5A,1430
Rpm

ELEKmIM
ELEC蹂
MOTOR
Type:〕コ礎 160M

4KW,7,5A,1430
RPm

KEW PUMP

TンTК :KSSE…
3/S旺】(50

KEW PL「MP

T3/pc i KSSE‐

3/〔廷〕K50

壼 WP■「MP

TⅥ〕el KSSE―
3/S旺](50

Pulley' Motor
Inchi

Pulle-v Pump.
lnchi
Belting: B-83

Pulle;" lvlotor
lnchi

1 6,5

17

: 6,5

Pulley Pump. '. 7
Inchi
Belting, B-83
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Gatnbar 3.1.5t c ri I i:e r

3.1.5 Proses Penebah {l'hre,tlter liroce"rs)

3.1.5.l Mttin Fenttattg「捧
=cけ

Fllngsi dari i町 フレFa■ lall unttt ment剛鴨峰m iSi buah ke ι露″εカル
`凌

/

εο″ソリοが,Diョ銀窟110五 yang dituallg tcrsebut be五 si TBS yang su壷通 diFCbuS.

Tabel 3.5 lr.{esin I'ippler

NAPIA
ALAT

SPESIFIKASI ELEKTR0
MOTOR

GEAR 30X

CAGE    Rcduccr   Sprockct EⅣIⅣ〔Ⅳlolor

TIPPLER  16T 16"
Bclting B 83       Typc

Aさ/1F160M-4

15 1CW,27A1455
Rp盤1

FLEDR
硼 INGEN
Typei K 148-160

Fしじtio 1 90,96,Pully Motor        i

4 in

Pullv Gcar Rcduccr:
12 in

Chain   Collplingi
NKC 8022
Ralltai Tarik Tipplcri

RS 160
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Gambar 3 5 Tippler

3.1.5.2 )Iesin Felllisah BrOndolallんワ『
「

ご.,/7ピ″・1)・ zィ″7)

Fungsi  dari  r/7rgsカ ピだ ねケ冒′
" adalah  untuk  meinisahkan buah dari

JalDJallgannya dcngan cara mcnganl秦 at dan l■cmbantinglya sc■a mcndorong

ja■iang kosollg keご ″ψな
lわ″月ごんごθテ,1,亨r)「

Tabel 3.6 Mesin 'l'lre,sher Drunt

NAtt ALAT SPESIFIKASI  ELEKTRO卜 10TOR GEAR BOX
TⅡ題 SⅡER
DRIJM

Pullcy Ⅳlotor 6,5 ELECTRIK POヽ√ER
Incll MOTOR
Pullcy Gcarbox 8 15  Kヽ V,28  A,1460
1nch             rpm
Bcit SPC76

Chaill COupli電
Hitachi 1 20N

SEW
ElrRODRIヽ電

T_vpci

MC3PLSF03
18,5KW
i157,2945

Ganrbar 3.6 l-ltrtlher Drttnr
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3.1.6 PI・ Oses Pengempaan″″ご∫.s′″gr)″θσ
`、

`ッ

Proscs kcmpa adalah pcrtama dilnulainva pcngambilan lllinyak‐ dari buah

kclapa sawit dcngan jalan pclullllatan dan pcngcmpaan Baik buruknya

pcngopcrasian pcralatan lllcmpengartlhi cisicnsi pcngutipan■ linvakI Proscs ini

tcrdiri dari:

3.1.6.1 N{esin Penganduk (Dige,ster)

Setelall buah pisall dari jattattgant rnaka buah dikirirn kc`Iigc、 s/ピル・dcngan

cara buah rllastlk kcご (フ/7ァ争て〕″FJ″ιJ●7″ ′ル
「

き、/Jご″yang fungsinya untuk lmclllba、 va

buah kc.rrJ′′ピ/c・ソ″/rpF yang fllngsinya untllk lllcngangkat buah kc atas masuk kc

distribusi σ
`,″

、プ等Or yang ttl■ludian lllcrlyalurkan buah l■ asuk kc ιルgrs/c2/.

Didalalll Ji3es/ご F tCrscbut buall atau bFOnd01an yang sudah tcrisi pcnuh diputar

atau diaduk dcngan lllenggunakall pisau pengadllk yang tcrpasang pada bagian

p010s II, scdangkan pisau bagian dasar scbagai pclcl■ par atau mcllgcluarklan

buah dari J=ぎ s′ごF・ kie s`1「ご
"IJρ

7・ピFS‐

Fungsiの なα,1た″:

l  Ⅳlciumatkan daging buah_

2  Ⅳlclllisahkall daging bllah dcnga■ bむ 1

3 Mcmpcrsiapkallカ ピ誹
"g′

だs∫

4.ⅣFelllpcrIIludal■ proscs di′ 夕・ビ、ss

5  市Icnaik‐ k,an tcmpcratur

Tabel 3.7 Mesin Digester

NAMA
轟 T

SPESEttKASI  EttrrRO nIOToR GEAR BOX

DIGESTER Pulley ⅣIotor

NO。 1        6,5 in

: 三‐LECTRI卜l        FLENDER
ELECTRIC卜10TOR

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Tabel 3.7 Mesin l)ige ster (Lanjutan)

Pullev  Cearbox Tylle:EⅣ 1200 L-4   Type:  B
: 10,S in                               152-01-152

R
Belting:C-82

０

０

０

３

９

DIGESTER
NO.2

30 KW, 50,5 A,1472
rpm

ELECTRIM
ELECTRIC MOTOR

Shaft TypeiEM 200 L… 4Couplin3
= FCLGcarbox

280

Ratio 160,6

01l Cap.60 1tr

F■圧〕〕劇DR

1157,33

30 KW,50,5A,1472 01l Cap.84 1tr
rpm

Ganrbar 3.7 Dige.ster

3.1.6.2 .llesin Pemeras こヽ″ごll′ ∫〕Iで∫∫′

Fungsi da五  ∫σ″ごll′ ″″
`′

∫ぎ adalah untuk mcmcras brondolan yang tclah

dicincang, dilulllat da二  ごメgご∫′ご″lllltuk lllcndapatkan lllinyak kasar Buah― bllah

yallg tclah diadllk sccara bcrtallap dcrlgan bantuan pisau pisau pclcl■lpar

dimasukkan kc(濃 lamル gご ∫ご「τwごこ
'77ν

りり″・dan incndoron」 lya masuk kcdalam

l■lCSin pcngclllpa(/w″7∫ご「
・ごI′ ′「

ピSS)OICh adanya tck‐ anan∫ご″ご7 yang ditahan

olch σθ″ピi lnaSSa tcFSCbltt diIEras schingga lltclalllli lllbang― Iubang′ァ・ごs、, c■
=ピ

llli■yak dipisahhn daFi SCrabllt da■ btti SClattlltnya minyak mcnttu Stasiun

klari■ kasi,scdangkan alllpas dan btti ttnsuk kcstasiun kcmcl.

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Tabc1 3 8〕 プlcsin Sごァ・ピlrノキ・ど、、

NA鳳
ALAT

SPESIFEKASI ELEKTR0
)10TOR

GEAR BOX

SCREW
PttSS
NO.1

Pullcy ⅣIotor      i

7_5 ifl

TECO
盈蠅yUCTION
MOTOR
Type EM 225 S-4

55 KW,69へ 1470
rplll

SEW EURODRIVE

Type:M3PSF60POゝ〔

Ratio:77,37

0il Cap.80 1tr

Pullcy gcarbox

ln

Bclt SPB 3650

Chain Coupling
T
Chain KAIDO
B(11/2 1nch)

PRESS TYPE
(SECOD
GENERATION)

:14

lX27

24

SG

Gambar 3. 8 .\-crgn, J'rc,t,t

3.1.7 Proses PenEurniall ldhvakだん′・i/た″ノ
'()″ '`′

/′ r,″
:フ

Sctclah lllclc、■■ti proscs ,,ご FでⅥ/ JP/・ご,｀ S nlaka didapatlah lllinyak kasar/

ご″νノごθ〃dan alllpas′ rど、s yang tcrdiri da面 /7わごr・ Kcmudianごノイ″ごご〔万′mastlk kc

stasilln klarittk‐asi dilllana proses pellgolahannva scbagai bcrikuti

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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3.1.7.l Tangki Perallgkap Pasir iSu″ ごr・QP riF″ゎ

Sctclah diノファ・ピsS l■akaご″zfごぜθメ′yang lllcngandllng air, lllinyak, ll11■ pur

masuk‐ kc sα月4/′″cP rα″々 .Fullgsi dari sα 77`√ /「クP Fa17(adalah untLlk pcngclldapan

pasir dan l jallll wttib di J「 ″メ潟 Tcmpcratur lllcncapai 90-95° C

Gambar 3.9 Suntl T'rttp T'urtk

3.1,7.2 _■ Iesin Penyaringan/17ル「・″′ゴ″g`5ごFごピノ?,

Fungsi dari v′ わ:・ι″ル:g sご″ピc277 adalah untuk lllcn)=aring ご″ι/ごc θ′/ dari

scrabut scrabllt ゝ
′ang dapat incnggallggll proscs pclllisahan lllinyak Sistcin

kCtta lllCSin pcnvaringan itu scndi五 dcngan sistcm gctaran―gctaran pada l,′ わ/・ (,

ごこ
'77/rr,′

rnclalui pcnyctclall pada bandul yang di lkat padaご /c2た″・こ,″′θ′0″

Tabel 3.9 Mesin l.'ihrttttng Screen

NAtt ALAT SPESIFI]i鐘猟  ELEKTRO MOTOR   GEAR BOX
VIBMTRヽ G
SCREEN NO.1

VIBRATING
SCREEN NO.2

壺漁

４。

ン王e轟 1 20 dal ttKCO MOTOR
40

聯 鋼 S恥町 22314-311
1,85 KW , 4,2 A , 1410

騨

20義遣 MACON N「OTOR

MOT10N GEEMTOR
2.5  11P,3  PH,132  S
F疇 ,Dllty Sl

Type   DES   Code
IIIsul.class F

380   v ,ゝ50   &,4,5
AnIP亀 1425 rpm

S燿ゞ05101‐l1518403

AヽlKCO、  XS
60S888

SWECO、 XS 60
S888

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Ganrbar 3.1A {.'ibrutin-q Screcn

3.1.7.3 Tangtt Pengenceran lttittyak RIentah″
'メ

′zィ″こ,′ 7(1/・ :ィαなこ澪//

Fungsi dari Dごιィ/7Fp″ (V″ごご (力′(DCO)adalah untuk pcnamptLngan

SCl■ Cntara

Tabci3 10 Mcsin DCO

NAPIA
ALAT

SPESIFttASI ELEXIIRO l■ IOTOR  PUMP

DCO
PUMP
NO.1

DCO
PUMP
NO.2

Ptlllev 卜lolor

inclli

Pullcy Pump
lnchi

Bclt B-50

P■11lcv Molo1 6

inchi

Pullザy   Pulllp

5,5 inchi

Bcll B-60

ELEKTRM MOTOR

T刃琴:TDF 160 M-4

7,5 KttV , 14,9 A ,
1455 Fpm

ELECTRIM
ELECTRIC MOTOR
TypelEふ西160M4

7,5 KW , 14,9 A ,
1460 1Pnl

KEW PIIMP

Type:KSSE-2

Modei SE》(50

Capacity:35M3/hX
40M

壼 W PIIMP

TypclKSSE-2

Modci S距壼(40

Capaclty:35ヽ 43/hX
40M

６

　

　

５
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GambaF 3_11,ガ 2了″て″,Cレ zttι /c・

`力

′

3.1.7.4 Tangki Kesimbangan {l}ulunrc {tutk)

Fungsi dari bct{ctnce tunk adalah untuk peredam tekanan pompa dari DCO ke

cs'1-.

Gambar 3.12 βα/4J″だごrレ ,7々

3.1.7.5 Tangki Fengendapan Ko鶴 linFuこ「こ,「7/ル 2θ″∫ル′ガル?g ybi7た

'

Fungsi dctri CST adalah lmttt mcFltiSahkall minyak lllumi dan.sル
々′Secara

bcs劉「―bcsaran.Minyak yang icbih Fingan akan naik scdangka‐ n caiFan lLll■ pltr akan

turun

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Berapa hal yang perlu diperhatikan dalarn mengoperasikan CS'f :

a. Suhu pada saat CST beroperasi 90-95ilC dengan rnenggunakan pemanas coil

(spiral) hal ini dimaksudkan agar pemisahan minyak dapat lebih sempurna karena

dalam kondisi yang lebih tenang.

b. Waktu pengendapan minvak di CST -5,jam untuk proses pensaliran nrinvak ke

tangki cleun oil lunk, sedangkan under.flou,, s/irclgcn.va ke tangki sludga rrrnk

Tabc1 3_11市 Lsin CST

NA_LIIIA ALAT ELEKTRO MOTOR GEAR BOX
STIEREER
CST NO.1

STIEREER
CST NO.2

DB RADICON MOTOR    DB RADICON
Typcl EMF 90 L-4B TypciM 104045 F― ID 90

1,5K37,3,69A,1380 Fpm  Out Put 3 rpln

Ratio:441/1

0il Cap.1 l ltr

FLENDER MOTOR      LENDER
TypeI QSFA 90 L 4A 47- Type:DF 128-Z48-K4
0316267H
l,5КW,3,55A,1`建 O rpm  Out Put 3,5 rpm

Ratio:403
01l Cap.24,61廿

Garnbar 3.13 t'rmtistou,s Setling 
.I'unk
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3.1,7.6 Tangki N'Iinyak Bersih ({lleun Oil 'l'unkt

Fungsi {llet$t Oil Tttnk tcor) adalah untuk penampungan minvak vang

telah dipisahkan pada tangki penrisah ditampung dalam tangki ini untuk

dipanaskan dengan suhu 90ilC. untuk rnemisahkan bagian air selanjutn-va minl,ak

akan dipompa ke dalam tangki vdct{nt.

Gambar 3 14 Tangki Ci′ ピ
`′

ノ7(力 /′セ7′ 7た

3.1.7.7ルIesin Pengering″ をごzィ褒理■)「・メピFリ

Fungsi vt/ご zfιr777ご
=・

:ご″adalah untuk mcl羽 isahkan air dcngan l■ invak dcngan

cara pcngllapan llalllpa Uap air yang terkandung dalalll lllinyak akan tcrhisap

pada tckantanご静7(,Iル F・.Uap air yang tcrhisap akan tcrbuang kc″ //"θ .:ル i・.Air yang

akan mcllguap scbcsar O,25 0,30■ 6 diba、vah pclampung tcrdapatた

`ρ

ごi・ ,Sρ

'77d■

e

ulltuk lllcngatlll lllinyak yang di salurkan kc dalallll b嗜 anaソαご夕J蔵 ど,fごF Schingga,

kchampaan dalaln vα ごzィア″
`み
〕ぜ″tctap 76 clllHg Iく cllltldiani rncla:ui『 7θf/cP Ininyak

akan disclnpumakan kc dalalll bttana schingga pcnguapan air akall lcbih

scl■purna

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Tabel 3.12 ivtesin Pwnp l,'ucuunt l)rier

NAMA
ALAT

SPESIFIKASI ELEKTRO}10TOR ‐ IMP

VACUIIM CQIp搬 毬       霧  ELECΠ uM
DRIER   COUPttG S翌 ■ 110   圏  (I「IttC MOTOR
PU「EP                     T菫 誓:EDl1160 M-4

1lKW,21A,1460
響

STE]田LING SIHl

町 paLPI‐IA 55312
BN 135 01 0

D…03‐74242‐ 23

1450     1pl■ ,310
醸 ぬ,7,4KW
1740     ΨIn,335

m3ぬ,1l KW

Garnbar 3.15 l..ttt'tun l)ricr

3.1.7.8 TangkI PenyilnIDanan iStθ ‐
ヽ ピ/″′,た

'

Fungsinya adalah lllcI‐ llpalkan tangki pcnal13ptlngall lninyak selllcntara

scbclum dikirilll kc konsul■ cn atatl tcmpat pcnampllngan lllinyak hasil produksi

Tangki illi di lcngkapi dcngan aiat pcl■ anas dcngan s、 下√c2「,7 ι:θ′′yang dipasang

pada dasar tangki tcmpcratllr rlllinvak dalalll tangki di pciahankan sck‐ itar 400C

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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Tabel 3,13 Mesin f'u.rt7t -\nr"uge !'ttnk

NA甦
ALAT

SPESIFIKASI ELEKTRO Ⅳ10TOR PU卜IP

OIL
TRANSFER
PWP

Coupling FCL ELECTRI卜 l  ELECTRIC STERLING
160        ■loToR            sIHI

Gambar 3.16 Storage 
-{unk

3.1.7.9 Tangki f.umpur {Sludg* 7'ank)

Fungsi sludge lunk adalah sebagai tempat penampungan seillentara ,sluticc

untuk rnelanjutkan proses pengolahan selanjutnva .

Tabel i.14 Mesin l'untp S{udge 7'trnk

NAMA
ALAT

SPESIFI]KASI ELEKTRO■ 10TOR PII・MP

SLUDICE・
TANK
PUMP NO.1

Pulley Motor
Inchi
Pulle-v Pump.
Inchi
Belt. B - -59

…
IMMOTOR

T燿鸞:TDF 160 M-4

1l KW,21,7A,1455
響

IICEW PLIMP

TypaKSSE-2

Modei SEN 50

８

　

　

６
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mmbaF3.17 yttJgc L′ ヵ

3.1.8 Mtsin Sentri撮蓼 l ttettrク先づ

Fllllgsinya adalttl lllelupabn証 滅 yttg digunakan unttt lllcmis由山m

θ・蓼 ε′ bCrdasarktt lnassa je越 snya mclalui proses pengc■ 壷pan.Dalaln

prosesnp rθ蔵″:角r me理 事 剛 山 雛 pFl墨lp rotasi atau perprarall tabung yallg

berisi lartltan agaF壷 甲就dむiSatn berdastthn nlassa jcnis.La菫機 yang Jan

tcrbagi lnenJadi d強 ねse yaltu∫響
`Fttα

la饉 ,町lg bettpa cairan dan rθ〃θ√attu

θζgα4ご yang nlengen軸 .

Tabel 3.15 Mesin ('entrilirgc

NA卜lA ALAT  SPESIIFIKASI ELEKTR0
MOTOR

GEAR
BOX

SLUDGE
CENTRIFllGE
ヽ0.1

SLIIDGE
CENTRIFUGE
NO.2

Collplin.・    Transtluit
Coupling Size KSD ll

P義1毒F MotoFi 7,5 1nchi

Job Pじlley:8,25 hchi

Belt.SPA 3550

Co,pling    TFanSiu麓
Couplittg Sitt KSD ll

Puliqy L猛■or i 3 1ttlli

Job Pullcy:8,25 Llc重

Beit.SPA 3550

MOTOLOGY
MOTOR
TttI EM 160 L―
4
15 KW,28望牡,1460
rpm

MOTOLOGY
MOTOR
Type:EM 160 L―
4

151(W,28A,1460
rpl■l

E卜壼   12
NOZZ班
Cap:6 TPH

E卜I1   12
NOZZLE
Cap:6 TPH

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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GambaF 3.18 Cc鵞″蝿 c

3.1。9 Limbah Akhir「ル筆′局″露〔魏ゲ

Flllngsinya adalah壷蝉 曇 醸国k men麺餞pllng cttran yallg masih

mengandung minyak yttg berasd dtt ditt kttdcnsat drari stFilln perebusan

dari stasilln klanflkasi.

Gal■lbar 3 19 Fina:E∬ lucnt
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4。 l Pendahuluan

BAB IV

TliGAS KHliSIIS

Tugas khustls ini mcrllpakan bagian dari laporan kctta praktCk yang

lanettclaskan gambartan dasar mcngenai tugas akhir yang akan disusun olch

mahasiswa nantinva,dcngan Judul itAnalisis:Wutu Produk_■ Iinyak Sawit

Dengan Penerapan llletode SQC di PT.Ukindo Blankahan Estate''

4.2 Latar Belakang}lasalah

Dalan dtlnia pcrllsahaan kclapa sa、 vit saat ini scdang lllcngalallli

pcrsaingall yang sangat ketat,schingga lllcnghartlskan produscn lncttaga dan

nlellingkatkan kualitas produk‐ yang dihasilkan.Kllalitas suatu prOduk l■ crupakan

salah satu faktor utama konsul■ lcn dalanl mclllilin dan l.cnclltukan prodtik yang

akan digunakan

PT Ukindo Blankahan Oil /ゝ1ili  scbagai salah satu pcrusahaan kclapa

sa、vit s、vasta yang ingin mcningkatkan kualitas scrta mcngurangi adanya

pcnyillapallgan kualitas produk PT UkindO Blankahan c)il Ⅳllll ingin lllcinbtlat

suatu trobosan baru yaitu ingin lllcningkatk‐ an kualitas mutu produksi lncttadi

lcbih baik lagi tcntuttya dcngan anggarall yang inillilnum schillgga pcngcluaran

biaya scdikit dan lllcndapatkan klcuntungan yal18 bcsar

4,3 Perumttsan卜 lasalah

Bctttsarkan iatar bclakang lllasalah di atas,1■ aka idcntittkasi lllasalah

dalalll pcnclitian illi adalah bagailttallct cara lllcningkatkan atau l■ cngoptil■ alkan

V-1UNIVERSITAS MEDAN AREA
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kualitas mlltu produk l■ ettadi lebih bank ltti dengan IILttg騨 函盤n mctode

S′αFlisFtt gttα′iヶ (]θ曲 OJ FSg(ッ 亜 PT.uttindo Blatahan Oil Mill Tepatnya

didevisi(≫露
`ね

PαttJ θ議

4.4 Batasall MasalaL

Battsan=餞ま嘘all dttam pcnelitiall itti adalah penelitian dilakukan di PT.

■lkindo Bl盤壺all銀 Oil Milltepatya di divisi CPO

4.5 AsIElsi― Asumsi Yattg Digumal壺強

Asul■ lsi yang dig二酪山阻 adalah Pengamtan langsung dall wawancara

terhattp騒wa恥1狙 ten協電 proses produksi di PT.Ukindo Blankahan Oil Mill

4.6 Tttjllall Penelitiall

Adapll■ tu」 uan dari penelttian yang dilaktten yalL:

1.UIlltuk mcttettui Mutu Kualitas CPO dettan]を ngttna面 mttOde

S′α′おょ孟2節′り 働 ″FraJ βOO diPT Ukindo BI鑢L動 Oil Mill

2.Mengidentiikasiね最OF‐fanlor∫鴨 berpeElgarull ttrlladap L謝』はシ五stik

kualits CPO

3.Untm ゝ甍 n曇』 目 歳 理  揚 難 鑢 写騒 独  prOtSio餞 1 壺 山 曇islva sesllai

kompetcttinya agar d辱 震 IIle壺山 猥 id腱 mcnghayati prOses btta Secara

nyata.

4.7】西alnfaat Pellelitialn

l.Bagi m霧毬siswa

Mb建量稜ぬ wawasan dan m題可》ul■engaplikasi鮭盪 1llllu yang telall dipcl可 a五

sewaktu perttl滅職 熱 轟動 nd磁ね睦辱a

2.Bagi pelusa蔽 誡阻

UNIVERSITAS MEDAN AREA
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a Mcmbcrikan inお rlllasi kcpada pcrusahaan untuk mclakukan peni可 auan

dalalll llllCngcnali systcm kctta ttCSin yang baik

b  卜4clllbcri solusi dan lllcllingkatk‐ an mtttu kuliatas prOduksi

4.8 Lalldasan Teori

4.8.1]Kualitrts

Scbuall  produk  harus  mcl■ cnuhi  syarat‐ syarat  dari  orang  yang

lllcnggunakannva dan hal ini bcrkaitan crat dcngan kualitas ladi dcinisi sccara

ringkas dari kllalitas adalah kccocOkall atau kcscsuaian antara produk dcngan

pcnggunanya Ada dua scgi umum tcntang kualitas,)′ aitu kualitas rancangan dall

kualitas kccocottLn Semua battng dan jasa dihasilkan dalam bcrbagai tingkat

kualitas.Variasi dalalll ting[at klュ litas ini mcmang discngcala,maka istilall tcknik

yang scsuai adalah kualitas ran〕 angan,Misainya,sclllua inobil mcmpunyai t■ uan

dasar incinbcrikan angkutan yang aman bagi k‐ onsumcn Akan tctapi,mobil-1110bil

bcrbcda dalam uk‐ uran,pcllcntuan,ru‐ pa,dan pcnampilan

Paramctcr一paramctcr ini biasanva dillalllakan ciri― ciri kualitas (〕 iri_ciri kualitas

ada bcbcrapajcnis,yaitul

i Fisik,scpcrti pattangi berttt,vO競 aserぬn kckcntalan

2 1ndcra,scpcrti rasa,pcnampilan,dan lvarlla

3 0ricntasi、vaktu,scperti keandalan,義 Ipatnya dipclihara dan diraw漬

4.8.2 Pengendalian KEEalitaS

Pcngcttdalian kualitas mcrupalttn suatu sistclll vCriikasi dan pcttagaan

atau pcrawatan dari suttu tingkctt attu dclttat kllctlitas produk aね u proscs yang

dikchcndaki dcngan pcrcncanaall vang scksallla.pclllakaian pcralatall yang scsllai,
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inspcksi yang tcrus― lllcncrus scia tindak‐ an korcktif bilalη ana dipcriukan Jadi

pcngclldalian kualitas tidak hani、 kcgiatan illspeksi atauplln lllenentuk‐ an apaklah

produk itu baik(aCCCpt,ataujCICk(F司 CCt).

Kcbutuhan ak‐ an pcnga、vasall mutll tilllbul sctclah rcvOlusi indtlstri Olch karcna

itll proscs produksi dikcttak‐ an Olcll rllcsin, 1■aka mcnillllbulkall dua pcrsOalan,

yaltui

1. Penggunaan mesin mulai menggantikan atau rnengurangi kebutuhan dan

pcnggunaan

tcnagct― tcnaga atau tukallg― tukallg卜′ang rllcmpun)rai kcahlian tillggi

2 Produksi barang¨ barang scrta bcsaran― bcsaran saling lllclllcrlukall pcttukaran

sehingga sclattutnya dibutuhkan k‐cscragaman dari komponcn― kolηponcn untuk

mcmudahkall lllcrakitllva.

Jadi pcngcttdalian lllutu adalah kcgiatan untuk lllclllastikan apakah dalaln

kCbttaksanaan dalal■ htt mutu sttndar daptat tcrccrlllin d」 arll haSl akhir Dcngan

pcrk‐ataan lain pcllgcndalian IIlutu lllcrupakan usah tllltuk mcmpcnahankan

mutじ/kttalitas dari barang yang dihasilkan agar scsuai dcngan spcsi■
kasi prOduk

yang tclah ditcttpkan bcrttsarkan kcbttaLanaan pimpinan pcrusahaan

Kualitas kccocokan adalall scbcFapa baik prOduk itll scsuai dCngan

spcsinkasi dan kclonggaran vang disyaratkal1 01ch rancangan itu  Kualitas

kccocOk‐ an dipcngarulli bcbcmpa ねktor,tcrlnasuk pcl■ lilihan proscs pclllbuatan,

1試ihan ttn pcngawasan angkatan避 増a,dan jenis sistcm jaminan ku晨 貴as

(pCngCttdalian prOscs,彎 i,aktiVitasド l■lCriksaan,dan scbagainya)yang digunakan,

sebcrapa jauh proscdur jaIIlinan kualttas ini diikllti,dan lllotivasi angkatan kcla

tlntuk rncncapai kualttas.
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4.8J f'ujuan Pengendalian Kualitas

Seperti Sang telah dikatakan bahua maksud dari pengendalian mutlr

adalah agar spesttjkasi produk yang telah ditentukan sebagai standar dapat

tercenrin dalam produklhasil akhir.

Secara terperinci dapat dikatakan bahrva tujuan dari pngendalian mutu adalah:

1. Agar barang hasil prcduksi dapat mencapai standar mutu vang telah ditentukan

2. Mengusahakan agar biava inspeksi dapat menjadi sekecil rnungkin

3. Mengusahakan agar biava desain dari produk dan proses dengan menggunakan

mutu produksi tefientu dapat sekecil mungkin.

4. Mengusahakan agar biava produksi dapat menjadi sekecil mungkin.

4.8.4 Definisi Pengertian Statistik Qualitv Control

be五kut dalah bebe黎詳 dflnisi Stati〔通c Qllality COntrol(SQC)mcnurut

beberapa abli:       ,

Kuttitas dan mantteFllen kttli撫 協ltt mengalallli cvolusi mcttadi〕ang TQM

(TOtal Qttli"Managclller疇,壼10SCtt Ttt berisi dua kompollen yttlg saling

bcrhttunga乳 妥itt sistel■ lnttetnen軸 Sistem tcb直k(Krulnhriede Scu,1996).

srα′ぉFrc・ σαがfケ (Iθ粛″θ∫(SQC)銃att pengcⅨ勉lian kttlitts statistik

merupaltalt teknik pe、、lcsaiall lllttalralt yang digunakan untuk lllelnonitor,

meユ諄 ndalikュ n. 難 nttnaliSiS, Ittengelo盪 dan IIlempeFbaiki prOdllk dan proses

酪 3■認 疇 ll lnctode― 塾etodc s機壼:k.Pcnge壼 Llian kllalttas sね tistik β′α′ぉ′Jθ

鬱滅 JJヶ 〔lθ燿√ゎ 砂 sc五彎 盛SCbtt sttatti Fnge轟 liall proscs sね tistik`騨α′おた α′

Prθcess Co″″θti駿 〔り_ Pengendraliatt kttlittt statistik nll pellgetldalian proses

statittik mclllartt lllclⅥ 葬kln dtt ittil夏通 yang stting dipcltuttrittn,y乏距g apabila
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dil滅こukan bersama― sama磁b pcn摂奔競a akm■lelihat 3ambattn kinctta pЮ scs

masa killi dan masa tten畿 搬電 (Ca覇咸ey dan Harrol砲 1999).

Kollscp tCrpcntil13 dalaFll pe螢 8βndaliatt kualitt statistk adalah Va五 abilitas,yaitu:

1.V‐ariabilitt alltar saltpel (llliSttnva Fata… ratt attu nilai ttllgah)

2.Variあ ilittt dalam ttpel(Ini直 琴a rantt atau standar deviasi)

Sela彎輌 a pcnyelesaiall■ lasalall&lalll sね tistik mencakup dtt hal,antara lain:

1・ M91ebilli bratas pettcndalian,jittprOses dalam kondisi di lu∬ krendah

2.Tittk l■elebihi独議 pengclldalittLjika prOses dalam kolldi」 建l■dali

Dalam sittcIFl pengclldalian mutu statistik yang mcntOleriF adalwa

kesalahan atau cattt pЮ duk kegiatan pcngendalian mutu dilakt山 強 01ch

departcmen pellgenttli mutu yang ada pada penerimaan b山 疇ban,sclama

proses dan pen3嗜 iall pttd彗 (anir Pengendalian k醜 1量as stttittik(statiSucal

qttliサ  cO壼■01)S∝機  gttis bcsar digolongkan lncttadi d聞 , yaitЩ

l.Pengenttian pttstt statistik(statistical proccss cOntrol)atau yang sering

discbut dengan     cOntrOl     chart     (bagan kendaii).

2  Rellcana pcllerilnaan sampcl produk atatl yang scFing dikcllal scbagai

aCCCメallce〔逸Inpling,

4.9 Metode FelElgunlp理 二an Dlata

Ddatt pc■〕elesaitt stttu=嶽 建lah diperltt data yLng relcvan dcngan

観 慇 iah tcs轟 離.Sett nta ptt dipCrOleh tidak c‐ lp l離量 mcnyelcsalkall

masalこれ Schillgga dipettuktt estimtti‐ estilnasi t,p llnellyl黎 評鴨 転 1 logika

pengumpulttya,

Datt yang dipettukan llnttt lnemec由 轟 masdah dalam tttas sattana

ini di per01eh dengall cara pelК al翻膿n dari pcnttd調臨L obscrvasi,、 唸、vancara
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dengan pihak perusahaan yang berkaltan dengan peFSOalan yang dihadapi dan

studi kastL3 tcntang Hlじ 施 kuliatts minvak cPo yang ttpat dili隷重pada tabcl

berikut ini.

Table 4.1 Bata FFA Bul*n Agustus 2020

/

TANGGAL

FFA

n IIP

5。 75 3.27

2 5.75 3.27

3 5。 75 3.36

4 5。 75 3.24

5 5.75 3.07

6 5,75 3.05

7 5.75 3.90

8 5.75 2.80

9 5.75 2.80

10 5,75 2.71

11 5.75 2.74

12 5.75 2.78

13 5。75 2.81

14 暮.75 2.81

15 5=75 2.77

16 5375 2.77

17 5.75 2.77
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Tabe1 4.1 laniutan Data FFA Bulan Agustus 2020

18 5.75 2.77

19 5。75 2.76

20 5,75 2.76

21 5。75 2.76

22 5.75 2.76

23 5。 75 2.76

24 5.75 2.78

25 5.75 2.83

26 5。75 2.85

27 5。 75 2.85

28
(

5.75 2.84

29 5。 75 2.82

30 5。75 2.82

31 5,75 2.79

4.10 Pengolahan Data

1. T'ahap kedua. Menghitun_u Prosentase Kerusakan

Keterangan :

r=こ望l     
…………………………………………………(1)

壼p    :jttlahgttal ttalll sttbぎ
群p

n    ljllmlahyang dipe重 曇腱轟覆n sub『平p
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Subgrup . Hari ke-i

2. Tahap ketiga, Menghitung garis pusat atau ceiltru{ line

merupakan ruta-rata kerusakan produk (p)

IV… 9

`L,Garis

pusat

(2)

εL=P=ギ

Keteranga■ :

Σnp l:jllmlahtOtal yang rlsak

Σn ijlllniahtotal yang dipcHksa

3.Tahap empat,Menghitullg batas kendali attt atau Upper COntrol Limtt tUCL)

Untuk mellghitung batas kcndali atas atauUCL diLkukan dengan rulnus:

Kcterangan:

p:rata―rata kctidak scsuaran pFOduk

n:juml疵 pFOdukSi

σ:1,2,3

4.Tahap kelima,Mentti軸壼g batas kttdali btawah atau ttθ lIP`″ σθ″FP・θ′五加 ″

(LCL)U五加止 mcnghiれmg bata3 kendali bawah atau LCL dilakukan dengan

rlllllus:

¨

一

・

σ＋ｐ〓
ムευ Ｏ

υ

Lεム= β― σ 
β l~β

■

職 rallbun i

F:壼藤 rata最減義ま sesttLian produk

n ijurnlah prodlttsi

― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ― ―

(4)
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Tatrel 4.2 Pengolahan data Peta kendali 1 bulan

Ⅱ arl N nP PI℃ porsi CL モ「CL LCL

I 575 3.27 0.57
ヽ

）

（
υ 0.92 009

つ
４ 5,75 3.27 057 051 092 009

う
０ _3~75 336 058 051 092 009

4 5.75 324 056 051 092 009

5 5.75 307 053 051 092 009

6 575 305 053 051 092 009

7 575 39 068 051 092 009

8 575 2.8 049 051 092 009

9 5.75 28 049 051 0`92 009

10 5,75 271 047 051 092 009

575 2.74 048 051 092 0.09

う
ん 575 2_78 048 051 0.92 009

う
、
コ 575 281 049 051 092 009

14 575 281 049 051 092 009

15 575 2,77 0_48 051 092 009

/
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Tabel lanjutan 4.2 Pengolahan data Peta kendali I bulan

Ilari N nP Praporsi CL IICL I,Cl,

16 575 277 0´ 48 051 092 009

17 575 277 048 051 092 009

18 5,75 2.77 048 051 092 009

19 5.75 2.76 048 051 0.92 0.09

20 _3~75 276 048 051 092 009

つ
４ 575 276 048 051 092 0.09

つ
４

つ
ん 575 2.76 048 051 092 009

う
Ｄ

，
一 5.75 2,76 048 051 092 0.09

24 575 2.78 048 051 092 009

25 575 283 l149 051 092 0.09

26 575 2.85 050 051 092 009

27 575 285 0._t~0 051 092 009

28 5.75 2.8‐l 049 051 092 009

29 575 282 0.49 051 092 O rJ9

30 5.75 282 0.49 051 092 0.09

う
Ｄ 57_b~ 2.79 049 051 092 009

.lumlah 17825 90_07

UNIVERSITAS MEDAN AREA



IV-12

100

0.90

0.80

70

60

50

GRAFIK PETA KENDALI

9  11  13  15  17  19  21  23  25  27  29  31

UNIVERSITAS MEDAN AREA



BAB V

KEsndPIIILAN DAN SARAN

ユ1.  證 illlp■ la菫

Darl pembahstt yallg dilakukall,mka dapat dialubil kesimpulan

sebagai bcrikut:

1.PT.Ukindo Blanahan oil Mill mettpakan Pabrik Kc13/pa Sawit

yang bcrpFOdukSi CPO dan PK0

2  Proses pembuatan CPO adalah dcngan lnengelunakarl buah yang

bcr」enis tellera dan dura.I)ibrenakan kedua jcnis buah inl yang

paling sentt d地 孵熙曇口幾01ch setiap pabrik pks

3. Kllalitas Mun di PT.ukindo Blankahan Oil Mill ini belllm

sempurna mJ轟 lebih bttk diti中 勧 dengan kttlitt yang

diataS Fata E臨.Dikare撻 建選 kLlalitas sangat mcmpcllgamhi五 lai

jual lllinyaktersebut

4  Pendidikan Teknik lndustri bcgitu sangat penting dalam dunia

lndustri sepenI Pttcanaan dam peng01ahan produksi,sehingga

prodtt ettsitt dan mengunttgkan pcrusahaan.

5.2. Saran

L Dalam pengoperasian proses perlu drperhatikan pengontrolan

tekanan. temperatur,.flrv,; dan level terhadap kondisi operasi.

2. Untuk n'renjaga aear proses produksi tetap berjalan lancar

perusahaan sebaiknr-'a mel akukan pem el i haraan secara r uti n.

3 Bagi mahasisrva vang rnelaksanakan kerja praktek pada industri

pks " terlebih dahulu memahalni s,\jstem produksiny,a.
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