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Laporan kerja praktek ini disusun berdasarkan atas data yang penulis
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tanggal 21 Oktober sampai dengan tanggal 21 November 2020 serta ditambah

balran-bahan penulis dapatkan dari bangku perkuliahan dan literaur yang ada.

Dengan selesainya laporan kerja praktek ini tidak terlepas dari dukungan

dan kerja sama yang baik dari banyak pihak yang secara langsung rnaupun tidak

langsutg terlibat dalam kerja praktek ini. Oleh karena itu, pada kesernpatan ini

sudah selayaknya penulis menyampaikan terirnakasih kepada :

1. Bapak Muhamrnad Idris, ST, N4T Selaku Kepala Progtam Stttdi Teknik

Mesin dan Dosen Pelnbirnbing.

2. Bapak M,Yusuf R Siahaan,ST.MT Selaku Koordinator Kerja Praktek..

3. Bapak Muhamrnad Ismed, Selaku Kepala Bidang SDM PT.Industri Karet

Nusantara.

4. Bapak Bhekt Handoko, Selaku Assisterr Produksi/Teknik Rr.rbber Aiticle

Penulis menyadari akan keterbatasan ilmu dan pengetahuan yang dimiliki

serta menyadarj bahwa dalam pen).Llsunan laporan kerja praktek ini rnasih jaulr

dari kata selnpuma.

Untrik itu, dengan segala kerendalian hati, penulis selalu rnengharapkan

saran dan kritik yang sifatnya membangtur demi kesernpurnaan laporan keda

praktek ini dirnasa yang akan datang.

Akhir kata, sernoga laporan keda praktek ini dapat memberikan manfaat

bagi pernbaca pada umumnya dan bagi penulis khususnya.

Medan, 21 November 2020
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BAB I
PENDAHULUAI\I

A. Latar Belakang

Ilmu pengetahuan dan teknologi saat ini semakin menuntut lembaga

perguruan tinggi untuk meningkatkan metode pengajaran dan pendidikannya.

Unttrk iflr Universitas Medan Area, khususnya program studi Teknik Mesin

sebagai salah satu akademis yang berorientasi pada ilmu pengetahuan dan

teknologi memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk mengembangkan diri

agar rnampu mengakomodasi perkembangan yang ada. Salah satu sistern yang

digurakan yaitu dengan melnasukkan prograrn kerja praktek pada kurikuhun

sebagai kegiatan yang wajib diikuti oleh mahasiswa.

Program kerja praktek ini mahasiswa dituntut bekerja secara langsung

terjun kelapangan untuk memperluas wawasan dan cara berfikir. Mahasiswa tidak

halrya dituntut untuk memiliki ilmu pengetahuan yang luas tetapi juga memiliki

keterampilan dan kemampuan menerapkan ilmu yang dimiliki.

Universitas Medan Area meningkatkan kerja sama dibidang indsutri,

dalam hal ini bisa dilakukan dengan ,study excursion, kerja praktek, magang,.loint

research, dan lain sebagainya. Karena itu mengapa kerja praktek merupakan salah

satu kuliah yang wajib hams diil<uti oleh mahasiswa.

Pelaksanaan kerja praktek ini, penulis mendapatkan kesempatan unttrk

mempelajari dan menganalisa proses produksi karet dari bahan setengah jadi

hingga rnenjadi barang produksi pada PT. lndustri Karet Nusantara, sefta

mernpelajari cara ke{a dari alat-alat apa saja yang digrurakan selama proses

produksi.

B. Tujuan Kerja Praktek

Adapun tujuan kerja praktek ini meliputi:

I ) Menentukan bahan apa saja yang digunakan untuk pembuatan belt conveyor

2) Mernpelajari firngsi dari alat dan bahan yang digunakan pada proses produksi

belt conveyor

I
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3) Menghitung daya yang dibuttrhkan elektromotor untuk menggerakkan rnesin

pada saat produksi belt conveyor

4) Mempelajari proses pengolahan compound menjadi belt conveyor

C. Manfaat Kerja Praktek

Mahasiswa dapat menjadikan kerja praktek sebagai bekal kedua setelah

pendidikan yang didapatkan dikampus untuk memasuki dunia kerja, sehingga

mahasiswa rnerniliki kemampuan dan pengalaman untuk bisa rnengapdikan

dfiinya pada masyarakat luas. Khusunya dalarn bidang teknik, mahasiwa

Universitas Medan Area diharapkan dapat keda sama lebih lanjut untuk

meningkatkan wawasan, kualitas, dan mutu pendidikan.

D. Waktu dan Tempat Pelaksanaa Kerja Praktek

I ) Waklu

Waktu pelaksanaan Kerja Praktek dimulai pada tanggal 21, Oktober 2020

s/d 21. November 2020

2) Tempat

Tempat pelaksanaa Kerja Praktek diadakan di PT. Indusffi Karet

Nusantara yang beralamat di Jln. Medan-Tebing Tinggi No. KM12, Amplas,Kab.

Deli Serdang, Sumatera Utara 20148.

2
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BAB II
TINJAUAN TIMUM PERUSAIIAAN

A. Sejarah Singkat Perusahaan

PT.lndustri Karet Nusantara didirikan pada tahun 1965 dan dikelolah oleh

Yayasan Dana Tanaman Kertas (DATAK) Stunatera Utara dengan nama Pabrik

Ban Sepeda TAVIP yang memproduksi ban luar dan ban dalam sepeda. Sejak

mulai berdiri hingga saat inr. PT.Industri Karet Nusantara beberapa kali

mengalami pengalihan pengelolahan mulai dari pertengahan tahun 1968,hingga

awal tahun 1971 pengelolahan dialihkan dari DATAK Kepada PT.Perkebunan il
(Persero) Tanjung Nzlorawa sesuai SK Mentan No.175lKtspl0Pl8l68 dengan

Industri Karet TIFIKA yang mernproduksi ban sepeda dan karet gelang.

Pertengahan tahun l97l berdasarkan SK perwakilan B.C/Perkebunan III
(Persero) dengan produk yang dihasilkan bempa Rubber Article ,gelang dan ban

sepeda ,itnpun hanya beberapa bulan saja, karena pada tahrur 1971 sesuai SK

Dirjenbun No.1971, pengelolahanya beralih kepada KPB.PNP/PT . Perkebuna III

{persero) I-lX Surnut-Aceh sarnpai dengan tahrn 1977

Tahun 1978 sesuai dengan Surat Keterangan Mentan No.12lk1ps/LlM/I978

Pengelolahannya dialihkan kembali kepada PT.Perkebunan lll (Persero) hingga

I3 Februari 1996,Dan sejak itu PT.Industri Karet Nusantara ini tidak berproduksi

ban sepeda, akan tetapi menambah jenis produk yaitu sarung tangan ,dock

fender,dan,conveyor belt.

Bulan .lanuari 2003 sampai dengan Desember 2004, Pabrik lndustri Karet

Nusantara PTPN III Berdasarkan KTPS Direksi NO.lII.l0/SKPTS/t"/07/2003

TANGGAL 27 januari 2003 menErangi unit usahanya yaitu samng tangan karet

dzur karet gelang. Sehingga pada saat itu industry karet pabrik nusantara hanya

rnernproduksi Rubber Article (dock fender,conveyer belt) dan benang karet.

Bulan .Tanuari 2005 sampai dengan Desember 2004, Pabrik Industri Karet

Nusantara PTPN III sesuai denagan SKPTS NO 3.08/SKTPS/R/01/2005 tanggal

3
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l0 januari 2005 berubah nama rnenjadi PRTRA (pabrik mbber thread dan mtrber

article)

Tanggal l juli 2006 pabrik rubber threacl dan ruuber article (PRTR)

PTPN -III Berdasarkan surat edaran IKN No.IKNiSEl0l/2006 tanggal 27 jluni

2005 benrbah nama menjadi PRTR{ (PABRIK RUBBER THREAD DAN

RUBBER ARTICLE)

B. Ruang Lingkup Bidang Usaha

Pabrik Rubber Thread and Rubber Article PT Industri Karet Nusantara

adalah suatu Badan usaha Milik Negaruyang bergerak dalarn bidang pengolahan

lateks menjadi produk jadi. Perusahaan ini terdiri da,j 2 buah unit pabrik yang

menghasilkan produk yang berbeda yaitu:

1) Ruhber Article l,'acto,l, (RAF)

Produk-produk yang dihasilkan oleh Rubher Article l'actory (RAF) adalah

sebagai berikut:

a) Ruhber band (karet gelang) dengan empat warna yaitu merah, kuning, hijau

dan non pigmen.

b'7 Ruhber mat (karet untuk alas)

c) il:ttbber cowmat (karet untuk alas sapi).

d) l4aster halch (karet untuk carnpuran utama).

e) Doc k./b nde r (bantalan dennaga).

2) lluhber Thread li'actory

Produk-produk yang dhasilkan oleh Rubber Thread Factory adalah Rubber

tluead (benang karet) yang berupa produk setengah jadi. Rubber thread yang

dihasilkan adalah jenis talcum rourd section.

Lokasi pemsahaan PT. Industri Karet Nusantara (PT.IKN) yaitu Jalan

N,'ledan - Tanjung Morawa Km 9,5 Kecamatan Medan Amplas" Kotamadya

Medan. Provinsi Sumatera Utara dan Unit Pabrik Resiprene 35 Yang berlokasi di

Desa Sei Bamban Estate, kelurahan Sei Barnban, Kabupaten Serdang Begadai,

Provinsi Sulatera Utara.
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C. 0rganisasi dan Manajemen

Organisasi pada dasanrya merupakan tempat atau wadah dimana orang-

orang berkumpul, bekerjasarna secara rasional dan sistematis, terencana,

terorganisasi, terpirnpin dan terkendali, dalarn memanfaatkan sumber daya (uang,

material, mesin, metode, lingkungan), sarana-prasarana, data, dan lain sebagainya

yang digunakan secara efisien dan efektif urtuk mencapai tujuan organisasi.

Organisasi dapat pula didefenisikan sebagai struktur pembagian kerla dan struktur

tata hubungan keda antara sekelompok orang pemegang posisi yang bekerjasama

secara tertentll untuk bersama-sama mencapai tujuan tertentu.

I ) Stnrktur Organisai

Struktur organisasi PT Industri Karet Nusantara menggunakan benhrk

organisasi lini dan fungsional. Struktur organisasi lhngsional dapat dilihat dengan

adanya pemisaharlpernbagian tugas, pendelegasian wewenang serta pemlratasan

tanggung jawab yang tegas pada setiap bidang yaitu asisten pengolahan. asisten

laboratorium dan asisten teknik berdasarkan flingsinya masing-masing dalarn

stmktur organisasinya. Hal ini dibuat sesuai dengan kebutuhan sefta kelancaran

dan kemajuan usaha organisasi dalam mencapai tjuan perusaliaan.

Stnrktur organisasi PT Industri Karet Nusantara dapat dilihat pada

Garnbar 2.1.
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PT Industri Karet Nusantara mempunyai pernbagian tugas dan

wewenang untuk masing-masing jabatan sebagai berikut:

a) Rapat Umum Pemegang Saham (RUPS)

Tugas dan wewenang RUPS adalah sebagai berikut:

1. Mengangkat dan menghentikan Dewan Komisaris

2. Bertanggung jawab atas pelaksanaan dan penggunaan modallasset

perusahaan sesuai dalarn mencapai tujuan.

3. Mengawasi Dewan Komisaris dalam melakukan tugas yang telah

dibebankan kepadanya oleh pemegang saham.

b) Dewan Kornisaris

Tr"rgas dan wewenang Dewan Komisaris adalah sebagai berikut:

1. Memberikan nasehat kepada pemimpin

2. Membantu pemimpin dalam menginvestasikan dana pemsahaan

3. Ivlengawasi jalannya perusahaan

c) Direktur Utama

Tugas dan wewenang Direkftrr Utama adaiah sebagai berikut:

1. Mengkoordinasi pelaksanaan tllgas para anggota direksi dan mengawasi

secara umum seluruh PT.Perkebunan Nusantara

2. Bertanggurg jawab kepada Rapat Umun Pemegang Saharn rnelalui

Dewan Kornisaris

3. N{enetapkan langkah-langkah pokok dalam melaksanakan kebijakan

pemerintah

d) Manajer

Tugas dan wewenang Manajer adalah sebagai berikut :

l. Memirnpin rapat manajemen dan rapat kerja.Meninjau kontrak dari

pelangga

2. Menilai dan mengevaluasi laporan pekerjaan, produksi, adrninistrasi,

teknik dan personalia.

7
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3. Mengevaluasi laporan biaya produksi dan laporan manajemen.

4. Menandatangani seluruh surat-surat keluar.

5. Memberi disposisi urtuk seluruh surat masuk, baik internal mauplm

eksternal.

6. Melaporkan kinerja sistem manajernen kepada direksi.

7. lr4erancang stnrknrr organisasi sistem.

8. Vlenentukan ftrjuan dan sasaran berdasarkan kebijaksanaan.

e) Kabid SDIWUMUM

Tugas dan wewenang Kabid SDM/UMUM adalah sebagai Berikut :

1. Merencanakan, men gkordinasikan, melaksanakan, evaluasi dan

rnelaporkan penyelenggaraan dan pengembangan Sumber Daya

Manusia dalam rangka meningkatkan kompetensi Stunber Daya N{anusia

2. Penerimaan dan pembinaan pegawai

3. Data dan penempatan pegawai

4. Adrninistrasi kepegawaian

fl Asisten Produksi/Teknik

Tugas da:r wewenang Asst.Produksi/Teknik adalah sebagai berikut :

l. N{enjamin bahwa kebijaksanaan muftr dimengerti, diketahui,

dipelihara dan diterapkan oleh seluruh personil yang ada pada bagian

teknik maintenance.

2. Menjamin bahwa kegiatan yang dilakukan pada kegiatan maintenance

sesuai dengan prosedur, instruksi kerja dan hasilnya dicatat dan

didokumentasikan.

3. Meninjau dan memeriksa prosedur preventive maintenance, ernergenc].

maintenance, major maintenance dan kalibrasi peralatan.

4. Menjamin dan memeriksa rencana serta hasil kegiatan maintenance.

5. Bertanggung jawab terhadap penggunaan spare part dan mencatatnva ke

dalarn kartu penggunaan onderdil untuk mesin produksi.

6. Menandatangani bon kebutuhan dan penerimaan barang yang digunakan

pada kegiatan maintenance dan laporan emergency rnaintenance.

8
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7. Membuat laporan bulanan dan emergency maintenance.

8. Membuat kebutuhan teknik maintenance.

g) Asisten Pemasaran

Tugas dan wewenang Asst.Pernasaran adalah sebagai berikut:

l. Memeriksa laporan bulanan fisik aktivitas maflajemen dalam mbber

thread factory.

2. \4engkoordinir dan mengawasi pengangkutan, penlusunan hasil produksi

jadi dalarn gudang produksi dan pembuatan plat identifikasi produksi.

3. Mengkoordinir dan mengawasi pengiriman barang sesuai dengan

permintaan konsumen.

4. Mengkoordinir, mengawasi dan bertanggmg jawab terhadap pelaksanaan

kerja dari production clerk, adrninistrasi dan petugas kantin.

h) Asisten PersonalialUmum dan Pengadaan

Tugas dan wewenang Asst.Personalia/Umum adalah sebagai berikut :

I . Melaksanakan administrasi bidang kepersonaliaafl dan kependudukan.

2. Mengurus penerimaan. penempatan dan perpindahan karyawan termasuk

penerimaan dan pemulangan kerja antar daerah.

3. Mengerjakan daftar penilaian karyawan setiap periode.

4. Menyiapkan dan memelihara data dokumen yang berkenaan dengan strat

tegnran dan surat peringatan serta keberhasilan/prestasi karyawan.

5. Mengurus pengajuan karyawan untuk mendapatkan penghargaan masa

kerja dan pemberian tanda penghargaan lainnya.

6. Nrlenyelesaikan surat pemberian sanksiflrukuman kepada karyawan yang

rnelanggar disiplin perusahaan sesuai prosedur yang berlaku.

7. N,,Ienginventaris dan mengawasi pengaturan cuti karyawan secara secara

periodik melakukan sensus.

8. Mengurus dan menyelesaikan usulan pensiun.

i) Asisten Keuangan & Akutansi

Tugas dan wewenang Asst.Keuangan adalah sebagai trerikut

9
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1. N{erneriksa laporan bulanan fisik aktivitas rnanajernen

2. Mengkoordinir dan rnengawasi pengangkutan, penyllsunan hasil produksi

jadi dalam gudang produksi dan pembuatan plat identifikasiproduksi.

3. Mengkoordinir, mengawasi dan bertanggrmg jawab terhadap pelaksanaan

kerja dari production clerk, administrasi dan petugas kantin.

j) Stan

Meliputi Bagian lain seperti : Mandor, Leader Karyawan, Karyawan, dll

mempuryai fungsi dan kewajiban masin g-masinu.

2) Jam kerja Tenaga Kerja

Pengahran jarn kerja disesuaikan dengan pengaturan Depnaker dan

Peqlanjian Serikat Pekerja (PSK) antara perusahaan dan wakil karyawan PTPN-

III, dirnana nonnal jarn kerja karywan adalah 40 jam per minggu dan selebihnya

diperkirakan sebagai jam kerja lembur.

Pengatuan jam kerja nonnal untuk karyawan adalah sebagi berikut:

a) Bagian Adrninistrasi Senin-Kamis

Pukul 08.00-12.00 :jam kerja

Pukul 12.00-13.00 :jarn istirahat

Pukul 13.00-16.00 :jam kerja

Jumat, Pukul 08.00-12.00 :jam kerja

b) Bagian Produksi Senin-Jumat

Pukul 0B 00-12.00 :jam kerya

Pukul 12.00-13.00 :jam istirahat

Puliul 13.00-16.00 :jarn kerja

Di luar ketentuan jam ke{a di atas dihitung sebagai jam kerja lembur

10
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3) Fasilitas yang Digunakan

Pada bagian pengupahan Kami tidak bisa melapirkan dikarenakan rahasia

perusahaan.

Jarninan perusahaan untuk meningkatkan kesejahteraan pekeqa yaitu:

a) Jaminan Sosial Tenaga Kerja (Jamsostek) Diberikan kepada selunrh pekerja

berupa:

l. Jarninan pemeliharaan kesehatan

2. Jaminan kernatian

3. Jaminan kecelakaan kerja

4. Janinan haritua

bt Cuti

Cuti diberikan perusahaan kepada pekerja berupa:

1. Cuti tahunan

2. Cuti harnil dan rnelahirkan

c) Dispensasi

Diberikan kepada semua pekerja untuk kepentingan tertentu, misallya

adanya tugas khusus, menikahkan anak, kemalangan dan lain-lain.

i1
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BAB IIT

SISTEM KERJA PIRUSAHAAAN

Adapun sistem produksi yang dilakukan pada PT. Industri Karet Nusantara

yaitu pengolahan bahan karet setengah jadi (latex) sampai bahan jadi. Untuk targer

pemasaran perusahaan yaitu : Pabrik Kelapa Sawit, Inalum, dan lain-lain.

A. Bahan jadi yang dihasilkan PT. lndustri Karet Nusantara

Nama-nama bahan yang diproduksi PT.Industri Karet Nusantara 1.aitu :

l) Bahan Jadi Crumb Rubber Mill

Tabel3.1 Bahan Jadi Crumb Rubber Mill

No Nama

1 Conveyor Belt

2 Auto Drayer Partition

3 Perrafiex Coupiirrg

4 Flexible seal

5 Synthethic O-Ring

6 Flexible Coupling

2) Bahan Jadi Oil Palm Mill

Tabel3.2 Bahan.ladi Oil Palm Mill

No Nama

Boiler Lid Packing

Rubber l\4anchet

Rubber Air Lock

Rubber Stator Monopump

Elastic Plate

Chevron Packing

Rubber Vibrating Screen

I

2

J

4

5

6

7

I2
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No Nama

8

I
10

11

12

l3

t4

t5

Anti Acid Tank Lining

Rubber Diapragrna

Crane Packing

Trial Zeep Oil Coupling

Piston Sealing Screw Press

Gear Box Coupling

Rubber Strip

Rubber hnpeller

3) Bahan Jadi Centrifuge Latex Mill

Tabel3.3 Bahan Jadi Centrifuge Latex Mill

No Nama

I Centriftige Machine

2 O-Ring

3 Latex Tank Lid Packing

4 Elastic Coupling

5 Rubber Stopper

4) Bahan Jadi SugarMill

Tabel3.4 Bahan Jadi Sugar Mill

No Nama

1 Flexible Hose

2 Stable Flexible Coupling

3 Rubber Valve For SO2 Gas

4 Drive Flexible Coupling

5 Juice Heater Packing

6 Synthetic Rubber Valve

13
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NO Nama

7

8

9

l0

1t

t2

13

14

15

16

17

18

19

20

Chevron Rubber Seal

Injection Pump Seal

Rubber Diapragna

Rubber Monopunp

Rubber Ball

Rubber Membrane

Conveyor Belt

Piston Sealing

Magic Spring

Rubber Tip Scraping

Rubber Manhole

Trapezitun Packing

Rubber Coupling

Engine Mounting

5) Bahan Jadi Vegetable Oil Mill

Tabel3.5 Bahan Jadi Vegetable Oil Mill

No Nama

I Rubber Stator Monopump

2 Rubber Coupling

3 Rubber Membrane Valve

4 Gearbox Coupling

5 O-Ring

6 Fractionation Rubber Gasket

7 Rubber Conveyor

8 Rubber Strainer

9 Wannant Pump 3/2

10 Sterilizer Door

L4
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No Nama

11

L2

Ghalinger

Water Treatment Tank

6) Bahan Jadi Cement Mill

Tabel3.6 Bahan Jadi Cement Mill

No Nama

1 Rubber Spout

2 Rubber Spout Rotary

3 RLrbber Socket

4 O-tung

5 Rubber Pneumatic Valve

6 Manhole Packing

7 Conveyor Belt

8 Rubber Disc

7) Bahan Jadi Various Applications

Tabel3.7 Bahan Jadi Various Applications

No Nama

I Conveyor Belt

2 Wright Rain Packing

3 Rubber Coupling

4 Rubber Dock Fender

5 Lincap Tire and Tube

6 Tie Rod Packing

7 Engine Mountion

8 O-Ring
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No Nama

9

10

11

12

13

t4

Rubber Absorber

Rubber Coupling for Genset

Rubber Bumper for Warehouse

Rubber Stopper

Rubber Cow Mats

Flange Packing

8) Bahan Jadi Aluminium Plant

Tabel 3.8 Bahan Jadi Aluminitrm Plant

No Nama

I

2

3

4

5

6

7

8

9

10

I1

t2

13

t4

15

16

t7

19

Rubber Isolator

Rubber Plat Pad

Carriage Packing

Rubber Coupling Belt

Rubber Vibration Isolator

Rubber Flexible Joint

NBR Dust Packing

Rubber Coupling

Rubber Flap

Reining Solid Tyre

Pl-type Rubber Fender

Rubber Jack Control Switch

Large Rubber Cover

Rubber Clamp for Dock Handling

Gasket For Overflow Pipe

Cell-type Rubber Fender

Valve Seat For Rubber Balance Valve

Rubber Vibration Isolator
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B. Alat

Adaptur alat-alatyang digrmakan adalah sebagai berikut

1) Bale Cutting

Bale cutting yaitu suatu alat yang berf,urgsi untuk memotong bahan karet.

Ball cutting yang digunakan pada PT.Industri Karet Nusantara digerakkan oleh

elektomotor, dapat dilihat pada gambar 3.1.

Gambar 3.1 Bale Cutting

2) Timbangan

Timbangan yaitu suatu aiat yang bertrngsi imtuk menprkur ber-at benria

dalam skala ringan, karena timbangan ini hanya mampu mengukur berat maksimal

*50 kg, dapat dilihat pada gambar 3.2.

Gambar 3.2 Timbangan

3) Mixrnill

Mesin rnixmill yaitu alat yang berturrgsi untuk melunakkan sefia

mencampur bahan karet mentah dengan bahan kimia sampai merata. Mesin

rnixmill yang digunakan di PT.lndustri Karet Nusantara digerakkan oleh

electromotor, dapat dilihat pada gambar 3.3.

t7
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Gambar 3 3 Mixmill

4) Squarepress

Squarepress yaitu mesin press yang bekerja berdasarkan teori hukurn

pascal, yakni mernanfaatkan tekanan yang diberikan pada cairan untuli menekan

atau membentuk bahan dengan bantulan panas yang diberikan rnelalui elemen

pemanas pada permukaan plat penekan. Squarepress ini digerakkan oleh

elecffomotor, dapat dilihat pada gambar 3.4.

Gambm 3.4 Square Press

5) Gerobak Sorong

Gerolrak sorong yaitu pesawat angkut yang berfungsi untuk mempermudalr

pemindahan bahan, dapat dilihat pada gambar 3.5.

18
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Gambar 3.5 Gerobak Sorong

6) Pisau Cutter

Pisau cutter yaitu alat yang berflingsi untuk memotong bahan karet sesuai

dengan kebutuhan, dapat dilihat pada gambar 3.6.

Gambar 3.6 Pisau Cutter

7) Peredam Suara Telinga

Peredam suara yaitu alat yang berfungsi untuk melindungi telinga dari

kebisingan pada saat produksi berlangsung, dapat dilihat pada garnbar 3.7.

Gambar 3.7 Peredam Suara Telinga

l9
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8) Masker Abu

Masker abu yaiflr alat yang berfungsi untuk mencegah kotoran atau abn

masuk ke saluran pemapasan, dapat dilihat pada gambar 3.8.

Gambar 3.8 Masker Abu

9) Sarung Tangan

San"rng tangan yaitu alat yang berfungsi untuk mencegah tangan terkena

panas pada saat proses vulkanisai compoturd, dapat dilihat pada gambar 3.9.

Gambar 3.9 Sarung Tangan

10) Serokan

Serokan yaitu alat yang berfungsi untnk menyekop sisa bahan yang

terjatuh pada saat proses penggilingan bahan, dapat dilihat pada gambar 3.10.

Gambar 3.10 Serokan
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Kuas yaitu alat yang berf,rngsi untuk meratakan frexi, dapat dilihat pada

ganbar 3. I 1.

Garnbar 3.11 Kuas

12) Kacamata

Kacamata berflurgsi untuk mencegah kotoran atau abu terkena ke mata,

dapat dilihat pada gambar 3.12.

Gambar 3.12 Kacamata

13) N,{olding

Ir,{olding yaitu alat yang berfungsi sebagai wadah cetakan bahan conveyor,

dapat dilihat pada gambar 3.13.

Gambar 3 l3 Molding
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14) Meja Pendingin

Meja pendingin yaitu rnedia yang bertrrngsi sebagai media pendingin

maupun pemotongan bahan compound, dapat dilihat pada gambar 3.14.

Gambar 3.14 Meja Pendingin

15) N,tistar Baja

N{istar baja yaitu alat ukur yang berfungsi untuk mengukur panjang, Iebar

dan ketebalan bahan, dapat dilihat pada gambar 3.1 5.

Gambar 3.15 Mistar Baja

16) Wadah Freksi

Wadah Frexi yaitu alat yang berfungsi sebagai tempat penampung bahan

frexi atau perekat, dapat dilihat pada gambar 3.16.

Gambar 3.16 Wadah Freksi

22
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Gmting yaitu alat yang berftingsi nntuk memotong bahan sesuai dengan

ukuran yang dibuhrhkan, dapat dilihat pada gambar 3.17 .

Gambar 3.17 Gtrnting

18) RoiiBesi

Roll besi yaitu alat yang berfungsi untuk memadatkan serta mengeluarkan

udara yang terperangkap pada conveyor, dapat dilihat pada gambar 3.18.

Gambar 3.18 Roll Besi

l9) Tuas Penarik Molding

Tuas penarik rnolding yaitu alat yang berfungsi untuk menarik serta

mendorong molding, dapat dilihat pada gambar 3.19.

Garnbar 3.19 Tuas Penarik Molding
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20) Forklift

Forklift yaitu alat yang berflurgsi untuk memudahkan proses pemasangan

dan pelepasan molding pada saat penggantian, dapat dilihat pada garnbar 3.20.

Gambar 3.20 Forklift

21) Tiang Penyangga Conveyor

Tiang penyangga conveyor yaitu alat yang berfrrngsi sebagai penyangga

conveyor pada saat proses vulkanisasi selesai, dapat dilihat pada gambar 3.21.

Gambar 3.21 Tiang Penyangga Conveyor

22) Janrm

Jarun yaitu alat yang berfungsi untuk mengeluarkan udara yang tedebak

pada saat proses vulkanisasi, dapat dilihat pada gambar 3.22.

Gambar 3.22Iarum
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C. Bahan Pembuatan Conveyor Belt

Adapun nama bahan-bahan yang digturakan dalam pembuatan belt Conveyor

adalah sebagai berikut :

l) Sir 10

Sir l0 adalah karet bongkah (karet mentah) yang telali dikeringkan dan

dikilang menjadi bongkahan dengan ukuran yang telah ditentukan. Sir 10 berasal

dari koagulurn (lateks yang sudalr digurnpalkan) atau hasil olahan seperti lum, sit

angin, getah keping sisa, yang diperoleh dari perkebunan karet rak-vat dengan asal

bahan baku yang sama dengan koagulum, dapat dilihat pada garnbar 3.23

Gambar 3.23 Sir 10

2) SBR-1502

SBR (,Styre ne Buladiene lluhher') adalah karet sintetis yang tersusun atas

morlomer stirena dan butadiene, dapat dilihat pada garnbar 3.24.

Garnbar 3.24 SBR-1502

3) I{BR-32

NBR (Butadiene Nitrile Rubber), adalah bahan karet yang tahan terhadap

minyak dan oli. NBR 32 sering digrrnakan dalam bahan pembuatan O-fung, dapat

dilihat pada gambar 3.25.

25
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Gambar 3.25 NBR-32

4) Zittc Oxide

Zinc Oxide adalah bahan yang digunakan untuk mencegah terjadinya

pertumbuhan jarnur pada karet. Zinc oxide juga berfungsi mengaktifkan bahan

pencepat vulkanisasi karet, dapat dilihat pada gambar 3.26.

Gambar 3.26 Zinc Oxide

5) ST-Acid

ST-Acid Berfungsi untlk meningkatkan daya rekat karet dan rnenjaga

kelernbapan karet, dapat dilihat pada gambar 3.27 .

Gambar 3.27 ST-Acid

26
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6) Flextol-H

Flextol-H yaitr"r bahan kimia yang berfllngsi untuk menjaga kelembapan

karet, dapat dilihat pada gambar 3.28.

Gambar 3.28 Flextol-H

7) Na-4010

Na-4010 yaitu bahan kirnia yang berfungsi sebagai antioksida pada karet,

bahan ini sering digunakan untuk pembuatan ban, sepatu karet dan produk karet

lainnya, dapat dilihat pada gambar 3.29.

Gambar 3.29 Na-4010

8) MBTS

MBTS yaitu bahan kimia yang berfungsi untuk rneningkatkan proses

vulkanisasi karet pada suhu rendah, bahan ini juga berfi"rngsi untuk rnengtrangi

pemakain sulfur pada cornpon, dapat dilihat pada gambar 3.30.

Gambar 3.30 MBTS

27
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e) TMTD

TMTD (T'etrametil Thiuram Disulfida) yaitu bahan kimia yang berfi.rngsi

sebagai akselerator terhadap sifat kimia kompon karet yang dihasilkan, dapat

dilihat pada gambar 3.31.

Gambar 3.3-l TMTD

10) C-Black

C-Black (Carbon Black) yaitu bahan kimia yang berfungsi sebagai trahan

pengeras dan pigmen warna pada karet, dapat dilihat pada gambar 3.32.

Garnbar 3.32 C-Black

I I ) Chemisil

Chernisil yaitu bahan kimia yang berftingsi untuk mengeraskan serta

mempercepat pengeringan karet, dapat dilihat pada garnbar 3.33.

Garnbar 3.33 Chemisil
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l2) Sultur

Sulftir yattu bahan kimia yang berfungsi untuk melunakkan serta

menambah elastisitas karet, dapat dilihat pada gambar 3.34.

Gambar 3.34 Sulphur

13) N.{TNAREX

I\4inarex berftlngsi sebagai minyak pelunak compon karet pada saat proses

penggilingan menggunakan mesin mix rnill, dapat dilihat pada garnbar 3.35.

Gambar 3.35 Minarex

l4) Benang Nilon

Benang nilon pada produk karet berfungsi untuk meminimalisir terjadinya

elastisitas yang berlebihan. benang nilon ini biasanya digunakan pada pembuatan

belt conveyor, ban dan lainlain, dapat dilihat pada gambar 3.36.

Gambar 3.36 Benang Nilon

FT
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l5) Frexi

Frexi yaitu bahan yang digunakan sebagai perekat pada karet yang belum

dilakukan vulkanisasi, dapat dilihat pada gambar 3.37.

Gambar 3.37 Frexi

D. Bahan Pembuatan Frexsi

Adapun nama bahan bahan yang digunakan dalarn pembuatan Frexi adalah

sebagai berilart .

1) Sir Blok

2) Zir:tc Oxide

3) ST-Acid

4) Flextol-H

5)Na-4010

6) TMTD

7) C-Black

8) Chemisil

9) Sulphur

10) Minarex

E. Proses Pembuatan Frexi (perekat)

Peftama bahan-bahan ditirnbang sesuai komposisi dan takaran yang sudah

ditentukan, kemudian lakukan pemotongan bahan apabila melebihi batas yang

sudah ditenttftan. Selanjutnya bahan yang sudah ditirnbang dicarnpur dengan

bahan kimia hingga merata menggunakan mesin mixnill. Setelah hahan

tercampur merata, maka bahan dibentuk menjadi lembaran dan didinginkan

selarna 30 menit pada rneja pendingin. Pendinginan ini bertujuan untuk

mengeraskan dan rnengindari terjadinya lengket pada bahan. Bahan yang sudair

didinginkan dipotong-potong menggunakan grrnting hingga berukuran + (10 x 10)

30

UNIVERSITAS MEDAN AREA



mln dan dimasukkan kedalarn wadah. Selanjutnta bahan dicampurkan dengan

bensin dan didiamkan+24jam, untuk menghasilkan perekat yang lebih maksirnal.

Bahan dikatakan siap pakai, apabila bahan tercamprr merata dengan bensin.

F. Prosedur Pengerjaan Belt Conveyor 4 lapis

Pefiama bahan-bahan ditirnbang sesuai kornposrsi dan takaran yang sudah

ditentukan, kemudian lakukan pernoton-rlan bahan apabila rnelebihi batas yang

sudah ditentukan. Selarlutnya bahan 1'ang sudah ditirnbang dicampur dengan

bahan kirnia hingga merata menggunakan rnesin mixmill, kemudian bahan

dibentuk menjadi lembaran dan didinginkan selama 30 menit pada meja

pendingin. Pendinginan ini bertujuan untuk mengeraskan dan mengindari

terjadinya lengket pada bahan. Setelah bahan dingin maka bahan dibawa ke rneja

pemotong, bahan dipotong menggunakan pisau cutter dengan ukuran (4000 x

600)mm sesuai ukuran molding, kemudian bahan yang sudah dipotong diolesi

ftexi (perekat). Proses selanjutnya yaitu melapisi benang nilon pada permukaan

bahan, dan dilanjutkan dengan pengolesan frexi pada permukaan benang. Lapisan

ini dilakukan sampai empat lapisan dengan lapisan terahir bahan karet (cornpon).

Setelah bahan compon dilapisi empat kali maka selanjutnya memadatkan dan

mengeluarkan udara yang tertinggal didalam lapisan menggunakan drilling.

Proses selanjturtnya yaitu memanaskan molding menggrurakan squarepress

dengan temperature l40oc, Tekanan 12.258,50 kPa dan waktu 30 menit. Setelalr

30 menit, bahan conveyor diletakkan pada permukaan molding untuk melajutkan

ke tahap berikutnya yaitu vulkanisasi bahan meggunakan square press dengan

temperature 135 "C, tekanan 12.258,50 kPa dan waktu 20 rnenit. Selama proses

wrlkanisasi dan setiap 5 menit squarepress melakukan penekanan ulang pada

bahan, rmtuk mendapatkan hasil yang lebih maksimal. Setelah proses vulkanisasi

selesai maka sisa-sisa bahan conveyor dipotong menggrurakan pisau cutter, dan

apabila terdapat gelernbung udara yang terperangkap didalam conveyor

dikeluarkan menggrrnakan jamm. Langkah terahir yaitu tahap finishing bempa

pengecekan ulang, penempelan karbon apabila adanya keretakan, pengalusan dan

pengemasall.
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K. Spesifikasi Mesin Produksi Belt Conveyor

Tabel3.9 Spesifikasi Mesin Produksi Belt Conveyor

l'lo Nama Mesin Fungsi N,4esin Spesifikasi

1 Square pre,rs Alat turtuk wlkanisasi

dan pengepresan

2 Ball Cutting Alat Pemotong Karet

3 A.{ix Milll

Electromotor

- 22kW

- 1440 RPM

- 380 Volt

- Phase 3

Pompa Piston
- Tekanan 0 - 250 000 kPa

- 
Kapasitas Tangki 250 I

Piston
- Panjang i20 cm
- Diameter 45 cm

Talarn Atas dan Bawah

- Panjang 130 crn
- Lebar 100 cm

Eektromotor

- s,s kw

- 1450 RPM

- 380 Volt

- Pahse 3

Pisau Potong

- Panjang 77 cm

- Lebar l0 cm

Tebal 24 cm

Electromotor

- 36kW

- 1450 RPr\4

- 380 Volt

- Phase 3

Alat utruk membuat

compoundlpencampffan

bahan kimia dengan karet

J-)
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No Nama Mesin Fr,rngsi Ntlesin Spesifikasi

4 A4ix L.lill2 Alat utnuk membuat

compound| pencampuran

bahan kimia dengan karet

Roll

- Jumlah 2 buah

- panjang 1,2 m

- diarneter 45 crrr

- kapasitas 60 kg

Electromotor

- 33kW

- 14s0 RPM

- 380 Volt

- Phase 3

Roll

- Jurnlah 2 bualr

- Panjang 1,2 rn

- Diameter 45 cm

- Kapasitas 40 kg

L. Menghitung Pemakaian Daya Listrik Elektomotor Mesin Produksi

Perhiturgan Daya listrik yang dibutuhkan setiap elektromotor mesin pada

saat produksi belt conveyor dengan ukuran ( 18 x 0,6 x 0,015 ) rneter di PT.

lndustri Karet Nusantara dapat dihitung dengan data sebagai berikut.

Tabel 3.10 Waktu Elektromotor Menyala

No Nama

1 Ball cutting

2 Squarepress

3 Mix mill 1

4 Mix mill2

1

0,33

4

l5

4

4

0,33

45

30

34

Waktu Waktu Banyak Penekanan ulang

penekanan penggilingan proses setiap 5 menit

(rnenit) (rnenit) (rnenit)
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1) Bale Cnting

Daya elektromotor (P)

Waktu electromotor (t)

2) Alix L,lillI

Daya elektrornotor (P)

Waktu beroperasi (t)

3) lr,fix l4illLI

Daya elektro motor (P)

Waktu beroperasi (t)

:5,5 kW

:4xlmenit:0,06jam

Pl :5.5 kW x 0,06 jarn

Pl :0,33 kWr

:36 kW

:4x45menit

: 180 menit : 3 jam

P2:36kWx3jam
P2: 108 kwh

:33 kW

:4 x 30 menit

-- 120 menit : 2 jan

P3 :33 kW x 2 jam

P3 :66 kwh

4) Squctre Press

Daya elektro motor (P) :22 kW

Waktu beroperasi (t) : 10 rnenit:0,16 jam

P4:22 kW x 0,16 jam

P4:3.52 kwh

Pernakaian daya listrik total electromotor adalah :

P total: P1 + P2 + P3 + P4

P total - 0.33 kWh + 108 kwh + 66 kwh + 3,52 kwh

P total : 177 .85 kWh = 178 kwh

M. Maintenance (Perawatan) Mesin

Maintenance atau perawatan mesin pada PT.Industri Karet Nusantara

tepatnya pada pabrik Rubber Article dilalskan pada setiap alat dan mesin secara

berkala, macam-macam perawatan mesin dan alat pabrik sebagai berikut:

1) Melalokan pemeriksaan pada panel setiap mesin yang masih beroperasi
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2) Pemeriksaan dan perbaikan kabel-kabel pada mesin square press, mesin

mixrnill, mesin bnbut, mesin gerinda, cutting listrik dll

3) Menajarnkan pisau-pisall yang digunakan pada saat produksi

4) Mernbersihkan karat-karat pada molding agr saat produksi tidak rnempegamhi

kualitas produk

5) Mengencangkan dan mernerikasa baut-baut pada mesin

6) Mernbersihlian sisa-sisa bahan pada rnesin rnixmill

7) Ivlelakukan pengecekan pada sirkulasi air pendingin pada mesin mixrnill

8) Merneriksa setiap pelumas pada mesin square press
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BAB TV

PEI{UTTiP

A. Kesimpulan

Adapun kesirnpulan dari laporan kerja praktek ini adalah :

Untuk menghasilkan conveyor belt dengan ukuran (18 x 0,6 x 0,015 ) meter.

maka daya listrik elektomotor yang digunakan sebesar 178 kWh, Temperanlr

squarepress 135 " C, Tekanan 72.258,50 kPa, waktu penekanan 20 menit, proses

peuggilingan bahal selama 45 rnenit dan pendinginan bahan setelah penggilingan

selama 30 menit.

B. Saran

Adapun saran yang berhubungan dengan kondisi PT. Industri Karet

Nusantara adalah:

1) Hendaknya pihak PT. Industri Karet Nusantara lebih meningkatkan perarvaran

mesin dan peralatan yang digunakan pada saat bekerja, agar memaksirnalkan

hasil produksi.

2) Diperlukan analisa terhadap kinerja alatlunit operasi yang ada meliputi

eflsiensi dan umur mesin/alat, agar menghasilkan produksi yang memuaskan.

3) Karena keadaan peralatan produksi yang sudah lama, maka perlu dilallrkan

pertraikan mesin-mesin yang mengalami kenrsakan agar kinerja mesin lebih

efisien saat digunakan.

4) Untuk menghasilkan kompon yang berkualitas,seperti kekerasan y'ang tepar

haruslah diperhatikan jurnlah bahan pengisi yang ditambahkan sehinssa

kornposisinya tepat tidak berkurang atau berlebih dan haruslah diusahakan aqar

pada waktu pengolahan kompon tidak terjadi kesalahan.

5) Untuk mendapatkan produk yang bagrrs dan memenuhi standansasi harus

diperhatikan kLralitas dari bahan bakunya, misalnya bahan pengoror seperri

debu yang mempengaruhi kualitas produk.
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