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1.1. Latar Belakang 

BABl 

PENDAHULUAN 

Pad.a dasamya setiap pertumbuhan zaman dibutuhkan perkembangan dan 

penerapan teknologi yang lebih maju dari zaman sebelurnnya. Disebabkan 

tuntutan dalam hal ini dari dunia perindustrian yang semakin ketat dan 

menerapkan beberapa teknologi tersebut. Karena dengan penerapan dan 

pengembangann teknologi tersebut dikatakan dapat menghasilkan produk yang 

lebih berkualitas, serta proses produk yang semakin baik dan dapat menunjang 

sumber daya manusianya untuk mengeluarkan kemampuan yang dimilikinya 

secara baik .. 

Salah satunya adalah pengolahan logam.Pada bidang pengolahan logam terdapat 

banyak unsur untuk mempelajari berbagai aspek yang berkenaan dengan 

bagaimana bahan-bahan logam tersebut dapat menjadi komponen atau dalam 

konstruksi pada suatu mesin tertentu. Sehingga dapat melengkapi standard 

pemakaian menurut fungsi dan pemakaian pada suatu mesin tersebut. 

Sarana untuk menunjang pada ilmu pengetahuan agar terns selalu berkembang 

salah satunya adalah dipengaruhi tinggi, yang pada akhirnya diharapkan akan 

menghasilkan sarjana-sarjana yang mempunyai sumber daya yang sedang 

melakukan studi seharusnya dapat menerapkan ilmu pengetahuan yang didapat 

dibangku kuliah dikehidupan sehari-hari, walaupun pada kenyataannya ilmu yang 

didapat tersebut belum tentu bisa diterapkan dikehidupan nyata. 

I 
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1.2. Tujuan Kerja Praktek 

Tujuan kerja Praktek yaitu : 

2 

1. Untuk menyelesaikan matakuliah Kerja Praktek yang telah ditentukan 

pihak universitas. 

2. Untuk menmbah ilmu dan wawasan penulis clan pembaca. 

3. Menjalin kerja sama antar universitas dan perusahan. 

4. Menambah pengetahuan tentang Pengecoran logan untuk penulis dan 

pembaca. 

1.3. Manfaat Kerja Praktek 

Kerja Praktek dapat bermanfaat sebagai : 

1.3 .1. Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mahasiswa dapat memperoleh tambahan wawasan tentang 

perkembangan teknologi yang ada di dunia industry atau perusahaan. 

2 Menambah pengetahuan serta pengalaman dengan melakukan langsung 

studi yang sesuai dengan ilmu yang dipelajari. 

1.3.2. Manfaat bagi Akademik 

1. Dapat menjalin hubungan yang baik antara perguruan 

tinggi dengan perusahaan. 

2. Sebagai materi di bidang akademik untuk mengembangkan dan 

meningkatkan pendidikan. 
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3 

1.4. Waktu dan Tempat 

1.4.1. Waktu 

Waktu pelaksanaan Kerja Praktek dimulai dari 20 November 2021 sampai 

dengan 20 Januari 2022. 

1.4.2. Tempat 

Tempat pelaksanaan kerja praktek di CV. Surya Engineering yang berada di JL. 

Binjai, Km. 12, 5, Mulyo Rejo, Deli Serdang, Lalang, Medan Sunggal Kota Medan 

Sumatera Utara 20351 Indonesia. 
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BAB2 

TINJAUAN UMUM PERUSAHAAN 

2.1. Sejarah Singkat Perusahaan 

CV Surya Engineering merupakan salah satu pabrik bergera.k dibidang pengecoran 

logam yang berada di JL. Binjai, Km. 12, 5, Mulyo Rejo, Deli Serdang, Lalang, Medan 

Sunggal Kota Medan Sumatera Utara 20351 Indonesia. Lokasi dari CV Surya Engineering 

dapat dilihat pada gambar 2.1. 

I . ( 'l'iiil':'f' 
a 

-~L 

: . 
'\, 

• \ 
Gambar 2.1. Lokasi CV Surya Engineering. 

CV Surya Engineering adalah salah satu metal fabricator workshop tertua di kota Medan. 

Didirikan pada tahun 1975 dengan nama Perbengkelan Sinar, CV Surya Engineering telah 

melayani customer-customer baik dalam dan luar kota Medan. Perusahaan ini berawal dari 

perbengkelan bubut. Seiring waktu, CV Surya Engineering telah melebarkan sayapnya 

menjadi kontraktor Pabrik Kelapa Sawit. 

2.2. Ruang Lingkup Bidang Usaha 

CV Surya Engineering menggunakan besi-besi tua sebagai bahan baku utama dalam 

melakukan proses produksinya. Selain itu juga diperlukan berbagai jenis bahan tambahan 

seperti bahan-bahan kimia lainnya yang berfungsi untuk 

4 
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mendukung sifat produk yang diinginkan agar menjadi sparepart mesin 

yang digunakan untuk berbagai industri. 

CV Surya Engineering dapat membuat berbagai jenis produk berdasarkan jenis 

industrinya,diantaranya adalah: 

a. Industri palm oil (industri pengolah kelapa sawit), contohnya adalah roda 

lorry, press cage, screw press, coupling, hangger bearing, , sprocket, bushing, dan 

berbagai jenis sparepart palm oil lainnya Selain pembuatan sparepart palm oil, 

perusahaan ini juga membuat mesin screw press, hydrociclone, unit lorry, ripple 

mill dan lain-Iainnya. 

b. CV Surya Engineering telah menjadi fabrikator Water Treatment Tank 

untuk memproduksi Sand Filter, Cation & Anion Tanlc, Softener Tank yang akan 

diistribusikan untulc para perusahaan water treatment. 

Beberapa Pabrik yang berkontribusi terhadapat CV Surya Engineering sebagai 

berikut: 

a. PT. Musim Mas 

Yang berlokasi di KM 7.8, n. Kol. Yos Sudarso, Tj. Mulia, Kee. Medan Deli, 

Kota Medan, Sumatera Utara 20241 

b. PT. Wilmar 

Yang berloaksi di JW Marriott, Lt 7, 8, 9, JI. Putri Hijau, No. 1, Kesawan Silalas, 

Medan Barat, Silalas, Kee. Medan Bar., Kota Medan, 

Sumatera Utara 20111 

c. PT. Permata Hijau Group 

Yang berlokasi di JI. Iskandar Muda No.107, Babura, Kee. Medan Baru, Kota 

Medan, Sumatera Utara 20154. 
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d. PT. Indomas Mitra Teknik 

Yang berlokasi di JL. Kapten Sumarsono, No.19, Komplek Rukan Graha 

Metropolitan Blok G, Kp. Lalang, Kee. Sunggal, Kabupaten Deli Serdang, 

Sumatera Utara 20124. 

e. PT. Sarana Mukti (Jakarta) 

Yang berlokasi di JI. Ganggeng VII No.14, RT.4/RW.7, Sungai Bambu, Kee. Tj. 

Priok, Kota Jkt Utara, Daerah Khusus lbukota Jakarta 14330. 

f. PT. Unggul Widya (Jakarta) 

Yang berlokasi di Ruko Hannoni Plaza, JI. Sucyopranoto, RT.2/RW.8, Petojo 

Utara, Kecamatan Gambir, Kota Jakarta Pusa4 Daerah Khusus Ibukota Jakarta 

10130. 

g. PT. Perkebunan Ii (Sei Semayang, Deli Serdang) 

Yang berlokasi di Sei Semayang, Sunggal, Deli Serdang Regency, North Sumatra 

20351, Indonesia. 

h. PT. Tirta Kimia Engineering 

Yang berlokasi JL. Royal, No. 88 AC, Komplek Cemara Asri, Petisah Tengah, 

Kee. Medan Peti~ Kota Medan, Sumatera Utara 20122. 

2.3. Organisasi dan Managemen 

2.3 .1. Struktur Organisasi 

Organisasi adalah sekumpulan orang yang bekerja sama untuk mencapai 

tujuan tertentu, struktur organisasi adalah kerangka antar hubungan dari 

orangorang atau unit organisasi yang masing-masing memiliki tugas, tanggung 

jawab dan wewenang tertentu. sedangkan struktur organisasi adalah kerangka 
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antar hubungan dari orang orang atau unit-unit organisasi yang masing-masing 

memiliki tugas, tanggung jawab dan wewenang tertentu. Dalam suatu struktur 

organisasi harus menunjukkan satuan-satuan organisasi dan garis wewenang 

sehingga terlihat jelas batasan-batasan tugas, wewenang dan tanggung jawab dari 

setiap personil dalam organisasi. 

CV Surya Engineering menggunakan struktur organisasi yang berbentuk 

campuran lini dan fungsional. Struktur organisasi bentuk lini dapat dilihat dengan 

adanya pembagian tugas, wewenang dan tanggung jawab dari pimpinan tertinggi 

kepada unit-unit organisasi yang berada di bawahnya dalam bidang pekerjaan 

tertentu secara langsung, serta pemberian wewenang dan tanggung jawab yang 

bergerak vertikal ke bawah dengan pendelegasian yang tegas melalui jenjang 

hirarki yang ada. 

Struktur pada organisasi fungsional dapat dilihat dengan adanya 

pemisahan/pembagian tugas, pendelegasian wewenang serta pembatasan 

tanggung. jawab yang tegas pada setiap bidang yaitu produ.ksi, pemasaran 

(marketing), dan pembelian berdasarkan fungsinya masing-masing dalam struktur 

orgarusasmya. Struktur organisasi CV Surya Engineering dapat dilihat pada 

gambar2.2. 
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Gambar 2.2. Struktur organisasi CV Surya Engineering. 
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BAB3 

SISTEM KERJA PERUSAHAAN 

CV Surya Engineering adalah industri yang bergerak di pengecoran logam. 

Bahan balm dari logam tersebut adalah scrap dari besi-besi tua dan baju yang diolah dan 

dipanaskan kembali.memiliki gambar teknik, konsumen biasanya memberikan contoh 

produk, kemudian bagian drawing menggambar produk tersebut. Proses pengecoran 

meliputi: pembuatan cetakan, persiapan dan peleburan logam, penuangan logam cair ke 

dalam cetakan, pembersihan coran dan proses daur ulang pasir cetakan. Produk 

pengecoran disebut coran atau benda cor. 

Berat coran itu sendiri berbeda, mulai dari beberapa ratus gram sampai beberapa 

ton dengan komposisi yang berbeda, mulai dari beberapa ratus gram sampai beberapa 

ton dengan komposisi yang berbeda dan hamper semua logam atau paduan dapat dilebur 

dan dicor. Proses pengecoran secara garis besar dapat dibedakan dalam proses 

pengecoran dan proses percetakan. 

Pada proses pengeceron tidak digunakan tekanan sewaktu mengts1 rongga 

cetakan, sedang pada proses pencetakan logam cair ditekan agar mengisi rongga 

cetakan. Karena pengisian logam berbeda, cetakan pun berbeda, sehingga pada proses 

percetakan cetakan umumnya dibuat dari loga. Pada proses pengecoran cetakan 

biasanya dibuat dari pasir meskipun ada kalanya digunakan pula plaster, lempung, 

keramik atau bahan tahan api lainnya. 

9 
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3.1. Alat 

Adapaun Peralatan yang digunakan untuk membuat cetakan dan inti 

pengecoran logam adalah sebagai berikut : 

a. Sek op 

Sekop (gambar 3.1.) digunakan untuk mencampur pasIT cetak dan 

memindahkannya dari satu tempat ketempat lainnya. 

Gambar3.l. Sekop. 

b. Ayakan Pasir 

Ayakan pasir (gambar 3.2.) berfungsi untuk mengayak atau memisahkan 

meterial pasir yang halus dari material pasir yang cenderung lebih besar juga 

koral dan spilit (kerikil). 

Gambar 3.2. Ayakan Pasir. 
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c. Penumbuk Pasir 

Penumbuk pasir (gambar 3.3.) berfungsi sebagai untuk memadatkan pasir 

cetak didalam rangka cetak. 

Gambar 3.3. Penumbuk Pasir. 

d. Perata Pasir Cetak 

Pera ta pasir cetak (gambar 3. 4.) berfungsi sebagai untuk meratakan 

permukaan cetakan setelah ditumbuk sehingga datar atau rata. 

Gambar 3.4. Perata pasir cetak. 

e. Kawat Pelubang Gas 

Kawat pelubang gas (garnbar 3.5.) adalah kawat dari baja lunak digunaka 

untuk rnernbuat saluran gas pada cetakan. 
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Kawat pelubang gas (gambar 3.5.) adalah kawat dari baja lunak digunaka 

untuk membuat saluran gas pada cetakan. 

Gambar 3.5. Kawat pelubang gas. 

f. Kait Pasir 

Kait Pasir berfungsi sebagai untuk menggankat rontokan pasir sekaligus 

memoles bagian-bagian cetakan didalam. 

g. Lanset 

Lanset berfungsi ((gambar 3.6.) sebagai untuk memoles pennukaan kecil 

dan untuk membuat salauran-saluran penuangan. 

Gambar 3.6. Lanset. 
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h. Sendok Pasir I Sendok Semen 

Sendok pasir/ sendok semen (gambar 3. 7.) berfungsi untuk memoles 

permukaan yang lebar dan untuk membuat saluran - saluran besar juga cawan 

tuang. 

Garn bar 3. 7. Sendok pasir/ sendok semen. 

Bagian ini merupakan alat yang digunakan dalam basil akhir dari 

pengecoran logam. Adapun mesin-mesin yang digunakan pada bagian ini adalah 

sebagai berikut: 

a. MesinBubut 

b. MesinBor 

c. Mesin gergaji 

d. Mesin pembersih benda 

e. Las Listrik 

f. Mesin Frais 
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g. Mesin Skrap 

3.2. Dahan 

Bahan baku (gambar 3.8.) yang digunakan adalah sekrap steel dari besi atau 

hasil cetakan yang rusak. Adapun pengklasifikasian bahan baku adalah sebagai 

berikut: 

a. Skrap steel dari kerja bangku 

b. Bekas produk yang rusak 

c. Limbah 

Gambar 3.8 Bahan baku. 

3.3. Block Diagram 

Block diagram (gambar 3 .9.) merupakan diagram yang menunjukkan 

proses pengerjaan atau suatu kegiatan dalam bentuk diagram, dalam proses 

pengecoran logam ini dapat dilihat pada gambar diagram 3.9. dibawah. 

----------------------------------------------------- 
© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang 
----------------------------------------------------- 
1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber 
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah 
3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area

Document Accepted 9/2/23 
 
 
 
 

Access From (repository.uma.ac.id)9/2/23 
 
 
 

Access From (repository.uma.ac.id)

UNIVERSITAS MEDAN AREA

Bincar Orlando Simanjuntak - LKP Proses Pengecoran Logam pada CV. Surya....



15 

Pembuatan Pola 

• 
Pembuatan Cetakan 

+ 
BabanBaku 

• 
Peleburan Logam -.. 

• 
Proses Penuangan 

• 
Pembongkaran Cetakan 

• 
Permesinan & Kerja Bangku 

• 
Kontrol Kualitas 

+ 
Perbaikan Hasil Coran Produk Akhir 

• 
ProdukJadi 

Gambar 3.9. Blok Diagram. 
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3.4. Langkah Kerja 

Proses pengecoran meliputi: pembuatan cetak~ persiapan dan peleburan 

logam, penuangan logam cair ke dalam cetak.an, pembersihan coran dan proses 

daur ulang pasir cetakan. Produk pengecoran disebut coran atau benda cor. Ada 

dua cara pengecoran dengan menggunakan cetakan pasir. Pembagian dilakukan 

berdasarkan jenis pola yang digunakan : 

a. Pola yang dapat digunakan berulang-ulang dan. 

b. Pola sekali pakai. 

Urutan pembahasan proses pengecoran adalah sebagai berikut: 

a Prosedur pembuatan Cetakan dan Menentukan lrup dan drag dan 

permukaan pisah Cetakan dibuat dalam rangka cetak (flak) yang terdiri dari dua 

bagi~bagian atas disebut kup clan bagian bawah disebut drag. Pak kotak cetak 

yang terdiri dari tiga bagian, bagian tengahnya disebut cheek. Kedua bagian 

kotak cetakan disatukan pada tempat tertentu dengan lubang dan pin. Proses 

pembuatan cetakan dapat di lihat pada gambar 3.9. dibawah. 

1) Pola harus mudah dikeluarkan dari cetakan untuk permukaan pisah 

2) hams satu bidang, kup agak dangkal. 

3) Penempatan inti hams mudah ,tempat ini dalam cetakan utama 

4) hams ditentukan secara teliti. 

5) Bidang tempat cetakan hams benar-benar datar. 

6) Penempatan system saluran yang benar pada kup. 
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Gambar 3.10. Proses pembuatan cetakan. 

b. Saluran Masuk 

17 

Sistem saluran masuk (Gambar 3.11.) untuk mengalirkan logam cair ke 

dalam rongga cetak~ terdiri dari cawan tuang, saluran turun, pengalir dan 

saluran masuk tempat logam mengalir memasuki rongga cetakan. Fungsi system 

saluran masuk perlu dirancang dengan mantap dengan mempertimbangkan 

faktorfaktorberikut: 

I) Aliran logam hendaknya memasuki rongga cetakan pada dasar atau dekat 

dasarnya dengan turbulensi seminimal mungkin. Hal ini perlu diperhatikan, 

khususnya pada benda tuang yang kecil 

2) Pengikisan dinding saluran masuk dan permukaan rongga cetakan harus 

ditekan dengan mengatur aliran logam cair atau dengan menggunakan inti pasir 

kering. 

3) Aliran logam cair yang masuk harus diatur sedemikian sehingga terjadi 

solidifikasi terarah. Solidifikasi hendaknya mulai dari permukaan cetakan kea 
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rah logam cair sehingga selalu ada logam cair cadangan untuk menutupi 

kekurangan akibat penyusutan. 

4) Usahakanlah agar slag, kotoran atau partikel asing tidak dapat masuk ke 

dalam rongga cetakan. 

Penambah 

·.· 

Gambar 3.11. Saluran Masuk. 

c. Kontruksi Dapur lnduksi 

Penambah 
bun tu 

Dari tanur frekuensi rendah yang bisa dipakai adalah memnggunakan 

frekuensi 50-60 ~ tetapi sek.arang beberapa tanur menggunakan tanur 

frekuensi tiga kali lipat (150-180 Hz). Tanur induksi yang digunakan yaitu 

dengan menggunakan dapur induksi frekuensi rendah dengan kapassitas 500kg, 

bentuk dapr frekuensi rendah sangat tergantung pada volume tanur induksi 

frekuensi yaitu 90% dari frekuensi tanur induksi frekuensi. Bentuk tanur induksi 

frekuensi yang digunakan adalah silinder dengan bagian luar terbuat dari palt 

baja. Tanur induksi dibagi menjadi dua jenis sesuai dengan kontruksi dasarnya 

yaitu yang pertama adalah jenis tanur krus atau jenis tak berinti dan yang kedua 

adalah jenis tanur saluran. Kontruksi dapur induksi dapat dilihat pada gambar 

3.12. 
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(b) 

Gambar 3.12. Dapur induksi. 

d. Dapur Kupola 

Dapur Kupola dipergunakan secara luas untuk peleburan besi cor sebab 

Mempunyai keuntungan yang unik yaitu : 

1) Kontruksinya sederhana dan operasinya mudah. 

2) Memberikan kemungkinan peburan kontinu. 

3) Memungkinkan untuk memberikan laju peleburan yang besar untuk tiap 

jamnya 

4) Memungkinkan pengontrolan komposisi kimia dalam daerah luas. 
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Konstruksi dari kupola yang umum dibuat dari silinder baja yang tegak, 

dilapisi oleh baja tahan api. Bahan baku logam dan kokas diisikan dari pintu 

pengisi. Udara ditiupkan ke dalam kokas terbakar dan bahan logarn mencair. 

Logam cairan dan dikeluarkan melalui lubang-luubnag keluar pada dasar kupola 

Kapasitas peleburan dari kupola dinyatakan oleh laju peleburan dalam ton per j 

am. Kapasitas peleburan berubah menurut volume udara tiap, perbandingan besi 

pada kokas, dan syarat-syarat operasi peleburan lainnya, walaupun tinggi kupola 

sama. Sedangkan tinggi efektif dari kupola adalah tinggi dari pertengahan tuyer 

sampai bagian bawah dari pintu pengisian. 
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Garnbar 3.13. Dapur kupola 
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3.6. Proses Basil Produksi 

a Bahan baku yang tersedia di tanur frekuensi rendah, yang sebehunnya 

tungku sudah dipanaskan terlebih dahulu. 

b. Setelah logam besi mencair yang berkisar temperature antara 1350 

sampai 1450 °C dan cetakan telah siap maka dilakukan proses 

pengambilan logam cair untuk selanjutnya dilakukan penuangan. 

c. Setelah proses penuangan selesai, selanjutnya dilakukan proses 

pembongkaran dan sekaligus proses pemeriksaan coran. Bila basil coran 

tidak sesuai dengan ukuraan bentuk, maka basil coran dilebur kembali. 

d. Setelah dilakukan proses pembongkaran, dilakukan proses 

pembersihan daribenda cor tersebut menggunakan shoot blasting. 

e. Pada basil coran yang lolos pada tahapan pertama, dilanjutkan dengan 

proses pennesinan dan kerja bangku sekaligus dilanjutkan dengan proses 

pemeriksaan kedua. Apabila tidak sesuai dengan criteria yang ditetapkan 

maka basil coran dilebur kembali. 

Hasil produksi dari pengecoran logam dapat dilihat pada gambar 3.14. 

berikut 

Garn bar 3 .14. Velg rubber roll. 
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4.1. Kesimpulan 

BAB4 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Kesimpulan yang dapat diambil selama Praktek kerja lapangan yaitu : 

a. Proses pengecoran logam di CV. Surya Engineering menggunakan 

dapur induksi frekuensi rendah menjamin kwalitas produksi. 

b. Perencanaan bahan cetakan memerlukan komposisi yang tepat terutama 

untuk menjaga cetakan tetap kuat dan mudah untuk dibentuk. 

c. Cetakan yang dibuat secara baik, dapat dilihat dari banyak sedikitnya 

basil coran yang rusak. 

d. Proses pengerjaan sangat memperhatikan factor keamanan, ketelitian, 

sehingga menghasilkan produk yang berkwalitas. 

e. Proses pengecetan pada beberapa bahan menggunakan system celup hal 

ini bertujuan untuk mempercepat pengecetan serta mendapatkan hasil 

pengecetan yang lebih rata. 

f. Pendinginan yang dilakukan sama dengan proses anneling pada baja, 

disertai pendinginan tanpa proses quenching pada suhu kamar. 

4.2. Saran 

Setelah melaksanakan kerja praktek, maka penulis menyarankan agar 

mahasiswa yang melaksanakan praktek selanjutnya agar mempersiapkan 

diri dengan baik terutama mempersiapkan literature yang terkait dan 

22 
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mengikuti prosedur pelaksanaan kerja praktek dengan benar dan sungguh

sungguh. 

Bagi perusahaan sendiri penulis menyarankan agar tetap menjaga kwalitas 

yang ada agar tetap dapat bersaing dengan perusahaan la~ serta 

melakukan pemeriksaan rutin terhadap peralatan yang digunakan sehingga 

mutu dan keselamatan para pekerjanya dapat terjamin. 
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