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lapangan pabrik bersangkutan.

2. Studi Literatur
Mempelajari buku-buku, dan karya ilmiah yang berhubungan dengan
permasalahan yang dihadapi di lapangan sehingga diperoleh teori-teori yang
sesuai dengan penjelasan dan penyelesaian masalah.

3. Peninjauan Lapangan
Melihat langsung cara dan metode kerja dari perusahaan sekaligus
mempelajari aliran bahan, tata letak pabrik dan wawancara langsung dengan
karyawan dan pimpinan perusahaan.

4. Pengumpulan Data
Pengumpulan data dilakukan untuk membantu menyelesaikan laporan kerja
praktek.

5. Analisa dan Evaluasi Data
Data yang telah diperoleh akan di analisa dan dievaluasi dengan metode yang
telah diterapkan.

6. Pembuatan Draff Laporan Kerja Praktek
Membuat dan menulis drafi laporan kerja praktek yang berhubungan dengan
data yang di peroleh dari perusahaan.

7. Asistensi Perusahaan dan dosen pembimbing
Draft laporan kerja praktek diasistensi pada dosen pembimbing dan
perusahaan

8. Penulisan Laporan Kerja Praktek
Draft laporan kerja prakiek yang telah diasistensi diketik rapi dan dijilid.
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1.6 Metode Pengumpulan Data
Untuk kelancaran kerja praktek di perusahaan, diperlukan suatu metode

pengumpulan data sehingga data yang diperoleh sesuai dengan yang diinginkan
dan kerja praktek dapat selesai pada waktunya. Pengumpulan data dilakukan
dengan cara sebagai berikut :

1. Melakukan pengamatan langsung.

2. Wawancara

3. Diskusi dengan pembimbing dan parakaryawan.

4. Mencatat data yang ada di perusahaan/instansi dalam bentuk laporan

tertulis.

1.7  Sistematika Penulisan

Laporan kerja praktek ini dengan sistematika sebagai berikut :

BABI PENDAHULUAN
Menguraikan latar belakang, tujuan kerja praktek, manfaat kerja
praktek, batasan masalah, tahapan kerja praktek, waktu dan tempat
pelaksanaan serta sistematika penulisan.

BABII GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN
Menguraikan secara singkat gambaran perusahaan secara umum
meliputi sejarah perusahaan, ruang lingkup usaha, lokasi
perusahaan, daerah pemasaran, organisasi dan manajemen,
pembagian tugas dan tanggung jawab, jumlah tenaga kerja dan
jam kerja.

UNIVERSH/AB MEDAN AREASES PRODUKSI

© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang

Document Accepted 14/2/23

< . - . W
1. Dilarang Mengutip sebagian atau selu#l}{ll g&%nlglai%ii%gllr}a I.Eleeﬁlcggggk}g%@ proses pI'OdUkSl dal'l tekIIOIOgl yang

2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah

3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area Access From (repository.uma.ac.id)14/2/23



Syahril Rahmadani - LKP Analisis Perawatan Mesin Produksi dengan Metode....

UNIVERSITAS MEDAN AREA

© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang

Document Accepted 14/2/23

1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah

3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area Access From (repository.uma.ac.id)14/2/23



Syahril Rahmadani - LKP Analisis Perawatan Mesin Produksi dengan Metode....

UNIVERSITAS MEDAN AREA

© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang

Document Accepted 14/2/23

1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah

3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area Access From (repository.uma.ac.id)14/2/23



Syahril Rahmadani - LKP Analisis Perawatan Mesin Produksi dengan Metode....

UNIVERSITAS MEDAN AREA

© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang

Document Accepted 14/2/23

1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah

3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area Access From (repository.uma.ac.id)14/2/23



Syahril Rahmadani - LKP Analisis Perawatan Mesin Produksi dengan Metode....

UNIVERSITAS MEDAN AREA

© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang

Document Accepted 14/2/23

1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah

3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area Access From (repository.uma.ac.id)14/2/23



Syahril Rahmadani - LKP Analisis Perawatan Mesin Produksi dengan Metode....

UNIVERSITAS MEDAN AREA

© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang

Document Accepted 14/2/23

1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah

3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area Access From (repository.uma.ac.id)14/2/23



Syahril Rahmadani - LKP Analisis Perawatan Mesin Produksi dengan Metode.... 12

d. Menyampaikan laporan kepada General Manager yang meliputi:
1) Laporan harian, bulanan dan tahunan biaya dan produksi.

2) Membuat permintaan/order spare part sesuai kebutuhan pabrik.
3) Laporan permintaan dana operasional.

4) Laporan ketenagakerjaan.

5) Laporan pertanggung jawaban dana.

6) Laporan keuangan dan management.

e. Memproses kepentingan luar berupa surat-surat bantuan, tamu dan
hubungan masyarakat.

f. Membuat perjanjian kerja dengan pihak luar terkait dengan pekerjaan
kontrak di PKS.

g. Menerima laporan analisa-analisa biaya dari KTU yang berkaitan dengan
pelaksanaan anggaran.

h Menyampaikan penilaian staff dan karyawan kepada General Manager
untuk promosi dan kenaikan golongan/pangkat.

i Mengevaluasi per triwulan bersama stqff tentang capaian pekerjaan
pemeliharaan dan perawatan serta overhaul mesin-mesin dan peralatan
pabrik yang telah diprogram oleh Kadiv.Teknik.

j. Bertanggung jawab kepada General Manager atas kinerja pabrik dan semua
sasaran target dan anggaran.

k Bertanggung jawab atas terlaksananya kebijakan direksi yang telah
ditentukan.

L Bertanggung jawab terhadap pengeluaran/pengiriman prodak PKS sesuai

UNIVERSITASIMEDAN-AREA

© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang

I T S aha

1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber

2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah

3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area

Document Accepted 14/2/23

Access From (repository.uma.ac.id)14/2/23



Syahril Rahmadani - LKP Analisis Perawatan Mesin Produksi dengan Metode....

UNIVERSITAS MEDAN AREA

© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang

Document Accepted 14/2/23

1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah

3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area Access From (repository.uma.ac.id)14/2/23



Syahril Rahmadani - LKP Analisis Perawatan Mesin Produksi dengan Metode....

14

4. Personalian Bagian Umum
Tugas dan tanggung jawab:
a. Membuat surat menyurat dan data karyawan.
b. Mengurus BPJS Kesehatan dan BPJS Ketenagakerjaan.
¢. Memantau perumahan dan mess tamu PKS.
d. Melakukan koordinasi untuk melaksanakan program Csr.
5. Mdr. Bengkel
Tugas dan tanggung jawab:
a. Mengarahkan/memberikan tugas pekerjaan kepada anggota bengkel.
b. Memeriksa progres pekerjaan anggota.
6. Ka. Listrik
Tugas dan tanggung jawab:
a. Memberikan tugas pekerjaan serta mengontrol anggota listrik.
b. Memeriksa progres pekerjaan anggota.
7. Ka. Sortasi
Tugas dan tanggung jawab:
a. Memantau TBS yang masuk (Sortir TBS).
b. Memantau dan mengarahkan kerja anggota peron.
8. Ka. Gudang
Tugas dan tanggung jawab:
a. Mengontrol dan mengarahkan tugas kerja di gudang.
b. Order barang/pesan barang.
9. Inventory
Tugas dan tanggung jawab:
a. Cek stok, order barang (menulis orderan barang).
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pada kebaikan penyerbukannya. Beberapa bulir bersatu membentuk tandan,
buah sawit dipanen dalam bentuk tandan buah segar. Buah yang pertama keluar
masih dinyatakan dengan buah pasir, artinya belum dapat diolah dalam pabrik

karena masih mengandung minyak yang rendah.

3.1.3 Bahan penolong
Bahan penolong adalah bahan yang diperlukan dalam proses produksi
untuk menambah mutu produk, tetapi tidak terdapat dalam produk akhir. Pada PT
Sago Nauli digunakan 2 macam bahan penolong, yaitu :
1. Air
Penggunaan air pada pabrik kelapa sawit adalah untuk proses pengolahan
sebagai sumber uap dan juga keperluan proses produksi.
2. Uap (Steam)
Uap memegang peranan sangat penting dalam pabrik kelapa sawit. Karena
sebagian dari proses produksi menggunakan tenaga uap. Uap di-supply
dari boiler station selanjutnya didistribusikan ke stasiun yang
membutuhkan uap
3.1.4 Uraian Proses Produksi
Dibawah ini merupakan uraian proses pengolahan TBS hingga menjadi
CPO (Crude Palm Oil) dan PKO (Palm Kernel Oil) yang dibagi atas beberapa
tahapan, yaitu: stasiun jembatan timbang (weight station), stasiun penimbunan
buah (loading ramp station), stasiun perebusan (sterilizer station), stasiun
pemipilan (Zhreshing station), stasiun kempa (Pressing), stasiun klarifikasi
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a. Tekanan Rebusan 12,5 bar
b. Temperatur Steam : 85-90°C
c. Waktu Perebusan : 80 - 95 menit
d. Sistem Perebusan : Tiga puncak

PT Sago Nauli memiliki 7 buah vertical sterilizer (bejana rebusan)
dengan kapasitas bejana rebusan ini yaitu 8 ton sebanyak 3 buah dan 14
ton sebanyak 3 buah. Vertical sterilizer (bejana rebusan) diisi dengan TBS
dari atas ke bawah oleh horizontal scrapper conveyor. Pengisian
membutuhkan waktu 9-11 menit. Waktu yang dibutuhkan untuk mengisi
bejana rebusan 8 ton yaitu 20 menit dan waktu yang dibutuhkan untuk
mengisi bejana rebusan 15 ton yaitu 30 menit. Setelah terisi penuh, pintu
bejana ditutup rapat dan proses perebusan dimulai. Sistem perebusan
dilakukan dengan menggunakan sistem 3 puncak. Sistem 3 puncak adalah
suatu sistem perebusan dimana jumlah puncak yang terbentuk dari proses
perebusan berjumlah tiga puncak akibat dari pemasukan uap, penahanan
uap, serta pembuangan uap selama proses perebusan dalam satu siklusnya.
Sistem 3 puncak ini banyak diterapkan di beberapa pabrik karena berfungsi
sebagai proses mekanik karena adanya guncangan yang disebabkan oleh
adanya perubahan yang sangat cepat.

Hal-hal yang harus diperhatikan pada saat perebusan :
a. Deaerasi (pembuangan udara)
Dearasi adalah pembuangan udara yang terdapat pada sterilizer karena

udara adalah penghantar panas yang buruk. Udara merupakan
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8. Screw Press

Berondolan masuk ke dalam screw press untuk dipress. Pada screw
press terdapat 3 screw yang berputar berlawanan arah dengan kecepatan 11
rpm. Jarak antara screw dengan rumahnya pada screw press yaitu 6 mm.
Pada proses ini menghasilkan minyak, fiber (serat kering) dan biji.

Screw press berfungsi untuk mengeluarkan atau memeras minyak
dari daging buah dengan cara dipress sehingga menghasilkan minyak
kasar dan fiber (serabut). Alat ini terdiri dari sebuah silinder yang
berlubang-lubang dan di dalamnya terdapat ulir (screw). Screw berputar
pada suatu kerucut yang berlubang-lubang sebagai tempat keluarnya
minyak. Untuk memudahkan memisahkan dan mengalirkan minyak
ditambahkan air suplesi (air panas) dengan temperatur 90°C - 95°C
sebanyak 15% — 20% dari jumlah TBS yang diolah atau dapat juga
dilakukan dengan menginjeksikan uap ke dalam massa. Minyak akan
mengalir menuju oil vibrating screen, fiber dan biji menuju CBC (cake
breaker conveyor). Fiber dan biji ini akan diolah menjadi inti kelapa
sawit.

Hal-hal yang perlu diperhatikan pada proses pelumatan pada
digester:

a. Sebelum berondolan masuk ke digester, pintu sekat digester ke
mesin press ditutup agar waktu tinggal berondolan pada digester
mencapai = 20 menit (saat kondisi digester masih kosong/pabrik
baru mengolah).
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berondolan pada digesfer maka hasil dari pengadukan tidak akan
seperti standar.

d. Pisau aduk tidak aus (jarak antara ujung pisau dan dinding
digester = 12 mm).

e. Temperatur operasi harus mencapai 90°C-95°C.

Kendala-kendala yang sering terjadi :

a. Main screw aus dan patah
Setiap pemakaian main screw selama 5000 jam, maka harus dilakukan
pergantian karena main screw yang sudah aus melebihi 5-6 mm akan
menyebabkan tingginya persentase biji pecah, losses minyak yang
tinggi pada ampas press, dan mempercepat rusaknya saringan press
sehingga kotoran-kotoran yang terkandung akan lebih besar.

b. Bearing pada feed screw conveyor
Akibat selalu terkena vap dan air, menyebabkan pelumas yang berada
pada bearing menjadi hilang. Dan akibat tidak ada lagi pelumas maka
bearing menjadi rusak. Penjagaan dan pengontrolan harus lebih
ditingkatkan agar air yang bisa mengenai bearing dapat dikurangi atau
bahkan dihindari seperti air waktu pembersihan.

c. Oil Gutter
Oil Gutter adalah talang penampung minyak kasar yang keluar dari
mesin press mengalirkan minyak kasar ke proses selanjutnya. Setelah
dari screw press minyak dan fiber dipisahkan, minyak akan diteruskan
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BAB IV

TUGAS KHUSUS

1.1 Pendahuluan

Tugas khusus ini merupakan bagian dari laporan kerja praktek di sebuah
perusahaan yang memproduksi kelapa sawit yang menjelaskan gambaran dasar
mengenai tugas akhir yang akan disusun oleh mahasiswa nantinya.
1.1.1 Judul

“Analisis Perawatan Mesin Produksi Dengan Metode RCM (Realibility
Centered Maintenenance)”
1.1.2 Latar Belakang Permasalahan

Perawatan (maintenance) merupakan suatu kegiatan yang diarahkan pada
tujuan untuk menjamin kelangsungan fungsional suatu sistem produksi sehingga
dari sistem itu diharapkan menghasilkan oufput sesuai dengan yang dikehendaki.
Sistem perawatan dapat dipandang sebagai bayangan dari sistem produksi, di
mana apabila sistem produksi beroperasi dengan kapasitas yang sangat tinggi
maka akan lebih intensif. Perawatan dapat juga merupakan aktivitas memelihara
atau menjaga fasilitas/peralatan perusahaan dan mengadakan perbaikan atau
penyesuaian serta penggantian komponen yang diperlukan agar kegiatan produksi
dapat berjalan lancar sesuai dengan yang direncanakan. Pada dasarnya terdapat
dua prinsip utama dalam sistem perawatan yaitu :

1. Menekan (memperpendek) periode kerusakan (breakdown period) sampai
batas minimum dengan mempertimbangkan aspek ekonomis.
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Tujuan utama dari perawatan (maintenance) antara lain:
1. Kemampuan berproduksi dapat memenuhi kebutuhan sesuai dengan rencana
produksi
2. Menjaga kualitas pada tingkat yang tepat untuk memenuhi apa yang

dibutuhkan oleh produk dan kegiatan produksi yang tidak terganggu.

1.1.3 Perumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang masalah di atas, maka perumusan masalah
dalam penelitian ini adalah :

1. Bagaimana menentukan tindakan perawatan yang optimal dan
meningktkan efisiensi mesin sehingga mesin sferilizer berjalan dengan
baik sesuai standar performanya dengan penerapan Total Productive
Maintenance (TPM) dengan menggunakan metode Overall Equipment
Effectiveness (OEE).

2. Usulan perbaikan apa yang didapat diberikan terhadap faktor paling
dominan dari analisa Six Big Losses pada mesin sterilizer di PT Sago

Nauli.

1.1.4 Batasan Masalah

Faktor yang selalu menjadi penghalang dan tidak dapat dihindari dalam
melakukan penelitian adalah faktor waktu, keterbatasan fasilitas. Untuk itulah
dilakukan pembatasan masalah agar hasil yang diproleh tidak menyimpang dari

tujuan yang diinginkan yaitu sebagai berikut:
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prinsip Total Productive Maintenance (TPM) untuk mengetahui besarnya
kerugian pada mesin.

2. Pengukuran efektivitas dan efisiensi mesin dilakukan untuk bulan
Desember.

3. Permasalahan yang akan dibahas adalah faktor yang dominan dinilai
berdasarkan diagram pareto.

4. Peneliti hanya meneliti pada bagian produksi dan pengamatan.

4.1.5 Tujuan Penelitian

Adapun tujuan penelitian yang dilakukan adalah :

1. Mengukur nilai Overall Equipment Effectiveness mesin Sterilizer sebagai
langkah awal analisa perawatan mesin Sterilizer.

2. Melakukan analisa terhadap faktor six big losses yang menjadi prioritas
utama untuk dieliminasi melalui diagram sebab akibat.

3. Melakukan perbaikan terhadap terjadinya penurunan efisiensi setiap

mesin.

4.1.6 Manfaat Penelitian
Manfaat penelitian yang diharapkan dapat memperoleh yaitu :
1. Sebagai perbandingan antara pendekatan Toral Productive Maintenance
dengan teknik perawatan lainnya.

2. Sebagai dasar evaluasi sehingga dapat menjadi usulan SOP perawatan
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4. Sebagai bahan pembelajaran untuk mencari solusi untuk masalah tersebut.

4.2. Landasan Teori
Merupakan pembahasan secara terperinci teori-teori tentang Perawatan

mesin yang digunakan sebagai landasan untuk pemecahan masalah.

4.2.1 Perawatan Mesin

Perawatan adalah kegiatan wuntuk memelihara atau menjaga
fasilitas/peralatan pabrik dan mengadakan perbaikan atau
penyesuaian/penggantian yang diperlukan agar supaya terdapat keadaan operasi
produksi sesuai dengan apa yang direncanakan. Menurut Kurniawan (2013)
perawatan adalah aktivitas pemeliharaan, perbaikan, penggantian, pembersihan,
penyetelan dan pembersihan terhadap objek yang dmilikinya. Konsep ini berawal
dari keinginan manusia untuk memperoleh kenyamanan dan keamanan terhadap
objek yang dimilikinya, sehingga dapat memenuhi kebutuhan manusia dapat
berfungsi dengan baik dan dapat bertahan dalam jangka waktu yang diinginkan.

Dengan adanya kegiatan kegiatan perawatan ini maka fasilitas/peralatan
pabrik dapat digunakan untuk produksi sesuai rencana, sehingga dapat diharapkan
proses produksi dapat berjalan dengan lancar dan terjamin, karena kemungkinan
kegagalan yang disebabkan tidak baiknya beberapa fasilitas atau peralatan
produksi telah dihilangkan atau dikurangi. Perlu diketahui oleh seorang perawatan
dan bagian lainnya bagi suatu pabrik adalah pemeliharaan yang murah sedangkan
perbaikan adalah mahal. Secara umum tujuan perawatan menurut Kurniawan
(2013) adalah :
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2. Memperpanjang umur pengoperasian peralatan dan fasilitas industri.

3. Meminimasi downtime, yaitu waktu selama proses produksi terhenti yang
dapat mengganggu kontinuitas produksi.

4. Meningkatkan efisiensi sumber daya produksi.

5. Peningkatan profesionalisme personil departemen perawatan industri.

6. Meningkatkan nilai tambah produk, sehingga perusahaan dapat bersaing di
pasar.

7. Membantu para pengambil keputusan, sehingga dapat memilih solusi
optimal terhadap kebijakan perawatan fasilitas industri.

8. Melakukan perencanaan terhadap perawatan preventif, sehingga
memudahkan dalam proses pengontrolan aktivitas perawatan.

9. Mereduksi biaya perbaikan dan biaya yang timbul dari terhentinya proses
karena permasalahan kehandalan mesin.

Fungsi pemeliharaan menurut Ahyari (2002) adalah agar dapat
memperpanjang umur ekonomis dari mesin dan peralatan produksi yang ada serta
mengusahakan agar mesin dan peralatan produksi tersebut selalu dalam keadaan
optimal dan siap pakai untuk pelaksanaan proses produksi. Keuntungan yang
diperoleh dengan adanya perawatan, mesin dan peralatan produksi yang ada dapat
dipergunakan dalam jangka waktu panjang, pelaksanaan proses produksi dalam
perusahaan berjalan dengan lancar, dapat menghindarkan diri atau dapat menekan
sekecil mungkin terdapatnya kemungkinan kerusakan berat dari mesin dan
peralatan produksi selama proses produksi berjalan. Apabila mesin dan peralatan

produksi berjalan dengan baik, dan berjalan dengan normal.
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pengecekan, penyetelan terhadapat mur dan baut dan pemanasan mesin
produksi.

b. Perawatan Periodik
Perawatan periodik adalah kegiatan yang dilakukan secara periodik dalam
jangka waktu tertentu. Perawatan periodik dapat pula dilakukan dengan
memakai lamanya jam kerja mesin atau fasilitas produksi tersebut sebagai
jadwal perawatan hingga secara umum perawatan periodik juga efektif
menentukan jadwal perawatan komponen kritis.

2. Perawatan Korektif (Corrective Maintenance)

Corrective maintenance merupakan suatu kegiatan perawatan yang dilakukan

untuk memperbaiki dan meningkatkan kondisi mesin sehingga mencapai

standar yang telah ditetapkan pada mesin tersebut.

Perawatan Prediktif (Predictive Maintenance)

Ll

Predictive Maintenance didefinisikan sebagai pengukuran yang dapat
mendeteksi degradasi sistem, sehingga penyebabnya dapat dieliminasi atau
dikendalikan tergantung pada kondisi fisik komponen, hasilnya menjadi
indikasi kapabilitas fungsi sekarang dan masa depan.

4. Perawatan setelah terjadi kerusakan (Breakdown Maintenance)
Breakdown Maintenance yaitu suatu kegiatan perawatan yang pelaksanaannya

menunggu sampai dengan peralatan tersebut rusak lalu dilakukan perbaikan.

4.2.3 Permasalahan dalam Perawatan
Manajemen perawatan berupaya untuk menjawab beberapa permasalahan

vang dihadapi oleh industri dalam melakukan aktivitas prosesnya. Untuk

UNIVER&F%MN mpsajah yang dihadapi, terkadang para pengambil keputusan
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4.2.5 Realibility Centered Maintenance (RCM)

RCM merupakan sebuah proses teknik logika untuk menentukan tugas-
tugas pemeliharaan yang akan menjamin sebuah perancangan sistem keandalan
dengan kondisi pengoperasian yang spesifik pada sebuah lingkungan
pengoperasian yang khusus. Penekanan terbesar pada RCM adalah menyadari
bahwa konsekuensi atau resiko dari kegagalan adalah jauh lebih penting dari pada
karakteristik teknik itu sendiri. Berdasarkan prinsipnya RCM memelihara
fungsional sistem memelihara agar fungsi sistem/alat tersebut sesuai dengan
harapan dengan fokus kepada fungsi sistem daripada suatu komponen tunggal,
mendefinisikan kegagalan sebagai kondisi yang tidak memuaskan atau tidak
memenuhi harapan, sebagai ukurannya adalah berjalannya fungsi sesuai standard
performance yang ditetapkan serta memberikan hasil-hasil yang nyata/jelas, tugas
yang dikerjakan harus dapat menurunkan jumlah kegagalan atau paling tidak

menurunkan tingkat kerusakan akibat kegagalan.

Tujuan dari RCM untuk membangun suatu prioritas desain untuk
memfasilitasi kegiatan perawatan yang efektif, merencanakan preventive
maintenance yang aman dan handal pada level-level tertentu dari sistem,
mengumpulkan data-data yang berkaitan dengan perbaikan item dengan
berdasarkan bukti kehandalan yang tidak memuaskan. Untuk mencapai tujuan
tersebut dengan biaya yang minimum, RCM sangat menitikberatkan pada
penggunaan preventive maintenance dengan keuntungan dapat menjadi program
perawatan yang paling efisien, biaya yang lebih rendah dengan mengeliminasi
kegiatan perawatan yang tidak diperlukan, meminimisasi frekuensi overhaul dan
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perawatan pada komponen-komponen Kkritis, serta meningkatkan reliability

komponen.

4.2.6 Perawatan/Pemeliharaan Mesin
Perencanaan perawatan dilakukan sesuai dengan pola produksi suatu
perusahaan. Pola produksi ini dapat berarti bekerja secara terus-menerus atau
bekerja secara terputus- putus. Namun, pola produksi dapat berarti pula bekerja
terus-menerus selama 24 jam per hari atau hanya 8 jam per hari. Bentuk pola
produksi suatu perusahaan tentu saja sangat berpengaruh kepada strategi
perawatan mesin yang harus dilakukan agar perawatan tersebut dapat dijalankan
secara efektif dan memberikan hasil yang optimum. Oleh karena itu, strategi
perawatan dapat dibagi menjadi berikut ini:
1. Strategi Perawatan Darurat
Adapun tujuan perawatan darurat adalah antara lain untuk menanggulangi
keadaan darurat. Misalnya, salah satu mesin yang sedang beroperasi tiba-tiba
terhenti karena rusak. Mesin ini secara darurat harus segera diperbaiki.
2. Strategi Perawatan Berencana
Strategi perawatan berencana adalah rencana perawatan pada seluruh tahap
proses produksi dari tahap awal produksi sampai pada mesin membuat barang
jadi. Maksudnya agar dalam jangka waktu yang relatif lama tidak terjadi

kerusakan yang mengakibatkan terhentinya proses produksi.

Strategi perawatan berencana meliputi kegiatan perawatan dalam berbagai

keadaan sebagai berikut:

1. Pada waktu proses produksi sedang berjalan, yakni dengan selalu memantau
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2. Perawatan dilakukan pada waktu proses produksi sedang dihentikan, baik
berhenti karena adanya mesin rusak maupun berhenti karena pola produksinya
hanya 8 jam/hari.

3. Perawatan pencegahan adalah kegiatan perawatan yang bersifat mencegah
terjadi gangguan pada proses yang sedang berjalan. Perawatan pencegahan ini
untuk mencegah seringnya terjadi kerusakan mesin agar proses produksi dapat
berjalan seoptimal mungkin. Strategi perawatan pencegahan akan segera
tampak hasinya berupa efisiensi karena terhindar

4.2.7 Perawatan pada Mesin Produksi

4.2.7.1 Perawatan Pada Mesin Loading Ram

1. Setel rante skraver
2. Pispot bearing
3. Pintu hidrolik pengantian si/
4.2.7.2 Perawatan Pada Mesin Rebusan
1. Saringan
2. Auger conveyor
3. Payung/penahan jatuh buah
4. Valp
5. Remis vaking
4.2.7.3 Perawatan Pada Mesin Therser
1. Plat kisi-kisi
2. Bearing/pengecekan
4.2.7.4 Perawatan Pada Mesin Ripple Mill Drum

1. Pengantian pipa rotor
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-
I

4.

Pengantian baut body ripple miil

Criis/pelumas

4.2.7.5 Perawatan Pada Mesin Press

Ln

Mengganti sikru
Prescek

Versap/as

Rettening shap

Kaca mata presan
Vaking TBA
Sill/bearing dan terot

Oil 460

4.2.7.6 Perawatan Pada Mesin Palising Drum

1. Bantalan bearing

2. Roler

3. Rante tranmisi

4. Pelumas/criis
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BAB YV

KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil penelitian tentang optimalisasi pengadaan TBS sebagai
bahan baku CPO dan PKO pada PT.Sago Nauli dapat diambil kesimpulan sebagai

berikut:

1. Pengadaan bahan baku TBS berasal dari pengadaan kebun sendiri,
pembelian dari kebun plasma dan kebun rakyat. Pengadaan bahan baku dari
kebun sendiri dilakukan mulai dari persiapan bahan tanam kelapa sawit, pre
nursery, main nursery, pemeliharaan tanaman belum menghasilkan,
pemeliharaan tanaman menghasilkan, panen, serta pengangkutan TBS ke
pabrik kelapa sawit. Sistem pembelian bahan baku TBS yaitu dengan sistem
kontrak. Kontrak antara perusahaan dengan pemasok harus disepakati sesuai
dengan pasal — pasal yang ada pada surat perjanjian antara pihak perusahaan
dengan pemasok yang sudah ditandatangani oleh kedua pihak. Pembelian
TBS dilakukan setiap hari. Pembayaran untuk TBS kebun plasma dilakukan
sebulan sekali, dan pembayaran untuk kebun rakyat dilakukan dua kali
seminggu. Pembayaran ini dilakukan dengan mentransfer ke rekening
pemasok.

2. Pengadaan bahan baku yang berkontribusi besar terhadap keuntungan
perusahaan adalah pengadaan bahan baku TBS dari kebun sendiri karena
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TBS dari pembelian, serta rendemen TBS dari kebun sendiri lebih tinggi

daripada TBS kebun plasma dan TBS kebun rakyat.

5.2 Saran

1. Perusahaan sebaiknya mengoptimalkan penggunaan kapasitas pabrik untuk
memperoleh keuntungan yang maksimal.

2. Perusahaan bisa menjadikan standar dalam memaksimalkan keuntungan dari
analisis sensitivitas yang diperoleh.

3. Bagi peneliti selanjutnya dapat memperluas model perawatan mesin dengan

menambah sumber daya yang lain yang berpengaruh terhadap fungsi tujuan.
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