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I.l. Latar Belakang 

BABl 

PENDAHULUAN 

Perkembangan dunia bisnis di Indonesia saat ini pada dasamya 

menunjukkan kemajuan yang sangat pesat. Hal ini dapat kita lihat dengan semakin 

banyaknya kegiatan-kegiatan dunia usaha yang mengembangkan produk dan 

jaringan bisnisnya guna untuk melayani para konsumen. Pengaruh semakin 

pesatnya perkembangan dan kemajuan tersebut akan selalu membawa masalah 

bagi setiap organisasi atau badan usaha. 

Banyak organisasi atau badan usaha mencari cara untuk menghasilkan 

atau meningkatkan kwalitas yang lebih baik guna untuk kemajuan usaha tersebut. 

Demikian pula halnya di CV. PERSAI-IABA TAN yang pada saat ini 

memproduksi selendang (Rubber Velg). Yang mana dalam memproduksi barang 

tersebut menggunakan sebuah mesin Hydrolic dan cetakan (Mallding) yang telah 

di tentukan ukuran-ukurannya sendiri , sesuai atau pun tergantung dari permintaan 

konsumen. 

Pada saat penulis melakukan penelitian di CV. PERSAHABA TAN maka, 

penulis mengambil sebuah ide dimana penulis ingin menulis sebuah karya ilmiah 

yang berjudul "KONTRUKSI MESIN PRESS SELENDANG DAN 

PENGOLAHAN SELENDANG (RUBBER VELG)". Yang dimaksud dengan 
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selendang (Rubber Velg) di sini adalah pelapisan antara velg dengan ban dalam 

kendaraan, yang mana bahan ini menggunakan bahan dasar karet dan campuran 

lainnya. 

Pada saat sekarang ini sudah banyak kita jumpai ban tanpa menggunakan 

lagi ban dalam dan lapisannya. Atau disebut juga dengan menggunakan ban 

tubles. Pemakaian ban tubles ini lebih praktis dan mempunyai karakteristik -

karakteristik tersendiri. Harga dari ban tubles ini sendipun cukup lumayan tinggi, 

untuk kalangan masyarakat menengah ban tubles ini jarang sekali di pakai 

dikarenakan harga yang cukup mahal dan mengingat kebutuhan pokok yang harus 

di tanggulagi. 

1.2. Maksud dan Tujuan 

Maksud dan tujuan kontruksi mesin selendang (rubber velg) ini adalah 

untuk menciptakan atau membuat suatu produk dengan bahan dasar dari karet 

yang akan diolah dan di cetak dengan menggunakan Mall (Mallding) sesuai 

dengan ukuran-ukuran mall tersebut. Hasil dari cetakan mall tersebut akan 

dipasarkan guna untuk kebutuhan kendaraan khususnya mobil, bus dan truk. 

1.3. Manfaat 

Adapun manfaat dari penulisan skripsi ini adalah : 

1. Untuk penuli s sePdiri , yang mana bisa menambah ilmu pengetahuan 

dan teknologi. 

2. Untuk pabrik-pabrik atau perusahaan yang akan memproduksi 

selendang (rubber velg). 
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3. Untuk teman-teman mahasiswa yang akan membuat penelitian yang 

sama ataupun para pembaca yang ingin mengetahui bagaimana cara 

pembuatan atau pengolahan selendang (rubber velg) tersebut. 

1.4. Metode Pengumpuian Data 

Mengenai data konstruksi mesin Press Selendang (Rubber Velg) ini 

penulis memperoleh atau mendapatkan di perusahaan swasta yang terletak di 

Tanjung Morawa. 

Pengambilan data atau pengumpulan data - data tersebut sudah sangat lengkap 

bagi penulis untuk membantu dalam menyelesaikan Tugas Akhir ini. 

Adapun kekurangan - kekurangan dalam pengambilan data ini, disini 

penulis meminta maaf karena keterbatasan ruang dan waktu pekerja (karyawan) 

dengan penulis. 

Adapun cara pengumpulan data yang penulis lakukan adalah : 

1. Melakukan survei dan meminta ijin dengan pemilik perusahaan. 

2. Melakukan tanya jawab kepada kepala mekanik perusahaan. 

3. memberikan pertanyaan - pertanyaan kepada operator mesin dan pengolahan 

selendang (rubber velg) . 

1.5. Manfaat dari kegunaan Selendang (Rubber Velg) 

Untuk kendaraan mobil, bus dan truk selendang (rubber velg) sangat 

nnanfaat sekali digunakan terutama pada bagian ban kendaraan. Adapun 

rna fa at dari selendang (rubber velg) adalah : 
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Mempertahan tekanan dan gesekan ban dalam dari velg ataupun ban 

kendaraan itu sendiri. 

Memperlama umur kekuatan ban dalam dan ban kendaraan. 

Menjadikan ban tetap stabil dan efisien saat bekerja. 

1.6. Rancangan 

Pada umumnya konstruksi mesin press selendang ini dirancang khusus 

guna untuk membuat suatu produk yang bisa dipasarkan untuk kebutuhan 

kenderaan roda empat khususnya mobil , bus dan truk. 

Dd am pembuatan mesin press selendang ini menggunakan biaya yang 

cukup lumayan besar, mutu dan kualitasnya tergantung dari material yang 

dibutuhkan dalam pembuatannya. Adapun mesin-mesin yang mendukur..g dalam 

pernbualan mesin press selendang ini antara lain : 

Mesin bubut 

Mesin milling 

Mesin las 

Mesin bor 

Mesin gerenda potong dan gerenda tangan 

Las Otogen (Gas) Asetelin dan Oxygen 
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BABH 

LANDASAN TEORI 

U.l. Mesin Press Selendang (Rubber Velg) 

Mesin Press Selendang adalah suatu mesm yang menggunakan Mall 

(Mallding), mesin hydrulic dan juga panas yang dihasilkan uldt kdel. 

Mesin Press Selendang (Rubber Velg) ini bekerja untuk menciptakan atau 

membuat bahan baku menjadi bahan jadi atau disebut juga dengan Selendang 

(Rubber Velg). Pada umumnya Mesin Press Selendang ini membutuhkan biaya 

yang cukup lumayan besar. Dikarenakan banyaknya mesin -- mesm yan 

mendukung dalam pembuatan selendang ini antara lainnya : 

Mesin pres selendang (rubber velg) 

Mesin giiing (mesin pengolah bahan) 

Mesin pencetak bahan (mesin sekunder) 

Mesin hydrolic 

Mesin ketel 

H.2. Mesin-mesin perkakas yang digunakan dalam pembuatan Konstruksi 

Mesin Press Selendang 

Untuk membuat suatu mesin press selendang (rubber velg) disini banyak 

dipergunakan mesin-mesin perkakas antara lain : 

1 . Mesin bubut 

2. Mesin milling 

3. Mesin las 
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4. Mesin bor 

5. Mesin gerenda potong dan gerenda tangan 

6. Las Otogen (Gas) Asetelin dan Oxygen 

II.2.1 Mesin Bubut 

Mesin bubut adalah suatu mesin perkakas yang melakukan gerak utama 

berputar, mesin ini dengan jalan mengupas ataupun mengorek permukaan benda 

kerja. Misalnya proses pengupasan logam. Dan pada umumnya mesin bubut ini 

dipergunakan khusus untuk mengerjakan benda keija yang berbentuk silinder 

ataupun silinderis, hanya yang tergantung pada operasinya. 

Jenis-jenis peker:jaan yang dapat dilakukan pada mesin bubut adalah: 

1. Membubut luar 

2. Membubut dalam 

..., 
Membubut datar j_ 

4. Membubut tirus 

5. Membubut fropil 

6. Membubut ulir 

7. Dan sebagainya 

12 8 ~) r -6 2 

' ·'1 --~ - -~- . 
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Keterangan Gambar: 

I) Kepala tetap (Head stock) 

2) Kepala lepas (tali stock) 

3) Spindel utama II I 
1 

4) Cakra (pencekam) 
,, 

..<., \ '· ,.;· 
,. 

5) Pembawa pahat (Caniage) 
f \ 

6) Eretan atas 

7) Eretan bawah 

8) Eretan dasar 

9) Pemegang pahat 

1 0) Poros ulir 

11 ) Poros pel uncur 

12)Meja 

13 )Kaki mesin 

I 

14) Wadah penampung serpih (Bram ) 

Untuk menggerakkan mesin bubut ini biasanya digunakan sebuah motor 

listrik dimana putaran motor li strik ini dipindahkan ke mesin bubut dengan 

perantaraan tabung ban yang dipulley atau langsung digerakkan dengan motomya 

yang gunanya untuk mengetahui daya dari ukuran dan jenis mesin bubut. 

Apabila kita ingin mengerjakan sesuatu benda kerja dimesin bubut, maka 

langkah yang harus dikeijakan cakra (pencekam) dengan menggunakan baut 

penyetel yang terdapat pada pencekam tersebut. Untuk mengetahui apakah benda 
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ke ja sudah tepat pada titik center atau belum, maka hal ini dipergunakan suatu 

alat yang dinamakan starblock, dimana cakra (pencekam) terletak pada kepala 

tetap. Dan jika motor digerakkan dan putaran dihubungkan dengan poros utama, 

maka cakra (pencekam) akan berputar sesuai dengan putaran yang diinginkan 

Gaya-gaya yang timbul pada saat pembubutan adalah pada saat 

pengoperas1an mes111 bubut tcrJadi gaya-gaya yang bekerja pada material dan 

pahat pemotong. 

Adapun gaya-gaya yang terjadi dapat dilihat pada gam bar dibawah ini : 

Gambar . Cara pembubi.itan AS 

Keterangan : 

P 1 Gaya Tangensial 

P2 Gaya Aksial 

P:; Gaya Radial 

Gaya tangensial dapat dihit11ng dengan rum us: 

PI = a . S. KS 
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Dimana : 

P 1 Gay a tangensial 

a Depth of cut (in) 

S Feeding (in/rev) 

KS Spesifikasi cutting resistance (Lb/in2
) 

11.2.2. Mesin Milling 

Mesin milling adalah suatu jenis mesm yang mampu melaksanakan 

banyak tugas dari sesama jenis mesin lainnya. Yaitu memotong permukaan yang 

datar maupun berlekuk dapat diiakukan oleh mesin milling itu dengan ketelitian 

yang tinggi, seperti : 

1. Pemotongan sudut 

2. Pembuatan lubang pasak 

3. Dan juga dapat melakukan pemotongan-pemotongan terhadap benda kerja yang 

lainnya. 

Semua gerak meJa pada mesm milling ini mempunyai ukuran atau 

penyetelan secara mikrometer, dan juga pemotongan yang lain dapat diberi jarak 

dengan tepat. Mesin milling ini juga mempunyai daya atau putaran spindle sampai 

harga minimum. Maka perbandingan angka tersebut dinyatakan dengan faktor 

pengaruh ( R ), perbandingan putaran. 

R 
n max 

nmm 
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Keterangan: 

n lndeks maximum 

R Perbandingan faktor putaran 

Y = Konstanta kecepatan loncatan 

Gambar : Mesin Frais (Milling) 
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Keterangan gambar 

1) Motor penggerak 

2) Tombol (ON I OFF) 

3) Spindle utama 

4) Meja kerja 

5) Eretan lintang 

6) Eretan dasar 

7) Rantai penggerak kepala spindel (bergerak naik turun) 

8) Tiang penyanggah tombol 

11.2.3. Mesin Las 

Mesin las list rik (las busur logam) ialah salah satu cara pengelasan. 

Dimana panas-panas pengelasan didapat dari busur li strik yang terjadi di antara 

ujung elektroda dengan pennukaan benda ketja. Elektroda logam berfungsi selain 

membangkit busur juga sebagai bahan pengisi . 

Benda kerja merupakan bagian dari rangkaian arus listrik, elektroda 

mencair bersama-sama dengan benda ketja dari busur api arus listrik. Gerakan 

busur api diatur sedemikian rupa, sehingga benda kerja dan elektroda mencair 

setelah dingin dapat menjadi satu bagian yang sukar dipisahkan. Jenis sambungan 

las listrik ini merupakan sambungan tetap yang hanya bisa dibuka dengan cara 

merusak. 
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Pada umumnya mesin las ini menggunakan arus bolak balik yang pada 

dasarnya berbentuk transformator, penurun tegangan, tegangan masuk jaringan 

listik biasanya 110 V, 220 V, 380 V, 440 V atau lebih besar lagi. 

Dimana trafo las tegangan masuk diturunkan menjadi sekitar 60 V - 80 V. 

Pengaturan arus las pada trafo las (mesin las arus bolak-balik) dibukakan dengan 

·pengatur atau menggeser kedudukan inti medan magnet trafo las tersebut. 

Kawat-kawat las 

o= 
Kabel Las 

Stop Kontai< 

[§ Kabel Primer 

M. Las 

KabeiSkunder 

(o 
KJem Ujung Kabel 

Penjepit Elektroda 

Gambar ·-. Bagian-Bagian Mesin Las Listrik 

Keterangan Gam bar : 

1) Stop kontak 

2) Kabel primer 

3) Mesin las (transformator) 

4) Pengatur arus 

5) Kabel skunder 
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6) Penjepit elektroda 

7) Penjepit massa (benda kerja) 

8) Elektroda 

II. 2. 4. Mesin Bor (Drilling) 

Mesin bor adalah salah satu mesin yang mengerjakan logam/benda keija 

dengan membuat lubang atau memperbesar lubang yang sudah ada pada 

pengerjaan benda kerja dari mesin bor ini yang mana mata bor berputar secara 

terus menerus pada spindel sambil melakukan gerak potong (feeding). 

Gambar .: Mesin Bor (Drilling) 

'8 

~ 
seindle Head 

positioning lever 

----------------------------------------------------- 
© ️Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang 
----------------------------------------------------- 
1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber 
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah 
3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area

Document Accepted 13/9/23 
 
 
 
 

Access From (repository.uma.ac.id)13/9/23 
 
 
 

Access From (repository.uma.ac.id) 

UNIVERSITAS MEDAN AREA

Hari Sandi Tarigan - Kontruki Mesin Press Selendang dan Pengolahan Selendang ( Rubber Velg )



14 

Keterangan Gambar : 

I) Elektro motor 

2) Pengatur arah putaran 

3) Pengatur dalam pemakanan 

4) Sistem otomatis kecepatan potong 

5) Spindel 

6) Pengatur ketinggian meja 

7) Pengatur kecepatan putaran 

8) Petunjuk kedalaman makanan 

9) Switch 

1 0) Dudukan meja 

Jenis tool (mata bor) yang digunakan dalam perencanaan suatu mesin 

maka terlebih dahulu tool harus disesuaikan dengan benda kerja yang akan 

dikerjakan . 

I 
0 i 
I 0 I I 
I I I I 

~~~~~~~~~~· 

Gambar · Jenis-Jenis Bor Yang Digt.makan 
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U. 2. 5. l'ilesin Gerenda Potong dan Gerenda Tangan 

Mesin gerenda potong adalah salah satu peralatan bantu yang harus ada 

pada setiap perbengkelan. Fungsi utama dari peralatan ini adalah untuk 

mengurangi dimensi atau memotong benda kerja sedemikian rupa sehingga 

didapatkan suatu ukuran atau bentuk benda kerja yang diin ~inkan , agar dapat 
I • 

ditumpuh pada mesin yang lainnya yang hendak melakukan penger:iaan lanjut. 

Gerak utama (potong) dan gerak berputar dilakub .n oleh tool dengan 

benda kerja diam. Gerclk ur.ama dapat berupa gerakan naik turun dengan cara 

penekanan atau gerakan berputar. 

5 l---ii!H\111111 

Gam bar . . Jenis Mesin Grinda Po 
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Keterangan Gambar : 

1) Handle penekan 

2) Elektro motor 

3) Tool (batu gerenda) 

4) Bais (ragum) 

5) Pengikat benda kerja 

6) Kap pengaman I pelindung 

7) Meja mesin gerenda potong 

8) Kaki mesin gerenda potong 

Mesin gerenda tangan pada umumnya berfungsi untuk memperhalus 

permukaan baik itu diluar maupun didalam yang terdapat pada benda keija yang 

akan dipergunakan dengan cara mengauskan, menggesek ataupun mengasah. 

Beberapa aspek penting dalam proses penggerendaan logam, tidak dapat 

dilakukan oleh mesin-mesin potong konversional, tetapi hanya dapat dilakukan 

oleh mesin gerenda tersebut. 

Geraka11 utama pada mesin ini adalah gerakan potong yang dilakukan oleh 

roda gerenda dengan putaran tinggi yang terletak pada poros spindelnya. 

Gambai ·: Mesin Grinda Tangan 
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Keterangan Gambar: 

1) Tool batu gerenda 

2) Kap pengaman I pelindung 

3) Tangkai pemegang 

4) Lobang udara (tempat keluar masuknya udara) 

5) Kabel primer 

6) Tombol (ON I OFF) 

7) Pengunci poros tanpa kunci tambahan 

8) Rumah spindel yang aman 

II. 2. 6. Las Otogen (Gas) Asetelin dan Oxygen 

Las Otogen (Gas) Asetelin dan Oxygen adalah salah satu alat bantu yang 

gunanya untuk mengelas plat atau bahan yang tebalnya 1 - 5 mm, juga digunakan 

untuk memotong plat sesuai dengan ukuran yang kita inginkan. 

PENGHUBLNG SELANG 
IKAT Kf t...:JUNG BI?AJ\IDEr. 

,.,·.} 

PENGHUBUNG SELANG 

. SELANG KJIRET 

® 
...... ' MOBIL BOTOL GAS 

· -..... B!l AN DER lAS 
..... 

~ . ==lf.~~:-:::::: KO~ORC>L !<AlUP GAS 

GAGANG ALUMNIUM 

·. I NOSEL JEMilAGA ' 
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11. 3. Ukuran dan Bahan-bahan yang digunakan dalam perakitan atau 

pembuatan lwnstruksi mesin press selendang (rubber velg) 

Da1am pembuatan konstruksi mesin selendang (rubber velg) ini digunakan 

bahan-bahan sebagai berikut : 

1) Besi As 4" (102 mm) 

2) Besi As ' 8" (204 mm) 

3) Besi As 1 0" (254 mm) 

4) Besi plat 2" (56 mm) 

5) Besi plat 3~ " (19 mm) 

6) Besi plat 1" (25 mm) 

7) Besi pipa 16" ( 405 mm) 

Adapun proses pembuatan dan ukuran dari bahan-bahan tersebut adalah 

1. Besi As 4" (102 mm) 

Besi As ini dipotong dengan panjang 250 em sebanyak 4 batang. 

Dan permukaan batang dibubut dengan besar diameter 0 9em dan pada 

tiap-tiap ujung batnag tersebut dibuat ulir (derat) guna untuk pengikat pada 

mur, fungsi dari besi As sebagai tiang konstruksi untuk pondasi landasan 

pada bagian atas dan bawah. 

15 em 2SO em lS em 

0 9 em 
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2. Besi As 8" (204 mm) 

Besi As 8" dipotong sebanyak 8 potongan dengan panjang 14 em 

dan tiap-tiap potongan diberi lubang dengan besar 0 9 em yang 

fungsinya besi As ini sebagai ring untuk pengikat pada tiang penyanggah 

atau tiang konstruksi . 

14 (',111 

9 (',111 

3. Besi Plat 2" (56 rmn) 

Untuk pondasi pada bagian atas dan bawah digunakan besi plat 2" 

dengan panjang 1 10 em dan Iebar 80 em sebanyak 2 !em bar dan tiap-tiap 

sudut plat dilubangi dengan besar 0 9 em agar pada pemasangan , tiang 

bisa masuk kedalam lubang plat tersebut. 

Untuk plat pada bagian bawah diberi lubang tengah dengan besar 

0 29 em, yang mana nantinya plat ini sebagai jalan keluar masuknya 

piston pada saat bekerja. 
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Pondasi Atas Pondasi Bawah 

RO c.m RO c.m 

... 

0 0 0 0 

0 0 0 0 
I I I I .... .... I I I I .... .... 
9cm 9cm 

?.9 c.m 

4. Besi Plat %" (19 mm) 

Untuk pondasi pada bagian bawah digunakan besi plat % " 

dipotong sebanyak 4 buah yang dibentuk sedemikian rupa agar pada saat 

piston bekerja pondasi ataupun konstruksi tidak akan mengalami 

goncangan. 

40 em 

60 em 
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5. Besi plat 1" (25 mm) 

Besi plat I" dipotong dengan panjang 75 em dan lebar 15 em 

sebanyak 4 lembar. Kegunaan dari pada plat ini adalah untuk 

memperkokoh pondasi pada bagian atas. 

' ... 
- '~'-..: 

w/ \ 
\ 

I ' '\ 
I 

II I 

f( ' I 
"" \ 15cmllV ,. 
'£ 

) ... ( . 

Dan juga untuk landasan paling bawah digunakan besi plat 1" dan 

dipotong dengan panjang 80 em dan Iebar 60 em. 

60 em 
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6. Besi Pipa 16" (405 mm) 

Besi pipa 16" dipotong dengan panjang 62 em dan besar pada 

bagian lubang dalam 0 29 em dimana pipa ini digunakan untuk tabung 

slinder (piston). Dan pada bagian bawah pipa ini diberi lubang dengan 

besar 0 1" (25 mm). Untuk penyaluran dan pembuangan minyak 

hydrolik. 62cm 

29cm 1 " *~~~~ ~~D 
\ 

"-......._ ____________ _;:::,.., 

7. Besi As 10" I Besi padu (cor) 

Besi As lO" ini digunakan sebagai piston ( slinder ) dengan 

panj ang 80 em dan besar 0 28,7 em. Untuk piston sebaiknya pada 

permukaan batangnya harus dihaluskan terlebih dahulu, setelah itu lalu di 

croum agar pada pennukaan batang piston menjadi mulus dan licin, yang 

mana nantinya pada saat piston bekerja minyak tidak akan mengalami 

kebocoran. 

80 em 

'28,7 em 

CROUM 
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dan untuk bantalan piston menggunakan besi pipa dengan besar diameter 

luar 0 38 em dan pada bagian dalam 0 35 em, dengan panjang 15 em. Fungsi 

dari bantalan piston ini sebagai tempat duduknya piston pada saat piston 

mengangkat beban (meja mall ). 

15em 

30 em 
35 en 

8. Ring dan Plat Ring 

Untuk ring dan plat ring digunakan besi plat 2 " yang dibentuk 

lingkaran dengan besar 0 44 em untuk bagian luar dan 0 29 em untuk bagian 

yang dalam, dan tiap-tiap ring dibuat lubang dengan besar 0 2 em sebanyak 8 

lubang. 

Untuk plat ring dibuat drat dengan eara mengetab pada tiap-tiap 

lubang tersebut yang gunanya untuk pengikat baut pada ring. Fungsi dari ring dan 

plat ring ini adalah untuk mengikat atau menekan dan menahan karet seal agar 

pada saat minyak mendorong piston dengan tekanan cukup besar, minyak tidak 

mengalami tumpah atau mencuat keluar. 
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II.3. Ukuran Tangki M inyak 

Ukuran Tangki : 

Tinggi : 60 em 

Lebar : 60 em 

Panjang : 80 em 

E 
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80 em 
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ll. 4 Komponen- Komponen pada Tangki dan Kinerja Komponen 

1. Prefil 

25 

Prefil digunakan untuk menutup arus minyak balik ke tangki maupun 

menahan tekanan yang masuk kedalam selinder, guna untuk menjaga agar 

tekanana yang dihasilkan pompa bisa stabil. 

2. Hand Valve 

Hand Valve adalah alat untuk membuka dan menutup jalan masuk dan 

keluarnya minyak atau mengontrol piston pada saat bekerja. 

3. Pressure Switch (Pengukur Tekanan) 

Pressure Switch adalah alat penunjuk jarum tekanan yang diinginkan. 

4. Motor Dinamo 

Motor Dinamo adalah alat penggerak yang akan memutar pump hidrolyc 

dengan tekanan yang cukup tinggi. 

5. Pump Hydrolic 

Pump Hydrolic adalah alat untuk menghisap minyak dari tangki yang di 

hasilkan oleh motor. 
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6. LO\v Press 

Low Press adalah ala untuk mengurang1 tekanan minyak ke tabung 

selinder atau tabung piston. 

7. High Press 

High Press adalah alat untuk menambah tekanan minyak ke tabung 

selinder atau tabung piston. 

8. Manipol Selenoid 

Manipol Selenoid dibuat berupa blok untuk a! ur minyak yang akan 

disalurkan kesumber-surnber tertentu, manipol ini digunakan untuk mengurangi 

terlalu banyaknya pipa-pipa.(hosing). 

Pada pennukaan ini manipol diletakkan selenoid valve ataupun check 

valve, fressure gat maupun fressur switch. 

AO 0 AO 

BO 0 BO 

0 
T 

0 AO 

0 AO 
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Keterangan : 

p Out dari pompa 

A Ke slinder bawah 

B Ke slinder atas 

T Tangki 

11.5 Prinsip Kerja Mesin 

Pada saat motor dinamo bergerak minyak di hisap oleh pump hydrolic 

untuk mendon; ng piston dengan tekanan yang cukup bes~ . r , dan saat pump 

hydrolic bekerja minyak masuk melalui valve ke hand valve dan hand valve 

dalam keadaan posisi tertutup (off). Dan pada saat pengepresan terjadi presure 

switch (pengukur tekanan) bergerak ke arah tekanan yang diinginkan. 

Setel ah piston turun minyak masuk ke hand valve dan Jangsung ke tangki 

minyak. Dan hand valve dalam keadan posisi terbuka (on). 

Pressure Swtlctl 

Hand Valve 

ON 

r 
Valve 

Ke l ilbunp ptslon 

.. t.. ' ~·""'"'•""""-'! 
·:~~ 

.l 
OFF 

G t .. Hand Valve 
Ke tangkt M tnyAio. 
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Pada saat naik : 

Pada saat motor dinamo di hidupkan maka minyak akan masuk ke tabung 

selinder (input) yang dihasilkan oleh pump hydrolic mendorong meja untuk 

naik. 

... 
Pada limit tertentu yang sudah diatur maka pompa high press akan hidup 

dengan sendirinya dan minyak akan terus mengisi ke tabung celinder. Dan 

juga akan mengeluarkan tekanan sesuai dengna stelan yang kita stel di 

pressure switch. Dan pompa akan stand by dengan sendirinya. 

Pada saat turun : 

Pada saat turun hand valve dalam keadaan posisi terbuka (on) dan sekaligus 

untuk membukajalan minyak ke dalam tangki . 

Dan juga minyak mengalir dengan sendirinya di karenakan adanya tekanan 

dari meja selinder/piston yang mengangkut beban dengan berat ± 800 kg. 

Bi:a te1jadi pengurangan tekanan minyak pada piston maka yang akan di 

lakukan adalah menyetel high press dengan cara memutar alat penyetelnya. 

Begitu juga sebaiknya jika tekanan minyak terlalu tinggi maka penyetelan di 

lakukan pada low press dengan cara yang sama. 
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II. 6 Gam bar Konstruksi Mesin Selendang (Rubber Velg) 
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Keterangan Gambar: 

1. Pondasi Atas 

2. Mall (Mallding) 

., 
Tiang Pondasi J . 

4. Meja Mall 

5. Topi Piston 

6. Piston Selinder 

7. Baut Ring Piston 

8. Ring Piston 

9. Meja Pondasi 

10. Pondasi Bawah 

11 . Tabung Piston 

12. Landasan 
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BABIII 

PROSES PEMBUATAN SELENDANG (RUBBER VELG) 

IIT.l. Bahan 
I 

Untuk memproduksi suatu selendang (rubber velg) yang berkualitas, 

·di sini sangat menunjang sekali bahan-bahan yang dibutuhkan. Pada umumnya 

bahan-bahan tersebut di rahasiakan oleh perusahaan, guna untuk bersaing menuju 

kesuksesan. 

Adapun bahan-bahan pembuatan selendang (rubber velg) sebagai berikut : 

No. BAHAN BANYAK BERAT 

I Karet Sir 22,5 Ko 
b 

2 Carhon 10,5 Kg 

3 Tepung 800/Calcium Carbonate Powder 9 Kg 

4 Minyak RPO (Restance Performance Oil) 2 Kg 

5 Zinc Oxide 600 Gram 

6 Sterid 300 Gram 

7 Lilin 400 Gram 

8 TMQ 120 Gram 

9 Belerang I Sulfur 450 Gram 

10 TMTD 50 Gram 

] 1 NOS 100 Gram 
' 

ffi.2. Proses Pengolahan Bahan 

Dalam proses pengolah bahan ini menggunakan sebuah mesm 

penggiling yang dirancang khusus untuk menggiling atau mencampur dan 

31 
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menghaluskan bahan-bahan yang akan digiling. Biasanya mesin giling ini sering 

digunakan pada perusahaan-perusahaan yang memproduksi bahan dari karet atau 

pabrik-pabrik pembuatan karet. 

Adapun proses penggilingannya sebagai berikut : 

Karet SIR atau bahan dasar selendang di giling selama 1 0 menit atau karet 

tersebut menjadi lunak dan lembut, kemudian di campur dengan bahan-bahan 

yang Ielah di takar atau di timbang, terkecuali belerang/sulfur. Proses 

pencampuran belerang I sulfur di lakukan pada tahap akhir atau setelah bahan

bahan bercampur merata. Proses penggilingan ini membutuhkan waktu selama 

± 30 menit. 

Pada saat bahan telah tercampur semua dan merata bahan-bahan tersebut 

di potong menjadi beberapa bagian oleh si operator mesin . 

Agar pada saat pencetakan bahan, bahan tersebut bisa lebih muda h masuk ke 

dalam lobang cetakan. 

III.3. Proses Pencetakan Bahan 

Pada , proses pencetakan bahan ini juga menggunab n mesin pencetak 

a tau disebut juga dengan mesin skunder. 

Bahan yang telah di campur atau digiling tadi di masukkan ke dalam 

lubang mesin pencetak secara ber continue atau secara terus menerus oleh 

operator sehingga lobang pencetak menjadi padat. 

Mesin pencetak bahan (skunder) ini menggunakan panas dengan suhu 

± 60 °C juga menggunakan pisau pencetak seperti pada gam bar di bawah ini: 
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2cm 

Gbr. Pisau Pencetak 

Proses pencetakan bahan ini mengahasilkan bahan dengan panjang 145 em dan 

berat 2,3 kg, dan besar diameter 0 4,3 em. 

145cm 

14,5 em 

Gbr. Bahan Selendang (Rubber Velg) 

Sistem kerja mesin skunder ini adalah pada saat bahan dimasukan kedalam 

lubang cetakan bahan tersebut langsung didorong oleh roda screw ke pisau 

cetakan. Dan pada saat bahan keluar dari pisau cetakan bahan akan berbentuk 

bulat panjang yang akan dipotong dan ditimbang oleh operator mesin. 

Proses ini di lakukan guna untuk menghemat bahan dan biaya karena pada 

saat pengepresan/ pemasakan berlangsung tidak terlalu banyak keluar dari celah-

celah cetakan (Mallding) selendang. 
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Motor penggerak 

.. r 

I ) f-'--
' 

r--

I 

Lubang pencetak I 

Mall (pisa•' cetak) 

takan . 
~--

~ 
~ 

'\ r ~~'--

-
-

( ~ 
Gbr. Mesin Pencetak (skunder) 
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IliA. Prose~ Pemasakan/Pengepressan 

Dalam proses pemasakan/pengepresan 1m meggunakan cetakan 

(Mallding) yang telah di tentukan ukuran - ukurannya sendiri. Dan juga 

menggunakan panas (steam) yang di hasilkan oleh ketel yang masuk ke dalam 

bagian cetakan (Mallding) melalui selang steam dengan suhu 120 °C. 

r-r~~- - --: u--.-:~-------------------------------r._--- --:------- - --h w : u u : w I _________ !..- -------------- - - - --- -- -- - -------------------- -~ -------- . 1 

I I 
I I 

0 0 

Gambar Mall (Mallding) Selendang 

Adapun proses pemasakan/pengepresan bahan sebagai berikut : 

Bahan yang telah di olah dan dicetak di masukkan ke dalam Mall (Mallding) 

selendang yang telah di tentukan sesuai dengan ukuran bahan dan cetakan 
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(Mallding). Pada saat piston bekerja atau pada saat pengepresan terjadi sisa dari 

bahan karet tersebut keluar melalui celah - celah cetakan. Proses 

pemasakan/pengepresan bahan ini memakan waktu selarna ± 5 menit. 

Tarnpak Depan 

Tampak atas 

Gambar: Selendang (Rubber Velg) 
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Batasan Masalah 

asalah yang terjadi pada Mesin Press Selendang (Rubber Velg) 

Setiap mesin mempunyai karakteristik tersendiri dan juga mempunym 

masalah-masalah yang tersendiri pula. Begitu juga halnya dengan konstruksi 

mesin press selendang ini (rubber velg). Masalah yang sering timbul atau terjadi 

pada mesin ini adalah karet seal dari mesin itu sendiri. Karet seal adalah karet 

piston atau selinder yang gunanya untuk menahan minyak hydrolic agar tidak 

mencuat keluar pada saat piston (silinder) bekerja. Karena pada saat piston 

bekerja minyak mendorong piston dengan tekanan yang cukup besar yang 

dihasilkan dari pompa hydrolic. 

Yang mengakibatkan karet seal-seal yang rusak atau terjadi kebocoran 

antara lain : 

Kurangnya perhatian Si operator mesin dalam melaksanakan tugas. 

Karena pada saat pengepresan atau pada saat piston bekerja, piston 

dalam posisi tegak lurus selama ± 3 menit, pada saat itulah debu 

atau serpihan-serpihan sisa karet dari pada selendang tersebut 

melekat kepermukaan batang piston. Dan pada saat piston turun 

serpihan-serpihan kecil sisa selendang tadi masih melekat pada 

batang piston terse but. 
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Kurang meratanya pengunctan atau pengikat baut pada saat 

J;'lergantian seal (karet seal). Ini mengakibatka:1 kurang stabilnya 

piston pada saat bekerja. Sehingga membuat karet seal lebih cepat 

rusak sebagaimana mestinya. 

Umur ataupun usia karet seal yang memang harus diganti 

dikarenakan atau sudah lama dipakai atau digunakan. 

B. Masalah yang sering timbul pada Selendang (Rubber Velg) 

Permukaan selendang (rubber vel g) mengalami benjolan. 

lni disebabkan karena terlalu cepatnya Si operator mengeluarkan 

selendang dari mall, sehingga selendang tersebut belum cukup siap 

untuk dimasak ataupun dikeluarkan dari mall (mallding) selendang 

itu sendiri. 

Tepi-tepi selendang (rubber velg) mengalami cacat 

Ini dikarenakan pada saat percetakan bahan operator kurang 

memperhatikan timbangan bahan karena pada saat pengepresan 

atau pemasakan berlangsung selendang (rubber velg) menjadi cacat 

atau kurang bahan. 

. ./~ -.. ~ ·.-,. 
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V. 1. Kesimpulan 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Disini dapat diambil kesimpulan bahwa dalam pembuatan 

konstruksi mesin press selendang dan pengolahan bahan selendang (rubber 

vel g) ini, harus memenuhi persyaratan antara lain : 

1. Biaya yang cukup lumayan besar 

2. Mesin-mesin perkakas yang memadai 

3. Mesin-mesin yang membantu atau yang mcndukung dalam 

pembuatan selendang (rubber velg) 

4. Ruang lingkup kerja yang luas 

Pada umumnya pembuatan konstruksi mesm press 

selendang ini dilakukan oleh usaha-usaha atau pabrik-pabrik 

pengolahan karet. Mesin konstruksi press selendang ini menghasilkan 

selendang (rubber velg) ± 180 selendang dalam tempo waktu 8 jam 

yang mana dari hasil selendang ini akan dipasarkan untuk kebutuhan 

konsumen khususnya untuk bagi para pengandara mobil, bus dan truk. 

Yang mana nantinya selendang (rubber velg) akan dipasarkan untuk 

kebutuhan kendaraan khususnya mobil, bus dan truk. . , 
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V. 2. Saran 

Selain menarik kesimpulan dalam hal ini penulis juga memberikan saran-

saran antara lain : 

1. Pada waktu memulai pengepressan I pemasakan bahan, sebaiknya mall 

atau cetakan dipanaskan terlebih dahulu agar pada saat 

pengepressan/pemasakan berlangsung selendang (rubber velg) agar benar-

benar bagus hasilnya. 

2. Mesin hendaknya selalu dibersihkan dan periksa secara rutin agar bisa 

tahan hingga jangka waktu yang lama dalam pemakaiannya. 
' 

3. Dalam pengepressan/pemasakan selendang ini sebaiknya operator mesin 

harus berhati-hati, dikarenakan meja mall dan cetakan yang terlalu panas 

dengan suhu ± 125 °C. 
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