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A. Latar Belakang 

BAB I 

PENDAHULUAN 

Dalam pengemhangan teknologi industri yang semakin maju, klrnsusnya 

dalam bidang produksi , dimana telah banyak kita rasakan dalarn kehidupan sehari

hari . Salah satu sektor yang digalakkan adalah sektor industri dengan 

meningkatkan teknologi yang mengakibatkan banyak membutuhkan peralatan 

yang umumnya dikerjakan oleh mesin-mesin perkakas dalam penyelesaian alat

alat tersebut. 

Bennacam-macam mesm perkakas mulai dari typenya sampai pada 

ket,runaannya menurut jenis pekerjaan yang diinginkannya. Dengan kehadimn 

suatu alat bantu, maka bisa membuat produk-prodtlk yang sama dalarn jmnlah 

yang banyak. 

Dengan demikian pendidikan teknik di Indonesia, khusnsnya untuk teknik 

Universitas Medan Area telah menerapkan kurikulum yang mernadukan antara 

teori dan praktek untuk menghasilkan malmsiswa yang berpotensi. Diharapknn 

guna menunjang keberhasilan dan kemajuan teknologi di negara kita ini untuk 

masa yang akan datang, mengingat kemajuan-kemajuan teknologi lain yang 

semakin pesat. Dengan adanya teknologi ini juga dapat menghasilkan laphllgan 

kerja maka pengangguran pun semakin sedikit dan otomatis tingkat kejahatan pun 

berkura.ng. 

Maka setiap lulusan Teknik Mesin Universitas Medan Area, akan mmnpu 

merencanakan alat banh1 produksi, juga dapat sebagai bekal latihan sebelum 

terjun dalam dunia indusni yang akan dihadapi oleh setiap lulusan Teknik Mesi.n UNIVERSITAS MEDAN AREA
----------------------------------------------------- 
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Universitas Medan Area, mengingat negara kita mempunyai bahan-bahan s~perti 

logam ferro dan non ferro yang sangat menunjang kita untuk pengolahan dalam 

bidang industri yang dijadikan barang jadi yang berguna bagi masyarakat kita. 

Pengerjaan dan pengembangan bahan baku logam rata-rata dilakukan dcngan alat

alat atau mesin perkakas dimana pengei:jaannya dapat dilakukan lebih cepat dan 

mempergun.akan tenaga yang lebih sedikit dengan alat bantu mesin perk?.kas 

tersebut. 

B. Tujuan 

Tujuan kerja praktek adalah menciptakan mahasiswa yang dapat 

rnemperoleh pengetahuan dan pengalaman yang berguna nantinya. Adapun tujuan 

lain adalal1 sebagai berikut : 

a. Mahasiswa dapat mengenal dan melihat lapangan kerja secara langsung 

b. Berlatih bekerja disiplin dan bertanggung jawab sebagai seorang karyawan 

c. Menciptakan ketrampilan dalam ha! penguasaan pekerjaan 

cl. Mengambil data-data di lapangan 

e. Sebagai salab satu tugas untuk menyclesaikan studi 

f Mengajukan usulan-usulan perbaikan/perubahan sepertinya dari sistem kerj a 

g. Melihat peluang kerJa nantinya setelah menyelesaikan studi. 

C. Batasan Permasalahan 

Batasan pennasalahan ialah suatu cara untuk mengetahui masalah-nmsal.ah 

yang terjadi pada mesin Roll plat. Yang sering terjadi dan solusi -1ntuk 

mengatasinya : 
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Biasanya terjadi: 

o Rool 

o Busing 

o As 

o Baut Penekan 

o Rantai 

o Roda gigi 

);:> Roll 

Masalah yang sering terjadi pada rool antara lain : 

Terjadinya pembengkokan pada roll akibat tekanan yang terjadi antara roll 

dengan plat untuk mengetahui masalah ini kita hams sering melakukan 

kontro1 terhadap ro11, kita akan melihat apakah ro11 tersebut mengalami 

pembengkokan bila ha! tersebut mengalami pembengkokan harus dibuka dan 

dilumskan kernbali . 

);:> Busing 

Masalah yang sering terjadi pada busing ini antara lain : 

Terjadinya keausan pada busing akibat gesekan antara as dan busing, dan 

adanya ' tekanan antara roll dan plat sehingga rnengakibatkan busing 

rnengalami tekanan yang sangat besar. Sehingga pada waktu berputar as dan 

busing tersebut akan mengalami gesekan yang sangat kuat. 

Untuk rnengetahui rnasa1ah ini kita harus sering melakukan kontrol terhadap 

busing dan memberikan peltunasan pada busing tersebut. Apabila busing 
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tersebut telah mengalami keausan yang sangat b~sar sehingga busing dengan 

as sudah longgar kita !urns mengganti busing dengan yang baru. 

> Baut Penekan 

Masalah yang terjadi pada baut penekan antara lain : 

Terjadinya keausan pada baut penekan akibat tekanan atau dorongan dari baut 

penekan terhadap roll sehingga baut penekan akan mengalami gesekan yang 

besar sehingga baut penekan akan mengalami keausan pada ulir baut penekan. 

Untuk mengetahui masalah ini kita harus sering kontrol dan memberikan 

pelumasan apabila baut penekan sudah aus sama sekali oaut penekan harus 

diganti. 

> Roda Gigi 

Masala11 yang timbul pada roda gigi antara lain : 

Roda 1:,iigi akan mengalami keausan disebabkan gesekan antara roda f;1g1 

dengan baut ini, disebabkan ~.~sar tekanan yang akan dialami roda t,iigi dan 

putaran yang bolak-balik sehingga roda gigi akan mengalarni sentakan. 

Untuk mengetahui masala11 ini kita kontrol dan mehkukan pelumaJan 

terhadap roda gigi apabila roda gigi suda11 aus kita harus menggantinya. 

> Rantai 

Masai ah yang ssering terjadi pada rantai adala11 sebagai berikut : 

Rantai akan mengalami keausan dan putus. lni disebabkan besar tekanan yang 

akan dialami rantai dengan roda gigi rantai akan mengalami tekanan yang 

besar setelah plat dimasukkan diantara roll, sehingga rantai akan mengalarni 

gesekan yang sangat besar dan rantai akan aus dan bisa-bisa rantai putus 

akibat besamya tekanan. 
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D. Manfaat 

a. Bagi mahasiswa 

>- Dapat mengetahui berbagai aspek pengerollan 

;;;.. Memperoleh kesempatan untuk melatih diri dalam melaksanakan 

pengerollan plat 

>- Melihat kemungkinan penerapan pengetahuan yang d1peroleh dari 

perguruan tinggi . 

>- Memperluas pengetahuan tentang mesin roll plat. 

E. Sistematika Penulisan 

Bab I : Pendahuluan, yang didahmmya membahas latar belakang, tujuan, 

batasan masalal1, manfaat , sistematika penulisan 

Bab II Kerru1gka teoritis yang didalrunnya membahas perancangan pembuatan 

mesin roll pernbengkok plat, rnesin bubut, rnesin frais (milling), mesin 

bor, mesin gerinda potong, mesin gerinda tangan, mesin las listrik dan 

las otogen asetelin oxygen. 

Bab III : Metode perancangan dan Bal1an yang c.lidalamnya membalrns mesin roll 

plat, bahan-bahan yang digunakan, perancangan mesin roll plat yang 

terdi1i dari : baf,rian-bagian mesin roll plat, proses pembubutan, proses 

pengelasan. proses pengeboran, proses milling, tapping dan lain-lain. 

Bab IV : Pembahasan dan Analisa Perhihmgill1 Yang didalanmya membahas 

bahan benda kerja, kegunaan benda kerja, perhitungan benda kerja. 

Bab V Kesimpulan dan sar3l1 yang didalamnya membahasa kesimpulan dan 

saran 
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BAB II 

METODE-METODEPERANCANGAN 

2.1. Perancangan Pembuatan Mesin Roll Pembengkok Plat 

6 

Dalam perencanaan mesin roll, penulis ttlah melihat atau melaku.kan 

survey atau meninjau mesin roll. 

Dari hasil survey penulis telah menemukan mesin roll yaitu mesin roll 

yang dipakai dalam pembuatan tangki air, minyak, kompresor dan sebagainya. 

Mesin roll ini terdiri dari 3 buah poros/roll yang ikat pada diasis sebagai 

penggeraknya menggunakan elektrn motor yang dihubungkan ke gearbox dan dari 

gearbox dihubungkan melalui rantai dengan roda gigi ke poros/roll. Roda gigi ada 

3 buah l terletak pada gearbox dan dua buah terletak pada poros/roll. Elektro 

motor ini digunakan untuk memutar poros roll dengan menggunakan rantai dan 

roda gigi tersebut. 

Plat tersebut dimasukkan ke poros/roll dan dibentuk sesuai dengan 

diameter yang diint,rinkan. Dengan menggunakan penekan untuk menekan plat 

sehingga plat berbentuk silinder atau tabung. 

Dalam perencanaan/pembuatanmsin roll rnenggunakan mesm perkakas 

sebagai berikut : 

o Mesin bubut 

o Mesin milling (Frais) 

o Mesin bor 

o Mesin t,YTinda 
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o Mesin las listrik 

o Tabung gas oxygen-acetylene 

o Dan mesin-rnesin lainnya 

2.2.Mesin-Mesin Yang Digunakan Dalam Perancangan (Pembuatan) 

Mesin Roll Plat 

1. Mesin Buhut 

1'v1esin bubut adalah suah1 mesin perkakas yang melakukan gerak utama 

berputar. mesin ini dengan jalan mengupas rnaupun rnengorek pennukaan benda 

ke1ja. Misalnya proses pengupasan logam. 

Dalam proses pengerjaan mesin roll plat ini, semua benda kerja berp utar 

yang diikatkan pada alat pemegang yang tersedia, sedangkan alat potong (pahat) 

melakukan gerak feeding (dapat digerakkan maju mundur, ke kanan maupun ke 

kiri) sesuai dengan pekerjaan yang kita inginkan. Dan tmtuk mengerjakan bcnda 

kerja yang panjang, maka pada ujung yang lain di tumpuh (ditahan) dengan Genter 

(kepala lepas) yang bergerak maju mundur atau yang dinamakan (Tail Stoel:). 

Dan pada urnumnya rnesin bubut ini dipergunakan khusus untuk 

mengerjakan benda kerja yang berbentuk silinder atauplLil silinderis, hanya yang 

tergantung pada operasinya. 

Jenis-jenis pekerjaan yang dapat dilakukan pada mesi~1 bubut adalal1 : 

o Mernbubut luar 

o Membubut dalarn 

o Mernbubut datar 
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o Membubut tirus 

o Membubut fropil 

o Membubut ulir 

o Dan sebagainya 

I.a. Gambar Asemhling Mesin 

I 

@ 

\1?) ( 1.~)-- --· - -
~----~ 

Gambar 1. Mesin Bubut 

l.h. Keterangan Gamhar 

I) Kepala tetap (head stock) 

2) Kepala lepas (tali stock) 

3) Spindel utarna 

4) Cakra (Pencekam) 

5) Pernbawa pahat (Carriage) 
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6) Eretan at as 

7) Eretan bawah 

8) Eretan dasar 

9) Pemegang Pahat 

10) Porns ulir 

11) Poros peluncur 

12) M~ja (Bed) 

13) Kaki mes in 

14) Wad ah penampung serpih (Bram) 

I.e. Cara Ke1]a Mesin Bu/mt 

Sebelum kita membicarakan bagaimana cara kerja mesin bubut, terlebih 

dahulu kita mengetalmi bagian-bagian dari mesin bubut tersebut. 

Bagian utama mesin bubut adalah : 

1) Kepala lepas 

2) Kepala tetap 

3) Pemegang pahat (pisau) 

4) Cakra (pencekam) 

5) Meja 

6) Pengatur kecepatan 

Untuk menggerakkan mesin bubut ini, biasanya digunakan sebuah motor 

listrik dimana putaran motor listrik ini dipindahkan ke mesin bubut dengan 

pera.ntaraan sabuk ban yang di pulley atau langslmg digerakkan deogan motornya 

yang gunanya untuk rnengetahui daya dari ukuran dan jenis mesin bu but . 
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Apabila kita ingin mengerjakan sesuatu benda kerja di mesin bubut, ma\a 

langkah yang harus dikerjakan cakra (pencekam) denagn menggunakan baut 

penyetel yang terdapat pada cakra (pencekarn) tersebut . Untuk mengetahui apakah 

benda kerja sudah tepat pada titik center atau belwn, maka ba1 ini dipergunak1n 

suatu alat yang dinamakan star blok, dirnana cakra (pencekam) terletak pada 

kepala tetap. Dan jika motor digerakkan dan putara dihubtmgkan dengan por0s 

utama, maka cakra (pencekam) akan berputar sesuai dengan putaran yang 

diin1:,rinkan . 

l .d. Spes1fikasi Mesin Bubut 

Yang dinamakan spesifikasi adalah ukuran utama mesin bubut yang pada 

urnumnya, mesin bubut spesifikasinya ditentukan oleh : 

o Jarak antara kedua center (kepala lepas) = (W) 

o Tinggi center (kepala lepas) dari meja rnesin bubut (H) 

o Daya putar yang ditentukan : · 

N= 
P . V 

33 .000 

Dimana : 

N = Daya spindle (putaran) HP 

V = Cutting speed (Ft/menit) 

P = Gaya yang ditimbulkan pada saat pembubutan 

I. e. Paha! Ruhut 

Pada umumnya pegerjaan pada mesin bubut dilakukan oleh pahat bt!but 

untuk mengupas, memotong, rnemperbesar lubang, membuat ulir, dan yang 

lainnya. UntLLk sifat-sifat pahat bubut ini dapat diklasifikasikan yaitu : 
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I) Mempunyai kekerasan yang sangat tinggi ; 

2) T ah an terhadap temperatur tinggi ; 

3) Tahan terhadap pengarul1 keausan ; 

4) Tegangan tarik dan bengkok yang cukup besar. 

Dan yang harus diperhatikan clalam pemakaian bubut ini ada1ah pcsisi 

mata pahat pada saat pengerjaan material (bahan) yang akan dikerjakan. Dunana 

sudut kemiringan sudut pahat mempunyai hubungan yang sangat menunjang 

terhadap gaya-gaya yang ditimbulkan oleh mata pabat terhadap benda kerja 

ataupun terhadap mata pahat itu sendi1i. 

l .f .lenis-Jenis Bahan Dari Mata Paha! (l'o ol) 

a) High Carbon Steel (Baja Karbon Tinggi) yang mengandung unsur karbon 

C = 0,8 - 1,2%. 

Bahan pahat ini mempunyai sifat yang dapat dikeraskan, namun tidak 

dapat di1:,11111akan pada kecepatan tinggi clan beban yang besar. 

b) High Speed Steel (Baja Potong Cepat) 

Yang mengandung elemen yang lain dengan persentase yang tinggi , clan 

mempunyai sifat dapat dikeraskan dengan baik. Juga dapat bekerja pada 

temperatur tinggi yaitu sekitar ± 1200°. 

c) Diamond (intan) 

Bahan ini sangat keras clan digunakan berupa pahat pennata tuuggal. 

Mempunyai sifat rapuh dan pahat ini hams ditmnpuh dengan kuat pada 

saat pemakaiannya. Bahan pahat ini dapat digunakan pada kecepatan 

tinggi . 
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Keterangan : 

P1 = Gaya Tangensial 

P2 = Gaya Aksial 

P3 = Gaya Radial 

Gaya tangensial dapat dihitung dengan rurnus : 

Pl = a. S. KS 

Dimana: 

P 1 = Gaya tangensial 

a = DeptJ1 of cut (in) 

S = Feeding (in/rev) 

KS = Spesifikasi cutting resistance (Lb/in2
) 

2) Mesi11 Frais (Milling) 

13 

Mesin Frais (Milling) adalah suatu jenis mesin yang mampu melaksanakan 

banyak tugas dari sesama jenis mesin lainnya. Yaitu memotong pennukaan yang 

datar maupun berlekuk dapat dilakukan oleh mesin Frais (Milling) itu dengan 

ketelitian yang tinggi , seperti : 

o Pemotongan sudut 

o Pembuatan iubang pasak 

o . Dan juga dapat melakukan pemotongan-pemotonga.n terhadap benda kerja 

yang lainnya. 

Semua gerak meja pada mesin Frais (Milling) ini, mempunyai ukuran atau 

penyetelan secara mikrometer, dan juga pemotongan yang lain dapat diberi 3arnk 

dengan tepat. 
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Mesin Frais (Mming) ini juga mempunyai daya atw putaran spindle 

sarnpai harga minimum. Maka perbandingan angka tersebut dinyatakan d~ngan 

faktor pengaruh (R). Perbanclingan putaran. 

R = 11 max= y 2_1 

11 111111 

Ketera11gan : 

n Indeks maximum 

R = Perbandingan faktor putaran 

Y = Konstanta kecepatan loncatan 

Dari hasil penelitian yang dilakukan didapat pula bahwa : 

a) Putaran maximum = 1720 Rpm 

b) Dan putaran minimum = 1720 Rpm 
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2.a. Gamhar Asemhling Mesin Frais (Milling) 

-~) 

D -. -----= 

Garn bar 3. Mesin Frais (Milling) 

2.b . Keterangan Gamhar 

I ) Motor penggerak 

2) Tombol (ON I OFF) 

3) Spindle utama 

4) Meja kerja 

5) Eretan lintang 

6) Eretan dasar 

7) Rantai penggerak kepala spindel (bergerak naik hmm) 

8) Tiang penyangga tombol 
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2. c. Sistem 01omalis L'ipindel 

Pada spindel dipasang mata Frais (Milling) yang pemasangannya capat 

dilakukan dengan cata antara lain. 

a) Untuk mata Frais (Milling) yang besar dapat dipasang dengan 

menggunakan alat bantt.1 pemegang chak (pencekam). Diantara maxurnnn 

drill dapat dipergunakan pada spindel ini adalah 30 mm. 

b) Untuk mata Frais (Milling) yang kecil juga dapat dipasang dengan 

menggunakan pemegang atau langsung dimasukkan ke arbor (rum'lh 

spindel). Diru11eter minimum dapat dit:,runakan 0,2 mm. 

3) Mesin Bor (Drilling) 

Mesin bor (Drilling) adalah selalu satu mesm yang mengeqakan 

logam/benda kerja dengan membuat lubang atau memperbesar lubang yang sudah 

ada pada pengerjaan benda kerja dari mesin bor ini yang mana mata bor berputar 

secara terus menerus pada spindel sambi1 melakukan gerak potong (feeding). 

Dengan demik.ian dapat disimpulkan bahwa mesin bor tennasuk rnesin 

dengan gerak utamanya adalah berputar. Dan keuntungan dari mesin bor dcngan 

gerak berputar ialah : 

o Efisiennya lebih tinggi 

o Gerak pemotongan dapat dilakukan .secara terns menerus 

o Dan pelayanrumya lebih mudah 

Sedangkan kerngian yang dialaminya adalah : 

o Mata bor (fool) cepat panas 

o Pelayanan mesin tidak dapat ditinggal 

o Memerlukan tenaga operator yang trampil 
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3.a. Gambar Asembling Mesin Hor 

Gambar 4. Mesin Bor (Drilling) 

3.h. Keterangon Gamhar 

I) Elektra motor 

2) Pengatur arah putaran 

3) Pengatur dalam pemakanan 

4) Sistem otomatis kecepatan potong 

5) Spindel 

6) Pengatur ketinggian mc;:ja 

7) Pengatur kecepatan putaran 

8) Petunju.k kedalaman makanan 

9) Switch 

I 0) Dudukan meja 
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3. c. Putaran Standar 

Dalam ha! ini variasi putaran terhadap 6 ( enam) maca.m untuk tiap sistem 

dengan menggrnrnkan transmisi roda gigi. Daya dan putaran ditransmisikan dari 

motor listrik ke mesin dengan perantaraan ban atau tali puly. Apabila putaran 

spindel dapat diatur dari maximum sarnpai harga minimum. Maka perbandingan 

angka tersebut dinyatakan dengan faktor pengatur (R) : 

R = n max =.c y z-l 
n mm 

Dim an a: 

R = Perbandingan foktor putaran 

n = jurnlah tangga kecepatan 

Z = 6 (sudah ditentukan) 

Y = Loncatan tangga kecepatan (faktor perbandingan) 

Dan dari basil penelitian didapat bahwa : 

o Putaran maximum = 380 Rpm 

o Putaran minimum = 37 Rpm 

3.d. Penggunaan Mesin Bor 

Pada umwnnya mesm bor (drilling) 1111, digtmakan untuk 

pembuatan/pengerjaan Jubang pada benda kerja, danjuga memperluas lubang. 

Contohnya: 

o Untuk mengebor plat-plat dan batang (AS) yang akan digunakan ; 

o Dan juga untu.k mengebor dari bagian-bagian yang lainnya, seperti yang 

diperlukan pada pembuatan/perancangan suatu mesin. 
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3.e . .Jenis fool (Mata Bm) Yang Digunakan 

Pada wmunnya tool (rnata bor) yang digunakan dalam perencanaan suatu 

mesin, maka terlebih dahulu tool hams disesuaikan dengan benda kerja yang akan 

dikerjakan. 

Namun dalam pembuatan mesin roll plat i.ni, pada dasamya baban yang 

cligunakan adalah bahan logam yang t:iclak begitu keras. Maka dari itu material 

yang digunakan adalah tool (mata bor) yang berh~kerasan rendab dan harganya 

juga lebih rnurah, seperti : 

I ) Membuat lubang ; 

2) Memperluas lubang ; 

3) Membentuk lubang ; 

4) Membuat uhi·; 

5) Dan sebagainya. 

I 
' i 
I ' I I , I , , 

~:~~!~ -~~!~-

Gambar 5. Jenis-Jenis Bor Yang Dignnakan 
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4) Mesin Gerinda Potong 

Mesin ge1inda potong adalah salah satu peralatan bantu yang harus ada 

pada setiap perbengkel<in . Fungsi utama dari peralatan i11i adalah untuk 

mengttrang1 dimensi atau memotong benda kera sedemikian rupa sehingga 

didapatkcm suatu ukuran atau bentuk benda kerja yang diiginkan, agar dapat 

ditumpuh pada mesin yang lainnya yang hendak melakukan pengerjaan lanjut. 

Gerak utama (potong) dan gerak berputar dilakukan oleh tool d~ngan 

benda ktrja diam. Gerak utama dapat berupa gerakan nail< tunm dengan cam 

penekanan atau gerakan berputar. 

4.a. Cara Kerja A1sin Gerinda Potong 

Pada perencanaan mesin ge1inda potong dengan kecepatan tin ggi ini 

Toolnya berbentuk bulat pipih yang dapat berputar dengan putaran yang rr encapai 

1700 Rpm. , Mesin Orinda potong ini dipergunakan untuk memotong Jogam yang 

diametemya relatif kecil (maximum 2") . 

Tool (batu gerinda) pada mesin ini, bergerak denean cara berputar, 

gerakan ini bersumber da.ri elektro motor yang telah ditentukan. 

Putaran elektromotor ditransrnisikan dengan memakai belt (tali p .1.ly) 

kepacla porns spindle sedangkan gerak feeding (potong) dilakukan oleh tool 

dengan bantuan handle penekan, dengan menggunakan tangan dengan cara 

berlahan-lahan. Maksudnya agar elektromotor jangan rnsak terbakar ja_ri tool 

(batu grinda tidak pecah). 

UNIVERSITAS MEDAN AREA
----------------------------------------------------- 
© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang 
----------------------------------------------------- 
1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber 
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah 
3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area 

Document Accepted 26/12/23 
 
 
 
 

Access From (repository.uma.ac.id)26/12/23 
 
 
 

Access From (repository.uma.ac.id)

Abd. Wahid Junaidy Hasibuan - Rancang Bangun Mesin Roll Plat Maksimum….



-1.h. Gambar Asemhling Mesin Grinda Potong 

Gambar 6. Jenis Mesin Grinda Potong Yang Digunakan 

-I.e. Keterangan Gambar 

l ) Handle penekan 

2) Elektromotor 

3) Tool (batu gerinda) 

4) Bais (ragum) 

5) Pengikat benda kerja 

6) Kap pengaman/peli11dung 

7) M~ja mesin grinda potong 

8) Kaki mesin grinda potong 

21 
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5) Mesi11 Gerimla Ta11ga11 

Mesin gerinda tangan ini. Pada umumnya berfungsi untuk memperhalus 

pemmkaan. Baik itu di luar maupun dalam yang terdapat pada benda kerja yang 

akan digunakan dengan cara mengauskan, menggesek ataupun mengasah. 

Beberapa aspek pe:nting dalarn proses penggrindaan logam, tidak dapat 

dilakukan oleh mesin-mesin potong konversional, tetapi hanya dapat dilakukan 

oleh rnesin gerinda tersebut. 

Proses penggrindaan adalah proses pelepasan logam oleh (wheel ) griuda 

adalah suatu mata potong yang terdiri dari butiran-butiran kecil yaug diletakkan 

bersamaan masing-rnasing butiran berfungsi sebagai potongan miniatur. 

Berdasarkan klasifikasi diatas, bentuk dan kegtmaan roda grinda ia1 ah 

tmtuk masing-masing benda. 

Gerakan utama pada mesin ini adalah gerakan potong dilakukan oleh roda 

gerinda dengan putaran tinggi yang terletak pada porns spindlenya. 

5.a. Gambar Asemb/ing Mesin Grinda Tangan 

Garnbar 7. Mesin Grinda Tangan 
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5.h. Keterangan Gamhar 

I) Tool batu grinda 

2) Kap pengaman/pelindung 

3) Tangkai pemegang 

4) Lubang udara (tempat keluar masukl1ya) udara 

5) Kabel primer 

6) Tombol (ON I OFF) 

7) Pengunci porns tanpa kunci tambahan 

8) Rumah spindel yang aman. 

6) Mesill Las Ustrik (las Busur Logam) 

23 

Las listrik (las busur logam) ialah salah satu cara pengelasan. Dirn ana 

panas-panas pengelasan didapat dari busur listrik yang terjadi diantarn ujung 

elektroda d,engan pennukaan benda kerja. Elektrorla logarn berfungsi selain 

mernbangkit busur juga sebagai bahan pengisi . 

Benda kerja mempakan bagian dari rangkaian arus list'.ik elas . Elek1:roda 

mencair bersama-sarna dengan benda kerja dari busur api arus Iist:rik .. 

Gerakan busur api atur sedemikian rupa, sehingga benda kerja dan 

elektroda yang mencair, setelah dingin dapat menjadi satu bagian yang sukar 

dipisahkan. Jenis sarnbungan las listrik inj mernpakan sambungan tetap yang 

hanya bisa dibuka dengan cara merusak. 

6.a. Mesin Las Yang Digunakan Dalam Perancangan Mesin Roll plat 

Pada perancangan mesin roll plat ini pada umumnya, menggm1akan mesin 

las an1s bolak-balik yang pada dasamya berbentuk tra1i.5fonnator, penurun 
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tegangan, tegangan nrnsuk jmingan listrik biasanya 110 Y, 220 V, 380 Y, 440 V 

atau lebih besar lagi. 

Dimana trafo las tegangan masuk ditunmkan menjadi sekitar 60 Y - 80 Y 

(tegangan terbuka) . Pengaturan ams las pada trafolas (rnesin las ams bolak-halik) 

dibukakan dengan pengatur atau menggeser kedudukan inti medao magnet trafo 

las tersebut. 

Pengatur Arus 

Pn·mer 
Skunder 

Inti yang dapat bergerak 

Gambar 8. Bagian Prinsip Kerja Mesin Las (AC) Trafo Las 

6.h. Kahel-Kahe/ Las listrik 

Kabel yang dibrtmakan untuk perancangan suntu jenis mesm pada 

umumnya terdiri dari dua buah kabel yang masing-masing ujtmgnya dihubungkan 

denga penjepit elektroda dan penjepit masa/benda kerja. 

Inti dari kabe1-kabel las terdiri dari kawat yang halus yang banyak sekali 

jumlahnya dihubungkan dengan bahan isolasi yang tahan arus (tahan panas) dan 

tidk rnudah sobek atau rusak, kabel las harus bersifat kuat, lemas (tidak kaku) ctan 

rnudah digulung. 
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Penggunaan kabel las pada mesin las hendaknya disesuaikan dengan arus 

maximum mesin las makin panjang dan makin kecil diamecernya maka hambatan 

yang te1jadi pada kabel lebih kecil . 

6.c. Gambar Asembling Mesin Las Listrik 

Kawat-kawat las 

Ct= 
Kabel Las 

Stop Kontak 

§ Kabel Primer 

1 •,•,•,•,•,•.1 

Kabel Skunder 

(o 
---

Klem Ujung Kabel 

Penjepit Elektroda 

Gambar 9. Bagian-Bagian Mesin Las Listrik 

6.d Keterangan Gambar 

I) Stop kontak 

2) Kabel primer 

3) Mesin las (transfonnator) 

4) Pengahlf ams 

5) Kabel seklmder 

6) Penjepit elektroda 

7) Penjepit masa (benda kerja) 

8) Elektroda 
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6.e. Cara lvfenya/akan Husur Las Listrik 

Untuk mendapat hasil penjelasan yang baik dan kemudahan dalam Jcngkah 

penjelasan, maka antara ukuran dan jenis elektrnda haruslah tempat dalam 

menentukan pemakaia.n besamya ams. 

Menyalakan busur las listrik dapat dilakukan dengaJJ dua cara yaitu : 

I) Pada pesawat las PK, menyalakan busur dilakukan dengan rnenggoret.;kan 

elektroda pada masa atau benda kerja. 

2) Pacla pesawat las DC, dengan cara elektroda disentuh-sentuhkan dari atas 

ke bawah pada rnasa atau beoda kerja. 

6f Cara Menyambung Jalur Las Listrik 

Langkah pertama, membersihkan gerak UJung jalm las yang akan 

disambtmg sepanjang 5 - 10 mm di ujung jalur las yang akan disambtmg. 

Kemudian ditarik menuju sambungan, setelah tinggi sambungan sama dengan 

tinggi jalur, busur ditarik ke arah pengelasan tersebut. 

Pada sambungan elektroda diturunkan sedikit untuk rnendapatkan paduan 

yang betul-betul baik. Bila perlu pada bagia.n ini dapat diberikan ayu.nan-ayu.:1an 

kecil yang gunanya unt11k mendapatkan hasil penjelas<m yang lebih baik. 

~! las Otoge11 (Gas) Asetelin dan Oxygen 

Las otogen (Gas) Asetelin clan Oxygen ini adalah salah satu alat ba.ntu 

untuk perencanaan/pembuatan mesin roll plat yang telah dirancang. Dan gunanya 

untuk menjelaskan mengelas pelat atau bahan yang tebalnya antara l - 5 mm, . 

juga digunakan untuk memotong plat sesuai dengan ukuran yat1g kita inginkan. 
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7. a. Gamhar Asemhling /,as Otogen (Gas) Dan Nama-Nama Bagian 

IJENGHUllUNG SEIA"JG 
IK/\I KE U"'UNG BRANDER 

I 
I 

I 
I 

I 

I 
I 

\' 

\ 
\ 

\ 

OKSIGEN 

- - --- OKSIGEN 

· ASETILEN @ 
PENGHUGUNG SELANG 

·,. 

\ SELANG KA.'<El 

<@ 
MOB!'. BOTOL GAS 

BRANDER LAS 

c::::=Dd ' b:l&&==(~~( . K• )NTROL KATUf-' GAS 

GAGANG ALUMINIUM 

NOSEi. TEMBAGA 

Garn bar l 0. Bentuk Tabung Gas Asetelin Dan Tabung Oxygen 

7.b. Cara-Cara Yang Biasa Digunakan Dalam Pengelasan 

I) Teknik Pengelasan Arah Kiri (Maju) 

27 

Pengelasan dengan arah kiri, dilakuka.n dengan pembakaran dipegang 

dengan tangan kanan. Arah pengelasan ke kiri terutama digunakan untuk 

baja dengan tebal sekitar 3/16 inci ( 4,8 mm). 
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Cara ini dipergunakan pula Lmtuk rnengelas besi tuang clan bahan-bahan 

non faktor atau bahan selain besi. (kuningan). 

Posisi pembakaran las bersudut 1ebih kurang 60 - 70°, sedangkan knwat 

bersudut lebih kurang 30 - 40° terhadap garis sambung. 

Gerakan Kawai 
Las 

Arah Kin 
{Fore-hand Welding) ~ 

Gambar 11. Pembakaran las arah kiri (maju) dengan menggerakkan 
setengah lingkaran 

2) Teknik pengelasan arah kanan (rmmdm). 

Pengelasan dengan arah kanan (mLmdur) juga d;Jakukan pembakaran 

dengan mengganakan tangan kanan. 

Cara ini terutama dianjurkan untuk mengelas bahan yang tebalnya lebih 

dari 4,8 mm. Dan posisi pembakaran sudut 60 - 70° terhadap garis 

sambung. Sedangkan kawat las bersudut 40 - 50°. Nyala api ditunjukkan 

pada kawat las yang bergerak atau digunakan melingkar-lingkar sambil 

menyentu.h kawat las . 

UNIVERSITAS MEDAN AREA
----------------------------------------------------- 
© Hak Cipta Di Lindungi Undang-Undang 
----------------------------------------------------- 
1. Dilarang Mengutip sebagian atau seluruh dokumen ini tanpa mencantumkan sumber 
2. Pengutipan hanya untuk keperluan pendidikan, penelitian dan penulisan karya ilmiah 
3. Dilarang memperbanyak sebagian atau seluruh karya ini dalam bentuk apapun tanpa izin Universitas Medan Area 

Document Accepted 26/12/23 
 
 
 
 

Access From (repository.uma.ac.id)26/12/23 
 
 
 

Access From (repository.uma.ac.id)

Abd. Wahid Junaidy Hasibuan - Rancang Bangun Mesin Roll Plat Maksimum….



29 

Jj 

Garn bar 12. Cara penjelasan arah kanan (mundur) 
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BAB Ill 

METODE PERANCANGAN DAN BAIIA -

A. Mesin Roll Plat 

Roll plat adalah suatu mesin perkakas yang berfw1gsi untuk 

melakukan proses pembentukan atau penekukan terl1adap plat dimana tek anan 

pl at-plat mempunyai gari s lurus. Sehingga plat akan berbentuk radius. 

Pada prinsipnya maksud dan tujuan dan penggunaan mesin roll :1ain1 

membuat plat menjadi silinder pada plat yajtu setelah plat dirnasuk! an 

diantara rolL kemudian kedua ujung roll ditekan sampai diamter/radius yang 

dibutuhkan, sehingga plat tersebut berbentuk tabung atau silinder. 

Mesin roll ini sangat dihutuhkan di perusahaan besar, perbengkelan 

dalam pcmbentukan tangki air, tangki minyak, dan tabung kompressor. 

B. Bahan-Bahan Yang Digunakan 

B. l. Plat 

Plat ukuran 50 x 720 x 300 plat dipotong dengan menggunakan 

blunder potong sebanyak 6 buah dengan ukuran SO x 140 x 140, 

kemudian pennukaan yang dipotong diratakan dengan mengg1.makan 

mesin milling sarnpai dengan ukuran 50 x 130 x 130. Plat ter5ebut 

kemudian dibubut ditengah membuat lobang sebesar 60 mm tmtuk 

mentalan pada as/porns. 
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B.2. Teplon 

Teplon dengan ukuran 75 dan panJang 350_ Teplon dibubut 

sebesar 160 luar dan riiameter dalam 50 dan kemuriian dipotong de'lgan 

panjang 50 mm semua ini dikerjakan di motor bubut. 

B.3. UNP 

I batang UNP dengan ukuran 3 inchi . UNP dipotong-potong 

menjadi beberapa bagian : 

Alas, mentalan 2 buah ukuran 400 mm 

Penahan alas dan poros 7 buah ukuran 1300 mm 

Kaki mesin roll 4 buah ukura.ng 500 mm 

B.4. Penggerak 

Elektra motor 

Gearbox 

Rantai 

Roda gigi 

komponen-komponen m1 secara keseluruhan berfungsi Lmtuk 

menggerakkan porns as pada mesin roll dengan menggunakan arus dari 

PLN atau genset. 

B.5. Baut Dan Mur 

Baut dan mur digw1akan untuk mengikat mentalan terhadap alat 

mesin roll tersebut sebanyak 8 buah. Ukuran baut dan mur 3
/ 4 inchi . 
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Jl 

B.2. Teplon 

Teplon dengan ukuran 75 dan panJang 350. Teplon dibubut 

sebesar 160 luar dan diameter clalarn 50 clan kernudian dipotong clengan 

panjru1g 50 mm semua ini dikerjakan di motor bubut. 

B.3. UNP 

I batang UNP dengan ukuran 3 inchi . UNP dipotong-potong 

menjacli beberapa bagian : 

Alas, mentalan 2 buah ukuran 400 mm 

Penahan alas clan poros 7 buah ukuran 1300 mm 

Kaki mesin roll 4 buah ukurang 500 mm 

B.4. Penggcrak 

Elektra motor 

Gearbox 

Ra.1~tai 

Roda gif,r:i 

komponen-komponen 1111 secara keseluruhan berfungsi Lmtuk 

menggerakkan poros as pada mesin roll denga11 menggmrnkan arus dari 

PLN atau genset. 

B.5. Baut Dan Mur 

Baut clan mur digunakan untuk mengikat mentalan terhadap alat 

mesin roll tersebut seba.11yak 8 buah. Ukuran baut clan mur % inchi . 
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1. Mesin hubut 

Mesin bubut adalah st:1atu mesin yang penting dalam perancangan. 

Mesin ini sangat berperan besar untuk melaksanakan pekerjaan perancangan , 

sebab mesin bubutlah yang dapat membentuk alat yang akan diperlukan pada 

mesin roll. 

2. Me.sin las 

Mesin las ini pun jt!ga sangat diperlukan dalcJn perancangan 1111. 

mesin las akan diperlukan dalam menyatukan atau pembentukan ran gka/seksi 

dimana besi-besi yang dipotong akan dilas sehingga berbe~1tuk dan kokoh. 

3. Mesin Milling 

Mesin milling diperlukan untuk meratakan permukaan bahan yang 

dipotong sesuai dengan ukuran yang ditenh1kan. 

Dan tida.k hanya ketiga jenis mesin yang tersebut cliatas yang harus kita ketahui 

cam pengoperasiannya tetapi mesin-rnesin yang lain juga sangat rnendukung 

dalarn melakukan suatu peranncangan, seperti mesin bor dan mesin gri nda. 

Karena apabila kita mengetahui clan 1munpu untuk mengoperasikm1 mesin tLT~eb ut 

maka kita akan dapat merancang mesin roll ini secara efisien dan efektif. 

Perancangan ini dilakukan di Laboratorium Universitas Medan Area 

dimana mesin-mesin perkakas yang diperlukan untuk perancangan tersebut telah 

disediakan sehingga kita hanya mengerjakan benda kerja yang dibutuhkm1. 

Dalam perancangan ini kita hams menge1ti juga apakah itu mesin roll rlan 

bagian-bagian mana yang akan dikerjakan dan bahan-bahan apa saja yang 

dibutuhkan. 
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Mesin roll yang akan dirancang yaitu mesin roll plat dengan ketebalan 

maksimal 6 mm dengan panjang roll 1200 mm dan diameter 4 inchi. Ini 

dikerjakan dengan perlahan. Pertama bagian yang dibutuhkan yang dikerjakan 

terlebih dah:'.du yaitu chasis (seksi) setelah itu roll <lan seterusnya. Sampai mesin 

roll tersebut selesai dan dapat dipergunakan sesuai dengan kegunaannya. 

A. Bagian-Bagian Mesin Roll 

1. Porns 

2. Seksi (chasis) 

3. Bosing (mentalan) 

4. Penggerak 

5. Penekan 

A.l. Poros 

Menurut operasinya porns terdiri dari 3 buah : 

Poros atas 

Porns kanan bawah 

Porns kiri bawah 

Porns berada ditengah antara poros kanan bawah dan porns kiri 

bawab . Porns ini terbuat dari pipa dengan ketebalan 5 nun kernudi:m pipa 

ini dimasukkan as antara pipa sesuai dengan ukuran boos/mentalar1. As 

tersebut dilas diujung pipa (Jihat gambar). 
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Plan Diatas 

/ 

i---- -- ---

1.=-=·11 . : J- ____ I 
·-·- -------·-··-·---~---------·--·- . ---· - --·--·--; ---- \ 

'· as 
\..\.. 

Porns 

Gambar 3.1. Poros atau Roll 

A.2 . Seksi 

I I . 
I I 

I / 
L l 

Seksi terbuat dari besi UN P ukuran 5 inchi panjang dan I bar 

sesua1 panjang yang dibutuhkan, panjangnya 120 cm. Seksi ini untuk 

dudukan kornponen mesm roll dimana UNP dipotong menjadi bebcrapa 

bal,rian kemudian dilas untuk menyatukan UNP tersebut menjadi rnn gka 

mesin roll. 

Gambar Seksi Mesin Roll 
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A.3. Bosing (Mentalan) 

Mentalan ini terbuat dari taplon pada plat tersebut dibubut lubang 

sampai diameter 60 mm. Mentalan ini terdiri dari 6 buah, 4 buah ukuran 

yang sama 2 buah ukunm yang berbeda. Ukuran yang 4 buah diam dan 2 

buah lagi bergerak naik turun, atas bawah (lihat gambar). 

Gambar Busing 

Setelah dibubut 60 mm, kemudian dimasulckan teplon dengan 

tLkuran luas 60 mm dan dalam 50 mm sebanyak 6 buah teplon dimasu~<an 

dengan dipress a.tau ditekan dengan mesin press . 

; -:::' -· 
I ~~ --- -- ------ _. -111171 

! I 
I I 
i i 
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- /·- I --·1-- ~ Teµlon 

I I I 
. J I ! I r.l/ 
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: I ... 50 ~·J) 
I I.![ 
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[ · '----- ,- I I '·-----·_J 
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Mentalan tetap mempunyai alas di tengah pada bagian dalam 

rnentalan. Ban mentalan yang bergerak mempunyai alur di luar dianta:.:·a 

bagia.n luas bantalan terselrnt. 

/ -·· 
/ 

( 
\ 

-------:.--

\ 
I 

Gambar Mentalan 
Tetap 

~-----=71 

, _:::.: -'~~---- _ _ __ ,,.-l I 

I ( ) 

L ~ 
Gambar Mentalan 

Bergerak 

· I : I 
I . I 1 

I 

J ,,.-

Mentalan yang ditengah bergerak naik turun Lmtuk mendorong pipa 

yang tengah sekaligus menekan plat yang akan dibentuk. 

A.4. Penekan 

Penekan ini tersebut ulir dan besar porns l inchi. Penekan ini dtlas 

terhadap mental an yang ditengah dan dibuat rangka penekan agar tidak naik 

keatas, melainkan akan mendorong kebawah ulir tersebut d.ibo;- 16 mm 

ujung atas ulir tersebut, kemudian dimasukkan as sebesar 15,5. Kegunaan as 

ini untuk pega.ngan memutar air sehingga menimbulkan tekanan. 
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l w----1 
Cl I 

l 
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, I 

u 
Gambar Penekan 

A.5. Penggcrak 

Penggerak dengan menggunakan elektromotor l 0 kp dengan 

gearbox ratio 80. penggerakan dihubungkan terbadap as atau porns yrtng 

berada di bagian pinggir kiri dan kanan dengan mi.!nggunakan rantai dan 

roda gigi. Roda t,rit,>i tersebut dimasukkan ke ujung poros atau as kemudian 

dihubungka.n dengan rantai terhadap gearbox. 

B. Proses Pembubutan 

B.l. Pembubutan Poros atau As 

Dilakukan dengan mesin bubut, as dibubut berdiameter 60 mm. 

pembubutan clilakukan dengan cekam rahang 4, yaitu dengan menyetel ke 4 

sisi sebingga berhasil menghasilkan bubutan yang ::.empurna. 

Seperti pada garnbar : 
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-1\.) 

Garn bar 
Pembubutan porns atau as 

B.2. Pembubutan Mentalan 

39 

Mentalan dibubut dengan menggunakan cekam 4, sehingga s1s1 

mentalan tersebut dapat center 4 sisi . Pembubutan mentalan center dulu 

dengan menggunakan penitik sehingga mentalan dapat distel tepat di 

tengah-tengah center. Mentalan dibor dulu pakai mata bor 40 mm. kemudian 
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dibubut dalam lobang dengan menggunakan spindle dalam sampai diameter 

60 mm. Kecepatan mesin bubut ban.is ditentukan, sebab akan terjadi 

keausan terhadap pahat mesin bubut dan sewaktu melakukan pembubu tan 

benda kerja tersebut harus diberi air pendingin ( choulan) supaya pahat bubut 

tidak mengalami perubahan struktur sebab apabiJq pabat tersebut rnengalami 

panas yang tinggi pahat akan cepat mengalami keausa.n. 

B.3. Pembubutan Busing 

Teplon dibubut berdiameter luar 60 mm dan diaii1eter lobang 50,0 

mm panjang 50 mm. pernbubutan dicekain rahang as dengan kecepatan 

mesin bubut harus tinggi sebab teplon termasuk bahai1 yang lunak. Pahat 

yang digunakan pa.hat bubut rata (HSS) untuk membuat luar teplon . Pallat 

diasah searah dengfill ujung yang runcing. Untuk bubut looai1g 

rnenggunakan pahat bubut spindle dalam dan pa.hat potong untuk mernotong 

setelal1 selesai sesuai dengan ukuran. 

( 50 ' \ 
! I 

I , 

' 

I 

( 

I 
I 

I 
L .. _ ··-- -- -- -~--..J 

¢ 60 
Garn bar Tepl on Gambar Sebelum Dibubut 
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B.4. Pembubutan Plan 

Plan pe11arna-tarna dibor dengan diameter 40, kemudian dibubut 

sesuai diameter lubang as poros luarnya sesuai dengan diameter selang pipa 

plan yang dibubut sebanyak 12 buah. 

I 

\ \ 
\ 

C. Proses Pengelasan 

qi 50 

qi 95 
Gambar Plan 

\ \ 

C.1. Proses Pengelasan Pipa Terhadap As 

Pengelasan pipa dengan as ini pertama-tama pipa harus dipo!ong 

120 mm clan digrinda antar kedua ujungnya kemudian as clan plan di ;as 

terlebih dahulu terhaclap as clengan j?.rak 50 mm. As clan plan dilas dengan 

menggunakan trafo las sip 250 3 kp dengan diameter kawat las 2,6 mm, 

kemudian dimasukkan ke dalam pipa diantara ujung pipa kemudian di las 

sekeliling antara plan dengan diameter dalam pipa. 

C.2. Proses Pengelasan Chasis (Rangka) Mesin Roll Chasis Penekan 

Mesin roll pertama barns dipotong sesuai dengan ukuran yang diperlukan 

clengan menggunakan grinda potong. Pertama cha.sis terbuat dari UNP mi 
' 

dilas tek terlebih dalmlu agar semua cha.sis dapat terlihat. Setelah selesai dilas 
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tekm dilas mati dengan menggunakan kawat las jumbo 3,0 agar pengela~an 

lebi.h kuat dan chasis kokoh. Setiap sisi chasis hams dilas. Chasis penekan 

hampir sarna cara kerjanya dengan pengelasan chasis mesin roll, Cuma 

pengelasan dirangka penekan menggunakan kawat las Rb 2,6 sebab besi plat 

1ebih tipis dari chasis mesin roll. 

D. Proses Pengeboran 

D.1. Peng'eboran Rangka (Chasis) 

Pengeboran chasis dengan menggunakan bor tiang dengan mata bor 

20 mm putaran mesin sebesar 80 rpm chasis ini dibor sebanyak 8 lubang. 

Proses pengeboran ikat chasis pada mesin roll, setelah itu bor sesuai der1 g&J.1 

center yang ditentukan . 

D.2. Pcngeboran Bantalan 

Pengeboran bantalan dengan menggunakan bor tiang dengan mata bor 

14 bantalan ini selanjutnya di tapping. Proses pengeboran pertarna ikatkan 

bantalan pada ragum yang ada di mesin bor, kemudian bor sesuai deriga.n 

center yang telah ditentukan. Bor bantalan sesuai sedalam 30 mm put:-rra.!1 

mesin bor sebesar 100 rpm. Setelah selesai dibor, buka bantalan dari ragum. 

E. Proses Milling 

E.1. Membuat Alur Pada Bantalan 

Membuat aim pada bantalan dengan menggunakan mesin millir.g 

dengan cutter diameter 25 mm. proses membuat alur pada bru1talan : 

lkat bemda kerja pada ragum mesin milling 
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Ratakan benda kerja dengan water pas.s 

Pasangkan cutter pada mesin milling 

Tumnkan cutter secara berlebihan ke pennukaan ben<la kerja 

Lakukan secara bemlang-ulang sampai pada ukuran yang ditentukan 

Ll3 

Kedalaman pemakanan sebesar 3 mm, gunakanlah air pendingin sewaktu 

pemakanan supaya tidak terjadi keausan pada cutter. 

E.2. Meratakan Setiap Sisi Bantalan 

Meratakan sisi bantalan menggunakan mesin milling dengan diametr,r 

cutter 50 mm. 

Proses meratakannya : 

Ganti 'cutter rnilling 1,50 mm 

Ikat benda kerja pada ragum 

Hidupkan mesin milling 

Tumnkan cutter secara be1tahap sampai ke pennukaan benda kerja 

Putaran mil1ing sebesar 100 rpm 

Jalan meja milling secara horizontal ke arah benda kerja secara bemlang

ulang 

Setelah selesai, matikan mesm milling dan bersihkan kotoran si~a 

pemakanan pada milling 
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F. Tapping 

Tapping ialah adalah proses pembua~an ulit dalam dengan 

menggtmakan tap . Tap yang dipergunakan tap 5/8, tap 1/4 inchi. Benda kcrja 

yang ditap untuk rnengikat chasis terhadap bantalan, pelumasan pada bantalan 

( oli neple ). 

Proses pengetapan : 

Bor benda ke1ja sesuai dengan ukuran tap 5/8 inchi bor 14 

Ikat benda ke1ja dengan tap no. l 

Putarlah tap secara perlahan dengan menggunakan gagang tap 

Lumasi tap dengan minyak tap 

Setelah selesai rnasuk tap no .2 dan tap no.3 

Setelah selesai pengetapan, coba masukka.n baut tersebut ke lubang y< ~r. g 

sudah ditap. 

Variabcl Yang Diamati 

Variabel yang diamati hasil pengeboran pada plat. Plat tersebut akan 

mengalami defleksi atau pembengkokan akibat tekanan yang terjadi antarn roll. 

Dan begitu juga dengan roll akan mengalami hal yang sama. Plat yang akan di roll 

11arns diketalrni ketebalan dan defleksi dan jika iru harus diketalmi baru 

pengerjaan dapat dilakukan . Sehirigga mesin roll ini dapat bertahan la.ma mnur 

pengoperasrnnnya. 

Penekan pada plat tidak boleh terlalu besar sebab kalau terlihat besar roll 

yang akan mengalarni beban yang sangat besar penekanan harus sedikit demi 

sedikit agar roll tetap stabil da.n bagitu juga pada plat akan mengalami def1eksi 
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yang besar. Akan te1jadi gesekan yang besar sewaktu plat di roll. Ini disebabkan 

tekanan yang sangat besar dan roll berputar melakukan pengolahan. Harns 

diperhatikan pengo1ahan pada plat. Harns bo1ak ba1ik dengan penekanan relatif 

kecil sehingga mesin roll dengan plat tidak menga.lami kerusakan. Jadi pengerjaan 

ini dilakukan secara teliti. Pengeboran dilakukan sampai diamter plat yang 

diinginkan atau ditentukan. 
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A. Kcsimpulan 

BABY 

KESIMPULAN DAN SARAN 

52 

Dari teori diatas bahwa dalam melaksanakan suatu pekerjaan tidak bule';h 

melebihi waktu kerja yang ditentukan dan me1ebihi kapasitas plat yang akan 

diroll, karena dapat mernsak mesin roll plat tersebut dimana telah ditentukan yaitu 

tidak boleh melebil1i 6 mm. Plat yang akan di roll . Apabi1a dilakukan pengerolan 

melebih tebal plat yang ditentukan akan menyebabkan penahan-penahan dari pada 

as atau poros akan patah juga tidak dapat menghasilkan pengerollan ~ 1 a11 g 

sempurna. Kernsakan bukan hanya terjadi pada motor penggerak, rantai menjadi 

putus mata roda gigi aus dan lain-l ain. 

Untuk dapat menghas ilkan pengerahar1 yang sempuma hendaklah 

diperhatikan sehingga peralatan-peralatan kerja dapat b~kerja sesuai dengan 

rencana kerja yang ditentukan dan tidak cukup dengan rencana kerja yang menjadi 

patokan, sumber daya manusianya juga perlu dipertimbar1gkan untuk dapat 

mengoperasikan alat dengan baik dar1 benar. Maka dari itu kita harus marnpu 

menjaga dan merawat alat tersebut agar tahan lama. 

B. Saran-saran 

Saran-saran ini hanya berupa himbauan agar penggunaar1 alat-alat rnesin 

roLI plat khususnya rnemperhatikan ketebalan plat yang akan diroll haruslah sesuai 

dengan rencana kerja yang ada, sehingga alat-alat kerja mesin roll plat dapat 

bertahan sesL;ai dengan waktu/umur daripacla alat-alat kerja tersebut. 
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