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RINGKASAN 

YOS ANTONIUS, NPM : 08.815.0037, "Perencanaan Jadwal lnduk Fatty 

Acid Pada PT. Domas Agrolnti Prima Kuala Tanjung Batu Bara", dimana selaku 

Pembimbing I. Bapak Ir. Kamil Mustafa, MT dan Pembimbing II Ibu Ir.Hj 

.Ninny Siregar, MSi. 

PT.Domas Agrolnti Prima Divisi Oleochemical memproduksi asam 

lemak (fatty acid) dan gliserin (glycerine) yang bahan bakunya berasal dari 

minyak sawit (CPO I CPKO), dengan kapasitas produksi 109.500 ton per tahun 

dengan nonnal operasinya adalah 365 hari per tahun. 

Kompetisi global yang tajam mendorong perusahaan untuk melakukan 

perubahan di dalam teknologi, guna mendulamg manajemen industri, sistem 

industri dan proses produksi dalam mencapai efisiensi dan efektivitas yang 

optimal. Dunia industri mengalami perubahan yang sangat pesat akibat dari 

meningkatnya kemajuan teknologi di bidang produksi, merupakan hal yang sangat 

menentukan suksesnya suatu perusahaan. 

Banyak organisasi bisnis yang berusaha meningkatkan efisiensi dengan 

melakukan perbaikan secara terus menerus terhadap strategi operasionalnya. 

Manajemen perlu mengadakan pengendalian terhadap sumber daya agar tujuan 

organisasi dapat tercapai. Sumber daya tersebut adalah faktor-faktor produksi 

seperti tenaga kerja, modal, peralatan, bahan baku. Dalam rangka mengendalikan 

faktor-faktor produ.ksi ini, diperlukan strategi operasional yang tepat , efisien yang 

pada akhirnya akan memberikan kontribusi terhadap keuntungan perusahaan. 
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Salah satu factor produksi yang esensial dalam kegiatan produksi adalah 

bagaimana cam menentukan jadwal induk: produksi sehingga kegiatan produksi 

yang akan dilakukan akan efektif dan efisien untulc tahun yang akan datang. 

Pada penyusunan Tugas Akhir ini, penulis ingin mengetahui bagaimana 

membentuk jadwal produksi pada masa yang akan datang, yang disebabkan oleh 

permintaan yang tidak tetap. Data masukan yang akan dianalisa yaitu data 

kapasitas produksi dan data permintaan Fatty Acid PT Domas Agrolnti Prima. 

Dengan menggunakan salah satu metode statistik yaitu peramalan linier 

dan siklis. Pemiliban metode peramalan dilakukan sesuai dengan pola data yang 

ditunjukkan oleh Scatter diagram dan juga berdasarkan penyimpangan terkecil 

dari metode peramalan ini. Dari penelitian ini diperoleh bahwa kapasitas reguler 

time tidak mampu mencu.lrupi permintaan, sedangkan kapasitas pabrik sudah 

maksimum. Begitu juga dengan jam kerja telah bekerja 24 jam I hari, maka tidak 

memungkinkan juga untuk dilak:ukan overtime. karena itu memenuhi pennintaan 

dilakukan subkontrak terhadap perusahaan lain. Sub kontrak dalam produksi 

dalam jangka panjang sebaiknya dihindari karena produk bisa tidak sama dengan 

sebenarnya, dan konsumen akan pindah kepada yang dikontrakkan. Karena hasil 

peramalan pennintaan produk terlihat peningkatan di masa setahun mendatang: 

January = 9249.861 ton. Februari = 9276.378 ton. Maret = 9302.895 ton. April = 

9329.412 ton. Mei = 9355.929 ton Juni = 9382.446 ton. Juli = 9408.963 ton. 

Agustus = 9435.480 ton. September = 9461.997 ton. Oktober = 9488.514 ton. 

November= 9515.031 ton. Desember = 9541.548 ton. 

Data ini untuk memperbesar kapasitas produksi, dengan memperbanyak Pabrik. 
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BABI 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang Permasalahan 

Pembangunan ekonomi melalui industrialisasi, perdagangan, real estate, 

asuransi, perbankan, bisnis jasa maupun pengembangan agrobisnis yang 

berorientasi pada akumulasi modal, ataupun pembangunan di sektor lainnya dan 

pemerataan pendapatan tercermin diantaranya dalam produktivitas nasional 

sebagai salah satu indikator kinerja sebuah bangsa. 

Kompetisi global yang tajam mendorong perusahaan untuk melakukan 

perubahan di dalam teknologi, guna mendukung manajemen industri, sistem 

industri dan proses produksi dalam mencapai efisiensi dan efektivitas yang 

optimal. Dunia industri mengalami perubahan yang sangat pesat akibat dari 

meningkatnya kemajuan teknologi di bidang produksi, merupakan hal yang sangat 

menentukan suksesnya suatu perusahaan. 

Banyak organisasi bisnis yang berusaha meningkatkan efisiensi dengan 

melakukan perbaikan secara terus menerus terhadap strategi operasionalnya. 

Manajemen perlu mengadakan pengendalian terhadap sumber daya agar tujuan 

organisasi dapat tercapai. Sumber daya tersebut adalah faktor-faktor produksi 

seperti tenaga kerja, modal, peralatan, dan bahan baku. 

Dalam rangka Perencanaan, mengendalikan faktor-faktor produksi 1ru, 

diperlukan strategi operasional yang baik dan pada akhirnya akan memberikan 

kontribusi terhadap keuntungan Perusahaan dan kesejahteraan karyawan. 

I-1 
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1.2. Perumusan Masalah 

Dalam menopang proses produksi diperlukan adanya perencanaan jadwal 

produksi yang tepat sesuai dengan pennintaan penjualan demi kelancaran proses 

produksi. Dengan mengetahui berapa besar pennintaan penjualan, kita dapat 

menghindari keterlambatan produksi yang pada akhirnya kebutuhan dari 

pelanggan tidak terpenuhi dan produksi dapat dilakukan secara optimal. 

1.3. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan penelitian yang dilakukan adalah : 

1. Menentu.kan metoda peramalan untu.k satu tahwi ke depan 

2. Menentu.kan jumlah pennintaan satu tahwi kedepan dari data permintaan satu 

tahun sebelumnya 

3. Membuat keputusan untu.k mencukupi pennintaan Konsumen. 

1.4. Manfaat Penelitian 
0 

Adapun manfaat penelitian yang diperoleh adalah : 

1. Memberikan masukan bagi perusahaan dalam menentukan jadwal produksi 

yang optimal yang mampu mengimbangi fluktuasi pennintaan. 

2. Sebagai sarana bagi penulis dalam menerapkan ilmu pengetahuan yang 

diperoleh selama studi di jurusan Teknik lndustri, Fakultas Teknik Universitas 

1.5. Pembatasan Masalah 

Batasan-batasan masalah yang tercakup dalam studi seputar pemecahan 

masalah agar tujuan yang diharapkan lebih terarah dan rinci. Adapun batasan 

masalahnya adalah sebagai berikut : 
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