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PT. Coca-Cola Bottling Indonesia Medan merupakan salah satu
perusahaan minuman ringan soft drink. Pertumbuhan Coca-Cola
sebagai minuman ringan dan salah satu merek minuman ringan yang
terkenal di dunia tentu tidak terlepas dari permulaan awal
pertumbuhan. Coca-Cola mulai diperdagangkan di Indonesia pada
tahun 1927 ketika Nederland Indische Mineral Water Fabriek ( Pabrik
Air Meneral Hindia Belanda ), pembotolan pertama kali di Batavia.
Saat ini PT. Coca-Cola Bottling Indonesia Medan memproduksi
memproduksi 3 jenis minuman ringan ( soft drink ) yang berkarbonasi
yaitu Coca-Cola , Sprite, Fanta dan 1 jenis minuman teh botol Frestea
yang terbagi dalam berbagai macam ukuran 193 ml, 200 ml, 220 ml,

296 ml dan 1 liter dalam kemasan botol dan PET.
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Tujuan dari penulisan Tugas Akhri ini adalah  untuk
menentukan kondisi mesin Filler dengan Metode Markov, adapun
tujuan khusus dilakukannya penelitian adalah mendapatkan gambaran
terhadap prediksi waktu perawatan mesin untuk masa yang akan
datang. ,mengukur waktu kerusakan mesin Filler, mengetahui
probabilitas terjadinya rusak ringan atau rusak berat
Dalam proses produksi coca-cola banyak mesin yang digunakan,
namun yéng menjadi objek penelitian adalah mesin Filler dimana
alasan utama karena mesin ini adlah mesin yang paling vital dalam
produksi dan mempunyai fungsi sangat besar keberadaanya, serta

dengan tingkat rentan kerusakan yang tinggi.
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1.  Latar Belakang Permasalahan

Produktifitas yang tinggi merupukan tujuan dari setiap perusahaan. Salah
satu faktor yvang mempengaruhi produktivitas adalah efisiensi, baik efisiensi
penggunaan materi maupun efisiensi penggunaan jam kerja.

Salah satu faktor yang mempengaruhi efesiensi ‘penggunaan jam kerja
adalah tersedianya mesin-mesin yang layak pakai pada saat jam kerja tiba. Pada
saat mesin-mesin sedang beroperasi sering terjadi kerusakan dan peralatan harus
diperbaiki atau diganti, sehingga menyebabkan terhentinya kegiatan proses
produksi. Oleh karena itu kondisi mesin untuk periode produksi selanjutnya harus
ditentukan  supaya  bagian  peralatan dapat  bersiap-siap  dan  mengantisipasi
kemungkinan terjadinya kerusakan dikemudian hari.

PT. Coca Cola Bottling Indonesia adalah pabrik yang 'bergerak dalam
pembuatan minuman berkarbonat. Pada pabrik ini mempunyai bidang
Maintenance Engineering yang bertugas untuk membuat penjadwalan perawatan
mesin-mesin produksi. Walaupun perawatan sering dilakukan, kerusakan mesin
Filler pada saat produksi tidak dapat dihindari. Kondisi mesin Filler saat ini yang
ada di pabrik adalah mesin seriug berhenti pada saat produksi. Mesin berhenti
karena ‘ mengalami  kerusakan ringan atau kerusakan berat. Kondisi yang
diharapkan oleh perusahaan adalah agar frekuensi kerusakan mesin produksi dapat
diperkecil sehingga tidak mengganggu proses produksi baik pada saat banyaknya

permintaan dan mengurangi banyaknya waktu delay pada mesin sedang rusak.
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Penelitian yang sama dilakukan olech Radhiyatul Hikmah di PT. Voltama
Vista Megah Industri Electric Industry. Penelitian dilakukan pada mesin injection
thernmioplastic. Tujuan penelitiannya adalah untuk mendapatkan gambaran
terhadap prediksi waktu perawatan mesin untuk masa yang akan datang.
Berdasarkan tingkat kerusakan mesin injection thermoplastic terdiri dari 4 (empat)
tingkat keadaan yaitu baik, rusak ringan, rusak sedang dan rusak berat. Daﬁ yang
diambil selama _;66 hari diperoleh probabilitas sfeady state untuk tingkat keadaan
baik 95.106%. rusak ringan 4.204%, rusak sedang 0,523% dan rusak berat
0,165%. Hasil yang diperoleh dari penelitian ini adalah mesin harus diperiksa dan
dirawat sebelum mesin mencapai hari ke-24 untuk rusak ringan, hari ke-91 untuk
rusak sedang, dan hari ke-606 untuk rusak berat. Pihak yang terlibat secara
langsung dalam kegiatan perawatan mesin injection thermoplastic adalah bagian
produksi dan perbengkelan. Kepala bagian produksi melakukan kebijaksanaan
penggunaan mesin, penilaian efisiensi dan pengawasan kegiatan produksi. Kepala
bagian perbengkelan melakukan penyusunan kebijakan mengenai perawatan
mesin, penilaian efiseinsi dan efektifitas penjadwalan perawatan mesin.

Untuk menentukan kondisi mesin pada periode produksi selanjutnya
melalui data kerusakan yang ada, maka penulis memilih judul “Penentuan Kondisi

Mesin Filler Dengan Menggunakan Metode Markov” pada PT. Coca Cola

Bottling Indonesia.
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