
STUDI FREKUENSI PEMERIKSAAN 
OPTIMAL ME SIN CHILLER WATER 
PADA BAGIAN CHEMICAL PLANT 

DI PT. TOBA PULP LESTARI 

TUGASAKHIR 

Diajukan Untuk Memenuhi salah satu syarat 
Memperoleh Gela r Sarjana Teknik Industri 

Universitas Medan Area 

OLEH: 

PONGGOK SITORUS 
NIM: 05.815.0010 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 
F AKUL T AS TEKNIK 

UNIVER.SITAS MEDAN AREA 
ME DA N 

2008 

UNIVERSITAS MEDAN AREA



STUDI FREKUENSI PEMERIKSAAN 
OPTIMAL MESIN CHILLER WATER 
PADA BAGIAN CHEMICAL PLANT 

DI PT. T()BA PULP LESTARI 

TUGASAKHIR 

OLEH: 

PONGGOK SITORUS 
NIM: 05.815.0010 

Disetuj ui : 

Mengetahui : 

UNIVERSITAS MEDAN AREA



SERTIFIKAT EV ALUASI TUGAS SARJANA 
Nom or : .. .... ... 1 ... ...... 1 ... .. . .. . I 2008 

Kami yang bertanda tangan dibawah ini, bahwa menyatakan setelah melakukan : 

• Seminar Proposa l Tugas Sarjana 
• Bimbingan Terhadap Tugas Sarjana 
• Seminar Terhadap Tugas Sarjana 
• Pemeriksaan I Perbaikan Terhadap Tugas Sarjana 
• 

Terhadap Mahasiswe.: 

Nama : Ponggok Sitorus 
:05.815 .0010 
: Sitorus Dolok, 18 maret 1980 

No. Stambuk 
Tempat I Tgi Lahir 
Judul Tugas Sarjana : Studi Frekuensi Pemeriksaan Optimal Mesin Chiller Water 

Pada Bagian Chemical Plant PT. Toba Pulp Lestari. 

Menetapkan ketentuan Hasil Evaluasi sebagai berikut : 

1. Dapat menerima Draft Tugas Akhir 
2. Dapat menerima pembuatan buku Tugas Akhir dan kepada penulisnya diizikan untuk: 

MENEMPUH UJIAN AKHIR 

Yang diselanggarakan pada tanggal : ... ... .. ...... . .. . .. ... .... ..... . ..... . 2009 

. earn Pembimbing I Penguji : 
l. lr. Hj. Haniza, MT 

lr. M. Banjarnahor 
" lr. Kamil Mustafa, MT 

/ 

UNIVERSITAS MEDAN AREA



RINGKASAN 

Ponggok Sitorus, NIM: 05 815 0010, "Studi frekuensi pemeriksaan optimal mesin 

Chiller Water pada bagian chemical plant di PT. Toba Pulp Lestari. Den~an pembirrl'!in~ I 

Ibu Jr. Hj. Haniza MT, dan pembimbing II Bapak Ir. M. Banjamahor. 

Suatu perusahaan 'llemerlukan mesin dan perto.latan untuk menunjan~ produksinya. 

Tidak terkecuali dengan PT.Toba Pulp Lestari, yang merupakan salah 8atu perusahaan 

pen~hasil pulp di Indonesia. Mesin dan peralatan tersebut diharapkan dapat beroperasai secara 

optimal. Apabila mesin dan peralatan tersebut mengalami kerusakan maka akan m.mgganggu 

proses produksi, yang mengakibatkan perusahaan akan mengalami kerugian baik materi 

maupun waktu. Oleh karena itulah maka diupayakan agar kerusakan mesin atau peralatan 

dapat ditekan seminimum mungkin. Upaya yan~ dilakukan adalah dengan melakukan 

pemeriksaan serta perawatan terhadap mesin-mesin atau peralatar.. 

Dalam rhencapai tujuan penelitian ini sejumlah langkah-langkah pemecahan masalah 

yaitu: 

1. Mengetahui laju kerusakan pada mesin Trane Chiller F(t) = 0.000164205/jam, dan laju 

kerusakan pada mesin York Chiller F(t) = 0,000264175/jam. 

2. Men~etahui keandalan R(t) dan tin~kat Kerusakan Z(t) pada mesin adalah seba~ai 

berikut: 

R(t) Trane Chiller= 0,879945 dan R(t) York Chiller= 0,468515 

Z(t) Trane Chiller= 0,000219 dan Z(t) York Chiller= 0,001078 
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3. Mengetahui Jadwal pemeriksaan pada mesin adalah sebagai berikut: 

a. Pemt;riksaan mesin Trane Chiller adalah setiap 1189,68564 jam ~ 

49 hari. 

b. Pemeriksaan mesin York Chiller adalah setiap 691 ,059625 jam ~ 

29 hari. 

4. Men~etahui hasil perhitungan jika kehilansan kesempatan berproduksi 

disetarakan dengan keuntungan perusahaan maka keuntungan yang 

diperoleh adalah Rp. 2.000.000,-/ton. 
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1.1. Latar Belakang 

BABI 

PENDAHULUAN 

Suatu perusahaan memerlukan mesin dan peralatan untuk menunjang keciatan 

produksinya. De::nikian juga halnya dengan PT. Toba Pulp Lestari (TPL), yang merupakan 

salah satu perusahaan penghasil pulp yang ter)etak di Desa Sosor Ladang, Kecamatan Porsea. 

Mesin dan peralatan tersebut d1harapkan dapat beroperasi dengan baik tanpa ada gapgguan 

sehingga kegiatan produksi dapat berjalan dengan lancar. Bila mesin dan peralatan yang 

digunakan sering mengalami kerusakan/gangguan, maka proses produksi akan terganggu, 

yang berarti produktivitas perusahaan akan menurun dan perusahaan akan menga!Clmi 

kerugian, sehingga perlu diupayakan agar kerusakan mesin/peralatan yang merupakan 

pendukung proses produksi dapat diminimumkan. 

Pemeri.ksaan . terhadap niesin/peralatan tersebut dapat dilakukan agar dapat bekerja 

secara efisien/mengurangi terjadinya kerusakan mesin, sehingga produk pulp dapat diserahkan 

kepada pelanggari tepat pada waktunya. Bertitik tolak dari hal tersebut, maka perlu diterapkan 

frekuensi pemeriksaan yang optimal bagi pemeliharaan mesin produksi pada PT. Toba Pul? 

Lestari, dalam upaya memaksimumkan ketersediaan mesin serta meminimumkan terheni:inya 

mesin produksi. Pemeriksaan yang dimaksud merupakan suatu pemeliharaan terencana 

dimana diadakan kegiatan pemeriksaan untuk mendeteksi terjadiya kerusakan, sehingga dapat 

dilakukan upaya perbaikan sebelum kerusakan terjadi. 
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1.2. Rumusan Permasalahan 

Adapun permasalahan yang akan dibahas adalah studi mengenai penentJ,lan frekuensi 

pemeriksaan yang optimal untuk mengurangi terjadinya kerusakan mesin produksi. Penentuan 

frekuensi pemeriksaan optimal maksudnya, penentuan jumlah pemeriksaan yang optimal 

dalam suatu periode waktu terhadap suatu mesin produksi. Dimana semakin sering 

pemeriksaan dilakukan, maka kemungkinan terjadinya kerusakan akan semakin kecil. Akan 

tetapi, jika pemeriksaan tersebut terlalu berlebihan (tidak optimal), maka bukan produktivitas 

yang meningkat, melainkan dapat menghambat kelancaran proses produ~si. Untuk itu, maka 

dilakukan analisa mengenai hal tersebut dan kemudian mencoba untuk memberikan usulan 

tentang frekuensi perneriksaan yang sebaiknya dilakukan oleh perusahaan. 

1.3. Tujuan dan Pentingnya Pemecahan Masalah 

Penentuan frekuensi pemeriksaan yang optimal bagi pemeliharaan mesin produksi 

bertujuan untuk : 

1. Mengetahui jumlah pemeriksaan yang optimal, sehingga dapat dilaksanakan 

pemeriksaan seekonomis mungkin tanpa menimbulkan resiko berupa kerusakan. 

2. Mengetahui ketersediaan maksimum dari mesin . 

3. Meningkatkan daya guna serta meminimumkan waktu terhentinya mesin prod.!..ll ~ = . __ 

4. Menjadi dasar dalam menyusun penjadwalan kegiatan perawatan. . ('(A1'I 
5. Men j aga kontiniutrs dan kualitas produk akan lebih terjamin. J, ~ -~ \ 4!/f~> ;')/ 

·P r ,-r~, • ....... r~~ I 
~ ' •'J ............. ..___ .. ·-< "'l'-:>. .'1 .. 
cj.~~1N ,., ~ .. ~:~Y': .. ~"-' 

./l.j ~;_--- "\ \~::'· ) 

' •}(A.AN "" 

1.4. Pembatasan Masalah 

Untuk memudahkan pemecahan masalah yang dihadapi, maka perlu dilakukan 

pembatasan masalah yang dibahas, yaitu : 
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