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RINGKASAN

Daulat Joni Raja GukGuk “ Metode Jaringan Kerja Pada Proyek Pembuatan
Anode Tong dengan Metode CPM” dibawah bimbingan Ir. Hj. Haniza. As. MT
sebagai pembimbing I dan [r. Kamil Mustafa. MT sebagai pembimbing II

Sebagai salah satu dari sepuluh Badan Usaha Milik Negara yang berada
dibawah koordinasi Badan Pengelolah Industri Strategi (BPIS) Yang diketuai oleh
Menristek. PT. Barata Indonesia UUM Medan didirikan pada tahun 1971 dengan
nama PT. Barata Metal Work & Engineering yang tergabung dari 3 perusahaan.
Didalam perkembangan untuk menjaga kualitas produknya maka pada tahun 1985
sampai dengan 1996 diadakan restrukturisasi antara lain dibentuknya unit produksi
Surabaya dan Unit Usaha Mandiri Medan. Jadi sejak tahun 1996 sampai hari ini PT.
Barata Indonesia Medan berubah nama menjadi PT. Barata Indonesia UUM Medan.
Sedangkan bentuk kegiatan perusahaan yaitu bidang konstruksi pabrik, jembatan,
tambang, irigasi, pemugaran pabrik dan pembuatan mesin-mesin /Peralatan pabrik.

Pemilihan judul diatas didasarkan atas masalah yang dihadapi perusahaan
dalam pembuatan alat angkut dan konstruksinya dalam hal ini adalah proses
perencanaan,yang mana dalam perencanaan ini masih belum menggunakan Metode
Jaringan Kerja sebagai alat pengendali pada pelaksanaan proyek. Atas dasar hal
tersebut penulis mencoba membuat jaringan kerja proyek pembuatan Anode Tong
dengan menggunakan metode CPM (Critikal Path Methode).

Dari hasil analisa yang dilakukan antara realisasi (perencanaan belum
menggunakan metode jaringan kerja) dengan perencanaan yang telah mengunakan
metode jaringan kerja diperoleh adanya kelebihan biaya dengan selisih + Rp.
13.280.000; Lebih besar realisasi dari perencanaan. Untuk jangka waktu pelaksanaan
proyek juga terjadi selisih 42 hari lebih lama realisasi dibandng perencanaan.
Kelebihan ini dapat disebabkan oleh jangka waktu yang cukup panjang pada satu
kegiatan yang seharusnya dapat diperpendek atau terjadinya keterlambatan pada
lintasan kritis sehingga mempengaruhi pelaksanaan kegiatan proyek seluruhnya . Dari
analiasa ini, metode jaringan kerja juga dapat mengendalikan biaya dan tenaga kerja

perhari dari proyek ini, Untuk tenaga kerja pada hari ke 23 mencapai angka tertinggi
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yattu 85 orang sedangkan untuk biaya pada hart ke 7 yartu RP.45.889.000; dengan
menggunakan metode jaringan kerja ini diharapkan resiko-resiko yang kurang
menguntungkan baik dari segi waktu, biaya dan tenaga kerja yang dapat terjadi pada

pelaksanaan proyek dapat ditekan sekecil mungkin
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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur penulis ucapkan kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan
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Tugas Akhir ini di tulis untuk memenuhi kurikulum pada Jurusan Teknik
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BABI

PENDAHULIIAN

1.1 Gambaran Umum Perasahaan,

Sebagai salah satu dari sepuluh Badan Usaha Milik Negara vang berada
dibawah Koordinasi Badan Pengelolah Industri Strategi (BPIS) yang diketuai oleh
menristek. PT Barata Indonesia termasuk dianiara perusahaan yang terus bertahan
dafam masa krisis ekonormni.

Kesepuluh perusahaan vang tergabung dibawah pengelolaan BPLS yaituw:

1. PTKRAKATAU STEEL

2 PTIPTN
3. PTINTI
4. PT.LEN INDUSTR

5. PT.PAL INDONESIA

. PT.BOMA BISMA INDRA

7. PT.BARAT INDONESIA

8 PT.PINDAO

9. PT.INKA

10. PT. DAHANA

Sedangkan PT. Baraia Indonesia mempunyai cabang unit usaha mandini (UUM)

vaitu Unit Produkst Surabaya (UPS), meliputi Surabaya dan Gresik Yaitu:

1. UUM Tepal
2. UUM Bandung

I-1
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3. UUM Jakarta
4. UUM Ciligon

UUM Medan

1

PT Barta Indonesia UUM Medan didirikan pada tahun 1971, dengan nama PT. Barata
Metal Work & Engineering, yang merupakan merger dari:
1. PN. Barata, dahulu NV. Braat Machine Fabriek, didirikan tahun 1901,
2. PN. Sabang Merauke, dahulu machine fabrick & Scheeps Wert NV.
Molenuliet, didinkan tahun 1920.
3. PN. Pepnda, suatu perusahaan milik pemerintah ,didirikan pada tzahun 1962.

Kegtatan utama PT. Barata Indonesia UUM melanjutkan aktifitas keg atan ke-3

perusahaan diatas, antara lain pemugaran pabrik gula, konstruksi meliputi.

—

Industri pengolahan minyak dan gas bumi
2. Indusin energi

3. Pemeliharaan pabrik

L

Industri pertambangan

Listrik dan Instrument

.G\

Konstruksi sipil

PT. Barata Indonesia UUM Medan berlokasi di J1. Jend. Gatot Subreto Km 7.5
no 273. Medan. Luas ereal pabrik kessluruhan 8600m2 dan terletak pada satu lokasi.
PT. Barata Indonesia UUM medan dalam melzksanakan semua produk vang diterima
berdasarkan pesanan (produk sistem job order).
PT Barata Indonesia UUM Medan yang tergabung di dalam badan iusaha milik

negara Industri Strategis (BUMN-IS), Keberadaan Umit Usaha Mandini imt juga
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