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ABSTRAKSI 

PT. Growth Sumatra Industry Ltd adalah perusahaan swasta dalam bentuk 

perseroan terbatas. Perusahaan ini bergerak dalam bidang industri pengolahan logan:i 

dan menghasilkan produk seperti baja t�langan polos, baja tulangan bunga, besi 

gepeng, dan besi as daJam berbagai ukuran. 

Untuk memproduksi suatu · barang atau jasa maka yang sangat diperhatikan 

adalah mutu produk yang dihasilkan, karena mutu menjadi satu-satunya kekuatan 

terpenting yang membuahkan keberhasilan organisasi dan pertumbuhan perusahaan 

baik dipasar berskala nasionaJ maupun internasionaI. Penulis membatasi permasaJahan 

hanya pada pengendalian mutu billet untuk memproduksi baja tulangan polos 24 

(BJTP24). 

Untuk mengetahui mutu produk billet (baja) dilakukan pemeriksaan 

laboratoriurn dengan parameter rnutu, yaitu : Kornposisi unsur C%, unsur Si%, unsur 

Mn%, unsur P%, unsur S%, dan unsur Fe%. 

Data-data hasil pengujian laboratorium, dilakukan perhitungan UJI distribusi 

normal dengan menggunakan uji chi-kwadrat (X2) dan diperoleh : 

1. HasiJ Perhitungan uji distribusi normal untuk Kornposisi Unsur C % : 7.80 

2. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur Si % : 6.28 

3. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur Mn % : 6.56 

4. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur P % : 7.13 

5. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur S % : 6.39 
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6. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur Fe % : 6.90 

Dimana X2 tabel pada X2 (0.95; 3) adalah 7.81. Ini menunjukkan X2 

perhitungan < X2 tabel, maka data yang telah terkumpul adalah berdistribusi normal. 

Selanjutnya data-data hasil penguJ3an laboratorium dimasukkan dalam peta kendali 

rata-rata dan simpangan baku. 

Dari peta kendali rata-rata dapat dilihat bahwa semua data berada di dalam batas 

kendali, ini menunjukkan bahwa mutu billet sudah baik tetapi masih perlu untuk 

ditingkatkan. Data hasil analisa dan evaluasi diperoleh : 

a. Komposisi Unsur C % 

Garis Sentral (X) 

Batas Kontrol Atas (BKA) 

Batas Kontrol Bawah (BKB) 

b. Komposisi Unsur Si % 

Garis Sentral (X) 

Batas Kontrol Atas (BKA) 

Batas Kontrol Bawah (BKB) 

C. Komposisi Unsur Mn% 

Garis Sentral (X) 

Batas Kontrol Atas (BKA) 

Batas Kontrol Bawah (BKB) 

d. Komposisi Unsur P % 

Garis Sentral (X) 

= 0.1] 5 

= 0.125 

= 0.105 

= 0.130 

= 0.155 

= 0.104 

= 0.536 

= 0. 554 

=0.517 

= 0.024 
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Batas Kontrol Atas (BKA) = 0.030 

Batas Kontrol Bawah (BKB) = 0. 018 

e. Komposisi Unsur S % 

Garis Sentral (X) = 0.029 

Batas Kontrol Atas (BKA) = 0.034 

Batas Kontrol Bawah (BKB) = 0. 025 

f Komposisi Unsur Fe% 

Garis Sentral (X) = 98.68 

Batas Kontrol Atas (BKA) = 98.75 

Batas Kontrol Bawah (BKB) = 98.60 
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I.1 ·Sejarah Perusahaan. 

BABI 

PENDAHlJLlJAN 

PT. Growth Sumatra Industry Ltd adaJah merupakan saJah satu badan usaha 

penanaman modal dalam negeri (PMDN) yang terdapat di Sumatera Utara. Perusahaan 

ini bergerak di bidang industri pengolahan besi atau baja. 

Perusahaan ini pada mulanya bemama PT. Industri Besi dan Baja Sumatera atau 

daJam bahasa asing " The Sumatera Iron and Steel MilJs. Ltd " yang berJokasi di JI. 

K.L Yos Sudarso Km.10 Medan-Belawan. Perusahaan ini didirikan pada tanggal 23 

April 1969 dengan akte notaris no. 92 tertangga1 23 April 1969 yang ditandatangani oleh 

notaris Kusmulyono Ongko, S.H. 

Berdasarkan akte pendiriannya, perusahaan ini adaJah berbentuk Perscroan 

Terbatas dan memiliki modal sektor sebanyak 1000 lembar saham, yang dijua1 dengan 

harga Rp 100.000,- perlembar saham. 

Semenjak pendiriannya sampai sekarang, perusahaan ini telah mengaJami 

perubahan nama yaitu pada tanggal 8 Pcbruari 1971 mcnjadi PT.Growth Sumatra 

f ndustry Ltd. 

Pada awalnya perusahaan ini beroperasi dalam pembuatan wajan (kuali), dengan 

menggunakan alat-alat yang masih sederhana dan terbatas jumlahnya. Temyata 

produksi ini dapat bertahan selama tiga tahun. Setelah adanya perundingan antara pihak 

1-1 
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perusahaan dengan para staf dan karyawan, maka disepakati untuk mengganti usaha 

menjadi pengolahan Jogam. 

Perusahaan ini pada muJanya menggunakan alat-alat sederhana seperti satu unit 

dapur peleburan dan satu unit mesin penggilingan. Dengan perkembangan yang terjadi, 

perusahaan mengalami kemajuan yang sangat pesat dengan keuntungan yang semakin 

tinggi. 

Perusahaan juga berusaha untuk meningkatkan aktivitasnya dengan pemanfaatan 

t�lmologi ham di hidang pegolahan Jogam. 

Sampai saat ini , perusahaan telah memiliki 3 unit Tanur Busur Listrik, 4 unit 

Dapur Pemanas Ulang, 5 unit peralatan penggilingan besi dan baja. Pada tahun 1989 

perusahaan menambah areal pabrik seluas 67356,25 m2. 

Perusahaan ini beroperasi kurang lebih 10 jam untuk proses peleburan Jogam. 

Energi yang dipergunakan selama pengoperasian adalah energi listrik yang bcrasal dari 

PLN dengan daya listrik yang terpasang dari PLN sebesar 3 MY A 

Untuk lebih lengkapnya, dapat dilihat data-data pemsahaan sebagai berikut: 

a. Nama Perseroan : PT. Growth Sumatra Industry Ltd. 

b. Surat Persetujuan : No. 950/Sekr./SP.PMDN 1970 tanggaJ 30 Juni 1970 

c. Bidang Usaha 

d. Alamat Pabrik 

e. Nomor Telepon 

f Perijinan 

IjinBangun 

: Industri Pengolahan Besi/Baja 

: JI. K.L. Yos Sudarso Km 1 0  Kecamatan Medan Deli 

: 6851989 

: No.2/BG tanggal 22 Januari 1971 
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SUl\1ATRA INDUSTRY L-5 

Snrlir hcsi scrap 

fvlc-ngisi clrnrging huckcl clengnn crane magnil 
Mcngisi long scrnp dari charging lii1ckel 

l'vlclC111gsir lrnig scrap dc11gm1 lnri 
Ml'llgisi scrap dari long scrap kc lanur dcngan crane 

l'cncaira11 (pelelrnran) scrap di dala111 lnnur dari pc11gnlurn11 
lc111pcrnlur 
knrnpnsisi unsnr di dnlm11 c;iirnn 
cairnn yang !elah 111e111enuhi dilw111g ke dala111 lrnllc 

I .ncllc hcrisi cairn11 diangkul crn11c u11ltrk dilu;mg di ( '( ·r-vl 

l'rnw111ga11 caira11 di CCM t111111k 111e111hunl hillcl • 

nillcl dilumpuk di billet ymd 

l't'11µujia11 dnn sorlir 111utt1 bilk! 

l'e111i11dnhn11 billcl dari billet ynrd kc llnpur pernanas gilingm1 drng:111 
l'vlc11gguriakm1 conveyor atm1 crnnc 

l'c111hnk11rnn billet di clnlam dnpnr pe11H111ns gilingnn smnpni lt'nqwrnltrr 
I I go° C 

i'l'111i11dnhn11 billet clari dapm pc111:111as gili11ga11 kc gili11g:111 dJ!ll cnnvt')'Or 

i'C11J!gilingm1 billet sampai menjacli produk seperli hesi hcton. hcsi sikll 
Pc111olo11gfll1 sewaklu pe11ggil.i11gn11 dcngnn nying �henr 

l'rodtrk semenlma clidinginkan di cooling bed 

l'rnd11k clisorlir/pcriksa di cool inµ heel 111c11gc11ai di111e11si clan cnc;1( 

. 

l'mduk dipindahkan clari cooling bed kc gunling lrnsil 

l'c111olnngrn1, rnrlipnl. mcmhundcl. 111c11irnhn11g produk 

Prni;n11gkuln11 prml11k ke pe11i111h1111a11 sementnrn de11gn11 cr:inc I lrnk 

Prod11k dia11gk111 kcluar pnhri� <k11g;111 lruk 
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