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ABSTRAKSI

PT. Growth Sumatra Industry Ltd adalah perusahaan swasta dalam bentuk
perseroan terbatas. Perusahaan ini bergerak dalam bidang industri pengolahan logam
dan menghasilkan produk seperti baja tulangan poles, baja tulangan bunga, besi
gepeng, dan besi as dalam berbagai ukuran.

Untuk memproduksi suatu barang atau jasa maka yang sangat diperhatikan
adalah mutu produk yang dihasilkan, karena mutu menjadi satu-satunya kekuatan
terpenting yang membuahkan keberhasilan organisasi dan pertumbuhan perusahaan
baik dipasar berskala nasional maupun internasional. Penulis membatasi permasalahan
hanya pada pengendalian mutu billet untuk memproduksi baja tulangan polos 24

(BJTP24).

Untuk mengetahut mutu produk billet (baja) dilakukan pemeriksaan
laboratorium dengan parameter mutu, yaitu : Komposisi unsur C%, unsur Si%, unsur
Mn%, unsur P%, unsur S%, dan unsur Fe%.

Data-data hasil pengujian laboratorium, dilakukan perhitungan uji distribusi
normal dengan menggunakan uji chi-kwadrat (X*) dan diperoleh :

!. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur C % : 7.80
2. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur Si % : 6.28
3. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur Mn % : 6.56
4. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur P % : 7.13

5. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur S % : 6.39
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6. Hasil Perhitungan uji distribusi normal untuk Komposisi Unsur Fe % : 6.90

Dimana X® tabel pada X? (0.95; 3) adalah 7.81. Ini menunjukkan X
perhitungan < X’ tabel, maka data vang telah terkumpul adalah berdistribusi normal.
Selanjutnya data-data hasil pengujian laboratorium dimasukkan dalam peta kendali
rata-rata dan simpangan baku.

Dari peta kendali rata-rata dapat dilihat bahwa semua data berada di dalam batas
kendali, ini menunjukkan bahwa mutu billet sudah baik tetapi masih perlu untuk
ditingkatkan. Data hasil analisa dan evaluasi diperoleh :

a. Komposist Unsur C %
Garis Sentral (X) =0.115
Batas Kontrol Atas (BKA) =0.125
Batas Kontrol Bawah (BKB) =0.105
b. Komposist Unsur Si %
Garis Sentral (X) =0.130
Batas Kontrol Atas (BKA) =159
Batas Kontrol Bawah (BKB) =0.104
¢. Komposist Unsur Mn%
Garis Sentral (X) =0.536
Batas Kontrol Atas (BKA) =(0.554
Batas Kontrol Bawah (BKB) =0.517
d. Komposist Unsur P %

Garis Sentral (X) =0.024
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Batas Kontrol Atas (BKA) =0.030

Batas Kontrol Bawah (BKB) =0.018
e. Komposisi Unsur S %

Garis Sentral (X) =0.029

Batas Kontrol Atas (BKA) =0.034

Batas Kontrol Bawah (BKB) =0.025
f. Komposisi Unsur Fe%

Garis Sentral (X) =98.68

Batas Kontrol Atas (BKA) =98.75

Batas Kontrol Bawah (BKB) =08.60
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BAB1

PENDAHULUAN

I.1 ‘Sejarah Perusahaan.

PT. Growth Sumatra Industry Ltd adalah merupakan salah satu badan usaha
penanaman modal dalam negeri (PMDN) vang terdapat di Sumatera Utara. Perusahaan
ini bergerak di bidang industri pengolahan besi atau baja.

Perusahaan ini pada mulanya bernama PT. Industri Besi dan Baja Sumatera atau
dalam bahasa asing “ The Sumatera Iron and Steel Mills. Ltd = yang berlokasi di JI.
K.L. Yos Sudarso Km.10 Medan-Belawan. Perusahaan ini didirikan pada tanggal 23
April 1969 dengan akte notaris no.92 tertanggal 23 April 1969 yang ditandatangani oleh
notaris Kusmulyono Ongko, S.H.

Berdasarkan akte pendiriannya, perusahaan ini adalah berbentuk Perseroan
Terbatas dan memiliki modal sektor sebanyak 1000 lembar saham, yang dijual dengan
harga Rp 100.000,- perlembar saham.

Semenjak pendiriannya sampai sekarang, perusahaan ini telah mengalami
perubahan nama yaitu pada tanggal 8 /Pcbruari 1971 menjadi PT.Growth Sumatra
Industry Ltd.

Pada awalnya perusahaan ini beroperasi dalam pembuatan wajan (kuali), dengan
menggunakan alat-alat yang masih sederhana dan terbatas jumlahnya. Ternyata

produksi in1 dapat bertahan selama tiga tahun. Setelah adanya perundingan antara pihak

, I-1
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perusahaan dengan para staf dan karyawan, maka disepakati untuk mengganti usaha
menjadi pengolahan logam.

Perusahaan ini pada mulanya menggunakan alat-alat sederhana seperti satu unit
dapur peleburan dan satu unit mesin penggilingan. Dengan perkembangan yang terjadi,
perusahaan mengalami kemajuan yang sangat pesat dengan keuntungan yang semakin
tinggi.

Perusahaan juga berusaha untuk meningkatkan aktivitasnya dengan pemanfaatan
teknologi baru di hidang pegolahan logam. |

Sampai saat ini , perusahaan telah memiliki 3 unit Tanur Busur Listrik, 4 unit
Dapur Pemanas Ulang, 5 unit peralatan penggilingan besi dan baja. Pada tahun 1989
perusahaan menambah areal pabrik seluas 67356.25 m”.

Perusahaan ini beroperasi kurang lebih 10 jam untuk proses peleburan logam.
Energr yang dipergunakan selama pengoperasian adalah energi listrik yang berasal dari
PLN dengan daya listrik yang terpasang dari PLN sebesar 3 MVA.

Untuk lebth lengkapnya, dapat dilihat data-data perusahaan sebagai berikut :

a. Nama Perseroan  : PT. Growth Sumatra Industry Ltd.

b. Surat Persetujuan : No. 950/Sekr./SP.PMDN 1970 tanggal 30 Juni 1970
c. Bidang Usaha - Industri Pengolahan Besi/Baja

d. Alamat Pabrik :JI. K.L. Yos Sudarso Km 10 Kecamatan Medan Deli
e. Nomor Telepon  : 6851989

f. Perijinan

Ijin Bangun :No.2/BG tanggal 22 Januari 1971
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Potitaparan X,

Tabel.

Nilai kritis distribusi

[Chi-Kuadral

AN

N

Pabei Disteibhusi Chi Saeore N

1

i

i Disalin dari Tabel 18 ABiomerrita Tebles for Statisticiony,

Pearson dan Biometrika Trusices,

UNIVERSITAS MEDAN AREA

O x\o
a
v 0,595 0,99 0,975 0,95 0,05 0,025 0,01 0,008
] 0,0°393| 0,0°157| 0,0°982| 0,01393] 3,841 5024 | 6,635 | 7.879
2 0.0100 | 0.0201 | 0.0506 | 0,i03 | -5,991 7,378 | 9,210 | 10,597
3 0,0717 1 0,115 | 0,216 0,352 7,815 9,348 | 11,345 | 12,838
4 0,207 | 0,297 0,484 0.711 9,438 | 11,143 | 13,277 | 14,860
5 0,412 | 0,554 0,8)1 1,045 [ 11,070 | 12,832 | 15,086 | 16,750
6 0,676 | 0,872 1,237 1,635 | 12,592 | 14,449 | 16,812 | 18,548
7 0,989 1,239 1,690 2,167 | 14,067 | 16,013 | 18,475 | 20,278
3 l,344 1,646 | 2,180 2,733 | 15,507 | 17,535 | 20,000 | 21955
9 1,735 2,088 2,700 3,525 (16,919 | 19,023 | 21,666 | 23,589
10 2,156 2,558 3,247 3,940 | 13,307 | 20,483 | 23,209 | 25,183
1 2,603 3,053 3,216 4,575 [19,675 | 21,920 | 24725 | 26,757
12 3,074 3,571 404 5226 21,026 | 23,337 | 26,217 | 23,300
3 3,565 4,107 009 5,892 122,362 | 24,736 | 27,683 | 29,319
I 4 4,075 1,660 5,629 6,570 | 23,685 | 26,119 | 29,141 | 31,319
IS 4,601 5,229 6.262 7,261 124,996 | 27,438 | 30,573 | 32,301
16 5,042 5,312 6,903 2,962 ]26,296 | 25,845 | 32,000 | 34.267
17 5,697 6,408 | 7,564 8,672 | 27,587 | 30,191 1 33,409 | 35,718
18 6,265 7,015 §,231 9,390 [28,869 | 31,526 .| 34,805 | 37,156
19 6,544 7,633 8,007 |10,117 |30,144 | 32,852 | 36,191 [ 38,582
20 7,434 8,260 | 9,591 10,851 |31,410 | 34,170 | 37,566 | 39,997
21 8,034 $,897 10,283 | 11,591 [32,671 | 35,479 | 38,932 | 41,401
28 8,643 9,542 10,982 |12.338 [33.924 | 36,781 | 40,289 | 42,296
23 9.260 |10,196 |11,689 [13,091 35172 | 33,076 | 41,638 | 44,181
2 9.886 (10,856 |12,401 [13,848 [36,415 | 39,364 | 42,980 | 45,558
25 | 10,520 lii,s24 [13,020 {14,601 137,652 | 40,646 | 44,314 | 44,928
26 | 11060 12,098 [13.840 |15,379 38,885 | @1,923 | 45,642 | 45,290
27111808 {12,879 | 14573 [16,051 40,113 | €),194 | 46,963 | 49,645
23 | 12461 13,565 1508 16,928 41,337 | adq6l | 48,278 | 50,99)
29 | 1321 14256 16047 17908 |42,557 | 45,922 | 19,583 | 52,336
0 | 13rer [reesy (16191 |1sa9y 43,970 | 46,979 | 50,892 | 51,632
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DIAGRANM ALIR PROSES PRODUISI DI PT. GROW'THH

/N

Son Uy

>0

- i o Y o I
~ U=

Ll

<_> L_J

OO

SUMATRA INDUSTRY

Scrap yard
Sortir besi scrap

Mengisi charging buckel dengan crane magnil
Mengisi tong scrap dari charging buckel

Melangsir tong serap dengan lovi
Mengisi serap dari tong scrap ke tanur dengan crane

Pencairan (peleburan) scrap di dalam tanur dan pengaturan
- tlemperatur

- kompasisi unsur di dalam cairan

- cairan yang telah memenuhi ditvang ke dalam ladle
Ladle berisi cairan diangkat crane untuk dituang i CCM
Penuangan cairan di CCM untuk mermbuat billet -

Rillet ditumpuk di billet yard

Pengujian dan sortir mutu billet

Pemindahan billet dari billet yard ke dapur pemanas gilingan denpan
Menggunakan conveyor atau crane

Pembakaran billet di dalam dapor pemanas gilingan sampai temperatur
REGAE

Pemindahan bitlet dari dapur pemanas gilingan ke gilingan dgn conveyor

Penppilingan billet sampai menjadi produk seperti besi heton, besi siku
Pemotongan sewaktu penggilingan dengan Mying shear
’

Produk sementara didinginkan di cooling bed

Produk disortir/periksa di cooling bed mengenai dimensi dan cacat
Produk dipindahkan dari cn'olin;z bed ke gunting hasil

I'emotongan, melipat. membundel, menimbang produk
Pengangkutan produk ke penimbunan sementara dengan crane / truk
Perpudangan

Produk diangkut keluar pabrik dengan truk

KETERANGAN : /\ Storage
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[ ) Delay

Transportation

Inspeetion / measurement





